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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Bu makine ev kullanimi igin tasarlanmi.ve Uretilmigtir.

Bu dikis makinesi oyuncak degildir. Cocuklarin bu makine ile oynamalarina izin vermeyin.
Bu makine uygun denetleme olmadan g¢ocuklar ve zihni sakat kigiler tarafindan
kullaniimamalidir.

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan 6nce tim talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Eiektrik carpmasi riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasi veya temizlik dncesi

fisini muhakkak ¢ekin.
2. Ampdul ayni 15watt ampdl ile degistirirken makineyi her zaman prizden ¢ekin.

UYARI- Yangin, yanma, elektirik garpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak icin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine gocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amaclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, dizgiin galismama, disme sonrasi veya suya disme
halleri sonrasinda makinay asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar i¢in en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goéttrin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla calistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine bir sey
dislirmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

8. Fisten gikartmak igin 6nce butin kontrollari (“O”) pozisyonuna getirerek kapatiniz ve sonra figi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak igin dnce makinayi kapatin sonra fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan 6zellikle dikis iginesinden uzak tutun.

11. Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kirllmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasgi itmeyin veya cekmeyin. Bu ignenin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik ge¢cirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baglamadan 6nce
makinayi mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir

Lutfen bilin ki bu Grinl atarken atihm guvenli bir sekilde elektirik ve elektronik Grinler ilgili ulusal
kanunlara gére yapilmasi gerekmektedir. Eger kusku duyuyorsaniz saticiniz ile irtibata gegin .

B (Sadece Avrupa Birliginde )
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BOLUM 1. ESAS PARCALAR
Parca isimleri

@ lleri - Geri Dikis Digmesi
(2) Desen se¢gme digmesi

(3 Dikis uzunluk ayar diigmesi
(@) Masura sarma stoperi

(® Masura sarma mili

(& Makara milleri

(7 Masura sarma iplik rehberi
iplik rehberi

(9 Horoz

iplik tansiyon ayar digmesi
@D On kapak

@2 iplik kesici

@3 Plaka

Uzatma

@5 Ayak bagi

igne vidasi

@ igne

Ayak

Tasima kolu

@0 Volant

@) Agma/Kapatma Digmesi
@2 Makine soketi

@3 Burun

@3 Ayak kaldirici



BOLUM 2. DiKiSE HAZIRLANMAK

Uzatma

Uzatma ilave dikim alanl saglar ve kolaylikla ¢ikartilip
yuvarlak burun dikim imkani saglar.

Uzatmayi Cikartmak:

Uzatmay! makinden ayirarak gekin.

Uzatmayi Takmak:

Uzatmay! makinede yerine oturana kadar itin.

Burunlu Dikislerin Faydalari ve

Kullaniglari:

*  Cep,etek cepleri ve bel gibi dikisleri
saglamlastirirken kumasin ignenin etrafinda
birkmesini engellemek igin.

Kol, bel, paga veya giyisilerde herhangi
yuvarlak bolimun dikimi i¢in kullantlir

Coraplarin 6rgu ile tamiri veya dizleri, dirsekleri
veya c¢ocuklarin giysilerinin yipranan bdlgelerini
dikmek igin.

*

*

Standart Aksesuarlar

(1) Masuralar
(2 Dikis sokiicii
@ igneler

@ llik

® Gizli kivirma
(® Fermuar

Aksesuar Saklama Kutusu
Dikim aksesuarlari kolayca uzatmanin icindedir.
(1 Aksesuar saklama kutusu



Makineyi Prize Takmak
Agma/Kapatmadan makineyi kapatin.
Makine prizini makine soketine takin.
Priz kablosunu duvar prizine takin .
(4] Makineyi ve dikme 1s1§ini agmak igin

agma/kapatma tusuna basin.

(@ Priz kablosu

(2) Agma / Kapatma

(3 Duvar prizi

(@) Makine soketi

(® Makine prizi

/\ DIKKAT:

Makineyi prize takmadan 6nce makinenin
Uzerinde yazilan voltaj prizdeki voltaja uygun
olduguna dikkat edin.

Givenliginiz igin:

Dikim yaparken gozleriniz hep dikim
alaninda olsun ve iplik horozu, volant ve
igne gibi hareket eden pargalar kesinlikle
ellemeyin. Asagidaki durumlarda her zaman
makineyi kapatin ve prizden ¢ekin:

- Makineyi kendi basina birakacaksaniz.

- Parca takarken ve c¢ikartirken.

- Makineyi temizlerken.

Pedalin Gzerine higbirsey koymayin yoksa
makine hi¢ durmadan galisacaktir.

Calistirma Talimatlari:

Ac¢ma / Kapatma tusun Gzerindeki "O" isareti kapali
oldugunu gosterir.

Polarize prizli cihazlar i¢in (prizin bir ayagi digerinden
daha genis olmasi):

Elektrik garpma riskini azaltmak icin bu tlr priz sadece
polarize duvar prizine tek bir sekilde baglanabilir. Eger
takmaya calistiginizda uymazsa prizi ters dondurip
tekrar deneyin. Hala girmezse o zaman elektirkgiye
uygun prizi taktirin ve higbir zaman kendiniz prizi modifi-
ye etmeyin.

Pedal
Pedala basmaniz dikim hizini degistirir. Pedala
ne kadar basarsaniz o kadar hizl gidecektir.




-

Ayak Kaldiricisi
Ayak kaldirma kolunu daha basarak ayagi
normal kaldirilmis pozisyonundan 6 mm (1/4")
daha yikseg@e kaldirabilirsiniz. Bu da ayak
¢ikartmada ve ayagin altina kalin kumas yer-
lestirmesinde yardimci oluyor.

(@ indirilmis pozisyon

(2) Normal kaldirilmig pozisyon

(3 Ekstra kaldiriimig pozisyon

Ayak Cikartmak ve Takmak

Cikartmak igin
Volanti kendinize dogru cevirerek igneyi en yuk-
sek pozisyonuna getirin.
Ayagi kaldirin. Ayak tutucusunun arkasindaki ufak
kolu itince ayak kendi kendine gikacaktir.

@ Kol

A DIKKAT:

Ayak degistirirken makineyi kapatin.

Takmak igin
Ayagdi dyle yerlestirin ki ayagdin pimi ayak
tutucusunun yuvasinin tam altinda olsun.
Ayak tutucusunu indirerek ayagi yerine kilitenme-
sini saglayin.

@ Yuva

(3 Pim

Ayak Bagini Takmak ve Cikartmak
(D Vida

(2) Ayakbag

(3 Ayak Bag Mili

Cikartmak igin

Vidayi (O tornavida ile saat yoéniin ter-
sine gevirerek sokun.

Takmak igin

Ayak bagindaki deliikle 2) ayak bag milindeki deligi
(3 hizaya getirin. Vidayl (D deliklerden gegirin.
Viday! (1) tornavida ile saat yoéniine gevirerek
sikin.
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igne ve iplik Tablosu

igneyi Degistirmek

Volanti kendinize dogru gevirerek igneyi yukariya

kaldirin ve ayagi indirin.Makineyi Kapatin.

igne vidasini saat yoniin tersine déndirerek

gevsetin. igneyi yuvadan cikarttin.
Duz kismi arkaya gelecek sekilde yeni
igneyi yuvaya yerlestirin. Ineyi yuvaya

yerlestirirken destek pimine sikica dayanacak
sekilde itip sonra igne vidasini sikica sikin.

igneyi Kontrol Etmek

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin diiz
tarafini diz bir ylizey Uzerine yerlestirin (igne tabagi, cama

vs.) DUz yuzey ile igne arasindaki boslugun diizglin olmasi

gerekir. Higbir zaman kor igne kullanmayiniz.

Pamuklu Kapli Polyester

/7 N
Agirhk Kumaslar iplikler igne No.
i ince Ipek
Hafif Ipek krep kumasi, Vual 7 5
. . . Ince Pamuklu
Patisa, Organze, Jorjet, Triko ince Sentetik veya
ince Pamuklu Kapli Polyester 11
Orta Ketenler, P__amuklu Pike , 50 ipek 11
Yunlt Cift Orme, Sik 50 den 80'e Pamuklu veya
Dokulmus Bezler
50 den 60'a Sentetik 14
Kapli Pamuklu Polyester
Agir Kot Kumasi, Tuvit, Gabardin, Kaplamali 50 ipek 14
Kumaslar, Perdelik ve Kaplamalik 40 den 50'ye Pamuklu veya
Kumaslar. 40 den 50'ye Sentetik 16

J

* Genelde ince iplikler ve igneler ince kumas dikiminde ve kalin igneler ve iplikler ise kalin kumas

dikimlerinde kullanilir. Dikime pgaglamadan ufak bir kumasta igne ve ipligi deneyin.
- igne ve masuraya ayni ipligi kullanin.

- Esnek kumas ve ¢ok ince kumaslar dikerken MAVI UCLU igne kullanin. Mavi uclu igneler

bos dikisleri buyuk olgide engeller.

* Cok ince kumaslar dikerken bir kagit parcasina Uzerinde dikerek kumasin iplikleri deforme
olmasini engeller.



Makara Millerini Yerlestirmek

Makara milleri makarayi tutmasi ve makineye iplik
saglamasi icin kullanilir.
Kullanmak igin, milli yukariya ¢ekin. saklamak igin

asaguya itin.

Masura Tutucusunu Takmak ve Cikartmak

Mekik kapagini agin.

(D Mekik kapag

Volanti kendinize dogru gevirerek igneyi kaldirin.
Masura tutucusunu mandali tutarak ¢ikartin.

@ Mandal

Masura tutucusunu takarken mekigin ¢ikintisini mekigin
yuvasina yerlestirin.

@ Cikinti




Masura Sarmak

Volanti disariya dogru gekin.

Makaradan ipligi cekin.
ipligi iplik sarma rehberinin etrafindan gegirin.

ipligi masuranin deliginden igten disariya dogru
gegirin. Masuray! masura sarma miline yerlestirin.

Saga dogru itin.

ipligin serbest ucunu elinizde tutun ve pedala
basin.Masura birkag kere dondiikden sonra makineyi
durdurun ve ipligi masura deligine yakin kesin.

Pedala tekrar basin.

Masura tamamen sarildiginda makineyi durdurun.
Masura sarma milini sola dogru cekerek normal
pozisyona getirin ve ipligi kesin.

Volanti sola iterek orjinal pozisyonuna getirin.

Not : Makine masura sarma mili soldaki yerine gelmeden

dikmez.

"\ Mekige Iplik Takmak

Resimde goruldigu gibi masurayi ipligin saat
yonuinde ¢ikacak sekilde mekige yerlestirin.

ipligi mekige kesiginden gekin.
ipligi tansiyon yayinin altindan ve delikten gegirin.
* 4" (10 cm) kadar iplik gekin.
9 ) (10 cm) plik ¢




- Makineye I_phk Talfmak _
= Volanti kendinize dogru gevirerek horozu en
— yiiksek seviyeye getirin.
— Ayag kaldirin.

Gosterildigi gibi makara miline makara
yerlestirin, makaradan iplik makaranin arka
tarafindan gikmasi gerekir.

iki elinizi kullanarak ipligi rehber kanalina
cekin.

ipligi makaraya yakin tutarak iplik
yolundan asagiya ipligi tansiyon bélimuine
¢ekin ve kontrol yayinin etrafindan gegirin.

ipligi sikica cekerek horozun deliginden
sagdan sola gegirin.

[4] ipligi asagiya dogru gekip alt iplik rehber-
inden gegirin. Ipligi asagiya ilerleterek
igne mil rehberinden soldan gegirin.

gegirin.

Not : ipligin ucunu keskin bir makas ile kesip
iplik takma islemini kolaylastirabilirsiniz.




Masura ipligini Yukariya Gekmek

Ayagi kaldirin. Sol elinizle hafifge igne ipligini
tutun.

igne en yiiksek pozisyona gelene kadar
eliniz ile Volanti kendinize dogru yavasca
cevirin. Hafifce igne ipligini cekerek masura
ipliginden halka ¢ikartin.

iki iplikten 15 cm (6") kadar geriye
ayagdin altindan ¢ekin.

igne iplik Tansiyon Ayarini Balans Etmek

[l Dogru Tansiyonu Se¢gmek
iplik tansiyonu kumasa, kumas kat sayisina ve bagka
durumlara bagl olarak ayarlanir.

*ideal bir duz dikiste iki kumasin arasinda kilitlenmis iplilker
vardir, solda gosterildigi gibi (Detay gordlsin diye
buyUttlmustar).

*ideal zig-zag dikiste masura ipligi kumasin dogru yuzinde
(Ust taraf) gézukmez ve igne ipligi hafifce kumasin ters
tarafinda (alt taraf) gozukur.

igne ipligi (Ust iplik)

Masura ipligi (Alt iplik)
Kumasin dogru ylzii (Ust taraf)
Kumasin ters ytzu (Alt taraf)
iplik tansiyon diigmesi

(6) Ayar isareti

@®®EO

igne iplik Tansiyonun gok siki olmasi
Eger kumasin dogru tarafinda (ust taraf) masura
ipligi gérunirse ve kumas timsekli oldugu his-
sedilirse, igne iplik tansiyonunu ayar digmesini
cevirerek dah ufak rakama getirerek azaltin.

igne iplik Tansiyon ¢ok gevsek olmasi
Eger kumasin ters (alt taraf) yuzunde igne ipligi
gorunilrse ve kumas timsekli oldugu his edilirse,
igne iplik tansiyonunu ayar digmesini ¢cevirerek
10 daha buyik rakama getirerek arttirin.



Dikis Se¢im Dugmesi

Desen se¢cme digmesini dondirerek segcme
isaretini istenilen desene uyan semboliine
getirin.

(O Ayar igareti

/\ DIKKAT

igne veya kumasa hasar vermekten kagin-
mak i¢in desen secerken ignenin yukarida
ve kumastan ¢ikmig olduguna emin olun .

O
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"\ Dikis Uzunluk Diigmesi
Dikis uzunluk diigmesini dondtirerek istenilen
dikis uzunlugunu ayar isaretine getirin.
Numara ne kadar bulylkse dikis uzunlugu
da o kadar uzun olacaktir.
(D Ayar igareti
+ Zig-zag dikis dikerken digmeyi 0.5—4 arasi
ayarlayin.
+ Esnek dikis deseni dikerken digmeyi “S.S.”
'ye getirin.
S.S. « Eger esnek dikis diizgiin olmazsa dikis
uzunluk ayar digmesini “-” yonine
cevirerek siklastirir veya “+” yonine
w—p 5 cevirerek genisletir.

------------_.
—_———_——— e
—_————w
—_——
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ileri-Geri Dikis Diigmesi
ileri-Geri dikis diigmesini basili tuttugunuz siirece makine
ters yone dogru diker.

Disli indirmek

Caganoz kapagini agin.
(1 Caganoz kapag!

Disliyi indirmek icin, resimdeki gibi indirme
kolunu asagiya itin ve saga ¢ekin.
(2 indirme kolu

Disli kaldirmak icin, resimdeki gibi

indirme kolunu asagiya itin ve sola gekin.
* Normal dikis i¢in digli kaldirilmig olmali.

* Makine calismaya baslayinca digli
kaldirilmis pozisyona ddnecektir.



BOLUM 3. BASIT DIiKiS

gi
" | Diiz Dikis
E @D A-B
i esen: -
e (2 Ayak: Zig-zag ayag!
(3 Iplik tansiyonu: 2-6
@ Dikis uzunlugu: 1.5-4

Ayagi kaldirin ve kumasi igne kapagin uzerindeki
dikim rehber gizgisinin yanina yerlestirin. Igneyi
nereden baglamak istiyorsaniz o noktaya indirin.
igne ve masura ipliklerini geriye dogru cekin. Ayagi
indirin pedala basin.

Hafifce kumasin dikim rehber gizgisinde ilerlemesini
saglayin.

Dikisin uclarini saglamlastirmak icin ileri-geri tusuna
basarak birkag ters yon dikis dikin.
Ayagi kaldirin ve kumasi ¢ikartin. iplikler geriye
cekin.

iplik kesicisini kullanarak iplikleri kesin. iplikler bir
sonraki dikisei baglamak igin uygun uzunlukta
kesilecektir.

7\ Dikim Yoniinii Degistirmek :

Makineyi durdurun ve volanti kendinize dogru gevirerek
igneyi kumasa indirin. Ayagi kaldirin.

Kumasi ignenin etrafinda dikimin istenilen yoniine gore
gevirin.

Ayagi indirin ve yeni yonde dikmeye baslayin.

13
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Dikis Rehber Cizgileri

Plakanin Uzerindeki rakamlar ignenin orta
pozisyon ile plakanin Uzerindeki ¢izginin
arasindaki mesafeyi ifade eder.

Ondeki rakamlar santimetredir.

Arkadaki rakamlar ise bir ingin bolimleridir.

Rakam 15 |20 |4/8 |5/8 | 6/8

Mesafe (cm) 15 |20 |13 |16 | 1.9

(Digne orta pozisyon
(@ Rehber gizgileri
(3Rakamlar

Kare Kose Donmek
Kumasin kenari donus gizgileri hizaya
gelince gosterildigi gibi, dikimi durdurun.
ligneyi ve volanti elle saat yoniine ters
dondurerek indirin
Ayagi kaldirin ve kumasi déndurerek ku-
masin kenarini 1.6 cm (5/8”) dikis rehber
gizgisi ile hizaya getirin.
Ayagi indirin ve yeni yonde dikmeye
bagslayin.

(D Kése dénme rehberi

Zig-zag Dikisi

(D Desen: C

(@ Ayak: Zig-zag ayag!
(3 Iplik tansiyonu: 2-5

@ Dikig uzunlugu: 0.5-4

Basit zig-zag dikisi sulfile, digme
dikiminde gibi dikiglerde kullanilir.
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BOLUM 4. TEMEL DiKIiSLER

Triko Dikis

(D Desen: D

@ Ayak: Zig-zag ayag|
(3 Iplik tansiyonu: 1-4

@ Dikis uzunlugu: 0.5-4

Bu dikis burusma meyili gosteren kumaslar ve
sentetik kumaslarin kenarlarini dikmek igin kul-
lanilir. Bu dikis 6rme ve yirtik tamirleri igin cok
iyidir. Kumasinizi 1.6 (5/8") kadar dikim mesafesi
birakin. Dikisten sonra dikim mesafesini kesin.
Dikisleri kesmemeye dikkat edin. Yirtiklar
ormek ve tamir etmek iginde kullaniglidir.

Orme Dikis

(D Desen: G

(@ Ayak: Zig-zag ayagi
3 Iplik tansiyonu: 1-4

@ Dikis uzunlugu: S.S.

Bu 6rme dikis mayo ve ensnek kadifelerin dikmek
icin uygundur Clnku ¢ok esneklik ve gli¢ saglar.
Kumasinizi 1.6 cm (5/8") dikis alani saglayacak
sekilde yerlestirin. Dikis bitince fazlaligi kesin.
Keserken dikigleri kesmemeye dikkat edin.



Diiz Esnek

(D Desen: A veya B

(2 Ayak: Zigzag ayag|
(3 Iplik tansiyonu: 2-6

@ Dikis uzunlugu: S.S.

Bu guclu ve dayanikl dikis rahatlik ve dayaniklik
saglayarak esneklik ve gucin gerektirdigi
bdlgeler icin tavsiye edilir.

Bacak ag ve koltuk alti gibi bolgeleri
glglendirmek icin kullanilir ve esnek ve 6rme
kumaslardaki buztismeleri yok etmek igin
kullanilir. Sirt gantasi gibi ekstra glic gerektiren
dikislerde kullanilir.

Zig-zag Esnek

151H
—F (D Desen: C
E (2 Ayak: Zig-zag ayag!
BH @ Iplik tansiyonu: 2-6
(@) Dikis uzunlugu: S.S.

Esnek kumasglarda zig-zag dikis kullandiginiz
yerlerde kullanin. Bu dikis dekoratif Ust dikis
olarak da kullanilr.
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Diigme Dikisi

(D Desen: C

@ Ayak: Zig-zag ayag!
3 Iplik tansiyonu: 3-7

@ Dikis uzunlugu: Herhangi

® Digli: indirilmis

Disliyi indirin (Sayfa 12 Bkz.). Dugmenin delikleri
ile ayaginin yatay deligini hizaya getirin. dikis
genisligini digmenin deliklerini mesafesine gore
ayarlayin. Digmeyi yerine tutmak icin ayagi
indirin. Volanti gevirerek ignenin digmenin
deliklerine girdigini kontrol edin. Takribi (10)
dikis dikin.

Dugme bosluklarini giglendirmek igin iplikleri
4.0” (10.0 cm) birakarak kesin. igne ipligini
deliklerin bir tanesinden asagiya indirip
boslugun etrafindan dolandirin. ipligi kumasin
ters yline gegirin ve digimleyin. Digme dikimi
bitince disliyi normal dikis igin kaldirin.



4 N ilik

@® @ ® g 4 )
BH @l| | @©Desen: 040 6h
Elﬂ L j@% —H @ Ayak: ilik ayag
i s [3IH (3 iplik tansiyonu: 1-5
@ (@ Dikig uzunlugu: —

* Numune parg¢a kumasta bir deneme ilik
dikin.

* Dugmeyi kumasin Gizerine yerlestirip iligin
ust ve alt pozisyonlarini isaretleyin.

* Esnek kumaslar igin tela kullanin.

Dikkatlice ilik uzunlugunu kumasin lzerine isaretleyin.
Kumasi ilik isaretinden size dogru gelecek sekilde

ayagin altina yerlestirin.

Kaydiraci (A) kendinize dogru cekin ki isaret (C) Ustu
baslama (B) nin hizasina gelsin. Kumasin Ust isareti ile
ayak isaretlerini hizaya getirin.

Ayagin Uzerindeki cetvel santimetre olarak isaretlenmistir.

Desen secici digmesini "1[| ", isaretine getirin.
iliginizin n bolimiine gelene kadar diiz

dikin.

Sol dikisin sonunda durun. .

Desen secici digmesini “ZD v isaretine getirin.

5 tane dikis dikin. Sag tarafi dikin.

Desen secici digmesini I]a isaretine getirin.
lligin arka isaretine gelene kadar dikin. Sag dikisde
durun. 4

Desen secici diigmesini "QD " igaretine getirin.
Birkag saglamlastirma dikisi yaptiktan sonra igneyi
kumastan kaldirin. Dikis uzunluk ayar digmesini "0"
ayarlayin ve desen segici digmesini diiz dikise

ayarlayin. Birka¢ saglamlastirma dikis atin.

Kumasi makineden alin ve iligin bagina ve sonuna
igne takin ki iligin deligini acarken yanhiglikla dikiglerini
kesmeyin . Dikis sokuci ile iligin deligini agin.
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2\ Kordonlu ilik

@ @ ® [EH ’ .
BH _ (@ Desen: ‘_[IZD*D“zD (BH)
d j@% — @ Ayak: llik ayag
EIEI —m— [BH (3 Iplik tansiyonu: 1-5
@ @ Dikis uzunlugu: =

ilik ayag yukaridayken ayagin arka tarafinda
bulunan horoza kordonu takin.

(1 Horoz

Uclari kendinize dogru gekerek ayagin altindan

~ ayagin 6n bolimunu gececek kadar gekin.
Kordon uglarini ilik ayadin 6n tarafinda bulunan
cataldan sikica tutulacak sekilde yerlestirin.

igneyi kumasa iligin baslayacak noktasina indirin ve
ayagi indirin.

Pedala hafifge basarak iligi dikin. iligin tst, alt ve her
iki tarafi kordonun Uzerine dikilecektir.

% [6] Kumasgl makineden gikartin ve iplikleri kesin.

Kordonun sol tarafindan gekerek sikilastirin.

S Kordonun ucunu bir 6rgu ignesinden gegirip

N kordonu kumasin ters tarafina gekin ve kesin.
® @ £
A B3 ermuar
| H:] — ( Desen: A
b : @ Ayak: Fermuar ayag!
@ BH 3 Iplik tansiyonu: 2-6
@ Dikis uzunlugu: 1.5-4

Fermuar bantini kumaga igneleyin veya
teyelleyin ve ayagin altina yerlestirin. iplikleri
geriye dogru alin ve ayagi indirin.

Fermuarin sol tarafini dikmek igin fermuarin
dislerini ayagin kenarinin hizasinda ilerletin ve
kumasi ve fermuar bantini ipligin dikecek
sekilde dikin.

Kumagi déndirun ve fermuari diger tarafini sol
tarafini diktiginiz gibi ayni sekilde dikin.
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Gizli Kivirma Dikigi

1 (D Desen: E veyaF
3 @ Ayak: Gizli kivirma ayagi
51 @ iplik tansiyonu: 1-3

(@ Dikis uzunlugu: 1-3

Kolay sokilen kalin kumasglarin kenarlari 6nce
sulfile dikis yapiimali. Resimdeki gibi kivirmayi
katlayin kumas kenarin 1/4” (0.7 cm) kadar
bdlima géziksun.

(D Kumagin ters tarafi

@ 1/4” (0.7 cm)

[A] Kalin kumaglar

[B] inceden orta kalinlik kumaslar

Kumagi dyle yerlestirin ki igne en sol
pozisyonuna geldiginde katlanmis kenarin
ucundan yakalasin. Ayag indirin.

Rehber vidasini dondirerek katlanmig
kenar ile rehberin hizaya gelmesini
saglayin. Katlanmis kenarin hizasinda
dikerek ignenin katlanmis kenarin ucunu
dikmesini saglayin.

(3 Rehber vidasi
@ Rehber
(® Katlanmis Kenar

[4] Gizli kenar dikigi bitince iki tarafi birbirine
bastirin. Kumasin dogru yiziinde sadece
N / gizli dikiglerin g6zikmesi gerekir.
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BOLUMS5.
DEKORATIF DIiKiSLER

7l | Kabuk Pli

6f (D Desen: G

=i 2 Ayak: Zig-zag ayag!
@ Iplik tansiyonu: 6-8
(@ Dikis uzunlugu: 2-3

ince kumasg kullanin (6rnek, triko). Katlayin

ve katlama yerinden dikin.

igne saga gelince kumasin katlanmis bélimini
gecmesini saglayin. Dikis bitince kumasi agin ve
kumas plisini bir tarafa dogru utdleyin.

NOT:
igne tansiyonunu arttirarak daha belirgin
pliler yapabilirsiniz.

q Blzme

. (@ Desen: D

4l @ Ayak: Zig-zag ayag!

o=t @) lplik tansiyonu: 1-4

[3IH . y
@ Dikis uzunlugu: S.S.

/ "\  Elle ayarlanmis dikis uzunlugu 4.5 iken, biiziilecek
, @ bélgenin caprazina 1cm (3/8) aralikli duz dikisler

yapin.Gevsek iplik tansiyonu biizme islemini kolaylastir.
Ugtaki iplikleri dugumleyin. Masura ipligini cekerek
biiziilmelerin diizgiin ve esit olmasini saglayin.iplikleri
diger ucta baglayin.

@ 1.cm (3/8")
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Aplike

(D Desen: C

@ Ayak: Zig-zag ayagi-C
3 Iplik tansiyonu: 1-4

@ Dikis uzunlugu: 0.5-1

Kumasin Uzerine aplike yerlestirin ve teyelleyin veya
aplikeyi yerinde tutulmasi i¢in kaynayabilir agi kullanin.
Aplikeyi dikerken éyle yonlendirin ki igne aplikenin
kenarindan disari dogru dikip saga dogru gelsin.
Kdésede veya kiviimda dikim yonuni degistirmek igin
igneyi aplikeye soldayken indirin ve kumasi istenilen
yeni yone dogru gevirin.

Esnek Dikis Desenleri

(D Desen: A-G
@ Ayak: Zig-zag ayagi
3 Iplik tansiyonu: 1-4
@ Dikis uzunlugu: S.S.

Eger kullanilan kumastan dolay: diglinin ileri -geri
hareketi balanssiz olursa balansi ayarlmak icin dikis
uzunluk digmesini agagidaki gibi ¢evirin:

Eger desenler cok sikisiksa digmeyi 6ne dogru " + "
cevirin.

Eger desenler ¢cok gevsekse digmeyi 6ne dogru " - "
gevirin.

(Sayfa 11 Bkz.)



~ BOLUM 6.
BAKIM
Mekik ve Caganozu Temizlemek

/A\ DIKKAT:

Makineden parca sbkmeden 6nce makineyi agma /
kapatma diigmesinden ve/veya prizden gekin.

Mekigi sokmek:

igneyi en yiiksek pozisyona getirin ve mekik
plakasini agin. Masura tutucusunun mandalini
acgin ve makineden ¢ikartin.

Mekik yuzik tutucularini a¢in ve mekik yuziagunu
¢ikartin. Kancayi cikartin.

* Mekigi firga ve yumusak kuru bir bez ile
temizleyin.

(D Mekik

(2) Mekik yuizik tucusu
@ Mekik yiizigi

@ Caganoz

(® Caganoz yatagi

Mekigi takmak:

Kancay! orta piminden tutarak dikkatlice
mekige yerlestirin. Mekik yuzugunu alttaki
yuvanin pime uyacak cekilde yerlegtirin.

Mekik yuzidundnun tutucularini geriye ge-
tirerek mekik yizuguna yerine klitleyin. Masura
/ tutu-cusunu takin.

® Pim

p ~. @ Centik

7 Disliyi Temizlemek

g A DIKKAT:
Disliyi temizlemeden 6nce makineyi agma /
\ ~ |kapatma diigmesinden ve/veya prizden gekin.

4 N Ayagi ve igneyi gikartin.

igne plaka vidasini sékerek igne plakasini
cikartin.

@ Vida

Firga ile digliyi tikayan toz ve tiftigi temizleyin.
igne plakasini geriye takin.
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Dikis Isigi

Dikis 15131 6n kapagin arkasindadir.

Ampull degistirmek icin 6n kapagd! baglayan
viday1 sOkup 6n kapagdi ¢ikartin.

AmpalG degdistirmeden énce makineyi prizden
cekin.

Bu kullanma kilavuzunda belirtilenin disinda
makineden kullanicinin sokebilecegi parca
yoktur.

Cikartmak igin ....iterek sola gevirin.
Takmak igin ....... iterek saga gevirin.

DIKKAT

Amplul SICAK olabilir, parmaklariniza
dikkat edin.

24



Problem ve Care

Durum Neden Referans
1. igne ipliginin diizgiin takilmamasi. Sayfa 9
igne ipliginin 2. igne ipliiginin tansiyonunun ¢ok siki olmasi. Sayfa 10
kopmasi 3. ignenin egri veya kér olmasi. Sayfa 6
4. ignenin yanlis takilmis olmasi. Sayfa 6
5. igne ipliginin ve masura ipliginin dikise baslarken Sayfa 13
ayagin altinda dizgin olmamasi.
Sayfa 13
6. Dikisten sonra ipliklerin geriye dogru ¢ekilmemesi. Sayfa 6
7. igneye gére ipligin cok kalin veya ince olmasi.
1. Masura ipliginin mekikten diizgiin gegirilememesi Sayfa 8
Masura ipliginin
kopmasi. 2. Mekikte tiftigin birikmesi. Sayfa 23
3. Masuranin zarar gérmesi ve rahat dénememesi. Masurayi
degistirin
1. ignenin yanlis takilmis olmasi. Sayfa 6
ignenin 2. ignenin egri veya kor olmasi. Sayfa 6
kirilmasi 3. igne vidasinin gevsek olmasi. Sayfa 6
4. igne iplik tansiyonun ¢ok siki olmasi. Sayfa 10
5. Dikisten sonra ipliklerin geriye dogru ¢ekilmemesi.
6. ignenin kullanilan kumasa gore ¢ok ince olmasi. Sayfa 13
Sayfa 6
1. ignenin yanlis takilmis olmasi. Sayfa 6
Bos dikisler 2. igne egri veya kér olmasi. yfa 6
olmasi 3. ignenin ve/veya ipiklerin yapilan dikim icin uygun Sayfa 6
olmamalari. Sayfa 6
4. Sentetik ve ince kumasta mavi uclu igne kullanilmamasi. Sayfa 9
5. ignenin yanlis takilmis olmasi. igne
6. Yanlhs igne kullaniimasi. degistirin
1. Igne iplik tansiyonun ¢ok siki olmasi. Sayfa 10
Dikis yerinin 2. Igne ipliginin diizgiin takiimamasi. Sayfa 9
biiziilmesi 3. ignenin kullanilan kumasa gére gok kalin olmasi. Sayfa 6
4. Kullanilan kumas igin dikis uzunlugunun cok uzun olmasi. | Sik dikis yapin
Kumasin diizgiin| 1. Diglinin tiftikle dolu olmasi. Sayfa 23
ilerlememesi 2. Dikiglerin ¢ok ince olmasi. Daha kalin dikis
3. Kullanilan kumas i¢in dikis uzunlugunun ¢ok uzun olmasi Sayfa 12
Makinenin 1. Makinenin prize takili olmamasi. Sayfa 4
galigmamasi 2. Ipligin caganoza dolanmasi. Sayfa 23
3. Dislinin dikisten sonra indirilmis pozisyondan kaldiriimamasi Sayfa 8
glleaskl:nenln 1. ipligin gaganoza dolanmasi. Sayfa 23
calimamasisi 2. Caganozda veya mekikte tiftik birikmesi. Sayfa 23
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATiIP CELEBi CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti siiresi,malin teslim tarihinden itibaren baslar ve.......... yildir.
2-) Malin biitiin parcalar1 dahil olmak iizere tamami Firmamizin garanti kapsamindadir.

3-) Malin garanti siiresi i¢erisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen siire garanti
stiresine eklenir. Malin tamir siiresi 20 is giiniinii gecemez. Bu siire, mala iliskin arizanin
servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda, malin saticisi, bayii,
acentasi, temsilciligi, ithalatgis1 veya imalatgisi-iireticisinden birine bildirim tarihinden
itibaren baslar. Tiiketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-posta, iadeli taahhiitlii mektup
veya benzeri bir yolla yapmasi miimkiindiir. Ancak, uyusmazlik halinde ispat
yukiimliiliigi tiikketiciye aittir. Malin arizasinin 10 1s giinii igerisinde giderilmemesi
halinde, imalatci-iiretici veya ithalat¢i; malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer
ozelliklere sahip bagka bir mali tiiketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti siiresi icerisinde gerek malzeme ve is¢ilik, gerekse montaj hatalarindan
dolay1 arizalanmasi halinde, is¢ilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi
bir ad altinda higbir iicret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

5-) Tiiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tiiketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti siiresi i¢inde kalmak kay-
diyla, bir yi1l igerisinde; en az dort defa veya imalatci-iiretici ve/veya ithalatci tarafindan
belirlenen garanti siiresi igerisinde alt1 defa arizalanmasinin yani sira, bu arizalarin maldan
yararlanamamay siirekli kilmasi,

-Tamiri i¢in gereken azami siliresinin asilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirayla
saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgis1 veya imalatgi-lireticisinden birisinin
diizenleyecegi raporla arizanin tamirini miimkiin bulunmadiginin belirlenmesi,
durumlarinda tiiketici malin licretsiz degistirilmesini, bedel 1adesi veya ayip oranda bedel
indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykir1 kullanilmasindan kaynaklanan
arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar i¢in Glimriik ve Ticaret Bakanligi
Tiiketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Miidiirligli’ne bagvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE



