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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Bu makine ev kullanimi igin tasarlanmi.ve Uretilmigtir.

Bu dikis makinesi oyuncak degildir. Cocuklarin bu makine ile oynamalarina izin vermeyin.
Bu makine uygun denetleme olmadan ¢ocuklar ve zihni sakat kisiler tarafindan
kullanilmamalidir.

Bu dikis makinesi ev kullanimi igindir.

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan énce tim talimatlari okunmalidir.

UYARI— Kendinize zarar verme risklerini azaltmak icin :

1.

2.
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Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya

cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amaglar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, diizgun ¢alismama, disme sonrasi veya suya disme

halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar i¢in en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goturun.

. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine bir sey

dislrmeyin.

. Evin diginda asla kullanmayiniz.

. Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.
. Parmaklarinizi hareketli pargalarardan ozellikle dikis iginesinden uzak tutun.

. Her zaman uygun plaka, igne ve ayak kullanin. Yanhs kullanim ignenin kiriimasina sebep olur.

. Egrilmis igneler kullanmayin.

. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya gekmeyin. Bu ignenin egrilip kirlmasina sebep olur.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir



Makineyi caligstirmak igin kabin lazimdir.

"MONTAJ TALIMATLARI"

1. Makineyi geriye dogru alti size bakacak sekilde yatirin ve vidalari gevsetin.
2. Vidalari gevsetikten sonra makineyi menteselergdre pozisyonlayin ve yerlestirin.
3. Vidalari sikin ve makineyi kendinize dogru 6ne kaldirin.

Vida pozisyonlarini gésteren makinenin alt gérinimu

Makineyi kabine monte etmek icin kabin ile beraber gelen montaj
talimatlarina daha detayl bilgi edinmek icin bakiniz.

Makine ile beraber uygun motor ve pedal kullanin.
Motor ve pedal ile gelen guvenlik talimatlarini izleyin.
Bilgi icin en yakin yetkili bayi yi arayiniz.
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BOLUM 1 ESSAS PARGCALAR

Y\ Parga isimleri

ileri-Geri dikis diigmesi
Desen secim digmesi
Dikis uzunluk digmesi
Masura sarma stoperi
Masura sarma mili

Makara milleri

Masura sarma iplik rehberi
Ust kapak iplik rehberi 2
Horoz

iplik tansiyon diigmesi

On kapak

Plaka

Kapak

Ust kapak iplik rehberi 1
Volant

Hareket durdirma kasnagi
Motor vidalari

Ayak kaldiricisi

ERSECRCESENISISESECICESICRCRORONONS)

Makara millerinin montaji
Sevkiyat sliresinde hasar gérmemeleri
icin makara milleri ayri paketlenir. Bu
nedenle yan resimde gosterildigi gibi
tornavida (tornavida makine ile beraber
verilmez) ile makara millerini yerlerine
montaj edin.




Standart Aksesuarlar

(D Masura

2 Kegeler

@ lIgneler

(@ Tornavida

® Kivirma ayag!

(® Motor vidalari (makinenin Gzerinde)
@ Motor destegi

Motor kayisi



BOLUM 2 DIKiSE BASLAMAK

~

Ayak Takmak ve Cikartmak

Cikartmak igin

Volanti kendinize dogru gevirerek igneyi en
yuksek noktaya getirin.

Ayag kaldirin.

Ayak baginin arkasindaki ufak kola basin.
Ayak disecektir.

Takmak igin

Ayak baginin yuvasinin ayaginin pimin
hizasina gelecek sekilde ayagi yerlestirin.
Ayak kaldiricisini kullanarak ayagi yerine
kilittenmesini saglayin.
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igne ve iplik Tablosu

igneyi Degistirmek

Volanti kendinize dogru cevirerek igneyi yukariya
kaldirin ve ayagi indirin.Makineyi Kapatin.

igne vidasini saat yoniin tersine déndiirerek

gevsetin. igneyi yuvadan cikarttin.
Duz kismi arkaya gelecek sekilde yeni
igneyi yuvaya yerlestirin. igneyi yuvaya

yerlestirirken destek pimine sikica dayanacak
sekilde itip sonra igne vidasini sikica sikin.

igneyi Kontrol Etmek

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek iin ignenin diiz
tarafini diiz bir ylizey Uizerine yerlestirin (igne tabagi, cama

vs.) Duz ylzey ile igne arasindaki boslugun diizgiin olmasi

gerekir. Higcbir zaman kor igne kullanmayiniz.

Pamuklu Kapli Polyester

e A
Agirhk Kumaslar iplikler igne No.
i ince ipek
Hafif Ipek krep kumasi, Vual p °
. . . Ince Pamuklu
Patisa, Organze, Jorjet, Triko ince Sentetik veya
ince Pamuklu Kapli Polyester 11
50 ipek
Orta Ketenler, Pamuklu Pike , 'be 1
Yanla Cift Orme, Sik 50 den 80'e Pamuklu veya
Dokulmus Bezler
50 den 60'a Sentetik 14
Kaplhi Pamuklu Polyester
Agir Kot Kumasi, Tuvit, Gabardin, Kaplamali 50 ipek 14
Kumaslar, Perdelik ve Kaplamalik 40 den 50'ye Pamuklu veya
Kumasilar. 40 den 50'ye Sentetik 16
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- Genelde ince iplikler ve igneler ince kumas dikiminde ve kalin igneler ve iplikler ise kalin kumasg
dikimlerinde kullanihir. Dikime baslamadan ufak bir kumasta igne ve ipligi deneyin.
- Igne ve masuraya ayni ipligi kullanin.

- Esnek kumas ve ¢ok ince kumaslar dikerken MAVI UCLU igne kyllanin. Mavi uglu igneler

bos dikigleri buyuk Slgude engeller.

« Cok ince kumaslar dikerken bir kagit parcasina Uzerinde dikerek kumasin iplikleri deforme
olmasini engeller.



" Mekigi Cikartmak veya Takmak

Kapagi kaydirarak agin.

) Y
&% Volanti kendinize dogru gevirerek igneyi
kaldirin.
Mekigi kulpu tutarak gikartin.

@ Mekigi takarken mekigin boynuzunu
¢aganozun yuvasina yerlestirin.
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Masura Sarmak

(1 Volanti sol elinizle tutarken volantin
g6begini saga dogru ¢evirin.

(2) Makara miline kece ve iplik makarasini
yerlestirin.

(3 Makaradan iplik gekin.
ipligi Gist kapak iplik rehberinden
gegirin.

@ Ipligi masura sarma rehberin etrafindan
gegcirin.

® Ipligi masuranin deliginden igeriden
disariya dogru gegcirin. Masurayi
masura sarma miline yerlestirin ve
saga dogru itin.

(6 Masura sarma milini saga dogru itin.

@ lIpligin serbest ucunu elinizde tutuarak
makineyi baslatin. Birka¢ donlsden sonra
makineyi durdurun ve masuraya yakin
iplikleri kesin.

Elinizde ipligin serbest ucunu tutarak
makineyi calistirin, birka¢ sarma yaptikdan
sonra makineyi durdurun ve makara milini
sola cekin. Ipligi masura deligine yakin
yerden kesin.

(@ Volant gébegini yandaki resindeki yone
cevirerek sikin.
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Mekige iplik Takmak

(D Resimde gériildiigi gibi masuray!
ipligin saat yoninde c¢ikacak sekilde
mekige yerlestirin.

@ Ipligi mekige kesiginden gekin.

(3 lpligi tansiyon yayinin altindan ve
delikten gegirin.

*4"0(10 cm) kadar iplik ekin.




Makineye iplik Takmak

Volanti kendinize dogru gevirerek horozu en
yuksek seviyeye getirin. Ayagi ayak
kaldiricisi ile kaldirin ve ipligi (D den
numarall adimlardan gegirin.

@ lpligi Gst kapagin ipilik reberinden 1
gegirin.

@ Ipligi iki elinizi kullanarak Ust kapak
iplik rehberinden 2 gegirin.

(3 ipligi iplik kanalindan asaga ve
kontrol yayindan gegirin.

@ Sikica ipligi sol kanaldan yukariya dogru
¢ekip horozdan gegirin.

(® Simdi ipligi iplik kanalindan agaga
dogru alt iplik rehberinden gegirin.

(® Ipligi soldan igne mili iplik rehberinden
gegirin.

@ igneye ipligi dnden arkaya dogru
gegirin.
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Masura ipligini Yukariya Cekmek

(D Ayag kaldirin. Sol elinizle hafifge igne
ipligini tutun.

(2 igne inene kadar volanti hafige kendinize
dogru gevirin horoz en yuksek posizyona
gelene kadar gevirmeye devam edin.
ipligi hafifce yukariya cekerek masura
ipliginin halka olusturmasini saglayin.

@ iki iplikten 15 cm (6") kadar geriye
ayagin altindan c¢ekin.

10



igne iplik Tansiyon Ayari

Dtz dikiste iki kumasin arasinda kilitlenmis
iplilker vardir, solda goésterildigi gibi (Detay
gOrulsin diye buyatdlmastar).

(D Tansiyon diigmesini déndiirerek
istediginiz rakami isarete getirerek
tansiyonyu ayarlayin.

@ Igne iplik tansiyonunu gevsetmek
icin tansiyon ayar diugmesini daha
ufak rakama getirin.

(3 igne iglik tansiyonunu sikmak igin
digmeyi daha buyik rakama getiirin.

Zigzag Dikis Tansiyonu

Daha iyi zig-zag dikisler i¢in zig-zag
dikisinde masura ipligi kumasin dogru
yuzinde (Ust taraf) gdézikmez ve igne ipligi
hafifce kumasin ters tarafinda (alt taraf)
g6zukar.
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Desen Se¢im Diigmesi

Desen se¢me diigmesini dondurerek segme
isaretini istenilen desene uyan semboliine
getirin.

Diiz Dikis igne Pozisyonu

Duz dikis icin U¢ igne pozisyondan birini
desen secim digmesini gevirerek
ayarlayabilirsiniz:

A: Orta igne pozisyonu

B: Sol igne pozisyonu

D: Sag igne pozisyonu

Dikis Uzunluk Diigmesi

o Dikis uzunluk ayar digmesini ¢cevirerek
istediginiz rakami isaret noktasina getirin.

@ Rakam nekadar buytkse dikis uzunluguda o
kadar uzar.

@ Zig-zag dikis dikerken ayarihe 0.3 ile 4 arasi
ayarlayin.



" lleri-Geri Dikis Diigmesi
ileri-Geri dikis diigmesini basil tuttugunuz
strece makine ters yone dogru diker.

Dikis Rehber Cizgileri

Plakanin Gzerindeki rakamlar ignenin orta
pozisyon ile plakanin Uzerindeki ¢izginin
arasindaki mesafeyi ifade eder.

Ondeki rakamlar santimetredir.

Arkadaki rakamlar ise bir ingin boélimleridir.

13
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BOLUM 3 BASIT DIKISLER

Diiz Dikis
(D Desen: A,B,D
(2 Ayak: Zig-zag ayag!

(3 Iplik Tansiyonu:  2-6
@ Dikis Uzunlugu:  1.5-4

Ayag! kaldirin ve kumasgl igne kapagin
Uzerindeki dikim rehber cizgisinin yanina
yerlestirin.

gneyi nereden baglamak istiyorsaniz o noktaya
indirin.

igne ve masura ipliklerini geriye dogru gekin.
Ayagi indirin. Makineyi baslatin.

Hafifce kumasin dikim rehber cizgisinde
ilerlemesini saglayin.

Dikisin uclarini saglamlastirmak igin ileri-geri
tusuna basarak birkac ters yon dikis dikin.
Ayagi kaldirin ve kumasi cikartin. iplikler
geriye ¢ekin.

iplikler bir sonraki dikise baglamak igin
uygun uzunlukta kesin.

Dikim Yonuinu Degistirmek :

Makineyi durdurun ve volanti kendinize dogru
cevirerek igneyi kumasa indirin. Ayagi kaldirin.
Kumasi ignenin etrafinda dikimin istenilen
yonlne gore gevirin.

Ayagi indirin ve yeni ydnde dikmeye baslayin.



"\ Zig-zag Dikis

@ ©) () Desen: —1C
(2 Ayak: Zig-zag ayag!
(3 Iplik Tansiyon: 2-5

(@) Dikis Uzunluk: 05-4

.
i

/

Basit zig-zag dikisi stlfile, dUgme
dikiminde gibi dikislerde kullanilir.

15



BOLUM 4 TEMEL DIKi$

7\ Kenar Kivirma

@ ©) BE (D Desen: C
— —57 = @ Ayak: Kenar Kivirma ayagi
1l <5 .:; (3 Iplik Tansiyonu: 3-6
= () Dikis Uzunluk: 1-25
BIE

N\ Cift 0.25cm (1/87) lik katlama yapin
yaklasik 8 cm (3”) uzunlugunda.

_ (@ 0.25¢cm (1/8")
N0 2 8cm (3")

igneyi kumasa baslamak istediniz noktaya
indnirin ve sonra ayagi indirin.

igne ve masura ipliklerini tutarak 3 ile 4 dikis
yapin.

igneyi kumasa indirin ve ayagi kaldirin.
kumasin katlanmig bélumadni ayagin kivrimli
bélimdne yerlestirin.

Ayag! indirin ve kumasgin kenarini kumas

rahat ilerlemesi igin kaldirarak dikin.

* igne dikisin saga pozisyonuna gelince
katlamanin katlama yerinde olmayacaktir
(katlamay Gzerinde dikilmeyecek).

Kalinhh@r azaltmak i¢in resimde
gosterildigi gibi késelerden 0.7 cm
(1/47) kesin.

® 0.7cm (1/4")




BOLUM 5 DEKORATIF DIKi$

~
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Aplike

(D Desen: _—1c¢

@ Ayak: Zig-zag ayag|
(3 Iplik Tansiyonu: 1-4

(@) Dikig Uzunlugu: 1-2

Kumasin lGzerine aplike yerlestirin ve
teyelleyin veya aplikeyi yerinde tutulmasi igin
kaynayabilir agi kullanin.

Aplikeyi dikerken dyle yonlendirin ki igne
aplikenin kenarindan disari dogru dikip saga
dogdru gelsin. Késede veya kivrimda dikim
yonunu degistirmek igin igneyi aplikeye
soldayken indirin ve kumasi istenilen yeni
yone dogru gevirin.



BOLUM 6 BAKIM
Mekik ve Caganozu Temizlemek

To dismantle hook race:

" Igneyi en yiiksek pozisyona getirin ve
mekik plakasini agin.

Mekigin tutucusunun mandalini agin ve
makineden c¢ikartin.

Mekik ylzUk tutucularini agin ve mekik
ylzUgunua cikartin. Kancayi ¢ikartin.

* Mekigi firca ve yumusak kuru bir bez ile
temizleyin.

M Mekik

(2 Mekik Yiizuk Tutucusu
3 Mekik Yiizigi

@ Mekik

(® Caganoz

Mekigi takmak:

Kancayi orta piminden tutarak dikkatlice
mekige yerlestirin. Mekik ylizuguna alttaki
yuvanin pime uyacak ¢ekilde yerlestirin.
Mekik yizigununun tutucularini geriye
getirerek mekik yluzigunu yerine Klitleyin.
Masura tutu-cusunu takin.

® Pim
@ Centik

18
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Disliyi Temizlemek

Ayagdi ve igneyi cikartin.
igne plaka vidasini sdkerek igne plakasini
cikartin.

Firca ile digliyi tikayan toz ve tiftigi temizleyin.
igne plakasini geriye takin.



Problem ve Care

Durum Neden Referans
1. igne ipliginin diizgiin takilmamasi. Sayfa 9
igne ipliginin 2. igne ipliiginin tansiyonunun ¢ok siki olmasi. Sayfa 11
kopmasi 3. ignenin egri veya kér olmasi. Sayfa 5
4. ignenin yanlis takilmis olmasi. Sayfa 5
5. igne ipliginin ve masura ipliginin dikise baslarken Sayfa 14
ayagin altinda dizgin olmamasi.
Sayfa 14
6. Dikisten sonra ipliklerin geriye dogru ¢ekilmemesi. Sayfa 5
7. igneye gére ipligin cok kalin veya ince olmasi.
1. Masura ipliginin mekikten diizgiin gegirilememesi Sayfa 8
Masura ipliginin
kopmasi. 2. Mekikte tiftigin birikmesi. Sayfa 18
3. Masuranin zarar gérmesi ve rahat dénememesi. Masurayi
degistirin
1. ignenin yanlis takilmis olmasi. Sayfa 5
ignenin 2. ignenin egri veya kor olmasi. Sayfa 5
kirilmasi 3. igne vidasinin gevsek olmasi. Sayfa 5
4. igne iplik tansiyonun ¢ok siki olmasi. Sayfa 11
5. Dikisten sonra ipliklerin geriye dogru ¢ekilmemesi.
6. ignenin kullanilan kumasa gore ¢ok ince olmasi. Sayfa 14
Sayfa 5
1. ignenin yanlis takilmis olmasi. Sayfa 5
Bos dikisler 2. igne egri veya kér olmasi. Sayfa 5
olmasi 3. ignenin ve/veya ipiklerin yapilan dikim icin uygun Sayfa 5
olmamalari. Sayfa 5
4. Sentetik ve ince kumasta mavi uclu igne kullanilmamasi. Sayfa 9
5. ignenin yanlis takilmis olmasi. igne
6. Yanlhs igne kullaniimasi. degistirin
1. Igne iplik tansiyonun ¢ok siki olmasi. Sayfa 11
Dikis yerinin 2. Igne ipliginin diizgiin takiimamasi. Sayfa 9
biiziilmesi 3. ignenin kullanilan kumasa gére gok kalin olmasi. Sayfa 5
4. Kullanilan kumas igin dikis uzunlugunun cok uzun olmasi. | Sik dikis yapin
Kumasin diizgiin| 1. Diglinin tiftikle dolu olmasi. Sayfa 19
ilerlememesi 2. Dikiglerin ¢ok ince olmasi. Daha kalin dikis
3. Kullanilan kumas i¢in dikis uzunlugunun ¢ok uzun olmasi
Makinenin 1. ipligin caganoza dolanmasi. Sayfa 18
caligmamasi 2. Diglinin dikisten sonra indirilmis pozisyondan kaldinimamasi. g4yt 7
Makinenin _— . Sayfa 18
sesli 1. Ipligin caganoza dolanmasi. Sayfa 18

¢calimamasisi

2. Caganozda veya mekikte tiftik birikmesi.

20




YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATiIP CELEBi CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE












