KULLANMA KILAVUZU
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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Dikis makineniz sadece EVDE kullanim igin tasarlanmis ve
Uretilmistir.
Bu cihazi kullanmadan tiim talimatlari okunmalidir.

TE H LI KE— Elektirik carpilma riskini azaltmak igin : 1.

Dikis makinenizi prize takiliyken basibos birakiimamali. Kullanim
sonrasi veya temizlik 6ncesi fisini muhakkak gekin.

2. Amplina degistirmeden fisini ¢cekiniz. Her zaman ayni tir, 12 volt,
5 watt ampdl kullanin.

3. Suya diisen makineyi cikarmaya denemeyin.
Derhal prizden c¢ekin.

4. Makineyi kiivet veya lavoboya ¢ekilebilinecek veya dusurulebile-
cek bir yerde muhafiza ediimemeli. Su veya baska siviya
dislrmeyin veya koymayin.

U YA RI— Yangin, yanma, elektirik carpmasi ve yaralanma

risklerini azaltmak igin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullanilmasina izin vermeyin. Makine
cocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin bulundugu ortamlarda
kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Budikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen
amagclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi gibi sadece Ureticinin
tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarh kablo veya priz, hasarli makina, dizgin ¢alismama,
disme sonrasi veya suya duslrme halleri sonrasinda makinayi
asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik
veya mekanik ayarlar i¢in en yakin yetkili saticiya veya servis
merkezine gotardn.

4. Makinenin herhangi bir hava delidi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz.
Dikis makinasinin havalandirma deliklerinde ve pedallerinde toz,
tiftik ve iplik kalintilarinin birikkmesine meydan vermeyiniz.

11.

12.
13.

14.

15.

Makinenin herhangi bir delijine yabanci objeler sokmayin veya
bu deliklerin igine birsey

diglrmeyin.

Evin diginda asla kullanmayiniz.

Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan
yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

Fisten ¢ikartmak icin dnce butin kontrollari (“O”) posizyonuna
getirerek kapatiniz ve sonra fisi

cekin.

Fisi ¢cikartmak igin dnce makinayi kapatin sonra figi ¢ekin.
Parmaklarinizi hareketli pargcalardan 6zellikle dikis iginesinden
uzak tutun.

Herzaman uygun igne ve ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin
kirllmasina sebep olur.

Egrilmis igneler kullanmayin.

Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bu ignenin egrilip
kirilmasina sebep olur.

Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne
degistirme, iplik gegirme mekanizmasina ayarlari, masura
degistirme iglemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine basla-
madan 6énce makinayl mutlaka kapatin.

Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama
ve diger servis ayar islemlerini yaparken makineyi her zaman
fisten gektikten sonra bu iglemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler
degisebilir
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Ayak
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DIKMEYE HAZIRLANMAK

Makineyi Prize Takmak

Makineye prize takmadan dnce makinenin kullanilacak elektriye
uyumlu oldugundan emin olun.

Tek yonli fisi makine soketine takin ve makineyi duvar elektirik
prizine takin.

Makara milerini takmak
Makara milleri nakliye
sirasinda hasar gérmemesi
icin ayr1 paketlenmektedir.
Bunun igin , resimde
géruldagu gibi makara
millerini tornavida ile takin.




Pedal
e ™
\_ J

Pedala basmaniz dikim hizin degistirir. Pedalla ne kadar
basarsaniz o kadar hizl galisacaktir.

Dikim Isigi

Dikim 15191 6n kapagin arkasindadir.

[Ampiil degistirmek]

(A)* Cikartmak igin.......... Sola geuvir.
* Degistirmek i¢gin....... Saga cevirin.

(B)* Cikartmak igin......... itiniz ve sola geviriniz.
* Degistirmek igin....... itiniz ve sag cevirin.

NOT: Ampdll degistirmeden 6nce makineyi prizden ¢ekin.



Uzatma (Aksesuar Kutusu)

Uzatma Aksesuar Saklama Kutusu
Uzatma ilave dikim alani sagliyor ve kolayca ¢ikartip
yuvarlak burun dikimi imkani saglyor.

Aksesuarlar kolayca uzatmanin
altinda saklanir.

Yuvarlak Burun Dikimi igin Uzatmayi Takmak
Resimde gosterildigi gibi  Uzatmayi pimler makineye

uzatmay! makineden gekerek  girene kadar itin.
cikartin.
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Baski Ayari

Baskiyr artirmak igin, istenilen
baski olusana baski
ayarlayicisina basin.

kadar

Ayar pozisyonu

Baski ayarliyicisi en yiiksek pozisyonundan 3/4 kadar asadida olmasi gerekir , asagidaki durumlar harig:

* Baski ayarlayicisini en yiksek pozisyonundan 1/4 asaga ayarlayin esneyip sekil bozma olabilecek narin sentetik kumaslar ve érgdler

dikerken.

Baskiyl serbest birakmak igin,
baski ayarlayicinin alt bolumanu
asaga itin baski ayarlayici en
yuksek pozisyonuna ¢ikacaktir.

* Baski ayarliyicisini tamamen basin kalin kumas dikilecekse.



Disliyi indirmek

Disliyi indirme kolu mekik bolgesindedir. Disiliyi kaldirmak icin, kola Disliyi indirmek igin, kola basin
basin ve resimde gdsterilen ve resimde gdsterilen yone
yéne dogru itin. dogru itin.



Ayak Takmak ve Cikartmak

Cikartmak icin Takmak icin
s N ~
S
e
- SN J

Volanti kendinize dogru gevirerek Ayagin arkasinaki ufak gubugu itin.
igneyi en ylksek pozisyonuna Ayak gikacaktir.
getirin. Ayagi kaldirin.

Ayak takarken baski ayarliyicisini en
alta itin.

Ayagi dyle yerlestirinki ayagin pimi
ayak tutucusunun yuvasinin tam
altinda olsun.

Ayak tutucusunu indirerek ayagi
yerine kilittenmesini saglayin.



igne Degistirmek

e

- /

Volanti kendinize gevirerek igneyi en
yuksek pozisyonuna getirin. Ayagi
indirin.

10

igne vidasini saat yoniin tersine gevirerek gevsetin.
igneyi gikartin.
Dz kismi arkaya gelecek sekilde yeni igneyi yerlestirin.

igneyi  yerlestirirken  destek pimine  sikica
dayancak sekilde itin, sonra igne vidasini sikica sikin.

*  Hig bir zaman egik veya kor igne kullanmayin.
Hasarli igne 6rme, ipek ve ipeye benzer
kumaslarina kalinti sekilde iplik gekmesi ve zarar
verebilir.



igne ve iplik Tablosu

4 N
Agirhik Kumaslar iplikler igne No.
Hafif ipek krep kumsgi, Vual ince ipek 9
or
Patiska, Organze, Jorjet, Triko ince Pamuklu 11
ince Sentetik
ince Pamuklu Kapli Polyester
Orta Ketenler, Pamuklu Pike , 50 ipek 11
Yunli Cift Orme, Sik ' or
Dokulmug. Bezler 50 den 80'e Pamuklu 14
50 den 60'a Sentetik
Kapl Pamuklu Polyester
Agir Kot Kumasi, Tivit, Gabardin, Kaplamali 50 ipek 14
Kumaglar, Perdelik ve Kaplamalik 40 den 50'ye Pamuklu or
Kumaslar. 16
40 den 50'ye Sentetik
Pamuklu Kapli Polyester
N\ /

Genelde ince iplikler ve igneler ince kumas dikiminde ve kalin igneler ve iplikler ise agir kumas dikimlerinde kullanilir. Dikime baslamadan ufak bir
kumasda igne ve ipligi deneyin.

igne ve masuraya ayni ipligi kullanin.

Esnek kumas ve ok ince kumaslar dikerken MAVi UCLU igne kullanin. Mavi uglu igneler bos dikisleri buyuk olgtide engeller.

Cok ince kumaslar dikerken bir kagit pargasina lizerinde dikerek kumasin iplikleri deforme olmasini engeller.

11



Mekigi Cikartmak ve Takmak

Mekik kapagini veya plakayi kaydirarak agin. Volanti kendinize dogru

cevirerek igneyi kaldirin.
Mekigi mandalini tutarak
cikartin.

Mekigi takarken, mekigin ¢ikintisi
¢agnozun yuvasina girsin.

12




Masura Sarmak

. AN J

Makaradan iplik ¢ekin. ipligi Ust kapak iplik rehberinden gegcirin. ipligi iplik sarma rehberin etrafindan gegirin.
Ipligi masuranin deliginden igeriden disariya dogru gegirin. Masurayl masura sarma miline yerlestirin ve sag dogru itin.

Volanti sol eliniz ile tutarken igne mili hareket kulpunu sag elinizle kendinize dogru cevirin.
Elinizde ipligi serbest ucunu tutarak pedala basin, birka¢ sarma yaptikdan sonra makineyi durdurun ve ipligi masura deligine yakin

yerden kesin. Pedala tekrar basin. Masura tam sarildijinda otomatik duracaktir. Masura saricisini milini sola ¢gekerek orjinal
pozisyonuna getirin ve ipligi kesin. igne mil hareket kulpunu sikarak igne milinin hareket etmesini saglayin.

13



Mekige iplik Takmak

@Masuray! mekigin igine vyer- @ ipligi mekik yarigindan @ ipligi tansiyon yayin altindan
lestirin. Ipligin mekikden res- gegirin. gecirip ¢ikis gdzinden gegirin.

imdeki gibi ¢ciktigina emin olun.
* 10 cm (4 inches) kadar bos

iplik birakin.

14



Makineye iplik Takmak

Volanti kendinize dogru ¢evirerek horozu en ylksek
noktaya getirin.

Ayagi kaldirma kolu ile ayagi kaldirin ve ipligi 1 den 5'e
kadar olan eplardan gegirin.

S=
=
@/ @ ipligi Gist kapak iplik rehberinden gegirin.
/6”(’ \ @ ipligi iplik rehberin etrafindan gegirin ve tansiyona indirin.
@Kontrol yay tutucusunun etrafindan gegirin .

@ipligi sikica ¢ekerek horozun Uzerinden soldan sag dogru ¢gekerek

horozun deliginden gegirin.
© 0 ® @@ Sonra alt iplik rehberlerinden gegirin.
r.-"' )
N A A 6 @ Ipligi igne mil iplik rehberin arkasindan soldan gegirin.
O
\
/ ipligi igneden énden arkaya dogru gegirin.
®

15



Masura ipligini Yukariya Cekmek

Ve

N

) Ayagdi kaldirin ve sol eliniz ile igne
ipligini hafifce tutun.

16
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@ Volanti yavasca kendinize dogru ce-

virerek igne inene kadar ve horozun
en Ust pozisyonuna gelene kadar
volanti déndirmeye devam edin.
Hafifge igine ipligini gekerek masura
ipliginin bir halka seklini olmasini
saglayin.

® ki iplikden 15 cm (67)
geriye dogru ve ayagin
altindan gegirin.



igne iplik Tansiyon Balans Ayari

Zigzag Dikis igin iplik

-

Tansiyonu
[ (
]

iyt
%nll mnﬁ

] ]

Wiin Uy
Szt QLTS
\_ J J J L /L J

ideal bir diiz dikisde iki kumasin
arasinda igne ve masura iplikleri
kilittenmisdir..

istenilen tansiyon
ayar numarasina
tansiyon ayar
digmesini getirin.

igne iplik tansiyonunu
dugmesini daha kicuk
numaraya getirerek

gevsetirsiniz.

igne iplik tansiyonunu
digmesini daha buyuk
numaraya getirerek
sikilastirirsiniz.

Daha iyi zigzag dikisleri elde
etmek icin igne iplik tansiyonu
duz dikislerden ¢ok az daha
gevsek olmasi gerekir. igne ipligi
¢ok az kumasin ters yuzinde
goralmelidir.

17



Zigzag Genislik Diigmesi

Desen Se¢me Diigmesi

Dikis Uzunluk Digmesi

-

.

— . 88+ N

—————

————
-y
o

.

(§ ve ;) zigzag dikislerin genisligi, diz dikis ve Ug¢ kat

gugla dikis ( i ve i ) icin iki igne pozisyonlari (orta ve
sol) ve ilik dikisleri zigzag digmesi ile segcilebilinir.

istenilen deseni secmek igin
desen segme dugmesini
cevirerek istenilen deseni
isarete getirmeniz yeterlidir.

Esnek Dikis Desenleri Segmek (§ . ﬁf . % . 3 ’ E ; ;3 . § ‘ § , % E . })
Esnek dikig dikerken dikis uzunlugunu "S.S." ye ayarlayin. ileri ve geri dislilerin balans ayari bozulursa kumasa tiirine gére balansi

asagidaki gibi duzeltin:

Desenler sikigiyorsa, dizeltmek i¢in digmeyi "+" dogru gevirin.
Desenler uzuyorsa, dizeltmek i¢cin digmeyi "-" dogru ¢evirin.

Rakam ne kadar ylksek ise
dikis uzunluguda o kadar
uzun olacaktir. Cogu kumaslar
icin uygun uzunluk segebilirsiniz.

* [gneyi kumasin ve ayagin Ustiine kaldirin desen secme diigmesini ve zigzag genislik diigmesini gevirirken.

18



Diiz Dikis Dikimi

-

BASIT DiKiM

Makine Ayari

2~6

-

1574

J

Ayagi kaldirin  ve kumasi igne
kapagin Uzerindeki dikim re-
hber cizgisinin yanina yerlestirin.
Ayagi indirn ve ipliklerini geriye
dogru ¢ekin. Pedala basin.
Hafifce kumasin dikim rehber
cizgisinde dogal bir sekilde
ilerlemesini saglayin.

Dikis basini saglamlastirmak
icin ters yon tusuna basarak
birkag ters yon dikis yapin.
Ayagi kaldirin ve kumasi
arkaya dogru ¢ekerek ¢ikartin.

iplikler bir sonraki dikime bagla-
mak i¢in uygun uzunlukdalardir.

19



Dikim Yoniinii Degistirmek

Ve

Makineyi durdurun ve igneyi volant
cevirerek asagiya indirin.

Ayagi kaldirin.

Kumagl ignenin etrafinda yeni istenilen
dikim yonlUne déndurin. Ayadi indirin.

20

Zigzag Dikis

-

Makine Ayari

UN

Basit zigzag dikisi cogunlukla
teyel, digme dikimlerinde....vs
kullanilr.



Siirfile

KULLANISLI DIKISLER

Overlok Dikis

-

Makine Ayari

AN

Bu tUr dikis kumasin islenmemis
kenarlarini dikilerek kumas ke-
narlari agiimasin diye.

Kenar kivirirmlarindada kul-
lanilabilinir.

Ve

Makine Ayari

IR

- /

Overlok dikimin iyi olmasi ig-
nenin sag geldiginde cok az
kumas kenarin digina gakmasi
gerekir.

21



Triko Dikis

(Makine Ayari

A

HE

Ug Kat Giiglii Dikis

22

Kumasin kenari hafifce ayagin
sag tarafinda kalacak sekilde
ayagin altina yerlestirin.

Kumasi dyle ilerletinki sag dikigler
kumas kenarinin disinda kalsin.

e N
Makine Ayari
R
£
)
)

(né\

i

\.

Bu dikis iki ileri ve bir geri dikis
yapilarak kolayca yirtiimayacak
¢ok gugli bir dikim saglar.

Giyisiler dikilmeden iyi oturmaklari
icin teyellenmeleri gerekir.




ilik Dikigi

Numune parga kumasda bir deneme ilik dikin.
Digmeyi kumasin uzerine yerlestirip iligin
Ust ve alt pozisyonlarini isaretleyin.

Esnek kumaslarda tela kullanin.

e R e N N
Makine Ayari
1~5
Ve /
W - i’ J o\ \. 5

Zigzag dikis genislik digmesini .
'8l getirin.

ki ipligi sola kaydirin. igneyi
kumasa iligin baglayacak nok-
tasina indirin.

Sol sirayi dikin ve iligin alt
bélimine gelince durun.
igneyi kaldirin.

Zigzag geniglik digmesini 'JI
getirin ve 5 saglamlastirma dik-
isi dikin ve igneyi kumasdan
kaldirin.

23



Zigzag genislik d[jgmesini[_[§3 getirin.
iligi sag sirasini dikin. ilk dikigin karsisina
geldiginizde Makineyi durdurun ve igneyi
kaldirin.

24
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4
Zigzag geniglik dugmesin m getirin.
Birkag¢ saglamlastirma dikisi dikin ve
igneyi kaldirin.

A\

Makineden kumasi gikartin ve iplik-
leri kesin.

iligin Ust veya alt bélimiine toplu
igne takin.

ilik deligini dikis sékiic ile kesin
resimdeki gibi. Dikisleri
kesememeye dikkat edin.



Dugme Dikmek

Makine Ayari

—l_ ~AAA™
lII]mlllll

Dugmeyi dikilecedi noktaya bantlayin.
Ayagin lzerine bir igne koyularak digme
dikisinde bir bosluk yaratabilirsiniz.

Digli indirme koluna basin ve sag ¢ekerek
disliyi indirin.

4 o J

o

4 =

.

Zigzag geniglik dugmesini getirin. Dugmenin iki deligi ile
ayagin deligini hizaya getirink ve digmeni sol deligini ignenin
biraz altina alin. Ayagi indirin ve digmenin sag deliginin
Uzerin gelene kadar desen se¢cme dugmesini gevirin. Bes dik-
is kadar dikin ve agagi kaldirin. Tekrar zigzag genislik
digmesini getirin ve birka¢ saglamlagtirma dikigi dikin.

Digme dikigini
glglendirmek igin bastan
iipliklerini kesin. ki ipligi 20
cm (8”) kuyruklar birakarak
kesin.

igne ipligini digmenin
deliginden gecirin ve digme
dikis boslugunu etrafindan
dolandirin.

ipligi kumasgin ters ylziine
¢ekin ve ipligi duyidmleyin.

25



Fermuar Dikmek

o
Makine Ayari

N ) J

Fermuar bantini kumasa igneleyin veya teyeleyin ve ayadin altina yerlestirin. iplikleri geriye
15~4 dogdru alin ve ayagi indirin.
Fermuarin sol tarafini dikmek icin, fermuar ayaginin kenarini fermuar diglerini hizasinda fermuar

3~6 bantini ve kumasi dikecek sekilde dikin.
] Kumasi dondurin ve fermuarin diger tarafini sol tarafini dikdiginiz gibi dikin.
Uiyl

. ' )
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Siperli Kenar Dikis

-
Makine Ayari

. / - S/ .

Gereken miktari katlayip igneleyin. Katlanmis bélimu resimdeki gibi kumasin altina katlayin.

Ayagi indnirin, ayak tutucusunun vidasini gevseterek siperi vida ve ayak tutucusunun bosugunun
arasina yerlestirin. Viday sikin ve siperin rehberi ayak ¢atalin ortasinda olduguna emin olun.

Ayagi kaldirin ve kumasi katlanmis bélimu siper rehberine dayanacak sekilde yerlestirin. Ayagi
indirin ve dar zigzagin kumas bosluguna ve genis zigzagin ise katlanimis bélimi dikmesi icin
yavasca dikin. Dikerken kumasin katlanmis bdlimu siperin rehbergnnin hizasinda ilerlemesine
dikkat edin.

Kumas! dogru ylizu Ustte bakacak sekilde serin.

27



Kivrilmig Kenar

(K/Iakine Ayari

28

8cm (3") uzunlugunda 0.25 cm
(1/87)lik ¢ift katlama yapin

igneyi kumasda baglanacak
noktaya indirin ve sonra ayag!
indirin.

igne ve masura ipliklerini
cekerek 3 ile 4 dikis yapin.

igneyi kumasa indirin ve ayagi
kaldirin.  Ayaginin kivrimina
kumasin katlanmis boliman(

yerlestirin.



Danteli Birlestirme

Ayagi indirin. Kumasin dizgin ve muntazam ilerlemesi igin
kumasin ucunu kaldirarak dikin.

Resimde gorildigu gibi kdselerden takribi 0.7 cm(1/47)
keserek siskinligi indirin.

/Makine Ayari

\VEVEVAVAVAVAVEY]

G

Dikis ve kullanimlari

Bu dikisi iki parcayr acik
birlestirmeye ve dikiminize
kreatif hava katmak igin
kullanin.

J

iki kumasda 5/8" (1.5 cm)
kenar katlayin ve bu iki
kenari 1/8" aralikla kagita
igneleyin veya telayla.

iki tarafin ucundan dikilecek
sekilde kumasi yavasca il-
erletin.

Dikim bitince kagiti ¢ikartin.
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Kutu Dikis

Makine Ayari

(1]

Bu dikisi kalin astar
birlestirmek igin.

Parcalari kenarlarini birbirinin
Uzerine alin ve bu dikis ile dikin.
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DEKORATIF DIKISLER

Elastik Esnek Dikis Kabuk Pli
(Makine Ayari Makine Ayari A
)
1
2~3
- J/
Katlayin ve ¢aprazi dikin.
), Kumasin katlanmis kenarini

Bu dikisi giyisilere elatik
takmak igin kullanin.

Elastigi ceyreklere isaretleyin,
Orta 6n. Orta arka ve yanlar.

Elastigin ortasini ayagin ortasinin
altina yerlestirin ve elastigin
dizgin dagalim olarak dikin.

ayakdaki yaridin hizasina ge-
tirerek ignenin sag tarafa
geldiginde kumasin kenarindan
tasarak pliler yapsin.
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Tiiy Dikis

-
Makine Ayari

G J AN . J/

Birlesme Uzerinden dikerken Tiy dikisi uzun dekoratif dikisler ile esnek ve 6érgli kumaslari saglamlastirir.
elastan kumaslarli (Spandex) i¢ ¢gamasirlarini veya dekoratif dikis dikiminde kullanilabilinir. Yamal kapitone
icinde kullanilabilinir bu dikis.

Tay dikisi kullandiginizda birlegtirilmis iki parcanin dikim yerinden tekrar gecip desenler dikebilirsiniz veya bu
dikisi kullanarak iki parcay! birlestirebilirsiniz.
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DEKORATIF DIKISLER

Dekoratif Saten Dikis Desenleri Esnek Dikis Desenleri
' N
Makine Ayar

( Makine Ayari

. J J
Birkag sira dikis dikin, st ipligin kumagin ters yuzinde gorule- ileri ve geri disksiler balanslari bozulunca kullanilan kumasa gére
cek gekilde iplik tansyon ayari yapin. _ dikis uzunluk diigmesini asagidaki gibi déndiirerek ayar yapabilirsiniz:
lyi netice icin kullanilacak kumasda dikisi deneyin. Desenler sikisiksa diigmeyi “ + “ gevirerek diizeltin.

Desenler cok uzunsa dugmeyi “ - “ cevirerek dizeltin.
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Mekigi Takmak ve Cikartmak

BAKIM

J/

.

\ J o\

Gikartmak: . Mekik yiiziik tutucularini agin -~ Kancayi gikartin.

Igneyi en yiiksek pozisyonuna  ve mekik yiiziigiinii gikartin.

getirin ve mekik plakasini Mekigi firga ve yumusak
agin. Masura tutucusunun kuru bir bez ile temizleyin.

mandalini agin ve makineden
cikartin.

34

Takmak:

Kancayi orta piminden tutarak dikkatlice
mekige yerlestirin. Mekik yizigunu
altaki yuvanin pime uyacak gekilde
yerlestirin.

Mekik ylzugunu tutuculari geriye
getirerek mekik ylzigunu yerine
klitleyin. Masura tutucusunu takin.



Disliyi Temizlemek

-

.

Ayagi ve igneyi cikartin.

igne plaka vidasini sokerek igne
plakasini gikartin.

Firca ile disliyi tikayan toz ve tiftigi
temizleyin.
igne plakasini geriye takin.

NOT:

Disliyi temizledikden sonra,
makineyi resimde gosterilen nok-
talara birkag damla dikis makine
yagisi damlatin.

Motor kayisini
degistirirken 10mm
(3/8”) kadar bosluk
birakin.

Kayis tansiyonunu ayarlamak icin, kayis kapagini ¢ikartin
ve vidalari tornavida ile bir tur ¢cevirerek gevsetin.

Bu motorun asaga ve yukariya hareket etmesini saglar.
Vidayi sikin ve kayis boylece dogru tansiyonda olacaktir.
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Makineyi Yaglamak

On kapagi agin ve tasima kolunu kaldirin.
Ust kapagi ¢ikartmak igin 3 vidayi sokin.

Resimdeki oklarin isaret etigi noktalarina birka¢ damla iyi kalite yag damlatin.

Devaml kullanilan makine igin makineyi yilda 2 veya 3 kere yaglayin.

Egder makine uzun zamandir kullaniimadidi igin rahat ¢calismiyorsa yaglama noktalarina birka¢ damla gaz yadi damlatin ve
makineyi hizl olarak bir dakika caligtirin.

Yaglamadan dnce yaglama noktalarini silin.
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Probelm ve Care

( Durum Neden Referans
Makine sesli ve 1. Mekik de iplik sikismis. Sayfa 34
duziigiin galigmiyor 2. Digli tiftik doludur. Sayfa 35

1. igne ipligi diizgln takiimamsi Sayfa 15
igne iplik 2. igne iplik tansiyonu ¢ok siki. Sayfa 17
kopmasi 3. igne egri veya kor. Sayfa 10
4. igne yanlig takilmis olmasi. Sayfa 10
5. Dikimden sonra kumas geriye dogru ¢ekilmemesi. Sayfa 19
6. igneye gore ipligin cok kalin veya ince olmasi. Sayfa 11
Masura ipligi 1. Masura ipligi mekikde diizgin gegiriimemesi Sayfa 14
kopmasi. 2. Mekikde tiftigin birikmesi. Mekigi temizleyin.
3. Masuranin zarar gérmustir ve rahat ddnememesi Masura Degistirn.
igne kinlmasi 1. !gne yanlig takilmis olmasi. Sayfa 10
2. Igne egri veya kor. Sayfa 10
3. igne vidasi gevsek olmasi. Sayfa 10
4. igne iplik tansiyonu gok siki olmasi. gekilmemesi. Sayfa 17
6. igne dikilen kumas icin gok ince. Sayfa 19
7. igne kumasdayken desen segcme diigmesi Sayfa 11
déndurdlmesi. Sayfa 18
Bos dikisler olmasi 1. Igne yanlis takilmis. Sayfa 10
2. Igne egri veya kor. Sayfa 10
3. igne ve/veya ipikler yapilan dikim icin uygun olmamalari. Sayfa 11
4. Esnek, ince ve Sentetik kumaslarda Mavi uglu ignein kullaniimamasi. Sayfa 11
5. igne ipligi diizgiin takilmamsi. Sayfa 15
6. Ayak baskisi yeterli degil. Sayfa 7
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Durum Neden Referans

Dikis Yeri 1. igne iplik tansiyonu gok siki. Sayfa 17
Burusmasi 2. igne ipligi diizgiin takilmamsi. Sayfa 15

3. igne kullanilan kumaga gére ¢ok kalin olmasi. Sayfa 11

4. Kullanilan kumasa gore dikis uzunlugu fazla olmasi. Dikisleri Daha

5. Ayak baskisi duzugin ayarl degil. Yogun yapin

* Ince kumasg dikiminde tela kullaniimasi gerekir. Sayfa 7
Dikisler kumasin al- 1. igne iplik tansiyonu ¢ok gevsek. Sayfa 17
tinda halk yapmasi. 2. iplik igin igne gok kalin veya ince. Sayfa 11
Kumas diizgiin 1. Digli tiftik ile dolu. Sayfa 35
ilerlememesi 2. Ayak baskisi zayif olamsi. Sayfa 7

3. Dikisler gok ince. Dikigleri dah kalin

yapin.

4. Disli yukarida olmamasi indirme posizyonunudan kullanildikdan sonra. Sayfa 8
Makinenin 1. Makine prize takili olmamasi. Sayfa 4
calismamasi 2. Mekikde iplik sikismasi. Sayfa 34

3. igne mili hareket diigmesi gekik olmasi. Sayfa 13
ilik dikigleri 1. Dikis uzunlugu kullanilan kumasg igin uygun degil. Sayfa 18
balansh degil 2. Kumas gekiliyor veya geriye tutuluyor. Kumasi zorla

ilerletmeyin.
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TIC.LTD.STI.
Katip Celebi Cad. No:52-62 Vefa/Unkapani/iISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

Sanayi Bakanlhiginca belirlenen ve ilan edilen (sanayi mallarinin satis
sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki listesi13/06/2003 tarih ve
25137 sayil resmi gazete) (Sanayi Mallarinin Satis S.H. Ek-2) belirtilen
kullanim omrd 10 (on) yildir.

iTHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TIC.LTD.STI. KATIP CELEBI CAD.NO:52-62
EMINONU - iISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

iMALATCI FIRMA :
JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN

Tokvo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.
1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tavvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.
No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIVWAN

Taviand Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND
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T.C.

SANAYI VE TICARET BAKANLIGI o ° A
TUKETICININ VE REKABETIN KORUNMASI
GENEL MUDURLUGU

GARANTI BELGESI

Belgenin Verilig Tarih ve Sayisi : 17.03.2009 - 66762
Belgenin Gegerlilik Tarihi @ 17. Mart 2011

Bu belgenin kullanimasinda; 4077 sayili Tuketicinin Korunmasi Hakkinda Kanun ve
bu Kanun'a dayanilarak yiiriirliige konulan Garanti Belgesi Uygulama Esaslarina Dair
Yonetmelik uyarinca T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlidi Tiiketicinin ve Rekabetin
Korunmas| Genel Mid(irligi tarafindan izin verilmistir.

Sezer TURHAN
Bakan a.
Genel Midiir Yardimcisi

JANOME

EV TiPi DiKiS VE NAKIS MAKINELERI

(€

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1.

2.

Garanti stresi malin teslim tarihinden itibaren 2 yildir.

Malin bittn pargalari dahil olmak tizere tamami firmamizin
garantisi kapsamindadir.

. Malin garanti suresi icinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen

sure garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi en fazla 30 is glinudur.
Bu sure, mala iligkin arizanin servis istasyonuna,

servis istasyonunun olmamasi durumunda, malin saticisi, bayii,
acentasl, temsilciligi, ithalatcisi veya imalatgisi - Ureticiden birisine
bildirim tarihinden itibaren baglar. Malin arizasinin 15 glin icerisinde
giderilememesi halinde imalatgi - Uretici ithalatgi malin tamiri tamam-
lanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mal tiketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

. Malin garanti suresi icerisinde, gerek malzeme ve isgilik, gerekse

montaj hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi,
degisirilen parga bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir
Ucret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

. TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

- Teslim tarihinden itibaren garanti suresi icinde kalmak kaydiyla

bir yil icerisinde ayni arizanin ikiden fazla tekrarlanmasi veyafarkli
arizalarin dortten fazla meydana gelmesi veya belirlenen garanti

suresi igerisinde farkli arizalarin toplaminin altidan fazla olmasi
unsurlarinin yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamanin surekli
olmasi,

- Tamiri igin gereken azami sirenin asiimasi,

- Servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirasiyla saticisi,

bayii, acentasi, temsilcilidi, ithalatgisi veya imalatgisi - Ureticisinden

birisinin diizenleyecegi raporla arizanin tamirinin mimkuin bulunmadiginin
belirlenmesi, durumunda, tiiketici malin Ucretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya ayip oraninda bedel indirimi talep edebilir.

. Malin kullanma kilavuzunda yer alan husulara aykiri kullaniimasindan

kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

Garanti belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Sanayi ve Ticaret
Bakanligi Tiiketicinin ve Rekabetin Korunmasi Genel Mudiirligi'ne bagvurabilir.

Garanti suresi igerisinde, servis istasyonlari tarafindan yapilmasi zorunlu oldugu,
imalatci veya ithalatci tarafindan sart kosulan periyodik bakimlarda; verilen hizmet
karsihginda tliketiciden iscilik Gcreti ve benzeri bir Ucret talep edilemez.

Bu iiriin ev kullanimi igindir. Sanayi tipi dikis makinasi degildir. Endiistriyel
amagh kullanildig: taktirde garanti kapsaminin diginda kalir.

IMALATGI / ITHALATGI FIRMANIN
DEMIRBILEK MAKINE SANAYI VE TiC.LTD.

UNVANI ol
KATIP CELEBI CD.NO.52-62 VEFA / UNKAPANI

MERKEZ ADRES EMINONU / ISTANBUL
TELEFONU 212 511 2381
TELEFAKSI 212 519 0320
FIRMA YETKILISININ
iMZASl-KASES]
MALIN
Cins EV TiPi DIKIS VE NAKIS MAKINELERI
MARKASI JANOME

) 392 /393MC
MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 30i$ GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE



