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BOLUM 1. ESAS PARCALAR

Parga isimleri

ileri-Geri kolu

Desen segme digmesi
Dikis uzunluk ayar digmesi
Masura sarici stoperi
Masura sarici mili

Makara milleri

Masura sarici iplik rehberi
iplik rehberi

Horoz

10 Iplik tansiyon diigmesi

11 On kapak

12 lplik kesici

13 igne plakasi

14 Ayak tutucusu

15 igne vidasi

© 00 N O OB~ WON -

16  igne

17  Ayak

18 Uzatma

19 Tasima kolu
20 Volant

21 Ac¢/Kapatma tusu
22  Makine soketi

23 Yuvarlak burun
24 Ayak kaldirici

Not : Tasarim ve 6zelikler 6nceden bilgi verilmeden
degistirilebilinir.




s N
N J
% N
N J
s N

CONEY @ |

=D

— 1)
=T >

N J
s N
N J

BOLUM 2. DIKMEYE HAZIRLANMAK

Uzatma

Uzatma ilave dikim alan saglar ve kolalikla ¢ikartilip
yuvarlak burun dikim imkani saglar.

Uzatmayi Cikartmak:

Uzatmay! makinden ayirarak gekin.

Uzatmay: Takmak:

Uzatmay! makinede yerine oturana kadar itin.

Yuvarlak Burun Dikimlerin Faydalar ve
Kullaniglari:

*  Cep,etek cepleri ve bel gibi dikisleri
saglamlastirirken kumasin ignenin etrafinda
birkmesini engelemek igin.

Kol, bel, paga veya giyisilerde herhangi
yuvarlak bolimin dikimi i¢in kullanilir
Coraplarin 6rgu ile tamiri veya dizleri, dirsekleri
veya c¢ocuklarin giysilerinin yipranan bdlgelerini
dikmek igin.

Standart Aksesuarlar
@ Masuralar
igneler  Dikis

)
(3 sokici / ilik bigag
@

ilik ayag:

Aksesuar Saklama Kutusu
Dikim aksesuarlari kolayca uzatmanin igindedir.

@ Aksesuar saklama kutusu



Makineyi Prize Takmak

Makineyi prize takamadan dnce makinenin Gzerinde yazan
voltaj ve frekans kullanacaginiz prize uygun oldugiuna
emin olun.

1. Agma/Kapatmadan makineyi kapatin.

2. Makine prizini makine soketine takin.

3. Priz kablosunu duvar prizine takin .

4. Makineyi ve dikme 1s1gini agmak icin agma/ kapatma
tusuna basin.

@ Priz Kablosu @ Ac¢ma/Kapatma Digmesi
@ Duvar Prizi @ Makine Soketi
@ Makine Prizi @ Pedal

Pedal

Pedala basmaniz dikim hizin degistirir. Pedala ne kadar
basarsaniz o kadar hizl gidecektir.

DIKKAT : Pedalin iizerine higbirsey koymayin yoksa makine
birden caligir.



Ayak Kaldiricisi

Ayak kaldirma kolunu daha basarak ayagi normal
kaldinimis pozisyonundan 6 mm (1/4") daha yiksege
kaldirabilirsiniz. Buda ayak ¢ikartmada ve ayagin altina
kalin kumas yerlestirmesinde yardimci oluyor.

@ Normal yukari pozisyon
@ En ylksek pozisyon

Ayak Cikartmak ve Takmak

Cikartmak igin:

Volanti kendinize dogru gevirerek igneyi en yiksek pozisy-
onuna getirin.

Ayagi kaldirin.

Ayak tutucusunun arkasindaki ufak kolu itince ayak kendi
kendine cikacaktir.

Takmak igin:

Ayagi dyle yerlestirinki ayagdin pimi ayak tutucusunun
yuvasinin tam altinda olsun.

Ayak tutucusunu indirerek ayagi yerine kilittenmesini
saglayin.
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igne ve iplik Tablosu

igne Degistirmek

Asagi/Yukari Tusuna basarak igneyi yukariya kaldirin ve ayagi
indirin.

Makineyi Kapatin.

igne vidasini saat yéniin tersine déndiirerek gevsetin.

igneyi yuvadan gikarttin.

Diz kismi arkaya gelecek sekilde yeni igneyi yuvaya yerlestirin.
igneyi yuvaya yerlestirirken destek pimine sikica dayancak
sekilde itip sonra igne vidasini sikica sikin.

* Igneleri capak ve kérliik igin sikga kontrol edin.
Orgiilerde, ince ipeklerde ve ipeke benzer kumaslardaki
sokukler ve yirtiklar geriye donimstizdir ve ¢ogunluk ile
hasarli ignelerden meydana gelir.

igneyi Kontrol Etmek

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin diiz
tarafini duz bir ylizey Uzerine yerlestirin (ine tabagi, cama
vs.) Dz ylUzey ile igne arasindaki boslugun diizgln olmasi
gerekir. Higbir zaman kor igne kulanmayiniz.

e N
Agirhik Kumaslar iplikler igne No.
. ince ipek
Hafif Ipek krep kumsi, Vual ' o
Patista, Orgaze, Jorjet, Triko !nce Pamuklu
Ince Sentetik veya
ince Pamuklu Kaph Polyester 1
Orta Ketenler, Pamuklu Pike , S0 ipek 11
Yunla Cift Orme, Sik 50 den 80'e Pamuklu veya
Dokulmus Bezler
50 den 60'a Sentetik 14
Kapli Pamuklu Polyester
Agir Kot Kumasi, Tuvit, Gabardin, Kaplamali 50 ipek 14
Kumaglar, Perdelik ve Kaplamalik 40 den 50'ye Pamuklu veya
Kumaslar. 40 den 50'ye Sentetik 16
L Pamuklu Kapli Polyester )

» Genelde ince iplikler ve igneler ince kumas dikiminde ve kalin igneler ve iplikler ise kalin kumas
dikimlerinde kullanilir. Dikime paslamadan ufak bir kumasda igne ve ipligi deneyin.

« igne ve masuraya ayni ipligi kullanin.

« Esnek kumas ve ¢ok ince kumasglar dikerken MAVI UCLU igne kullanin. Mavi uclu igneler

bos dikisleri buyuk 6lctide engeller.

* Cok ince kumaslar dikerken bir kagit parcasina uzerinde dikerek kumasin iplikleri deforme
olmasini engeller.



Makara Millerini Yerlestirmek

Makara milleri makarayi tutmasi ve makineye iplik sagla-
masi icin kullanilir.

Kullanmak i¢in, milli yukariya ¢ekin. saklamak icin asagiya
itin.

(1) Ust iplik

(2) Delik

@ Dolanma

Not : Makara miline dolanacak tur iplik kullaniyorsaniz
ipligi gosterildigi gibi milin deliginden gegirin. Delik
makaraya dogru olmasi gerekir.

Masura Tutucusunu Takmak ve Cikartmak

Mekik kapagini agin.

(D Mekik kapag

Volanti kendinize dogdru ¢evirerek igneyi kaldirin.
Masura tutucusunu madali tutarak ¢ikartin.

@ Mandal

Masura tutucusunu takarken mekigin ¢ikintisini mekigin
yuvasina yerlestirin.

@ Cikinti



Masura Sarmak

Not

Volanti disariya dogru cekin.

Makaradan iplik gekinl.
ipligi iplik sarma rehberin etrafindan gegirin.

ipligi masuranin deliginden igden disariya dogru
gegirin. Masurasy! masura sarma miline yerlestirin.

Sag dogru itin.

ipligin serbest ucunu elinizde tutun ve pedala
basin.Masura birka¢ kere dondiikden sonra makineyi
durudurn ve ipligi masura deligine yakin kesin.

Pedala tekrar basin.

Masura tamamen sarildiginda makineyi durdurun.
Masura sarma milini sola dogru gekerek normal
pozisyona getirin ve ipligi kesin.

Volanti sola iterek orjinal pozisyonuna getirin.

: Makine masura sarma mili soldaki yerine gelmeden

dikmez.

Mekige iplik Takmak

Resimde géruldugi gibi masuray! ipligin saat
yonunde cikacak sekilde mekige yerlestirin.

ipligi mekige kesiginden gekin.

ipligi tansiyon yayin altindan ve delikden gegirin.

* 4” (10 cm) kadar iplik gekin.



Makineye iplik Takmak

Volanti kendinize dogru gevirerek Horozu en yuksek seviy-
eye getirin.

Ayagi kaldirin.

Gosterildigi gibi makara miline makara yerlestirin,
makaradan iplik makaranin arka tarafindan ¢ikmasi gerekir.

ipligi iplik rehberinden gegirin

ipligi makaraya yakin tutarak iplik yolundan asagiya
ipligi tansiyon boélimune cekin ve kontrol yayin
etrafindan gegirin.

ipligi sikica gekerek horozun deliginden sagdan
sola gegirin.

E ipligi asagiya dogru cekip alt iplik renberinden
gegirin.

ipligi asagiya ilerleterek igne mil rehberinden soldan
gegcirin.

@ ipligi igne deliginden énden arkaya dogru gegirin.

Not : Ipligin ucunu keskin bir makas ile kesip iplik takma

\_ Y, islemini kolaylastirabilirsiniz.




Masura ipligini Yukariya Gekmek

Ayagi kaldirin. Sol elinizle hafifgeigne ipligini
tutun.

igne en yiikesek pozisyonuna gelene kadar eliniz
ile Volanti kendinize dogru yavasca gevirin.
Hafifce igne ipligini gekerek masura ipliginden
halka ¢ikartin.

iki iplikden 15 cm (6") kadar geriye ayagin altin-
dan ¢ekin.

10



igne iplik Tansiyon Ayarini Balans Etmek

Dogru Tansiyonu Se¢gmek
iplik tansiyonu kumasa, kumas kat sayisina ve bagka
durumlara bagl olarak ayarlanir.

*ideal bir duz dikisde iki kumasin arasinda kilitlenmis iplilker
vardir, solda gosterildigi gibi (Detay gorulsin diye
buyGttlmustar).

*ideal zigzag dikisde masura ipligi kumasin dogru ylzinde
(Ust taraf) g6zikmez ve igne ipligi hafifce kumasin ters
tarafinda (alt taraf) gézukdr.

igne ipligi (Ust iplik)

Masura ipligi (Alt iplik)
Kumasin dogru yiizii (Ust taraf)
Kumasin ters yuzu (Alt taraf)
iplik tansiyon diigmesi

(®) Avyar isareti

@®EEO

igne iplik Tansiyon gok siki olmasi
Eger kumasin dogru tarafinda (Ust taraf)) masura
ipligi gérunurse ve kumas tumsekli oldugu his
edilirse, igne iplik tansiyonunu ayar digmesini
cevirerek dah ufak rakama getirerek azaltin.

igne iplik Tansiyon gok gevsek olmasi
Eger kumasin ters (alt taraf) yiziinde igne ipligi
go6runirse ve kumas timsekli oldugu his edilirse,
igne iplik tansiyonunu ayar digmesini gevirerek da-
ha bliylk rakama getirerek artirin.

v

N .o .
Masura Iplik Tansiyonunu Ayarlamak
Genel dikim i¢cin masura iplik tansiyonu ayarlanmasi
gerekmez. Ancak 6zel ihtiyaciniz varsa ayar yapilabilinir.
Ayarlama vidasini sag cevirdiginizde sikilastirir veya sola
cevirildiginde ise gevsetir.

N /

11



Desen Se¢gme Diugmesi

igneyi ve ayagi kaldirin. Desen secme diigmesini
dondurerek segme isaretini istenilen istenilen desene uyan
sembollline getirin.

@) Secme lsareti

Dikig Uzunluk Ayari
Dikis uzunluk ayar tusunu istenilen uzunluga ayarlamak icin
isareti istenilen dikis uzunluguna gekin.

Rakam ne kadar blyuk ise uzunlukda o kadar fazladir.
(@ Segme isareti

+ B "ayar tavsiye edilen ilik dikim igindir.
% *  Zigzag dikisi dikerken dikis ayrarini 0.5 ile 4 arasi yapin.

12
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ileri-Geri Dikis Diigmesi
ileri-Geri dikis diigmesini basili tutugunuz siirece makine
ters yone dogru diker.

Disliyi indirmek

Uzatmay! ¢ikartin.

13

@ Hook cover

Resimde géruldugu gibi Digliyi indirmek igin kolu
saga indirin.

(2) Disli indirme Kolu

Disliyi kaldirmak i¢in kolu sola itin.

*Normal dikim igin disli yukarida olmasi gerekir.
*Makine baslatildiginda digli yukari pozisyonuna
geriye doner.



BOLUM 3. BASIT DiKiM

Diiz Dikis Dikmek

@ Desen Segici: A

@ Ayak: Zigzag ayagi
(3) iplik tansiyonu: 2-6

@ Dikis uzunlugu: 1.5-4

Ayagi kaldirin ve kumasi igne kapagin uzerindeki
dikim rehber cizgisinin yanina yerlestirin. igneyi
nereden baglamak istiyorsaniz o noktaya indirin.
igne ve masura ipliklerini geriye dogru gekin. Ayagi
indirin pedala basin.

Hafifce kumasin dikim rehber gizgisinde ileremesini
saglayin.

Dikisin uglarini saglamlastirmak icin ileri-geri tusuna
basarak birkag ters yon dikis dikin.
Ayagi kaldirin ve kumasi ¢ikartin. iplikler geriye
cekin.

iplik kesicisini kullanarak iplikleri kesin. iplikler bir
sonraki dikimi baglamak i¢in uygun uzunlukta
kesilecektir.

Dikim Yoniiniu Degistirmek :

Makineyi durudurun ve volanti kendinize dogru ¢evirerek
igneyi kumasa indirin. Ayagi kaldirin.

Kumasi ignenin etrafinda dikimin istenilen yoniine gore
cevirin.

Ayagi indirin ve yeni yénde dikmeye baglayin.

14



Dikis Rehber Cizgileri
Dikis rehber cizgileri size dikim genigligin lgiminde
yardimci olur.
* Igne plakanin Gizerindeki numaralar ignenin orta
pozisyonundan cizgiye kadar olan mesafeyi belirtir.

Plakadaki rakamlari 10 | 15 | 20 | 3/8" | 4/8" | 5/8" | 6/8"

kMesafe(cm) 101520 |10|13]| 16 1.9)

@ Rehber gizgiler
Kdse donls rehberi
3 igne plakasi
(4) igne plaka deligi
@ Orta igne pozisyonundan dikis genisligi

Kare Kose Donmek

Gostrildigi gibi, dikimi durudurun ve igneyi Volanti elle saat
yoniine ters dondurerek indirin kumasin kenari dénis gizgi-
leri hizaya gelince.

Ayagdi kaldirin ve kumasi dondirerek kumasin kenarini 1.6
cm (5/8”) dikis rehber cizgisi ile hizaya getirin.

Ayagi indirin ve yeni yonde dikmeye baslayin.

@ Donus Rehberi

15



Zigzag Dikis

@ Desen segici: C

@ Ayak: Zigzag ayag|
(3) Iplik tansiyonu: 2-5

(4) Dikis uzunlugu: 0.5-4

/

N
Basit zigzag dikisi cogunluk ile strfile, aplike , digme
dikme,...vs igin kullanilir.

v

BOLUM 4. KULLANISLI DIKISLER

Siirfile
@ Desen segici: C
@ Ayak: Zigzag ayagi
(@) Iplik tansiyonu: 1-4
@ Dikis uzunlugu: 1-2

Bu zigzag dikis ile kumasin ham kenarlari dikilerek kumasin
¢cobzulmesini engeler.

16
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Triko Dikis

@ Desen segici:
Ayak:

@
(3) Iplik tansiyonu:
@

Dikis uzunluk:

D

Zigzag ayag!
1-4

0.5-1.5

Bu dikis burusma meyili gésteren kumaslar ve sentetik
kumaskarin dikim kenarlarin igin kullanilir.

Bu dikis 6rme ve yirtik tamirleri icin ¢cok iyidir. Kumasinizi
1.6 (5/8”) kadar dikim mesafesi birakin.

Dikim den sonra dikim mesafesini kesin.

Not: Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

Yirtiklari 6rmek ve tamir etmek iginde kullanighdir.



-
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Dugme Dikmek

@®@EE

Desen segici: C

Ayak: Zigzag ayag|
iplik Tansiyonu: 1-3

Dikis uzunlugu: Herhangi
Disli: indirilmis

Dikis genisligi ayarlayin ve volanti dondurerek
ignenin dugme deligine girdigine emin olun.

Digmeyi yerinde tumasi igin ayagi indirin.
Dugmenin delikleri ayagdin deligiike hizada olmasi
gerekir.

Bosluk olugmasi icin ayagdin lizerine bir toplu igne
yerlestirin. ignenin diigmenin alt iki deligine de
girdigine emin olun.

Takribi 10 dikis yaptikdan sonra igne ve masura
ipliklerini 20cm (8") kuyruk birakarak kesin.

Digmenin deliklerinden iplikleri dugme ve kumasin
arasina indirin.

igne ipligini cekerek masura ipligini kumasin dogru
yuzine ¢ikartin.

Bosluk yaratmak igin iplikleri sarin ve birbirine
baglayin.

Dugme dikimi bitince digliyi kaldirin.
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ik
(O Desen segici: 1|_|'ZD"|_I3'§D
@ Ayak: Kaydiragli ilik ayagi
@ iplik tansiyonu: 1-5
@ Dikis uzunlugu: = (0.5-1)

* Numune parga kumasda bir deneme ilik dikin.

* Dugmeyi kumasin Uzerine yerlestirip iligin Ust ve alt
pozisyonlarini isaretleyin.

* Esnek kumaslar icin tela kullanin.

ilik dikis sikligini ayarlamak igin.
Dikis siklik ayarlamak icin dikis uzunluk ayar digmesini 0.5 ile
1.0 arasi ayarlayin .

Dikkatlice ilik uzunlugunu kumasin Uzerine isaretleyin.
Kumasi ilikisaretin size dogru gelerek ayagin altina
yerlestirin.

Kaydiraci (A) kendinize dogru c¢ekinki isaret (C) Ustu
baslama (B) nin hizasina gelsin. Kumasin Ust isareti ile
ayak isaretlerini hizaya getirin.

Not: Ayagin Uzerindeki cetvel santimetre olarak isaretlenmistir.

Desen secici dugmesini "1[| " isaretine getirin.
iliginizin 6n bdlimiine gelene kadar diiz
dikin.
Sol dikisin sonunda durun. .

E Desen secici digmesini "ZD v isaretine getirin.
5 tane dikis dikin. Sag tarafi dikin.

E Desen secici digmesini " I]:a ". igaretine getirin.
iligin arka isaretine gelene kadar dikin. Sag dikisde
durun. 4

[6]  Desen secici digmesini "zD " igaretine getirin.
Birkac¢ saglamlastirma dikis yaptikdan sonra igneyi
kumasdan kaldirin. dikis uzunluk ayar digmesini "0"
ayarlayin ve desen segici digmesini diz dikime

ayarlayin. Birka¢ saglamlastirma dikis atin.

E Kumasi makineden alin ve liligin basina ve sonuna
igne takinki yanhslikla iligin dikislerini kesmeyin iligin
deligini acarken. Dikis sokuctu ile iligin deligini agin.



C llllum,,,,

Kordonlu ilik

(1) Desen segici: 1U'ZD4"U3'§D4
(2 Ayak: ilik ayagi

@ iplik tansiyonu: 1-5

@ Dikis uzunlugu: =] (0.5-1)

llik ayagi yukaridayken ayagin arka tarafinda
bulunan horoza kordonu takin.
(@ Horoz

Uglari kendinize dogru ¢ekerek ayagin altindan
ayagin 6n bolimuini gegecek kadar gekin.
Kordon uglarini ilik ayagin 6n tarafinda bulunan

cataldan sikica tutulacak sekilde yerlestirin.

igneyi kumasa iligin baslayacak noktasina indirin ve
ayag! indirin.

Pedala hafifge basarak iligi dikin. iligin tst, alt ve her
iki tarafi kordonun Uzerine dikilecektir.

@ Kumasi makineden c¢ikartin ve iplikleri kesin.

Kordonun sol tarafindan ¢ekerek sikilastirin.

Kordonun ucunun bir 6rgu ignesinden gegirip

20

kordonu kumasin ters tarafina ¢gekin ve kesin.



Siperli Dikis

@ Desen segici: E veya F
@ Ayak: Zigzag ayagi
(@) Iplik tansiyonu: 2-4

@ Dikis uzunlugu 1-3

<
@

Kenari katlayin ve 0.4 dan 0.7cm tekar katlayin res-
imdeki gibi.

@ Kumasin ters yuzi
(2) 0.4 0 0.7 cm (1/4")

[A] Agir kumaglar (Ham kenar sirfile.)
[B] Hafif ve orta agirlikta kumasglar

]

Kumasi Oyle yerlestirinki igne en sag pozisyonuna
geldiginde katlanmis kenarin ucundan yakalasin..
Ayagi indirin.

®
i Katlanmis kenarin hizasinda dikin, igne katlanmig
kenarun ucunu yakalasin.
Katlamayi diiz agin..

@ Katlanmig kenar
(4) Kumasin dogru yiizii

* E@er igne c¢ok sol tarafa dogru dikerse dikisler kumasin
dogdru yuziinde goziikecektir.
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=E BOLUM 5. DEKORATIF DiKiSLER
sl | Kabuk P
1515

@ Desen Segici: G

@ Ayak: Zigzag ayagi

(3) Iplik tansiyonu: 6-8

(4) Dikis uzunlugu: 2-3

Katlanmis kenari ayagin yuvasinin hizasinda dikin.
igne sagda kenarin hafifce digina diisiip pliler yapmasi
gereKkir.
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Dekoratif Saten Dikig Desenleri

@ Desen segici: I-L

@ Ayak: Zigzag ayagi
@ Pattern selector: 1-4

@ Dikis uzunlugu: 0.5-1
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BOLUM 6. BAKIM

Mekik Boliumunt S6kmek ve
Takmak

Not : makineyi kapatin ve prizden gekin.

Mekigi sokmek:

igneyi en yiiksek pozisyonuna getirin ve mekik
plakasini agin. Masura tutucusunun mandalini agin ve
makineden c¢ikartin.

Mekik ytzuk tutucularini agin ve mekik yuzuaguna
cikartin. Kancayi gikartin.

* Mekigi firga ve yumusak kuru bir bez ile temizleyin.

(1) Masura Tutucusu

@ Mekik YUzuk tutucusu
@ Mekik Yiziugu

@ Kanca

(5) Mekik

Mekigi takmak:

Kancayi orta piminden tutarak dikkatlice mekige yerlestirin.
Mekik yluzugina altaki yuvanin pime uyacak gekilde yerlestirin.
Mekik yuzugunu tutuculari geriye getirerek mekik ytziginu
yerine Klitleyin. Masura tutucusunu takin.

Disliyi Temizlemek
Note : Disliyi temizlemeden 6nce makineyi kapatin ve
prizden cekin.

Ayagi ve igneyi cikartin.
igne plaka vidasini sdkerek igne plakasini ¢ikartin.

Firca ile disliyi tikayan toz ve tiftigi temizleyin.
igne plakasini geriye takin.



Dikis Isigi

Dikis 15131 6n kapagin arkasindadir.

Ampull degistirmek igin 6n kapagi bagliyan vidayi
sokUp 6n kapagdi cikartin.

* Ampuli degistirmeden 6nce makineyi prizden ¢ekin.
* Bu kullanma kilavuzunda belirtilenin disinda

makindeden

(A) Cikartmak igin............ Sola cevir.
Degistirmek icin......... Sag gevirin.

(B) Cikartmak igin............ itin ve sola gevirin.
Degistirmek icin......... itin ve sag cevirin.

(A) (B)

Dikkat: Ampul SICAK olabilir, parmaklariniza dikkat
edin.
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Problem ve Care

Durum Neden Referans h
1. igne ipligi diizgiin takilmamasi Sayfa 9
igne iplik 2. igne iplik tansiyonu ¢ok siki. Sayfa 11
kopmasi 3. igne egri veya kor. Sayfa 6
4. igne yanlis takilmis olmasi. Sayfa 6
5. Kumasin dikimden sonra geriye dogru ¢ekilmemsi. Sayfa 14
Sayfa 6
6. igneye gére ipligin cok kalin veya ince olmasi.
1. Masura ipligi mekikde dizgun gegiriimemesi
Masura ipligi Sayfa 8
kopmasi. 2. Mekikde tiftigin birikmesi.
3. Masuranin zarar gérmistiir ve rahat ddSnememesi t'\g‘;f};lg utgSunu
Masuray! degistir
1. igne yanhs takiimis olmasi. Sayfa 6
igne 2. igne egri veya kor. Sayfa 6
kiriimasi 3. ignenin vidasi gevsek olmasi. Sayfa 6
4. igne iplik tansiyonu ¢ok siki olmasi. Sayfa 11
5. Dikimden sonra kumasin geriye dogru cekilmemesi. gzy;: é4
6. Igne kullanilan kumasa gore ¢ok ince olmasi. Sa);/fa 12
7. 1gne kumasdayken desen segme dugmesi dondurilmesi.
1. Igne yanlis takilmig olmasi.
Bos dikigler 2. igne egri veya kor. g:yg 2
olmasi 3. igne velveya ipikler yapilan dikim icin uygun Sazfa 6
olmamalari.
4. Esnek,cok ince ve sentetiklerde Mavi uclu igne olmamasi. Sayfa 6
5. igne ipligi dizgun takili olmamasi.
Sayfa 9
Dikim yeri 1. !gne ?pl?lf_ta?siyf)nu ¢ok siki. 225;: ;1
biiziilmesi 2. !gne ipligi dizgln takllma"rnSL Savi
3. igne kullanilan kumasa gore cok kalin olmasi. ayfaé
4. Kullanilan kumas igin dikislerin ¢ok kalin olmasi Daha siki dikis
Dikisler kumasin | 1. igne iplik tansiyonu gevsek olmasi Sayfa 11
tersinde halka 2. igne kullanilan kumasa gére gok ince olmasi. Sayfa 6
yapiyor
1. Disli tiftik ile tikanmis. Sayfa 24
Kumasg diizgiin | 2. Dikisler ok ince. Daha kalin
ilerlememesi dikis yapin
Makinenin 2ay;a 24
calismamasi 1. Makine prize takil degil. S:yf: 3
2. Mekik de iplik sikismast. y
Makine sesli
Calimasi 1. Mekikde iplik sikismasi. Sayfa 24
2. Tiftigin mekikde birkmesi. Sayfa 24
- /
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No:52-62 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

Sanayi Bakanliginca belirlenen ve ilan edilen (sanayi mallarinin satis
sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki listesi13/06/2003 tarih ve
25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin Satig S.H. Ek-2) belirtilen
kullanim émra 10 (on) yildir.

ITHALATGI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TIC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATGI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.
312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND
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SANAYIVE TICARET BAKANLIG
TRGTCINVEREBETH ORUNIAS
GEELNIALLE

GARANTIBELGES|

Belgenin Vel Tar ve Says . 17.03:2009- 6762
Belgenin Gegerlk Tashi -+~ 17, Mar 201

Bu belgenin ullnimasindz; 4077 sayh Tukeficinn Korunmasi Hekanda Kanun vg
Du anum dayantave yurtige konulan Garan Belgesi Uygulama Esesarma Dair
Yanetmelk uyannca T.C. Saneyve TicaretBelen Tukedciin ve Rekebefin
KorunmasI Genel Mg taafindan zn verimitr,

Sezer TURHAN
Bakan 2.
Gengl Midr Yardmerst

JANOME

EV TiPi DIKIS VE NAKIS MAKINELERI

(€

GARANTI BELGES




GARANTI SARTLAR!

1, Garanti stresi malin teslim tarihinden itibaren 2 yldr.

2. Malin'biltiin parcalar dahil olmak izere tamam firmamizin
qarantisi kapsamindadr

3. Malin garanti siresi iginde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen
sire garanti siiresing eklenir. Malin tamir siiresi en fazla 30 is gUniiur.
Bu siire, mala ligkin arizanin servis istasyonuna,
senvis istasyonunun olmamas! durumunda, malin saticisl, bayi,
acentas!, temsilcildi, thalatcisi veya imalatgisi - Ureticiden birisine
bildirim tarihinden itibaren baglar. Malin arizasinin 15 gun igerisinde
giderilememes halinde imalatc! - Uretici ithalatci malin tamiri tamam-
lanincaya kadar, benzer ozellilere sahip bagka bir mall tuketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadr.

4, Malin garanti siresi icerisinde, gerek malzeme ve isgilik, gerekse
montaj hatalarindan dolay anzalanmas! halinde, isgilik masrafi,
degisirilen parca bedeli ya da bagka herhangi bir ad altinda higbir
(icret talep etmeksizin tamii yapilacaktr

5. Tiketicinin onarm hakkini kulanmasina ragmen malin;
- Teslim tarihinden tibaren garanti stiresi icinde kalmak kaydyla
bir yiligerisinde ayn arizanin kiden fazla tekrarlanmasi veyafark
arizalarn dortten fazia meydana gelmesi veya belienen garanti
stiresi icerisinde farkl arizalari toplaminin altidan fazla olmsi
unsurlarinin yani sira, bu anizalarin maldan yararianamamanin sirekli
olmasl,

- Tamiriigin gereken azami stirenin aglimas,

- Servis istasyonunun meveut olmamas! halinde sirasiyla saticis,

bayii, acentast, temsilciligi, thalatcisi veya imalatcisi - Ureticisinden

birisinin dizenleyeceg raporla arizann tamirinin mimkUn bulunmadiginin
belrlenmesi, durumunda, tiketici malin icretsiz dedstirilmesini, bedel iadesi
veya ayip oraninda bedel indirimi talep edebilir.

6. Malin kullanma kilavuzunda yer alan husulara aykiri kullanimasindan
kaynaklanan anizalar garant kapsami disindadr.

7 Garani belgesi le i olarak cikabilecek sorunlar igin Sanayi ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin ve Rekabefin Korunmasi Genel MudUrligt e bagvurabilr

8 Garanti siresi icerisinde, servis istasyonlart tarafindan yapimas| zorunlu oldud,
imalatg! veya thalatg) tarafindan sart kogulan periyodik bakimlarda; verilen hizmet
karsliginda tukeficiden iscilk Ucrefi ve benzeri bir Ucret talep ecilemez.

amacl kullanildid taktirde garanti kapsaminin diginda kalr.

IMALATCI/ THALATCI FIRMANIN

DEMIRBILEK MAKINE SANAY] VE TIC.LTD.

UNVANI -
KATIP GELEBI CDNO.52-62 VEFA/UNKAPAN
VERKEZADRES: o voni e
TELEFONU 210511 23
TELEFAKSI 2125190300
FIRMA YETKILISININ
NASHRASES]
MALIN
ol EVTIPIDIKIS VE NAKIS MAKINELER!
MARKAS| JANOME
MODEL
BANDROL VE SERINO
TESLIV TARIHI VE YER

GARANTISURESI AZANI 2L
TAMIR SURES! 3015 G0N

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRES|

TELEFONU
TELEFAKS]

FATURA TARIHVENO.

TARIHMZAKASE



