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KULLANMA KILAVUZU
JANOME




ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Elektirikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan tum talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Eektirik carpilma riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakilmamali. Kullanim sonrasi veya temizlik éncesi

fisini muhakkak ¢ekin.
2. Ampuluna degistirmeden figini ¢ekiniz. Her zaman ayni tir, 12 volt, 5 watt ampul kullanin.

UYARI-— Yangin, yanma, elektirik carpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amagclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, diizgin ¢alismama, disme sonrasli veya suya dusirme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goéturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci objeler sokmayin veya bu deliklerin icine birsey
distrmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildi§i veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla galigtirmayin.

8. Fisten cikartmak igin énce butin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi cikartmak icin dnce makinayi kapatin sonra fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan 6zellikle dikis iginesinden uzak tutun.

11. Herzaman uygun igne ayagi kullanin. Yanls ayak ignenin kirilmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya cekmeyin. Bu igneynin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gegirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baslamadan énce
makinay! mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman figten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir
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MAKINENIZI BILIN
Parga isimleri

(D Ayak Baski Vidasi

@ Iplik Yolu

(3 Gizlenebilir iplik Cardagi
(@) Masura Sarma Mili

(5 Masura Sarma Stoperi
(® Hiz Ayar Tusu

(2 Dikis Uzunluk Gostergesi
* [plik Kesme Tusu

© lleri-Geri Kolu..........
Masura Sarma Tusu
@ Igne Kaldir/indir Tusu
(2 Dizlik Kaldirag Soketi
@3 Iplik Tansiyon Diigmesi
Mekik Kapagi

@5 Mekik Kapak Plakasi
Plaka

@7 Iplik Kesicisi

On Kapak

Ayak Baski Géstergesi
@0 Horoz

@) ** igne Iplik Takicisi

@2 igne Vidasi

@ igne

24 Eklemeler icin Vida Delikleri
@ Ayak

@ Disli

@) Vida

Tasima Kolu

29 Ayak Kaldirma Kolu
Makara Mileri

@D Makine Soketleri

32 Agma/Kapatma Tusu
33 Dikis Uzunluk Ayar
Diagmesi

Volant

35 Pedal

Priz Kablosu

* Sadece Model 1600P ve 1600-DBX
** Sadece Model 1600P
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igneler

Makara Tutucusu
Modeller:
& | Model 1600P | 1600P-DB
1600P-DBX
HLx5-16...1 |DBx1-14 ..2
HLx5-14...1  DBx1-11..3
¢ HLx5-11...2
HLx5-9....1

Dizlik Kaldiraci

/

Kullanma Kilavuzu

Dizlik Kaldiraci aplike, yama veya kapitone
dikimlerinde ¢ok faydalidir ¢linkii ayagi diziniz ile
kaldirirken kumasi iki eliniz ile midale etme imkani

saglar.

takin.

(3 Yuvalar

NOT:

(D Dizlik Kaldiraci
@ Centikler

taktirde kumas diizgun ilerlemez.

Dizlik kaldiracindaki ¢entikleri dizlik kaldirag
soketin yuvalarina hizaya getirip dizlik kaldiracini

Ayagi kaldirmak ve indirmek i¢in dizlik kaldiracini
diziniz ile itin.

Dikim yaparken dizlik kaldiracini kullanmayin, aksi



DIKMEYE HAZIRLANMAK
Makineyi Prize Takmak

N\

DIKKAT

Makine kullaniimadigi zamanlar
makineyi A¢/Kapat tusundan kapatin ve
duvar prizinden cekin.

(D Makine prizi

(2) Makine elektirik priz soketi
(3 Elektirik duvar prizi kafasi
(@ Elektirik duvar soketi

(® Pedal igin soket

(® Pedal prizi

@ Pedal

Ac¢/Kapat tusundan makineyi kapatin.
Pedal prizini (6) makine soketine (®
takin.

Makine prizini 1) makine soketine

@ takin.

Elektirk prizi @ duvardaki elektirk soke-
tine @ takin.

Ac/Kapa tusundan (8 makineyi agin.

Hiz Ayar Tusu

Dikim hizi dikim ihtiyaclariniza goére hiz ayar tusu
ile ayarlanabilinir.

Dikim hizini artirmak igin tusu sag dogru cekin.
Dikim hizini azaltmak igin tusu sola dogru cekin.

Pedal

Dikim hizi pedal ile degistirilebilinir.

Pedalla ne kadar basarsaniz makine o kadar hizli
calisacaktir.

Makine hiz ayar tusu ile ayarlanan hizin
maksimumunda c¢alisir pedal sonuna kadar
basildiginda.

Calistirma Talimatlar:

Acma / Kapatma tusun tzerindeki "O" isareti kapali oldugunu gosterir.

Polarize prizli cihazlar igin (prizin bir ayagdi digerinden daha genis olmasi):

Elektirik carpma riskini azaltmak i¢in bu tur priz sadece polarize duvar prizine tek bir sekilde baglanabilinir. Eger
takmaya calistiginizda uymazsa prizi ters dondurtp tekrar deneyin. Hala girmezse o zaman elektirk¢iye uygun prizi
taktirin ve higbir zaman kendiniz prizi modifiye etmeyin.

* TJC-005 model pedal 1600P dikis makinesi icin kullanilir.




igne Kaldir / indir Tusu

KIRMIZI LED ISIGI YESIL LED ISIGI Bu tusa igne milini kaldirma ve indirmek igin
/ basin. Igne inince KIRMIZI LED ISIGI yanacaktir.
AV - igne yukariya kalkinca YESIK LED ISIGI yanacaktir.

Makine igne yukarda veya asaga pozisyonunda
@ @ duracaktir bu digme nasil basildigi bunun
= = kararini verecektir.
Makine her zaman yukarida oldugunda
duracaktir otomatik iplik kesme secildiginde

veya ilik dikiminden sonra.

Masura Sarma Tusu
Masurayi sarmak igin bu tusa basin.

LED ISIGI Masura sarma stoperini masuraya dogru
/ gektiginizde ve tusa bastiginizda LED ISIGI
yanacaktir.
Masura sarmasi bitince LED ISIK sinyali
sOnecektir.
iplik Kesme Tusu
* Sadece Model 1600P ve 1600-DBX Dikimden sonra bu tusa basildiginda iplikler
kesilecektir.

iplikleri kestikden sonra masura ipligini yukariya
¢ekmeden dikmeye devam edebilirsiniz.

@ * E@er kullanilan iplik #30 dan kalinsa 6n
! kapaktaki iplik kesicisini kullanin.

* Makine iplikleri keserken pedal ve igne
Kaldir/indir tusu kullanilamaz.

Dikis Uzunluk Ayar Dugmesi

Bu digmeyi dikis uzunlugunu 0 dan 6 mm'e kadar
ayarlamak icin kullanin. Dikis uzunlugunu dikis
uzunluk gostergesinde (1) gdrebilirsiniz.

i|eri-Geri D|k|§ Kolu 1

ileri-Geri dikis kolu asaga basili tutrldugu siirece
makine ters yonde diker. Kol birakildiginda
@ D makine ileriye dogru diker..
Bu kolu dikis basini ve sonunu
saglamlastirmak igin kullanin.




Ayak Kaldirici

(D Ayak kaldirici
(2 Normal yukari pozisyonu
(3 En yliksek pozisyon

Ayak kaldiricisi 1) ayagi kaldirir ve
indirir.

Daha fazla yiikseltebilirsiniz 3) normal
pozisyonundan (2) ayagin altina kalin
kumaslari yerlestirmenizde yardimci
olmasi igin.

Ayak Baski Dugmesi

(D Ayak baski diigmesi
(2) Ayar gostergesi

Normal dikim igin ayak baski digmesi
“3” ayarlanmasi gerekir.

Aplike, ince sentetik kumaslarda ve
elastik kumaslarda igin baskiyi
azaltin.

Cok ince kumas dikimleri icin digmeyi
“1” ayarlayin.

NOT:
Ayak baskisini “0” daha aza
ayarlamayin.

Ayak Takmak ve Cikartmak

@ Vida

Ayak degistirmek icin ayak
kaldiricisini kaldirin.

- Viday1 (D gevsetin, uygun ayagi segin
ve alttan takin.

Viday! (O bilyiik tornavida ile sikarak
ayag! yerinede kalmasini saglayin.




Mekigi ve Masurayi Cikartmak

DIKKAT

Makine kullaniimadigi zamanlar makineyi Ag/
Kapat tusundan kapatin ve duvar prizinden
cekin.

(D Mekik kapak plakasi

(2) Mekik kapag!

(3 Mandal

@ Mekik

(® Masura

igne ve ayagi kaldirin.
Mekik kapak plakasini () gikartin ve
mekigi 2 agin.

Mekikden (4 mandali 3 cekerek agin. Mekigi
clkartin.

* Masurayi1 Mekikden ¢ikartmak:
Mandali birakin, sonra masurayi (5 resimde
goruldugibi ¢ikartin.
* Sadece 1600P modeleri icin olan bu masuray!i
kullanin.

@ iplik Makarasi
(2) Makara mili
(3 Makara tapasi

« iplik Makarasini Takmak:
iplik makarasini () makara miline 2) yerlestirin,
—)

iplik gosterildigi gibi makaradan ¢iksin. Makara
tapasini 3 sikica iplige dayanacak sekilde itin.

(@ Makara Tutucusu
(® File

« iplik Konisini yerlestirmek:
Makara tutucusunu (@) makara miline yerlestirin,
sonra makara tutucusunun uzerine iplik konisini
yerlestirin. Eger dikerken makara ¢ok
salaniyorsa iplik konisini fileyi & gegirin.




Masura Sarmak

Stoper

XIS,
iplik gardak gubugunu
cikabildigi kadar cikartin. iplik
¢ardak cubugunu stoperler
yerine oturana kadar gevirin.

@ Iplik gardak gubugu

(2) Masura sarma tansiyon diski
(3 Masura deligi

@ Centik

® Yay

(&) Masura sarma mili

(7) Masura sarma stoperi

ipligi iplik ¢ardak yuvasindan (D) arkadan
gegirin.

ipligi masura sarma tansiyon diskin 2
altindan gegirin.

Masuranin deliginden (3 ipligi iceriden disa
dogru gegirin.
Centik @ ile masura sarma milin Gzerindeki
yay (® hizaya getirin. Sonra masuray!
masura sarma miline (&) yerlestirin.

Masura sarma stoperini () sola itin.

ipligin serbest ucunu elizde tutun ve masura
sarma tusuna (8 basin. Masura birka¢
déndukden sonra tekrar masura sarma
tusuna basip masurayi durdurun ve ipligi
masuranin deligin yakinindan kesin.

[6]Tekrar masura sarma tusuna basin. Masura
masura tamamen sarildiginda makiine
otomatik olarak duracaktir.

Masura sarma stoperini orjinal pozisyonuna
getirin. Ipligi makas ile kesin. Masurayi ma-
sura sarma milinden ¢ikartin.

NOT:
Bu makinede masura sarmak i¢in ayri motor
vardir, boylece dikerken masurayi sarabilirsiniz.




Masura Takmak

Resimde gorildugu gibi masurayi ipligin saat
yonlnde gikacak sekilde masura tutucusuna
yerlestirin.

[2]ipligi masura tutucusunun kesiginden (1) gekin.
(D Kesik

ipligi tansiyon yayin (2) altindan ve delikden (3 gegirin.
4” (10 cm) kadar iplik gekin.
iplik masuradan gekildiginde masura saat yéniinde
dénmesi gerekir.
(2 Tansiyon yayi
3 Delik

Q) Masurayi (D agik tutun, masura tutucusunu ¢aganoza
yerlestirin ve yuva @ ile gikintiyr 3 hizada olduguna dikkat
edin.
Masura tutucusu mandal birakildiginda yerine yerlesmesi
gerekir.

(O Mandal

@ Yuva®

Cikinti

Mekik kapagini (4 kapatin ve mekik kapak plakasini (&
takin.
@ Mekik
(® Mekik kapak plakasi




igne ipligini Takmak

* Sadece sol buklim iplik kullanin

10

Ayagi kaldirin. igne Kaldir/indir tusuna iki kere
basarak igneyi en yuksek noktasina kaldirin.
Ac¢/Kapa tusunda makineyi kapatin.

Makara miline bir iplik makarasi yerlegtirin..
ipligi iplik rehber cubugunun (1) arkasindan
gegirin.

ipligi iplik rehber plakasindan @ gegirin, sonra
ipligi 6n tansiyon disklerin (3 arasindan gegirip
on tansiyon diigmesinin altindan (@) gegirin.
* Eger dikim sirasinda iplik ¢ok harket
ediyorsa ipligi resim (A) gostrildigi gibi
rehber plakasinin Gg¢ deliginden ipligi
gegirin.
*  On tansiyonun ayar diigmesinin standart ayari
vida kafasinin (® takribi 4 mm (1/8” to 3/16")
(&) kadar igeriye girmesidir.

ipligi iki elle tutuarak tansiyon diigmesinin @
etrafindan sagdan sola dogru sarin.
ipligi yukariya gekerek tansiyon disklerin (9
arasindan gegirin ve kontrol yayin kuyrugunun
Uzerinden gegirin. Sonra ipligi asagiya ¢ekerek
kontrol yayin (8) deliginden gegirin.

[4] ipligi iplik rehberinden (0, @ ve horozdan (2
gegirin. Tekrar ipligi iplik rehberinden @) gegirin.
ipligi iki elle tutup ipligi iplik rehberinden (3
gOsterildigi gibi gecirin.

ipligi igne milinin iplik rehberinden {4, ve sonra
ipligi igneden gegirin(s.
Model 1600P igin yerlesik iplik takiciyi kullanin
(sayfa 11 Bkz).



Yerlesik igne iplik Takici
*Sadece Model 1600P

[1]Ayagi indirin. igne Kaldir/indir tusuna iki kere
basarak igneyi en yluksek pozisyonuna kaldirin.
Makineyi Agma/Kapatma tusundan kapatin.
iplik takici gubugunu (D asagiya inebildigi kadar
indirin.

Kupu (D gésterildigi ydne gevirerek kancay!
ignenin deligiden gegirin.
Kanca (@ ignenin deliginden gosterildigi gibi
geger.

ipligi iki elle ile tutuarak iplik yolundan 2
ipligi cekin.
Sonra ipligi rehberin 3 etrafindan cevirin.

[4] ipligi kancanin (@ altindan gegirin.
ipligin ugunu elinizde tutarak ipligi yukariya hafifce
cekin resimde gosterildigi yonde.

Kupu gosterildigi ydonde donduarun, iplik
cemberini &) igneden gegirin.
iplik gegirici kupunu yavasca birakin. Sonra iplik
cemberini &) sag cekin.

iplik takici agagidaki
kombinasyonlar ile belki iyi calismaz
igne
#9 #20, #30, #50, #60
#11 #20, #30

#14 #16, #20, #30

11



Masura ipligini Yukariya Cekmek

12

igne ipligini O hafifge sol elinizle tutun.

Makineyi agin. Masura ipligini 2) yakalamak icin
igne Kaldir/indir diigmesini iki kere basin. igne
ipligini @) cekerek masura ipliginden (2 bir halka
iplik ¢ekin.

Her iki iplikden ayadin altindan arkasina dogru
10 cm (47) iplik ¢ekin.



Model 1600P igne Degistirmek

DIKKAT
igneyi degistirmeden makineyi kapatin
ve prizden ¢ekin.

Makineyi A¢/Kapat tusundan kapatin. Ayagi
indirin. Buyiik tornavida ile igne vidasini
saat yonin tersine dondirin. Vida gevseterek

a
d
@

igneyi cikartin..
@ igne vidasi

igne vidasini ) sikica sikin.
@ igne vidasi
(3 Duz Taraf

* HL x 5 ignesi kullanin

Yeni igneyi diiz tarafi @ sag olacak sekilde
igne vidasina (2 sonuna kadar iterek takin.

igneyi Kontrol Etmek

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin diiz tarafini
duz bir ylizey Gizerine yerlestirin (igne tabagi, cama vs.) Dz
ylzey ile igne arasindaki boslugun diizgiin olmasi gerekir.

Hicbir zaman kér igne kullanmayiniz, ¢iinkd bos dikis veya ipligin
kopmasina neden olur. Bozuk igneler kumagi bozabilir. Her
zaman iyi kalite igne kullanin. Sikca igne degistirin.

igne ve iplik Tablosu

7~
Agirhk Kumaslar

ioli _ ™~
Iplikler iIgne(HLx5)
f ince ipek o
Hafif Ipek krep kumsi, Vual i
Patista, Orgaze, Jorjet, Triko !nce Pamukliu veva
Ince Sentetik Yy
ince Pamuklu Kapli Polyester 11
50 i k
Orta Ketenler, Pamuklu Pike , 'Pe 11
Yanla Cift Orme, Sik 50 den 80'e Pamuklu
Dokulmus Bezler veya
50 den 60'a Sentetik
Kaplhi Pamuklu Polyester 14
Agir Kot Kumasi, Tuavit, Gabardin, Kaplamali 50 ipek 14,16
Kumaslar, Perdelik ve Kaplamalik 40 den 50'ye Pamuklu
veya
Kumaslar. 40 den 50'yve Sentetik
G Pamuklu Kaph Polyester 18 Py

13



Model 1600P-DB ve 1600P-DBX igne Degistirmek

Arka

DIKKAT
igneyi degistirmeden makineyi kapatin ve
prizden ¢ekin.

Makineyi A¢/Kapat tusundan kapatin. Ayagi
indirin. Buyiik tornavida ile igne vidasini
saat yonun tersine dondurin. Vida gevseterek

igneyi c¢ikartin..
@ igne vidasi

sekilde yerlestirin.

sikin.

@ igne vidasi
3 Cizik

@ Oluk

* DB x 1 igne kullanin

igne vidasina (2 yeni igneyi cizik (3 tarafi
sola gelecek ve ufak oyuk (4 sagda olacak

igneyi sonuna kadar itin. igne vidasi ) sikica

igneyi Kontrol Etmek

-

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin diiz tarafini
diz bir ylzey tzerine yerlestirin (igne tabagi, cama vs.) Duiz
yuzey ile igne arasindaki boslugun dizgun olmasi gerekir.

Hicbir zaman kor igne kullanmayiniz, ¢linki bos dikis veya ipligin
kopmasina neden olur. Bozuk igneler kumasi bozabilir. Her

zaman iyi kalite igne kullanin. Sikca igne degistirin.

igne ve Iiplik Tablosu

' ~
Agirhk Kumaslar iplikler igne(DBx5)
Ince Ipek o
Hafif Iipek krep kumsi, VVual )
Patista, Orgaze, Jorjet, Triko !nce Pamuklu veva
Ince Sentetik Y
Ince Pamuklu Kaplhi Polyester 11
Orta Ketenler, Pamuklu Pike , 50 ipek 11
Yunla Cift Orme, Sik 50 den 80'e Pamuklu
Dokulmus Bezler veya
50 den 60'a Sentetik
Kaplhh Pamuklu Polyester 14
Agir Kot Kumasi, Tavit, Gabardin, Kaplamali 50 ipek 14.16
Kumaslar, Perdelik ve Kaplamalik 40 den 50'ye Pamuklu
veya
Kumaslar. 40 den 50'ye Sentetik
Pamuklu Kaph Polyester 18

14



igne iplik Tansiyon Balans Etmek

Duz dikiglerde iki kumasin arasinda igne ve masura
iplikleri kilittenmis olmahdir.

igne iplik Tansiyon Ayari

15

Resimde gosterildigi gibi masura ipliginin ucunu tutun ve
masura tutucusunu yere dogru sarkitarak masura
ipliginin tansiyonunu test edin. Sonra bileginizi hareket
etirerek masura tutucusunu bir kere ¢ekiverin.

Eger masura tutucusundan iplik durmadan ¢ikarsa
ve masura tutucusu yere dogru diismeye devam
ederse masura iplik tansiyonu ¢ok gevsektir.
Klglk tornavida ile vidayi saat yoninde
déndurerek ufak ayar yapin.

(D Sikmak igin

Eger masura tutucusundan iplik hi¢ gikmazsa o
zaman masura iplik tansiyonu ¢ok sikidir.
Kuglk tornavida ile vidayi saat yonun tersine
déndurerek ufak ayar yapin.

(2 Gevsetmek igin

igne iplik tansiyonu gok siki:
Eger masura ipligi @ kumasin dogru
yiziinde (O ¢ikarsa ve timsekli
hisedilirse igne iplik tansiyon dugmeini
sola gevirerek igne iplik tansiyonunu
gevsetin.

(D Kumasin dogru yiizii )
Kumasin ters yizii Q)
igne ipligi

(® Masura ipligi

igne iplik tansiyonu gok gevsek:

Eger igne ipligi @ kumasin ters yiiziinde
< (@ halka yaparsa, igne iplik tansiyon

dugmesini saga gevirerek igne iplik tan-

siyonunu sikin.



NASIL DIKILIR
Deneme Dikis

NOT:
Horoz Horozu en yiiksek seviyeye getirin, aksi
taktirde igne ipligi igne deliginden kayip
cikabilir.

kumasta denme dikis yapin.

(1] Dikis uzunluk ayar diigmesini (D
dondurerek dikis uzunlugunu ayarlayin.
igne ve masura ipliklerini ayagin altindan geriye

dogdru alin. Gergek dikim i¢in ayni kumasi
kullanin.

/
7

(2] Volanti (@ kendinize dogru gevirerek igneyi
kumasa indirin.

Hiz ayar tusunu * (yavasa) getirin dikim
hizina alisana kadar.

Ayak kaldiricisini 3 indirin.
Pedalla @) basin dikime baglamak igin

[4] Dikim sonucuna bakin ve gerekirse igne iplik
tansiyonun () ayarlayin.

[5] Model 1600P ve 1600P-DBX de iplikleri kesmek
icin otomatik iplik kesme tusuna (6 basin
iplikleri kestikten sonra masura ipligini

yukariya almadan dikmeye devam
edebilirsiniz.

* On ylizdeki iplik kesiciyi (@ kullanin, eger: —

makine model 1600P-DB ise

— iplik #30 dan daha kalin ise.
16




Dikis Saglamlagtirmak
* Ters yon dikisle

Makine ileri-geri dikis kolu basildigi strece
makine ters yonde diker.

Dikisin basini ve sonunu ters yoninde 1 cm
(3/8") dikerek saglamlastirin.

« iplikleri diiyiimlemek ile

Masura ipligini ¢cekerek igne ipligini kumasin ters
yuzune c¢ikartin.

iplikleri birbirine baglayin. Geriye kalan

iplikleri kesin.

Kare Kése Donmek

Makineyi kumas kenarina gelmeden bir kag dikis
Once makineyi durdurun.
igne kaldir/indir tusuna kumasin kenarina gelene
kadar bir kagkere basin.

Ayagi kaldirin.
Kumasi ignenin etrafinda kumasin yéninu

degistirmek igin dondurun.
Ayagi indirin ve yeni yonde dikmeye baslayin.

17




Kumas Siperini Kullanmak

Kivrilmis Kenar

@

18

Kumas siperini igne plakasina vida (D ile takin.
Kumas siperin (2) pozisyonunu ayarlayip viday )
sikin.

Kumasi kumas siperin kenarina 3 yerlestirin ve
dikin.

Kenar aya@ini (2) ayak miline takin. Viday1 (1)
blyuk tornavida kullanarak sikin.

@ Vida

(2 Kenar ayagi

Kumasin kenarini iki kere 6 cm (2 3/8")
uzunlugunda ve 0.3 cm (1/8") genisliginde
katlayin.

Kdseyi 0.5 cm (3/16") @ ile 0.8 cm (1/4") ® kesin
ayag! katlanmis kenari ayaga rahat sokmak igin.

(3 Kumasin ters yiizii
@ 0.5 cm (3/16")

(® 0.8 cm (1/4")

® Ayagin kivrimi

Kumasin kivrilmig kenarini ayakdaki kivrim (® ile
hizaya getirerek kumasi pozisyona getirin.

Ayag indirin, iplikleri geriye gekerek 1-2 cm
(1/2"-17) dikin.

Makineyi durdurun ve igneyi kumasa indirin. Ayagi
kaldirin ve kumagin katlanmig kenarini ayagin
kivrimina sokun.

Ayagi indirin ve kumas rahat ve dizgun
ilerlemesi igin kumasin kenarini kaldirarak dikin.



BAKIM
Mekik ve Digliyi Temizlemek

Makineyi Yaglamak

19

DIKKAT:
Makineyi temizlemeden dnce makineyi kaptin ve
prizden gekin

[1]igne ve ayagi gikartin.
Mekik kapak plakasini (D ¢ikartin ve mekik
kapagini @ agin.
Vidayi (3 gevsetin ve igne plakasini @ gikartin.
[4] Mekik ® ve digliyi ® firga @) ile temizleyin.
Makineyi temizledikden sonra ,igne plakasini @),
igneyi ve ayag takin.
(D Mekik kapak plakasi
(2) Mekik kapag:
(3 Vida
@ igne plakasi
() Mekik
® Digli
@ Firca

NOT:
Yaglama yapmadan makineyi prizden ¢ekin.

(@, @ ve () gosterilen noktalari iki veya tic damla yag
ile yagilayin. Bu makine i¢in sadece MO-70 yag kullanin.
Makineyi devamli kullaniyorsaniz giinde bir kere

yaglayin.

Fazla yagi yumusak ve kuru bez ile silin.

Caganozu yaglarken masura tutucusunu mekikden
cikartin.

Yaglamadan sonra atik bir kumas pargasi ile dikip kumasin
fazla yagi cekmesini saglayin.



Ampillii Degistirmek

DIKKAT:
AmpulU degistirmeden makineyi kapatin.
Ampul SICAK olabilir, sogumasini bekeyin elemeden once.

@ Vida

(2 On kapak
(3 Ampll soketi
@ Ampll

Cikartmak igin:

Vidayi sékin (.

On kapagi @ cikartin.

Amplillii @ gekip cikartin soketinden 3.

Takmak igin:

Sokette (3) yeni amplil takin. On kapagi 2 vida ve
tapasini takarak takin.

Ampulli ayni tip ile degistirin ( 12V, 5 W).

Govde Ampiillunu Degistirmek

Makineyi arkasina yatirin.

Ampil penceresini 1) makineden gésterildigi gibi
tornavida ile ¢ikartin.
Ampiilli @ cekerek cikartin soketinden.

Sokette 2) yeni ampiil takin.
Makineye ampiil gergevesini (1) takin.
(D Amplil cergevesi

(2 Amplil soketi

(3 Ampiil

Ampdld ayni tip ile degistirin ( 12V, 5 W).

20




Probelm ve Care

4 Durum

Neden

Referans

Igne iplik 1. Igne ipligi diizgiin takilmamasi Sayfa 10 Bkz.
kopmasi 2. igne iplik tansiyonu gok siki. Sayfa 15 Bkz.

3. igne egri veya kor. Sayfa 13, 14 Bkz.

4. igne yanlis takilmis olmasi. Sayfa 13, 14 Bkz.

5. Igne ipligi ve masura ipligi dikime ,aslarken ayagin altinda

olmamasi. Sayfa 12 Bkz.

6. igneye gére ipligin cok kalin veya ince olmasi. Sayfa 11, 13, 14 Bkz.
Masura ipligi
kopmasi. 1. Masura ipligi mekige diizgliin geciriimemesi Sayfa. 9 Bkz.

. Mekikde tiftigin birikmesi.
. Masuranin zarar géormustir ve rahat dbnememesi

Sayfa 19 Bkz.
Masurayi Degistirin.

igne kinlmasi

. igne yanlis takilmig olmasi.
. Ignenin vidasi gevsek olmasi.
. Igne kullanilan kumasa gére gok ince olmasi.

Sayfa 13, 14 Bkz.
Sayfa 13, 14 Bkz.
Sayfa 13, 14 Bkz.

Bos dikisler olmasi

. igne yanlis takilmig, egik veya kér olmasi.
. Igne velveya kumas yapilan dikim icin uygun olmamalar.
. Esnek, inse ve Sentetik kumaslarda Mavi uglu ignein

kullanilmamasi.

. Igne ipligi diizgiin takilmamsi.
. Kétu kalite igne kullaniimasi.

Sayfa 13, 14 Bkz.
Sayfa 11, 13, 14 Bkz.
Sayfa 13 Bkz.

Sayfa 10 Bkz.
igne Degistirin

Dikim yeri bzilmesi

A WODN -~

. Igne iplik tansiyonu cok siki.

. Igne ipligi diizgiin takilmamsi.

. I§ne kullanilan kumaga gére ¢ok kalin olmasi.

. Kullanilan kumasa gére dikis uzunlugu fazla olmasi.

Sayfa 15 Bkz.
Sayfa 10 Bkz.
Sayfa 11, 13, 14 Bkz.
Dikisi Daha kisa yapin

Kumas diizgiin
ilerlememesi

N

. Mekik de tiftik birkmesi.
. Dikisler ¢ok ince

Sayfa 19 Bkz.
Dikisi daha uzun yapin

Dikigler kumasin

. Igne ipligi gok gevsek .

Sayfa 15 Bkz.

ters yliziinde halka 2. igne iplik igin ¢ok kalin veya ince. Sayfa 11, 13, 14 Bkz.
yapmasi.

Makinenin 1. Makine prize takili degil. Sayfa 4 Bkz.
galismamasi 2. Mekikde iplik sikigmasi. Sayfa 19 Bkz.

Makine sesli Calimasi

. Mekikde iplik sikismasi.
. Tiftigin cagnoz ve mekikde birikmesi.
. Makine yaglama isitiyor.

Sayfa 19 Bkz.
Sayfa 19 Bkz.
Sayfa 19 Bkz.
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATiIP CELEBi CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE



