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ONEMLIi GUVENLIK UYARILARI

Bu dikis makinesi oyuncak degildir. Cocuklarin bu makine ile oynamalarina izin vermeyin.
Bu makine uygun denetleme olmadan cocuklar ve zihni sakat kisler tarafindan
kullaniimamalidirt.

Elektirikli cihazlar kullanilirken asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihaz kullanmadan tim talimatlari okunmahdir.

TEHLIKE— Eiektrik garpmasi riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken bagibos birakmayin. Kullanim sonrasinda veya temizlik
oncesinde fisini muhakkak c¢ekin.

UYARI- Yangin, yanma, elektirik garpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya
¢ocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurun.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavuzunda belirtilen amaglar i¢in kullanin. Kilavuzda
anlatildigi gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, diizgiin galismama, disme sonrasi veya suya dusirme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektrik veya
mekanik ayarlar igin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goturun.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢aligtirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinda toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine birsey

disirmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildidi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

8. Fisten cikartmak igin 6nce butiin kontrolleri (“O”) pozisyonuna getirerek kapatin ve sonra fisi

cekin.

9. Fisi ¢cikartmak icin 6nce makinayi kapatin sonra fisi ¢cekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalardan 6zellikle dikis ignesinden uzak tutun.

11. Herzaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kirllmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢cekmeyin. Bu ignenin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikig ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gecirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baslamadan 6nce
makinayi mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin gikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar iglemlerini
her durumda fisten ¢ektikten sonra yapin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber veriimeden tasarim ve 6zellikler degisebilir

Bu Urlin atilirken givenli bir sekilde elektirik ve elektronik Grtnler ilgili ulusal kanunlara gére
yapilmasi gerekigini unutmayiniz.. Eger bir sorun varsa saticiniz ile irtibata gegin.

(Sadece Avrupa Birliginde )
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BOLUM I. PARCA ISIMLERI
Parca isimleri

(1 Uzatma (Aksesuar Kutusu)
(2) Plaka

3 lIgne iplik takici

@ Iplik kesici

® On kapak

(® Horoz

@ Iplik tansiyon digmesi
Bulylik makara mili

(9 Buyuk makara tutucusu
Masuralik mili

@) Masuralik stoperi

(2 Makara icin ilave delik

@3 Deger ayarlama tuslari
imleg tuslari

5 LCD ekran

Hiz ayar tugu

@ Igne kaldir/indir tusu
Otomatik dikis sonlandir
ileri-geri tusu

@0 Baslat/Durdur tusu

@D Mekik kapagi

@2 Ayak (Zigzag ayak A)

@3 Ayak tutucu

@4 igne vidasi

@ igne

@0 Caganoz kapak agma digmesi
@) Elektrik soketi

Pedal girisi

@9 Agma / kapatma digmesi
Volant

@D Tasima kolu

32 Ust iplik rehberi

33 Ayak kaldirici

ilik gubugu

35 Burun

Disli indirme digmesi

37 Pedal

Elektrik kablosu

NOT:

Makine tasariminda ve 6zelliklerinde 6nceden haber

verilmeden degisiklikler yapilabilir.




Standart Aksesuarlar

(1 Masura

(2 Makara mil kegesi
@ Igneler

(@) Yedek makara mili

(5) Saten ayak F

(® Fermuar ayadi E

(7) Otomatik ilik ayagi R
Siilfile ayagi C

(9 Etek kivirma ayagi G
Dikis s6kucu (ilik agici)

@) Tornavida

(2 Firga

@3 Kiclk makara tutucu
Bliyuk makara tutucusu
@5 Makara althg!

Uzatma
Uzatma (D dikis alaninin artmasini saglar ve kolayca
¢ikartilarak burunlu dikim imkani saglar.

(D Uzatma

@ Tirnak

3 Yuva

* Uzatmayi ¢ikartmak
Resimde gosterildigi gibi uzatmayi sola dogru ¢ekiniz.

* Uzatmayi takmak
Tirnag @ delige 3 uzatma yerine oturana kadar sagda
itiniz.

* Aksesuar saklama kutusu
Aksesuarlar uzatmanin @) icinde muhafaza ediniz.
(@) Aksesuar kutusu

* Burunlu dikim

Burunlu dikim ¢orap tamirlerinde, diz bélgelerindeki
deliklerin tamirinde, manset dikimlerinde ve ¢ocuk
giysilerindeki asinmig bdlgelerin tamirinde kullanilir.
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Kullanim Talimatlari:

Bir digmenin Gzerindeki “O” sembolu kapatma
pozisyonunda oldugunu gosterir.

Polarizeli prizli ( prizin bir ayagdi diger ayakdan daha
genis olmasi) olan aletler igin: Elektirik ¢arpilma riskini
en aza indirmek i¢in sadece o prize baglanmasi gerekir.
Eger priz sokete tam girmiyorsa tersine deney-in eger
hala tam girmiyorsa o zaman yetkili elektirik¢i tarafindan
uygun priz taktiriniz.. Prize kediniz midahele etmeyiniz.

BOLUM II. DIKISE HAZIRLANMAK

Makineyi Prize Takmak
+ Pedali kullanmak
Makineyi kapatin (0.
Pedal figini @ yerine takin (3.
Makine fisini @) makine soketine takin .
Elektrik fisini (&) duvar prizine takin @).
Makineyi agin (.
Pedal makineye takilinca pedal isareti (8) ekranda
gOrunecektir
(D Agmalkapatma digmesi
(2 Pedal fisi
(3 Pedal soketi
(@ Makine elektrik figi
(® Makine elektrik soketi
(® Elektrik fisi
(@ Elektrik duvar soketi
Ekrandaki pedal isareti

* Acmal/kapatma diigmesini kullanmak
Makineyi kapatin (.
Makine fisini (2) makine soketine takin (3). Makine
elektrik fisini @ duvar elektrik prizine takin (5.
makineyi agin (0.
(D Agma / kapatma diigmesi
(2) Makine figini
(3 Makine elektrik soketi
(@) Makine elektrik figi
(® Duvar elektrik prizi

NOT:
Pedal takilinca baslat / durdur digmesi ¢alismaz.

/\ DIKKAT :

Guvenliginiz igin:
Dikim yaparken gdzleriniz hep dikim alaninda olmali ve
iplik horozu, volant ve igne gibi hareket eden pargalari
kesinlikle ellenmemeli. Asagidaki durumlarda her
zaman makineyi kapatin ve prizden ¢ekin:

- makineyi kendi basina birakacaksaniz.

- parga takarken ve gikartirken.

- makineyi temizlerken.
Pedalin Gzerine higbir sey koymayin aksi halde makine
hi¢ durmadan calisacaktir.

Makinenizi Kullanmadan Once:

Makinenizi ilk defa kullanmadan 6nce ayagin altina ufak
kumas pargasi yerlestirin ve makineye iplik takmadan
birka¢ dakika dikmeden calistirin. Yag goérurseniz silin.




Hiz Ayar Dugmesi

Dikis hiz ayari
|Diki§ hiz diigmesi ile ihtiyaciniza goére dikis hizini
ayarlayabilirsiniz.

Dikis hizini artirmak icin dugmeyi saga dogru kaydirin.
—IDikig hizini azaltmak i¢in digmeyi sola dogru kaydirin.

Pedal

Dikme hizi ayak pedal ile degisir.
Pedala ne kadar basarsaniz makine o kadar hizh
calisacaktir.

Ayak pedalina tam basildiginda makine hiz
kaydiraci ile ayarlanan hizin en Ust dizeyinde
calisacaktir.
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®

START

STOP

Makine Fonksiyon Tuslan

(1 Baglat / Durdur Tusu

Ayag! indirin.

Baslat / Durdur tusuna (1) basarak makinenin dikise
baglamasini saglayin.

Makine ilk birkac dikisi yavas dikditen sonra ayarladiginiz
dikis hizinda dikmeye devam edecektir.

Makineyi durdurmak igin baslat/dudur tusuna (D basin.

NOT:

*Baslat / durdur tusu (D basili tutuldugu siirece makine
yavas calisacaktir .

*Pedal makineye takiliyken baslat / durdur
tusu ) galismaz.

@ lleri-Geri dikis Tusu

00 01 07 9_8 1IB

db 4o § 45 (00, 01, 07, 08, 18) desenler segildiginde
makine ileri-geri tusu basili tutuldugu surece geriye dogru
diker.

Eger baska desenler dikerken ileri-geri tusuna
basarsaniz makine dikis sonlandirma yapip otomatik
olarak duracaktir.

Eger 00, 01, 07, 08 veya 18 nolu desenler segilliyse ve
pedal takili degilse makine ileri-geri tusu basili tutuldugu
surece geriye dogru diker ve tus birakildiginda makine
otomatik olarak durur.

(3 Otomatik Dikis Sonlandirma

00 01 07 28 18

d b % =d7 (00, 01, 07, 08, 18) dikis desenleri segiliyse
otomatik sonlandirma tusuna basinca makine
sonlandirma dikisi yapip otomatik olarak duracaktir.

Eger bagka desenler dikerken otomatik dikig
sonlandirma tusuna basilirsa dikilen desen sonunuda
makine dikis sonlandirma dikisi yapip otomatik olarak
durucaktir.

@ igne indirme / Kaldirma Tusu

Bu tusa basarak igneyi kaldirip indirebilirsiniz.
Makine durdugunda ignenin kaldirilmis veya
indirilmis pozisyona gelmesi bu tus ile belirlenir.
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® imleg Tuslari

Bu tus ile imlegi (7) hareket etirebilirsiniz.
@ Tusuna basildidinda imle¢ saga dogru hareket eder.
[3 Tusuna basildiginda imleg sola dogru hareket eder.

(® Ayar Tuslar
Bu tuslar ile ayarlari degistirebilirsiniz.
imleci degistirmek istediginiz hanenin altina getirin.

@ Tusuna basarak rakami blydtarsinGz.
E] Tusuna basarak rakami kigultiirstiniiz.



Ayak Tutucusunu Takmak ve Cikartmak

DIKKAT:

Ayaga degistirmeden Q eyi agma kaptma digmesinden kapatin.
Her zaman desen igin uygun olan ayagi kullanin. Yanhs ayak|ig-
nenin kirilmasina yol agar.

Ayak Tutucusunu Cikartmak

Vidayl D) tornavida ile saat yoniniin tersine
gevirerek sokun.

Ayak Tutucusunu Takmak

Ayak tutucusunun 2) deligi ile ayak milinin 3 deligini
ayni hizaya getirin. Viday1 ) bu deliklerden gegirin.
Vidayt D tornavida ile saat yoniine gevirerek sikin.

@ Vida

(2 Ayak tutucusu
S (3® Ayak mili
p |Ayak Degistirmek

/\ DIKKAT:

Ayak tutucusunu takmadan veya ¢ikarmadan makineyi
A¢/ Kapa dugmesinden kapatiniz. Her zaman desene
uygun ayak kullanarak igne kirilmalarini engelleyin.

Ayak cikartmak

Volanti saat yonun tersine gevirerek igneyi en yiksek
pozisyona getrin. Ayagi kaldirin ve ayak tutucunun
arkasindaki kola D) basin.

Ayak takmak

Segilen ayagin pimini 3 ayak tutucusunun altindaki
yuva (2) ile ayni hizaya gelecek sekilde yerlestirin.
Ayag! indirerek ayagi yerine oturtun.

@ Kol
@ Yuva
(3 Pim

| Ayak Kaldiricisi
Ayak kaldiricisi O ayagi kaldirir ve indirir.
Ayagi normal yiiksekliginden (2 1/4” (0.6 cm) daha
yuksege kaldirarak ayak degistirmelerinde ve ayagin
altina kumas yerlestirmelerde kolaylik saglar.

(D Ayak kaldiricisi
(2 Normal pozisyon
(3® En yiiksek pozisyon
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Disliyi indirmek veya Kaldirmak

Disliyi indirme ve kaldirma digmesi makinenin
arkasinda burunun alt kismindadir.

(D Disliyi indirmek igin resimdeki ok isaretin yéninde
disli indirme / kaldirma diigmesini itiniz ().

(2 Digliyi kaldirmak igin resimdeki ok isaretin yoniinde
digli indirme / kaldirma diigmesini itiniz 2 volanti
kendinize dogru gevirin 3. Digli normal dikim igin
kaldiriimis pozisyonda olacaktir.

0

igne Degistirmek
/!\ DIKKAT: 6]

Igne degistirme isleminden 6l imakineyi
kapatin

Ag/Kapatma dugmesinden makineyi kapatin.
Volanti saat yénun tersine gevirerek igneyi en yiksek
posizyona getirin ve ayagi indirin. igne vidasini D saat
yoniin tersine cevirerek gevsetin. igneyi @ cikartin .

Yeni ignenin (2) diz tarafi arkaya bakacak sekilde
takin. igneyi takarken @ gidebildigi kadar yukari itin.
Vidayi (1 saat yoniinde gevirerek sikica sikin.

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin
ignenin  dlz tarafini diz bir yuzey lzerine
yerlestirin (igne tabagi, cama vs.) DUz ylzey ile igne
arasindaki boslugun dizgin olmasi gerekir. Hicbir
zaman kor igne kulanmayiniz.
igneleri capak ve korliik igin sikga kontrol edin.
Orgiilerde, ince ipeklerde ve ipede benzer
kumaslardaki sdkukler ve yirtiklar tamir edilemez
ve ¢cogunlukla hasarli igneler nedeni ile olusur.

(D Vida
(@ igne takma yeri

Igne ve Iplik Tablosu

Agirik Kumaslar iplikler igne No? iplik ve igne Segimi
_ Ince Ipok "Genelde ince iplikler ve igneler ince kumas

ince | Ipekkrep kumagi, Vual oo Pamulis oS dikiminde ve kalin igneler ve iplikler ise kalin kumas
Patista, Organze, Jorjet, Triko ince Sentetik veya dikimlerinde kullanilir. Dikime baslamadan ufak bir

ince Pamuklu Kapli Polyester - kumasta igne ve |p||g| deneyin_
"Igne ve masuraya ayni ipligi kullanin.

Orta | Ketenler, Pamuklu Pike 50 ipek s "Esnek kumas ve ¢ok ince kumaslar dikerken MAVI
Yiinlii Gift Orme, Sik 50 den 80'e Pamuklu veya UCLU igne kullanin. Mavi uglu igneler bos dikisleri
Dokunmus Bezler 50 den 60'a Sentetik 145 blyuk olglide engeller.

Kapli Pamuklu Polyester "Cok ince kumaslar dikerken bir kagit parcasi
Kot Kumag1, Tavit, Gabardin, Kaplamall| gp i 145 Uzerinde dikmek kumasin ipliklerinin deforme
Kalin ° olmasini engeller.
Kumaglar, Perdelik ve 40 den 50'ye Pamuklu veya
Kaplamalik Kumaslar. 40 den S0ye Sentetik 16200
L Pamuklu Kapli Polyester )
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4 "\ Masuralik
* Masurayi ¢ikartmak

Caganoz kapagi agma digmesini 1) resimde
goruldugi hafifce gibi saga g¢ekiniz ve gaganoz
kapagini @ gikartiniz.

Masuray! yerinden gikartiniz.

(1 Caganoz kapagi agma digmesi
(2) Caganoz kapag!

N e Yatay makara mili

Makara milini kaldirin (1. Makara miline resimde
goruldigu sekilde iplik makaradan gekilebilecek sekilde
makaray! yerlestirin. Bliylik makara tutucusunu (2)
makaraya degecek sekilde yerlestirin.

Kiglk makara tutucusu 3 ufak ve dar makarlarda
kullanihr .

(1 Makara mili
(2 Blyik makara tutucusu
(3 Kiiclik makara tutucusu

-
4 I * Yedek makara mili
——3 Yedek makara mili @ makinadan iplik sékmeden
— masuraya iplik sarmak i¢in kullantlir.
Makara althgini O yedek makara milinin (2 altina yer-
lestirin . Yedek makara milini 2 makinanin tistiindeki
delige ® yerlestirin.
Kegeyi (@) ve makarayi mile yerlestirin.
(1 Makara althg:
(2 Yedek makara mili
(3@ Yedek makara mil deligi
\_ J ® Kege

10



Kb

e Masura Sarma

NOT:
Masura sararken hiz ayar digmesini en hizli
konuma getirin.

Makaradan ipligi gekin.
ipligi iplik rehberinin etrafindan gegirin.

ipligi masura deliginden icten disa dogru gegirin.
[4] Masurayl masura sarma miline yerlestirin.

Masurayi saga dogru itin.
Masura isareti 1) LCD ekranda gériniir.

(6] Ipligin serbest ucunu elinizde tutun ve makineyi
bagslatin.Masura birkag kere déndikden sonra ma-
kineyi durdurun ve ipligi masura deligine yakin kesin.

Makinay!i tekrar baglatin. Masura tam sarilinca oto-
matik duracaktir. Masura sarici milini sola ¢ekerek
orijinal yerine getirin ve ipligi bir makas ile kesin.
Masurayi masura saricisindan gikartin.

NOT:
Givenlik nedeniyle makine masura sarmaya
basladiktan 2 dakika sonra otomatik olarak duracaktir.

11



* Masurayi Takmak

Masurayi ipligin saat yonin tersine ¢ikacak sekilde
tak_m.
@ Iplik Ucu

ipligi mekigin énlindeki yuvaya (2 yénlendirin.

@ Yuva

ipligi sola dogru gekin ve iki tansiyon yayinin
kanatlarinin arasindan gegirin.

[4] ipligi ikinci ® yuvadan gecene kadar hafifce
cekin. Yaklasik 6 (15 cm) kadar ipligi ¢ekin.
3 Yuva

Caganoz kapagini yerine takin. Caganoz plakasinin
tizerindeki semadan (@ ipligin dogru gegirildigini kontrol
edin.

(@) Sema



[4] [5]
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Makineye iplik Takmak

Ayagi kaldirin. igne kaldirma /
ﬁig indirme tusuna (D basarak
o

5 [ horozu en yiksek pozisyona
getirin.
=/
()

(D igne kaldirma / indirme tusu
/\ DIKKAT:
Makineye iplik takmadan 6nce makineyi kapatin.

* Makineye iplik takmak

ipligin ucunu st iplik rehberin etrafindan gegirin.

ipligi makaraya yakin tutarken (@), ipligin ucunu

asaga cekerek kontrol yayinin etrafindan gegirin (3.
(2) Makara

(3 Kontrol yayi

ipligi sikica sagdan sola gekin ve horozdan
gegirin.

iplik takicisini kullanin.



14

igne iplik Takici

/\ DIKKAT:

iplik takicisini kullanirken makineyi kapatin.

Ayag indirin. igneyi en yiiksek pozisyonuna kaldirin.
igne takicisini O inebildigi kadar indirin. igne
takicisinin kancasi ignenin deliginin arkasinda
arkadan 6nde dogru geger.

(D Iigne takicisi

ipligi birinci tirnagin 3 altindan ikinci tirnaga @
dogru gekerek kancanin altindan (2) gegirin. ipligi
ikinci tirnaginin @) saga tarafindan gekerek ipligi ikinci
tirnak ile son trinagin (& arasindan gegirin.
@ Kanci
(3 Birinci tirnak
@ Ikinci tirnak
(® Son tirnak

iplik takiciyi ok igaretin yéniine dogru kaldirirarak
igne deliginde ipligin olugturdugu halkay ¢ekin.

NOT:

iplik takicisi #11 den #16 nolu igneler veya mavi uglu
igneler ile kullanilir. 50 den 90 nolu iplikler tavsiye
edilir.
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Masura ipligini yukatiya cekmek
Ayagi kaldirin. igne ipligini sol elinizle hafifce tutun.

igne indir/kaldir digmesine (D) iki kere basarak ignenin
inmesine ve kalkmasina ve bdylece masura ipliginin
yakalanmasina olanak saglayin.
(D igne kaldirma/indirme digmesi

iki ipligi 4” den 6” (10 to 15 cm) kadar ayagin
altindan arkaya dogru cekin.



LCD Ekrani
Makine acildiginda LCD ekrani asagidaki bilgileri
gOsterir.

(D Tavsiye edilen ayagin tanim harfi

(2) Dikis desen numarsi

@ imlegler

1

-"
-
-_"

—
-
S

(@ Dikis genisligi
(® Dikis uzunlugu

X % imleci desen numarasinin altina getirmek igin

® E E] tuslarina kullanin.

Makine acildiginda imlecler iki rakamin altinda
olacaktir.

7:) = o — E]E][B B[z] tuslarini kullanarak dikis desen numarasini
g 2527 & segebilirsiniz.
Tuslara her basildiginda rakam 1 seviye artar veya
azalir.

[E tusuna basarak imleci dikis desen numarasinin
ilk hanesine yurutebilirsiniz.

I

1
-
-

-

LR P A S .

imleg ilk hanedeyken tusa her basildiginda 10
At 33 (<] basamak artar veya azalir.

Dikis Desenleri
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Diiz Dikis igin igne iplik Tansiyonunu
Ayari

* Dogru tansiyon

@ Igne ipligi (st iplik)

(2 Masura ipligi (alt iplik)

(3 Gevsetmek icin

@ Sikmak igin

Uygun diz dikisde iki kat kumasin arasinda iplikler
resimde gosterildigi gibi Kklitli kalir. Eger dikis yerin
Ustline ve altina bakarsaniz dikislerin balansli oldugunu
gOreceksiniz.

igne iplik tansiyonunu ayarlarken rakam nekadar
blylkse Ust iplik tansiyonu okadar siki olacaktir.
Netice asagidaki kriterler belirler:

- Kumagin sertligi ve kalinhgi

- Kumas kat sayisi

- Dikig turt

* Tansiyonun ¢ok siki olmasi
@ igne ipligi (Ust iplik)

(2 Masura ipligi (alt iplik)

(3 Tansiyonu gevsetmek igin

(@) Kumasgin on ylzu (st tarafi)
(B Kumasin ters ylizi (alt tarafi)

Masura ipligi kumasin 6n yuzinde gorallr ve dikis inigli
cikish his edilir. Tansiyon ayar dugmesini daha kuguk
rakama getirerek igne iplik tansiyonunu azaltin.

* Tansiyonun ¢ok gevsek olmasi

@ igne ipligi (st iplik)

(2 Masura ipligi (alt iplik)

(3 Tansiyonu sikmak igin

(® Kumasgin 6n yiiza (lst tarafi)

(5 Kumasin ters ylizi (alt tarafi)

Masura ipligi kumasin ters yluzunde gérulir ve dikig inigli
cikisli hissedilir. Tansiyon ayar digmesini daha blyuk
rakama getirerek igne iplik tansiyonunu arttirin.



Zig-zag Dikis icin igne iplik Ayar

Duzgln zig-zag dikis i¢in, masura ipligi kumasin 6n
yuzinde géziukmez ve igne ipligi de kumasin ters
yuzinde ¢ok gézukdar.

Dogru gorinim igin litfen resme bakiniz.
Gorantagiandn aynisini yakalamak igin igne ipligini
gerektigi gibi ayarlayin.

~

\

~
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¢ Dogru tansiyon
(D Kumasgin 6n tarafi
(2) Kumasgin ters tarafi

Dikisi buzustirmeden igne ipliginin kumasin ters
yuzinde veya masura ipliginin kumasin 6n yizinde
g6zukmesini en az duzeye indirin.

Neticeler kumasa, iplige ve dikis sartlarina gére
degisebilir.

e Tansiyonun ¢ok siki olamsi
(1 Kumasgin 6n tarafi
(2 Kumasin ters tarafi

Her bir zig-zag koésesi kumasin 6n yuzinde beraber
cekilir.

e Tansiyonun ¢ok gevsek olmasi
(D Kumasin 6n tarafi
(2) Kumasgin ters tarafi

Her bir zig-zag kdsesi kumasin ters ylzinde beraber
cekilir.
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BOLUM IIl. BASIT DIKiS

Duiz Dikis

(D Desen: 00 veya 01

@ IgneTiplik tansiyonu: 2 den 6'ya kadar
(3 Ayak: Zigzag ayagiA

* Dikige baglamak

Ayagi kaldinn ve kumasi plakanin tzerindeki dikis rehber
cizgisinin (en ¢ok kullanilan 5/8” (1.6 cm)) yanina
yerlestirin. igneyi dikise baglamak istediginiz noktaya
indirin. Ayagdi indirin ve iplikleri geriye dogru ¢ekin.
Makineyi ¢alistirin. Kumasin hafifce dikis cizgisinin
hizasinda gekmeden kendi kendine”ilerlemesini saglayin.

* Dikigi bitirmek

Dikisin basini ve sonu saglamlastirmak igin ileri-geri
dikis digmesine (1) basin ve birkag dikis yapin. Ayagi
kaldirin. Kumasi ¢ikartin ve iplikleri geriye ¢ekerek iplik
kesici (2. iplikleri bir sonraki dikimi baslamk igin uygun
uzunlukta kesin.

@ lleri-geri diki

Kare Kése D6nmek
Kare koseyi donerken 5/8” lik dikis mesafesini korumak
icin igne plakanin Gzerindeki rehberi kullanin.
Kumasin 6n kenari kdse dénme rehber gizgisine (1
gelmeden dikisi durdurun.
igneyi igne Kaldir/indir digmesine (2) basarak indirin.
Ayagi kaldirin ve kumasi saat yonun tersine 90°
doéndaran.
Ayag indirin ve yeni ydnde dikmeye baglayin.

(D Kdse dénme rehber

@ Igne Kaldir / indir digmesi

Kalin Kumasg Dikimi
Ayaktaki siyah dijgmeye@k indirmeden 6nce basilirsa
ayagi yatex=pozisyonda kilitler. Bu dikim basinda
kumasin Qgﬂn ilerlemesini ve birkag kat dikislerin tzer-
inden dikiminde yardimci olur.
Kalin dikim yerine gelince igneyi indirin ve ayagi kaldir
Ayakta ondeki ¢atala basarken ayagin siyah diigmeye
basin, ayagi indirin ve dikmeye devam edin. Digme
birkag dikisten sonra serbest kalir.

(D Siyah digme

(2 Kumas
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e N Plaka
Plakanin ve ¢gaganoz kapagin Uzerindeki rehber cgizgileri
sizin kumas kenari ve dikisin arasindaki mesafeyi
6lgmenize yardimci olur. Plakadaki rakamlar ignenin orta
pozisyonun (D ve kumasin kenarin (2) arasindaki
mesafeyi gostermektedir.

(D Igne orta pozisyonu

(2) Kumas kenari

Numara | 10 | 15 | 30 | 40 | 3/8 | 1/2 | 5/8 | 1 [11/2
Mesafe | 1515|3040 — | — | — | — | —

/8‘ 3/8 5/8
[ -

(cm)
T Moo | — | — | = | — |8/ |1/2|5B8] 1 [11/2
On rehber cizgileri @ orta igne pozisyonundan (D
9 ) 1/47, 3{8" ve 5/8” isaretlenmistir.
(® On rehber gizgileri
4 N i o
@ * Dikis uzunlugunu ayarlamak
@ («)(») imleg tuslarina basarak imlegi (O dikis
—=A uzunlugu “2.2” 2 (fabrika ayari) altina getirin.
1111 B @ @ (+] tusuna basarak dikis uzunlugunu kiigiltiin.
’ ’ ’ ’ —,’ '—, ,—' ,—' (&) tusuna basarak dikis uzunlugunu bayatn.
- - === @ Dikis uzunlugu 0.0 ile 5.0 arasi ayarlanabilin.
—— ,
@ imleg
—=A —=A (2) Dikis uzunlugu (2.2)
P o= P o= NOT:
L S5 10y 3550 flerig
A AN - st L ileri-geri dikis uzunlugu 4.0 dan daha uzun ayarlanamaz.
|

]
1

[1:.0] [2.2] [5.0]

« igne pozisyonun ayarlamak
Duiz dikis desenleri 00~04, ve 18~19 ,icin igne

pozisyonu ayarlanabilir.
00 01 02 03 04 18 18

[ -t
ci} :i:) cl} cl: c”i: o c'i'_a
(4 ][»] imleg tuglarina basarak imlegi dikis genigligi
“3.5” (D (fabrika ayar) altina getirin.
[+ tusuna basarak igneyi saga dogru hareket eder @.
(2] tusuna basarak igneyi sola dogru hareket eder (2.
(D Dikis genisligi (3.5)
@ Sol (0.0)
(3 Orta (3.5)
(® Sag (7.0)
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"\ Diiz Dikis

(D Desen: 00 or 01
@ igne iplik tansiyonu: 2 den 6'ya
(3 Ayak: Zig-zag ayagi A

Giyim dikimi, fermuar dikimi ve dahasi.
Desen 01 ince kumaslarda kullanilir.

/
" Otomatik dikis sonlandirma
(D Desen: 02
@ igne iplik tansiyonu: 2 den 6'ya
(3 Ayak: Zig-zag ayagi A

@ lleri-geri tusu

~\ Budikisi kullanarak dikislerin basini ve sonunu
saglamlastirabilirsiniz.

Dikisin sonuna geldiginizde ileri-geri digmesine (@) bir
kere basin. Makine dort geri dikis ve dort ileri dikis
dikip otomatik duracaktir.

/
N Dikis sonlandirma
(D Desen: 03
@ Igne iplik tansiyonu: 2 den 6'ya
(3 Ayak: Zig-zag ayagi A

@) lleri-geri tusu

Bu 6zel dikis gizli gizli dikis donlandirmasi

N gerekend durumlarda kullanilir.

igneyi kumasin 6n kenarina yakin indirin . Makine birkag
dikis sonlandirma dikdikten sonra ileri dikmeye devam
edecektir.

Dikisin sonuna geldiginizde ileri-geri digmesine @
basarsaniz makine dort geri dikis ve dort ileri dikis dikip
Y. otomatik duracaktir.

(@ ® A Uclii Dikis
04 =2 @ Desen: 04
Il 2 N Ll o~ = @ Igne iplik tansiyonu: 2 den 6'ya
(H:) &% e 4525 (3 Ayak: Zig-zag ayagi A
il > = —
- / Bu glglu ve dayanikh dikisin rahatlik ve dayaniklik
e "\  saglamasi icin esneklik ve gl¢ gereken bolgelere
uygulanmasi tavsiye edilir. Pantalon aglarini ve kol alti
bdlgelerini saglamlastirmak igin kullanilir.
Ayrica sirt gantasi gibi Grtinler dikerken de daha fazla
glg igin kullanilabilinir.
- /
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\ Esnek kumas dikisi

(D Desen: 05, 06
g @ igne iplik tansiyonu: 3 den 6'ya
£ 7:,A'— .~ 3 Ayak: Zigzag ayagi A
- [ A

/

"\ Bu dar esnek dikis 6rme kumaslarda ve meyil dikislerde
burusma yapmamasi i¢in tasarlanmistir ve ayni zamanda
Fiiki§in tam diz durmasini saglar.

Ince kumaslar icin kullanilan 06 dikis desenini kullanin.

-
-

4 "\ Dekoratif dikis
@ ® :
(D Desen: 19
1"? — F @ igne iplik tansiyonu: 3 den 6'ya
D ) e — Ayak: Saten dikis ayagi F
! S ,ll_’l e 5t ® Ay s ayag
P VvV 33c.3
- /
4 N Ust dikis ve desen etrafi dikis icin
kullanilir. Kenarlarda yavas dikin.
- g /
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3 "\ Zig-zag Dikis

@ Desen: 07
P ——A_ @ Igne iplik tansiyonu: 2 den 6'ya
N B s e 3 Ayak: Zig-zag ayagi A
& U 15015 ’ Feag s

~  Silfile dahil olmak Uzere zig-zag dikisi cok gesitli
ihtiyaclar igin de kullanillir. Cogu dokuma kumaslarda
kullanillir. Yogun bir zig-zag dikisi aplike icinde
kullanillir.

NOT:

Triko, Orme ve Jarse gibi esnek kumaslar dikerken tela
kullanin.

§§

"
.

—
-—

* Dikis geniglik ayari
][ »] basarak imlegi @ dikis genislik degeri olan

AN\ - “« b - ‘e
cCirloiC @ @ 5.0” (D (fabrika ayari) altina getirin.

i

-
-

-

| [+] Tusuna basarak dikis genisligini azaltin ®.
[ v ] (=] Tusuna basarak dikis genisligini arttirirsiniz (4.
Dikis genisligi 0.0 ile 7.0 arasi degistiriebiliir.

-

@
J

* Dikis uzunluk ayar

1!

E]E] basarak imlegi (2 dikis uzunluk degeri olan
A - I : I “1.5” (&) (fabrika ayari) altina getirin.
’ ] — I < I I > l (*] Tusuna basarak dikis uzunlugu azaltin ®.
| L
_l

(&) Tusuna basarak dikis uzunlugunu arttirirsiniz ).

M
S|

— | v I Dikis uzunlugu 0.2 ile 5.0 arasi degistirebilir.
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N Zig-zag dikis ile sulfile dikisi

07 (1 Desen: 07
——A (2 igne iplik tansiyonu: 3 den 7'ye kadar
Il -~ — (3 Ayak: Siperli ayagi C
= L1 5015
o %

Bu zig-zag varyasyonu giysi dikimlerinde ve
kumaslarin ham kenarlarini dikmek i¢in uygundur.

~
/

Siperli ayagin Uzerindeki siyah siper ve rehber telleri
kumasin kenarini diiz ve diizenli olmasini saglar.
Kumasinizi iki rehber tellin kumasin kenarina gelecek
sekilde yerlestirin. Makine bu tellerin tizerinden
dikecektir. Siyah siper ipliklerin hizada tutulmasini ve
ignenin Gzerinden dikmesini saglar.

Dikis dikerken kumasin kenarinin sipere dayandigindan
emin olun.

NOT:
Siperli ayak kullanirken dikis genisligini 5.0 ile 7.0
arasl ayarlayin, aksi halde igne siperli ayaga

\_ J carpabilir.
Coklu Zig-zag
(D Desen: 08
(@ igne iplik tansiyonu: 3 den 6'ya kadar
(3 Ayak: Zig-zag ayagi A

Bu dikig, buzilme egilimi gésteren sentetik ve diger
kumaslarin dikiminde kullanilir. Ayrica bu dikis, tamir
dikislerinde mikemmeldir.

Kumasi 5/8” (1.5 cm) bosluk birakarak yerlestirin.
Kumas fazlaligini dikiglere yakin kesin (resimde
goruldiagu gibi) ama dikisleri kesmemeye dikkat
ediniz.

Overlok Dikis

(D Desen: 09

@ igne iplik tansiyonu: 3 den 7'ye kadar
(3 Ayak: Siperli ayak C

Bu dikis deseni siperi ayak C'yi kullanarak duiz dikis ile
zig-zag dikiglerini birlegtirerek diz dikis ve siilfile
dikisini ayni anda diker.

Ormelerde 1/4” (0.6 cm) dikisler igin uygundur (Fitil
takarken) veya orta kalinlikdan kalin kumaslara dar
dikis gerektingide uygundur. Kumasinizi kumasin ham
kenari tellerin altina ve siyah sipere dayanacak

sekilde yerlestirin.

NOT:
Dikis genisligi 5.0 ile 7.0 arasi ayarlanmalidir. Mavi
Ugli igne esnek kumaslar icgin tavsiye edilir.
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Cesitli ilikler ve Kullanimlari

@ Kare llik
Bu kare ilik orta kalinhktaki kumaslarda ve kalin
kumaslarda kullanilir. ilik biy(ikligi otomatik ilik
ayagina bir dugme yerlestirerek belirlenir.

(2 Yuvarlak Uglu ilik
Bu ilik bluz ve ¢ocuk giysilerinde kullanillan ¢ok hafif
veya orta hafiflikteki kumaslar igin kullanilir.

(3 Anahtar Deligi ilik
Anahtar deligi iligi genelde orta kalinliktan kalin
kumaglarda kullanilir. Bayuk ve kalin digmeler igin
uygundur.

e
. .E Iu ilikleri dikmek icin Kare ilik dikim

adimlarin aynisini uygulayin (sayfa 27-28 Bkz.).

« llik blyukligu ilik ayak R'nin arkasina bir digme
yerlestirerek otomatik ilik buyuklaga ayarlanir.

* Ayagin digme tutucusu 2.5 cm (1”) capinda kadar
digme alir.

* Bazen kumasin kalinligina ve ipliklere gore ilik
blyUkliguni degdistirmek gerekir.

* Fazla olan bir kumas pargasinda test bir ilik yapin ve
ayarlari deneyin.

» Dugmeyi kumasin Gzerine koyup digmenin
ustiinden ve altindan isaretleyerek iligin kumasin
Uzerindeki pozisyonunu gdrebilirsiniz.

» Esnek ve Narin kumaslara tela uygulayin.
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(@ ﬁ " Kare ilik
24 - @ Desen: 24
d 2 igne iplik tansiyonu: 1 den 5'e kadar

crrul| ®Ayak: Otomatik ilik ayagi R
[I = @ llik cubuk igareti
o %
4 ™ Dikmek igin
¢

indir / Kaldir tusuna basarak igneyi kaldirin.
Otomatik ilik ayadi R 'yi pimi (2) ayak tutucusunun
centigine (O takin.
(D Gentik
(2 Pim

ilik ayagindaki diigme sensoriinii @ geriye gekin
ve bir digme yerlestirin. Digmeyi sensori iterek
sikica sikistirin.

NOT:

Eger digme cok fazla kalinsa bir fazla kumas
pargcasina deneme bir ilik agin.

Eger dugme test ilikten zor gegiyorsa o zaman diigme
sen-sorunu biraz geriye ¢ekerek iligi blyutebilirsiniz.
ilik buyUkliga biyicektir.

(3 Digme tutucusu
@) ilave bosluk

ilik cubugunu ® inebildigi kadar indirin.
® llik gubugu

[4] Ayagin altina kumasin kenarini yerlestirin. indir/
Kaldir digmesine iki kere basin.
Kumasi soldan cikartarak igne ipligini ayagin
deliginden c¢ikartin.
Giyisiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi iligin
aslangic noktasina (7) indirin. Sonra otomatik ilik
ayad! R'yi indirin.
® llik isareti
(@ Baslangig noktasi

NOT:

Kaydirag ve 6n stoperin arasinda bir bosluk
olmadigina emin olun !Oyoksa iligin sag ve sol
taraflarinda uzunluk farki olacaktir.

Kaydirag

(@ Stoper
Bosluksuz
@D Dikis boslugu
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s

iligi dikmesi igin makineyi baslatin.
ilik otomatik olarak dikilecektir.
Makine ilk sol sirayi dikecektir

(6] Makine alt bolimu dikip sag sirayi dikecektir.

Makine iligin Ust bolimunu dikip otomatik duracaktir.

NOT:

Eger iligi ilik cubugunu asagdiya cekmeden dikmeye
baslarsaniz LCD ekraninda "bL" gosteren ikaz mesaiji
g6ziikecektir ve ilik gubuk sembolii (2 yanip
sonecektir. ilik cubugunu indirin ve makineyi tekrar
baslatin.

Kumasi gikartin ve Ust ve alt dikimlerden 6nce
igne 13 takin ki kaza ile dikigler kesilmesin. ilik
deligini ilik agici (4 ile kesin.

(3 igne
ilik agici

(9] ilik dikimi bitince ilik gubugunu @ yukariya
dogru gidebildigi kadar itiniz
@9 ilik gubugu
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ilik Dikiglerin Genisligini ve Sikligini Ayarlamak

* Dikis genisligini ayarlamak

<[> imlecg tuslarina basarak imleci dikis genislik
rakami olan “5.0” 'in (D) (fabrika ayari) altina getirin.
(v] tusuna basarak ilik genigligini azaltin 2.
(] tusuna basarak ilik genigligini arttirin (3.
Dikis genisligi secilen ilige gore 2.5' ten 7.0'e kadar
degistirebilir.

* Dikis sikhigini ayarlamak
(4 ][»] imleg tuglarina basarak imleci dikis sikligi rakami
olan “0.4” (D (fabrika ayari) altina getirin.

[(+] tusuna basarak ilik sikhdini azaltin @.

(=] tusuna basarak ilik sikhgini arttirin (3.

Dikis genisligi 0.3 ten 0.8'e kadar degistirebilir

segieln iligi goére.

Yuvarlak Uglu ilik

(@ Desen: 25
@ Igne iplik tansiyonu : 1 den 5'e kadar
(3 Ayak: Otomatik ilik ayagi R

Dikim iglemi kare ilik ile aynidir. Dikis genisligi 2.5
ten 5.5'a kadar ayarlanabilir.

Dikis genisligini veya dikis sikhigini degistirmek igin
Yukaridaki "Dikis siklik ayar" bélumune bakiniz.

Anahtar Delik iligi

(D Desen: 26
(2 igne iplik tansiyon: 1t05
(3 Ayak Otomatik ilik ayagi R

@ Gozciik delici

Dikime iglemi kare ilik ile aynidir. ilik agici / gdzcik
agicl @ kullanarak iligi agin.

Dikis genigligi 5.5 den 7.0'a kadar degistirebilinir.
Dikis genigligini veya sikligini degistirmek icin Ust
bolime bakiniz.

* GOz delik agici opsiyonelldir.



"\ Kordonlu ilik

@®

24 (D Desen: 24
= " d (2 igne iplik tansiyonu: 1 den 5'e kadar
i R A (3 Ayak: Otomatik ilik ayagi R
L 1 500N

Kare ilik ile ayni dikim iglemleri uygulayin.

Dikis genislik ayarini kullanilacak kordonun

kalinligina gore ayarlayiniz.

ilik aya@! kaldirilmis pozisyonundayken kordonu ilik
%% ayagin arkasinda bulunan horoz ) gegirin.

Kordonun uglarini ilik ayaginin 6n tarafini gececek

sekilde, ilik ayaginin altindan kendnize dogru cekin.
Kordon uglarini ilik ayagin 6n tarafinda bulunan
cataldan (2 sikica tutulacak sekilde yerlestirin.
igneyi kumasa iligin baslayacak noktasina
indirin ve ayagi indirin.

(D Horoz
@ @ Catal

= 14

Makineyi baglatin ve iligi dikin.
iligin her iki tarafi, tstii ve alti kordonun Gzerinden
dikilecektir.
Kumasi makineden cikartin ve iplikleri
temizleyin.
(3 igne ipligi (iist iplik)
(@ Masura ipligi (alt iplik)

Kordonu sol tarafindan ¢ekerek sikilastirin.
Kordonun ucunun bir 6rgu ignesinden gegirip
kordonu kumasin ters tarafina gekin ve kesin.

NOT:
Eger kordon her iki taraftan kumasa dikildiyse ve
cekilemiyorsa kordonlari her iki taraftan kesin.
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Orgii Dikisi

(@ Dikis: 27
@ igne iplik tansiyonu: 3 den 6'ya kadar
(3 Ayak: Otomatik ilik ayagi R

* Dikise baslamak

Diigme tutucusunu (D geriye dogru cekin.

Giyisiyi ayagin altina yerlestirin. igne kaldir / indir
digmesine iki kere basin. Kumasi sola ¢cekerek
iplikleri ayagin altina gegirin.

Ayagi indirin ve makineyi baslatin.

Makine dikisin baslangicini saglamlastirdiktan sonra
16 sira tamir dikisi dikdikten sonra dikisi sonlandirir
ve otomatik olarak durur.

Kumasi dondiriin ve tekrar
dikmeye baslayin.

(D Dugme tutucusu
(2) Baglangig noktasi
(3 3/4” (2 cm)

(@) 9/32” (0.7 cm)

* Daha kisa tamir dikisi dikmek
uzunlugunu (® dikdikten sonra ilk makineyi durdurun ve
ileri-geri koluna (® basin.
Gereken uzunluk (® belirlenmistir.
Makineyi tekrar baslatin ve makine otomatik
duranakadar dikin.

® lleri-geri tusu

(® Gereken uzunluk

(7 Baslangig nokatasi

* Ayni uzunluktaki tamir dikisi dikmek
Ayni uzunlukta tamir dikisi dikmek i¢in sadece
makineyi baslatin.

* Tamir dikisin dizgiinligiuni ayarimak igin

Tamir dikisin dlizginligunu asagida gibi duzeltin:

[« ][»] tuslarina basarak imleci “d5” (8) (fabrika ayari)
altina getirin.

Tamir dikisin saga tarafi sol taraftan daha kisa ise

(+] tusuna basarak “d6” ~ “d9” arasinda ayar yapip
dikisi diizgun hale getirin.

Tamir dikisin sol tarafi kisa kaldiginda [+] tusuna
basarak “d1” ~ “d4” arasinda ayar yapip dikisi dizgin
hale getirin.



©) "\ Ponteriz

(D Desen: 28
s F is inli i . !
SN N (2 igne iplik tansiyonu: 3 den 6'ya kadar
Sk '-’,'-,, 3G | @3 Ayak: Saten dikis ayagi F

Ponteriz fazla saglamlik gereken cepleri, pantalon
/ agilar ve kemer tutucularini saglamlastirmak icin

~N kullantllir.

+ Dikise baglamak

\ Makineyi baglatin, makine otomatik olarak 5/8"
@ (1.5cm) uzunlugunda ponteriz diker.

/ (1 5/8” (1.5 cm)

» Daha kisa ponteriz dikmek icin
* Hiz ayar digmesini yavasa qu .

it
i

dikis uzunlugunu @ dikdikten sonra ilk

makineyi durdurun ve ileri-geri digmesine 3 basin.
Gereken uzunluk @ belirlenmistir.

Makineyi tekrar baslatin ve makine otomatik
durana kadar dikin.

(@ Gereken Uzunluk
3 lleri-geri dikis dugmesi
@) Ponteriz uzunlugu
() Baslangig Noktasi

' \ * Daha kisa ponteriz dikmek i¢in
® Ayni uzunlukta ponteriz dikisi dikmek igin sadece
Y, makineyi galistirin,

® N\ Kus Gézii
- (1) Desen: 29
<D T - @) igne iplik tansiyonu: 1to 4
DN — gneip y
o> | JIU 3 | @ Ayak: Saten dikig F
=g Y/ Kus gdzi dikisi kemer delikleri gibi isler icin

kullanilir.

* Dikigse baglamak

Saten ayagi F'yi takin.

Makineyi calistirin. Makine islemi bitirince otomatik
durucaktir.

GOzl sivri makas veya kumasg delgeciyle agini.

* Kus goziiniin sekilini ayarlamak

Kus g6zunln sekilini asagidaki gibi duzeltin:

<) imleg tuslarina basarak imleci dikis genislik
rakami olan “L3” (1) (fabrika ayari) altina getirin.

Eger Kus Gozii agilirsa (2), (+] tusuna basarak
dizgin hale getirebilirsiniz (L1~L2).

Eger Kus Go6zU Ust Uste gelirse ®,=) tusuna basarak
diizgiin hale getirebilirsiniz. (L4~L5).

NOT:
Sekil L1 den L5'e kadar ayarlanabilir (fabrika ayar
L3'dir).
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Fermuar Dikmek

(@ Desen: 00
(2 Igne iplik tansiyonu: 1 den 4'e kadar
(3 Ayak : Zig-zag ayagi A

Fermuar ayagi E

* Fermuar ayagini takmak
Ayagin Gzerindeki pimi ayak tutucunun ¢entigine takin.

» Fermuarin sol tarafini dikecekseniz fermuar ayaginin
pimini sag tarafta olarak takin.
« Fermuarin sag tarafini dikecekseniz fermuar ayaginin
pimi sol tarafta olarak takin.
@ Centik
@ Pim
(3 Sol taraf dikmek igin
(@) Sag taraf dikmek igin

e ™\ * Kumasi hazirlamak
Fermuar olcilerine 1 cm (3/8) ilave edin. Buda
acilacak deligin tam buyuklagudur.
(1 Kumasin Dogru Yz
2 3/8" (1 cm)
(3 Fermuar Buyuklugi
@ Delik Buyuklugu
() Fermuar Kaydiraci
(® Fermuar Digleri
(2 Fermuar Banti
Kumagin Ters Yiizi
(9 Fermuar Deliginin Sonu

Kumasin dogru taraflarini birlestirp deligin sonuna
13/16" (2cm) kala yer birakarak dikin.

=S
~r®

) N ;
@

a‘ ‘k ileri-geri dikis yaparak baglanti yerlerini saglamlastirin.

| Dikis uzunlugunu 4.5 olarak ayarlayip fermuari
/: teyelleyin.
| 13/16” (2 cm)
W) i an Teyel
! @ lleri-geri dikigler
! (3 Fermuar delik sonu

Dikig yeri

NOT:
/ iplik tansiyonunu teyel icin (1) getirerek gevsetin.

=)
/

* Dikigse baglamak

Ust dikim alanini katlayin. Alt dikim alani geriye
@ katlayarak 1/8” (0.3 cm) bir katlama saglayin.
Fermuarin diglerini yapilan katlamanin yanina

yerlestirin ve igneleyin.
(@ Alt kumas
@/ - (@ Fermuar delik sonu
- @ (3® Fermuar digleri
@ 1/8” (0.3 cm)
® é ® ® Ust kumasin ters ylzi

® Delik biyiklugi
@ Katlama
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ermuar Dikmek (devami)

Fermuar ayaginin pimini sag tarafta olarak takin.

Ayagi fermuarin Ust bolimin kumasin tersinden
igne katlamayi ve fermuar bantini dikecek sekilde
dikin.

Fermuari boyuca ve fermuarin dislerini fermuar
ayagin yanindan diizgun ilerleyecek sekilde dikin.

Katlamanin yaninda tim katlari gegecek sekilde

dikin.

Fermuar ayagi fermuarin kafasina gelmeden 5 cm
(2”) 6nce durun.

igneyi hafifge kumasa batirin.

Ayagi kaldirin ve fermuari agin. Ayagi indirin ve
geriye kalan dikisi dikin.

Fermuar baghgi

@2 (5cm)

Fermuari kapatip kumasin dogru tarafi yukarida

kalacak sekilde kumasi agin.
acilmis kumasi ve fermuar bantini birbirne

teyeleyin.

Teyel

Pim solda olacak sekilde tekrar fermuar ayag: takin

igneard dikisi ile fermuar deliginin agilisi Ustijnden|1

cm (3/8%) dikin. , )
Kumas ve fermuar bandini dikecek sekilde fermuar

dislerini fermuar ayagin yaninda ilerleyecek sekilde
dikin.
@D Delik sonu

(6] Makineyi ayagin fermuarin kafasina gelmeden
2” (5 cm) 6nce durdurun. igneyi kumasa indirin ve
ayagi kaldirin. Teyel dikisleri sokun.

2 Teyel

Fermuari agin. Ayagi indirin ve geriye kalan dikimi
bitirin, katlamanin dizgin olduguna dikkat edin.
Teyel ipliklerini dikim yapildiktan sonra sékerek
cikartin.
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N\  Gizli Kivirma

@
10 (D Desen : 10
- @ igne iplik tansiyonu : 1 den 4'e kadar
= (3 Ayak: Gizli kivirma ayagi G
/
/ (1) 2) R Kumasin ters yiizi yukarida kalacak sekilde ve

1/8"~1/4" (0.4~0.7 cm) katlama saglayin.
(1 Kumasin ters yiz(
2 1/8"~ 1/4” (0.4~0.7 cm)

(1) Gézulmeyi meyeli olan kalin kumaslarin ham
kenarlari 6nce siilfile dikis yapilmali.

(2) Ince kumaslarda kivirmayr kumasin altina
katlayin.

Kumasgi katlanmig bolimdin siperin yaninda olacak
sekilde yerlestirin. Ayagi indirin. Gerekirse igneyi inis
pozisyonuna ayarlayin. Siperin hizasinda dikin.

(3 Katlama
@ Siper

Dikim islemleri bittikden sonra kumasi agin.

NOT:
Eger igne kumas Uzerinde ¢ok fazla sola batarsa
dikis kumasin dogru yuziinde goziikecektir.

« igne inis pozisyonunu ayarlamak

~

/

lo

@ fg)j,‘ imleg tuslarina basarak imleci dikis degeri olan
E] “'s~- (fabrika ayari) altina getirin.

(1) E] tusuna basarak igne inis pozisyonunu saga
dogru hareket etirirsiniz.

(2) [»] tusuna basarak igne inis pozisyonunu sola
dogru hareket etirirsiniz.

LCD ekraninda siper ve igne sol pozisyonu arasindaki

arahgi Milimetre olarak gosterir.

- ‘
-
-

-

‘|§

|

I

-

2l

|
5
g
ttl

(1) (2) igne inis pozisyonu 0.0 dan 1.2'ye kadar ayarlanabilir.
(@ igne sol inis pozisyonu
- | | (2 Siper
NOT:

— — igne inis pozisyonu degistirilebilir ama dikis genisligi

: ¢ ayni kalacaktir.
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Diigme Dikmek

(D Desen: 07

@ Igne iplik tansiyonu: 3 den 7'ye kadar
(3 Ayak: Saten ayagi F
@ Disli: indirilmis

Disliyi indirin.

Digmenin deliklerini ayagdin deligi ile ayni hizaya getirin
Ayagi indirerek digmeyi yerinde tutmasi igin indirin.

(4] |Diki§ genigligini zig-zag genigligini digmenin delik
,Wesafelerine esit olmasi icin ayarlayin.

Volanti gevirerek ignenin dugmenin sag deligine
girmesini saglayin. Gerekirse dikis genisligini
ayarlayin.

(6] Birkag dikis dikin.

Dikis bitince, iplikleri kesin ama
digmede 3" den 4" kadar iplik birakin.

Bir igne ile Ust ipligini kumasin tersine gegirin ve
duagumleyin.

* Dugme dikimi bitince disliyi normal kaldiriimis
pozisyona getririn.

BOLUM IV. DEKORATIF DIiKi$

Kabuk Dikis

(D Desen: 11

(@ igne iplik tansiyonu: 6 dan 8'e kadar

(3 Ayak: Saten dikis ayagi F

ince kumas kullanin. Kumasi gésterildigi gibi katlayin ve
katlamadan dikin. ignenin katlanmis kenari gegmesini
izin vererek kabuk kenar yapmasini saglayin. igne
ipliginin tansiyonunu ¢ok az arttirmaniz gerekebilir.

Eder siralarca kabuk dikis yapacaksaniz siralarin
arasindaki mesafeyi en az 5/8” (1.5 cm) aralikh yapin.
Kabuk dikislerini 6rme veya yumusak ipedimsi dokuma
kumaglarda kullanabilirsiniz, dikis herhangi bir yéne
dogru olabilir.
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™ Aplike

(D Desen: 13
(@ igne iplik tansiyon: 1den4
. (3 Ayak: Saten dikis ayagi F

v Kumasin lzerine aplike yerlestirin. Yerinde durmasi igin
™ teyelleyin veya igneleyin.
Aplikeyi dikerken dyle ydnlendirin ki igne aplikenin
kenarindan disari dogru dikip saga dogru gelsin.

(D Aplike

(2 Kenar dis!

+ Dikis genisligini ayarlamak
Desen 13.
[« ][»] imleg tuglarina basarak imleci dikis genislik
rakami olan “3.5 3 (fabrika ayari) altina getirin.
[+ tusuna basarak dikis genigligini azaltlrsmlz.@
[(* Jtusuna basarak dikis genisligini arttirirsiniz .@
igne inis pozisyon ayarina gére dikis genigligi
degisecektir,

(3 Dikis genisligi (3.5)

(@ Dikis desen 13 (dikis genigligi azaltiimis)

(® Dikig desen 13 (dikis genigligi arttirilmig)

(&) Orta igne inis pozisyonu

/
™ Patchwork (Yama)
(D Desen: 18 ve 21
v’ @ igne iplik tansiyon: 3den6
.0 (3 Ayak: Zigzag foot A
Satin stitch foot F
R A ——
&> |1 s
N Yama parcalarinin dogru taraflar birlikte
! yerlestirin. Dikis deseni 18'i segin ve tam bir 1/4"
[ dikis payini dikin.
! (D Kumasgin ters tarafi
® (2 Kumasin dogru tarafi
Dikis desen 21'i segin.
Zig-zag ayagi A'yi cikartin ve saten dikis ayagi F'yi
3 takin.
P
<> Dikis boglugunu agmak icin katlayin.
@ S NC) Dikis desen 21'i kumasin dogru tarafina
{ dikis ¢izgisinin Uerinden dikin.
<
g
- — /
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Dantelli Birlestirme

(D Desen: 22

@ igne iplik tansiyonu: 3 den 6'ya kadar
(3 Ayak: Saten dikis ayagi F

Bu dikigi iki parca kumasi agik gérinimu ile projenize
yaratici hava verir.
iki kumasi da 5/8" (1.5 cm) kenar katlayin ve bu iki kenari
1/8" (0.3~0.4cm) aralikla kagida veya tellaya igneleyin.
iki tarafin ucundan dikilecek sekilde kumasi yavasca
ilerletin.
Dikim bitince kagiti ¢cikartin.

(1 1/8” (0.3~0.4 cm)

@ Kagit

Saten Dikisler

(D Desen: 15

@ igne iplik tansiyonu: 3 den 6'ya kadar
(3 Ayak: Saten dikis ayagi F
* 16 nolu desen de kullanilabilir.

Daha iyi dikis sonugclari elde etmek icin, gergin
veya elastik kumaslari kullanirken kumasin
yanhs tarafinda tela kullaniimahdir.

Desenin sonunu bitirmek i¢in otomatik dikis
sonlandirma diigmesine basin.
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Dekoratif Dikis Kombinasyonlari

(DDesen: 16 ve 17
@ Igne iplik tansiyonu: 3 den 6'ya kadar
(3 Ayak: Saten dikis ayagi F

Desen 16 ve 17 den ikiser desen birimini kombine
etmek.

Desen 16'y1 dikin ve ikinci dikisi dikerken otomatik
dikis sonlandirici tusuna basin. Makine ikinci dikigin
sonunda otomatik olarak duracaktir.

(1 Otomatik dikis sonlandirici tusu
Desen 17'yi secin. Otomatik dikis sonlandirici

tusuna basin ve dikmeye baglayin.
Makine desen 17'nin ilk birimini dikip otomatik
olarak duracaktir.

[4] Yukaridaki islemi tekrarlayin.

Bozulmus dikis desenlerini dizeltmek

Dikis desen sonuglarinin dizgunlagu dikim hizi,
kumas tipi, kumasg kat sayisi...vs gibi dikim
sartlarina gore degisebilir. Her zaman
kullanacaginiz kumasin bir parcasinda deneme
dikis yapin.

Eger esnek dikis desenleri, harfler, numaralar
veya otomatik ilik dikisleri bozuksa o zaman
kumas verme digmesi ile bunu dazeltin..

(D Digli balans diigmesi
Esnek dikis deseni

Eger, desen sikisik ise, kumas verme balans digmesini
“+” 'ya dogru gevirin.

Eger, desen ¢ok uzunsa, kumas verme balans dugmes-
ini “=” 've dogru cevirin.

Ponteriz diizgiinliigu

Egder, dikis baslangi¢ noktasina geriye dénmez ise

disli balans digmesini “+” 'ye dogru ¢evirin.

Eger, dikis geri donis noktasina dénemezse disili
balans digmesini “=" 'ye dogru ¢evirin.



4 ™ BOLUM V. BAKIM

Caganozu ve Digliyi Temizlemek

ADiKKAT:

* Makineyi temizlemeye baslamadan makineyi

kapatin.
+ Makineden bu sayfada belirtilenler haricinde sekilden
gosterildiginden farkl birsey s6kmeyin.

ADiKKAT:

Makinayi rutubetli yerlerde, kaloriferin yakininda veya
direkt glines 1s1ginda birakmayiniz.

NOT:

Makinenin disini yumusak bez ve naturel sabunla
temizleyin.

Makineyi temizletikden sonra ignenin ve ayaginin takili
olduguna emin olun.

igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin,
sonra makinenin prizini gekin.

igneyi ve ayagi gikartin.

Plakayi plaka agma digmesini saga gekerek c¢ikartin.
Masurayi ¢ikartin. Toz ve tiftikleri firca ile temizleyin.
(Elektrikli siipirge de kullanabilirsiniz.)

Plakanin (3 tizerindeki vidalari @ tornavida () ile
sokin. Plakayr 3 cikartin.

Mekigi ® cikartin.

Mekigi bir firca ile temizleyin.

(4] Digliyi ® ve ¢aganozu () firga ile temizleyin.

Caganozun ortasini kuru bir bez ile temizleyin.

(O Tornavida

(2 Vidalar

(3 Plaka

@ Firga

(B Mekik

® Digli

(@ Caganoz
* Elektrikli sipurge de kullanabilirsiniz..
* Makineyi yaglamak gerekmez.

Mekigi Takmak

Mekigi 1) caganozun stoperine 2 mekigin
cikintisi 3 yanina gelecek sekilde yerlestirin.

Masuray! yerlestirin.

Plakayi vidalarini & takarak yerine takin.
Makineyi temizledikten sonra igne ve ayagi
takmayi unutmayiniz.

(1 Mekik
(2) Stoper

3 Cikinti
@ Tornavida

(® Vidalar
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Problemler ve ikaz isaretleri
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( ikaz igareti Neden Bunu deneyin
]
— A WL | Makineye pedal takili oldugundan baslat/durdur Pedali makineden sokin
’-, '-' ~n <1 Y | tusuile dikis baglatilamaz. ve makineyi ¢alistirin.
111) 572/
- = lJL.
I HT - . .. e . . . H
s RN 1”7 1 | llik gubugu indirilmeden ilik dikimi llik gubugunu indirin ve
’ ' ~, L,g\ . yapilmasi. makineyi tekrar baglatin.
,-' I Crrg
-’ - L
8 1 | Masuraligi saga tarafa cekilmis olmasi. Masuraligi sola gekin.
—as A ) Makinenin bir sikismasindan dolayi ¢gok Tekrar baslatmadan 6nce
| A e gabuk tekrar baglatiimasi. en az 15 saniye bekleyin.
’ ,-, _-” ’_-, ':' ’:' Eger iplikler sikisiyorsa,
- 2 -’ ¢ o' - ¢ ‘e . . . . .
) iplikleri temizleyin.
.
4 .. L -
Sesli ikaz Sesli ikaz verildigi durumlar:
Bip Normal ¢alisma
Bip-bip-bip Gegersiz iglem
Bip-bip-biiip ilik dikimin tamamlanmasi
Biiip Ariza
N\ J




Problem ve Care

(Durum Neden Sayfa
igne ipliginin 1. Igne ipliginin diizgiin takiimamasindan. Sayfa 13, 14
Kopmasi. 2. igne iplik tansiyonunun gok siki olmasi. Sayfa 17, 18
3. igne kér veya egri. Sayfa 9
4. ignenin yanlis takilmis olmasi. Sayfa 9
5. Dikime baslarken igne ve masura ipliklerinin ayagin altinda Sayfa 19
olmamasi.
6. ipliklerin dikimden sonra geriye dogru cekilmemesi. Sayfa 19
7. Ipligin igne igin gok kalin veya ince olmasi. Sayfa 9
A 1. Masura ipliginin masuradan diizgiin gegirilememesi. Sayfa 12
Masura [pligin 2. Mekikte tiftik birikmesi. Sayfa 39
Kopmast. 3. Mekigin hasarli olmasi ve rahat dénmemesi. Mekigi degistirin.
4. Ipligin masurada gevsek sarili olmasi. Sayfa 11
igne Kiriimasi. 1. Ignenin yanhs takilmig olmasi. Sayfa 9
2. [gne vidasinin gevsek olmasi. Sayfa 9
3. ipliklerin dikisten sonra geriye dogru gekilmemesi. Sayafa 19
4. Kullanilan kumas icin ignenin ¢ok ince olmasi.. Sayfa 9
5. Dikilen dikis icin kullanilan ayaginin uygun olmamasi. Ayagi degisitirin.
1. Igne yanhs takilmig olmasi, egri veya kér olmasi. Sayfa 9
Bos Dikisler S . Lo
2. Dikilen is icin ignenin ve/veya ipliklerin uygun olmamasi. Sayfa 9
3. Esnek, ¢ok ince ve sentetik kumas dikimlerinde mavi uglu ignenin Sayfa 9
kullanilmamasi.
4. igne ipliginin diizglin takilmamasindan. Sayfa 13, 14

[$)]

. Kétu kalite igne kulaniimasi.

igneyi degistirin.

Dikim Yerinde Biiziisme

A WON -

. Igne iplik tansiyonunun gok siki olmasi.

. I§ne ipliginin diizgiin takilmamasindan.

. Ignenin kullanilan kumas igin gok kalin olmasi.
. Kumas icin dikis uzunlugunun ¢ok uzun olmasi.

Sayfa 17, 18

Sayfa 13

Sayfa 9

Dikigleri daha kisa yapin.

Kumasin diizgiin

—

. Diglinin tiftikle dolu olmasi.
. Dikiglerin ¢ok ince olmasi.

Sayfa 39
Dikigleri uzun yapin.

ilerlememesi. 3. Disli indirlimis dikisten sonra dislinin kaldirilmamasi. Sayfa 9
Kumasgin Ters Tarafinda 1. Ig.nfe |p||.k Falnsllilonu'nun (;o'k gevsek olmasi. Sayfa 17, 18
Halkalar olugmast. 2. Dikilen is i¢in ignenin ¢ok ince veya ¢ok kalin olmasi. Sayfa 9
1. Makinenin prize takili olmamasi. Sayfa 4
Makinenin Galismamasi. | 2 jpliginin gaganoza dolanmasi. Sayfa 39
3. Masuraligin masura sarmadan sonra masuraliginin sol Sayfa 11
pozisyona getirilmemesi.
ilik Diizgiin Dikilmemesi. 1. Dikis sikiiginin dikilen kumasg icin uygun olmamasi. Sayfa 28
2. Esnek veya sentetik kumas dikiminde uygun Tela kullanin.
tela kullaniimamasi..
Makinenin sesli ve rahat 1. Ipligin caganoza sarilmasi. Sayfa 39
2. Caganozda veya mekikte tiftik birikmesi.. Sayfa 39

calismamamsi.

-
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:20
EMINONU - iISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE






