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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Elektirikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan tum talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Eektirik carpilma riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakilmamali. Kullanim sonrasi veya temizlik éncesi

fisini muhakkak ¢ekin.
2. Ampuluna degistirmeden figini ¢ekiniz. Her zaman ayni tir, 12 volt, 5 watt ampul kullanin.
3. Suya disen makineyi almaya ¢alismayin,derhal fisini ¢ekin.
4. Makineyi lavoboya veya kuvete disebilecek yerlerde birakmayin. Makineyi suyun
veya herhangi bir sivinin igine sokmayin.

UYARI- Yangin, yanma, elektirik carpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak icin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine gocuklar tarafindan veya
¢ocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amaclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, diizgiin galismama, diisme sonrasi veya suya dusirme
halleri sonrasinda makinay asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar igin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci objeler sokmayin veya bu deliklerin icine birsey
dislirmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢aligtirmayin.

8. Fisten gikartmak igin 6nce butiin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak icin dnce makinayi kapatin sonra fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi hareketli pargalarardan 6zellikle dikis iginesinden uzak tutun.

11. Herzaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kiriimasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasg! itmeyin veya cekmeyin. Bu igneynin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gecirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baglamadan 6nce
makinayi mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir



Calistirma Talimatlan:

Acma / Kapatma tusun Uzerindeki "O" isareti kapali oldugunu gosterir.
Polarize prizli cihazlar igin (prizin bir ayagi digerinden daha genis
olmasi):

Elektirik garpma riskini azaltmak igin bu tur priz sadece polarize duvar
prizine tek bir sekilde baglanabilinir. Eger takmaya calistiginizda
uymazsa prizi ters dondurup tekrar deneyin. Hala girmezse o zaman
elektirkgiye uygun prizi taktirin ve higbir zaman kendiniz prizi modifiye
etmeyin.



Yapilmasi ve Yapimamasi Gerekenler

. Her zaman ignenin calismasina dikkatli olun ve makine ¢aligirken dikkatinizi bagka yere
vermeyin.

. Makinenin yanindan ayrilacaksaniz makinekiye a¢ kapat dugmesinden kapatin veya prizden
cekin.

. Makinenin bakimi yapilirken veya kapaklari agilacaksa veya ampulu degisecekse ilk once
makinenin prizini ¢ekin.

. Makinenin pedalin Uzerine birsey koymayin aksi taktirde makine birden baslayabilir veya
pedal veya motor yanabilir.

. Makineye en fazla 15 watts ampdul takilmasi izin verilir.

. Dikis makinenizi ilk defa kullanacaksaniz, ayagin altina kullanmiyacaginiz kumas pargasi
yerlestirin

ve makineyi ipliksiz birka¢ dakika ¢alistirin. Yag gorulurse silin.
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HAZIRLANMAK

N Paga isimleri

Sol igne iplik tansiyon dugmesi
Sag igne iplik tansiyon dugmesi
Ust ltper iplik tansiyon digmesi
Alt [iper iplik tansiyon dugmesi
Yan kapak

Laper kapagi

Volant

Acma/Kapatma

Makine soketi

On digli cekis ayari

Dikis uzunluk ayar dugmesi
Makara Stanti

Makara tutucusu
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Makara mili

iplik cardagi

iplik Rehberi
Baski ayar vidasi
Ayak

igne plaka kulpu
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Ust bigak birakma kulpu
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Kesim genislik ayar dugmesi
Ust lGper

Alt lGper

Ust bigak

Alt bigak
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"\ Standart Aksesuarlar

1 Tornavidalar
2 Cimbiz
3 igneler




7\ Makineyi Prize Takmak

[1] Makineyi agma/kapatma tusundan kapatin
ve makine figini makine soketine takin.

[2] Ana fisi duvar prizine takin.
[3] Agma/Kapatma tusundan makineyi agin.

Acma Kapatma Tusu
Makine Fisi

Makine Soketi

Ana fig

Duvar Prizi

Pedal

OO OB WN -

" Dikim Hizi Ayari
Dikim hizi pedal ile degistirebilinir.
Pedala nekadar basarsaniz makine o kadar hizil

calisir.
'E Ayagdi yukariya alip pedala basip hiz ayarlamayi
v ] deneyin.
C) |

1 1 Pedal

Givenliginiz igin:

1. Dikim yaparken gozleriniz hep dikim alaninda
olsun ve iplik horozu, volant ve igne gibi
hareket eden parcalari kesinlikle ellemeyin.

2. Asagidaki durumlarda her zaman makineyi
kapatin ve prizden ¢ekin:

* makineyi kendi basina birakacaksaniz.

* parcga takarken ve gikartirken.

* makineyi temizlerken.

3. Pedalin Gzerine higbirsey koymayin yoksa
makine hi¢ durmadan galisacaktir.



2 Volant Nasil Cevirilir

Her zaman Volanti kendinize dogru ¢evirin.
(Saat yonun tersine ).

1 Volant

N Yan Kapagi A¢gmak ve Kapatmak

Acmak icin:
Yan kapagi sola dogru itin.

Kapatmak igin:
Yan yapagi sag dogru iterek hafifce makineye
dogur itin.

1 Yan kapak

") Liper Kapagini Agmak ve Kapatmak

Acmak icin:
Bas parmagdiniz ile sada gide bildigi kadar iterek
[Uper kapaginikendinize dogru ¢ekin.

Kapatmak igin:

Laper kapagini kaldirin ve makineye dogru
itin.

LUper kapagi otomatik olarak yerine
oturacaktir.

1 LUper kapagi

Not:
Makine kullanilirken herzaman yan ve luper kapak-
larini kapali tutun.



Ve N
1
L S =
2 | I
3
J
Ve N\
1 M
= 4
ﬂ ‘
C 5 2
t [ com— ]
! —)
1 )
Ve N
A XXX XX XKAN
@ )

iplik Gardagin Pozisyonu
[1]iplik cardagini sonuna kadar yukariya gekin.

[2]iplik rehber cubugunu makara millerinin tam
Uzerine gelecek sekilde donduartn.

1 iplik rehber gubugu
2 Iplik rehberi

3 Stoperler

4 Makara Mili

Makara Tutucusunu,Tapasini ve File
Takmak

[1]KUguk makara kullandiginizda makara
tutucusunu makara milinden ¢ikartin. Makaray:
centikli tarafi yukarida olacak sekilde ve
tapasini takarak yerlestirin.

1 Makara Tutucsu
2 Makara Mili

3 Makara Tapa

4 Centik

[2] Eger iplik takarken veya dikerken iplik makara
konisinden asagiya kaylyorsa gosterildigi gibi
ipligin sikismamasi igin file takin.

* Makara tutucusu tapasi and File opsiyonel
aksesuarlardir.

1 File
2 Makara Mili



igne Degistirmek

igne degistirmeden 6nce makineyi agma/ kapatma
tusundan kapatin ve prizden ¢ekin

igneyi en yiiksek pozisyonuna getirin.

Cikartmek istediginiz ignenin igne vidasini gevsetin.

1 Sol igne vidasi
2 Sag igne vidasi

* HA-1SP #14 igne veya #11 kullanin.

Sag igneyi Takmak
Yeni igneyi igne vidasina duz tarafin arkaya baka-

cak ve stopere dayanacak sekilde yerlestirin. Sag
igne vidasini sikin.

Sol igneyi Takmak

Yeni igneyi igne vidasina duz tarafin arkaya baka-
cak ve stopere dayanacak sekilde yerlestirin. Sol
igne vidasini sikin.

* igneler dogru takildiginda sol igne sag
igneden yuksektir.

* HA-1SP #14 igne veya #11 kullanin.

igne vidasi

igne

igne stoper pimi
igne milin ucu
igne vidalari
Duz taraf arkaya

OO OB WN -

Kor veya egri igne kullanmayin.

Ayak Kaldirmak ve indirmek

Ayak kaldiricinin kaldirarak ve indirerek ayagi

kaldirip indirirsiniz.

* Makineyi kullanirken hep ayagi indirerek kullanin,
iplik takarken ve ipliksiz deneme yaparken harig.

Ayak kaldirildiginda iplik tansiyonu serbest

birakilir.

1 Ayak
2 Ayak kaldiricisi



Ayak Cikartmak

[1] Makineyi Acma/Kapatma digmesinden
kapatin ve prizden c¢ekin.

[2]igneyi ve ayagdi kaldirin.
[3]Ayagin arka tarafinda bulunan ufak kola basin.
Ayak yerinden ¢ikacaktir.
1 igne
2 Ayak kaldiricisi
3 Ayak tutucusu
4 Ufak kol

Ayak Takmak

[11Makineyi Agcma/Kapatma diugmesinden
kapatin ve prizden ¢ekin.

[2] Ayadin Uzerindeki pim ayak tutucusunun
yuvasina uyacak sekilde ayagi yerlestirin.

[3] Ayak tutucusunu indirerek yerine Kilitleyin.

[4] Ayagdi kaldirarak yerine oturduguna emin
olun.

1 Yuva
2 Pim
3 Ufak kol

Ayak Baskisini Ayarlamak

Normal dikim yapilacaksa ayak baskisini ayarla-
mak gerekli degildir.

Kalin ve ince kumas dikdiginiz zaman ayar vi-
dasini gevirin:

— kalin kumaslar icin saat yonuine.

— ince kumaslar icin saat yénin tersine.

Normal dikim icin, ayar vidasinin kafasi
makinenin Ustinden 10 mm daha yukesek olsun.

1 Azaltmak igin
2 Cogaltmak igin
3 Avyar vidasi

4 Makinenin Ustl



4 N Dikis Uzunlugu Ayarlamak

Dikis uzunlugunu ayarlamak i¢in digmeyi
dondurun. Numara ne kadar yuksek ise dikis uzun-
lugu da o kadar daha uzundur.

Dikis uzunlugu 1 den 5mm'e kadar ayarlanabilir.
“‘R” kivrimli kenar ve dar kenar dikimleri igindir.

1 Dikis uzunluk digmesi
2 Ayar isareti

N On Digli Cekis Ayari

On cekis ayari diigmeyi gevirerek ayarlanabilinir.
Dugmenin Gzerindeki numara 6n ve arka diglinin
arasindaki hareket oranini gosterir.

1.0 orta pozisyonu gosterir.
1 On disli diigmesi
2 Ayar isareti

Ayar nasil yapilir

e Eger dikilen kumas uzuyorsa diigmeyi saat
yonun tersine gevirin.(2.2'e dogru).

SRS
NS

Lo

SRE

TR

e Eger dikilen kumas bulzistrse dugmeyi
saat yoninde cevirin (0.5'e dogru).
1 Uzama
2 Buzisme

* Dikig uzunluk dugmesi 1 ile 4 dun arasinda
ayarlanirsa maksimum 6n digli orani 2.2 dir.

Dikis uzunluk digmesi 4 ile 5 arasi ayarlanirsa

maksimum oOn digli orani otomatik olarak 2.2 ile
1.8 arasi ayarlanacaktir.

10



Ust Bigagi Devredisi Birakmak

[1]Makineyi Agma/Kapatma digmesinden
kapatin ve prizden c¢ekin.

[2] LuUper kapagini ve yan kapagi agin.

[3] Ust bicak serbest birakma kulpunu kendinize
dogru ¢cekerek saga itin. Ust bigagin deligini pimi
dogru yonlendirin ve Ust bigagdi yerine Kilitleyin.

[4]LGper kapadini ve yan kapagi kapatin.

1 Ust bigak serbest birakma kulpu
2 Stoper pim
3 Ust bigak

Ust Bigagi Aktif Etmek

[11Makineyi Agma/Kapatma digmesinden
kapatin ve prizden ¢ekin.

[2] Laper kapagdini ve yan kapagdi agin.

[3] Ust bigak serbest birakma kulpunu kendinizden
uzaklasacak sekilde gekerek sag itin. Ust bigagin
deligini pimi dogru yonlendirin ve Ust bigagi yerine
kilitleyin.

[4]LUper kapadini ve yan kapagi kapatin.

1 Ust bicak serbest birakma kulpu
2 Stoper pim

11
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Kesim Genisligini Ayarlamak

Dikim yerine gore kesim ¢ok dar veya ¢gok genis ise
asagidaki gibi ayarlayin.

[1]Makineyi Acma/Kapatma digmesinden
kapatin ve prizden c¢ekin.

[2] Laper kapadini ve yan kapagd! agin.
[3] Ust bigag! indirilmis pozisyonuna getirin.

[4]Alt bigagin istenilen pozisyonuna ulagana
kadar kesim genislik ayar dugmesini
gevirin.

1 Kesme genislik ayar digmesi
2 Alt bicak
3 Standart ayar

Bu makinede kesim genisligi takriben sag igne
pozisyonundan 3.0 dan 5.0mm'e kadar
ayarlanabilinir, dikim isteklerinize veya kul-
lanilan kumas gore.

(Yandaki resim 3 deki neticeyi elde etmek igin
kesim genigligi ayarlanmasi gerekir)

(A) Kesim genisligi cok dar oldugunda kesim
genislik ayar digmesini saat yonine dogru
cevirin. Alt bicak sag dogru hareket edecektir.

(B) Kesim genisligi ¢cok genis ise kesim
geniglik ayar dugmesini saat yonun
tersine cgevirin.

Alt bicak sola hareket edecektir.

[5] Ust bicagdi kalkmis pozisyonuna getirin.

[6] Luper kapagini ve yan kapagi kapatin.



N igne Plaka Kulbun Ayari (Standart
Overlok veya Kivrimli Kenar)

[1]Makineyi Agma/Kapatma digmesinden
kapatin ve prizden c¢ekin.

[2] LuUper kapagini ve yan kapagi agin.

[3]1Ust bicagdi devredisi birakin.

[4] Kesme genislik ayar dUgmesini saga gidebildigi
kadar itin. Igne plaka kulbununu “S” 'ye (Standart
Overlok) veya “R”ye (Kivrimli Kenar) getirin.

Kesme genigslik ayar digmesini yavasca sola
dogru birakin.

[5] Ust bigagr kaldiriimis pozisyonuna alin.

[6] LUper kapagini ve yan kapagi kapatin.
1 Plaka dili

Rehber Cizgisi

Kesim geniglik ayar dugmesi

Ust bigak

igne Plaka Kulpu

a b~ WN

(A) Standart Overlok

* Resim (A) da goruldigu gibi plaka dili igne
plakanin yaninda bulunur overlok dikimde
kumasin diz kenarini ilerletmek igin.

(B) Kivrimh Kenar

* Resim (B) igne plakanin altindaki plaka dilini "R"
ye getirildiginde kumasin kenari kivrimli kenar,
pikolu kenar, dar katlanmis kenar dikilecektir.

alll
Erlll-
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Makineye iplik Takmak

Yeni bir makine satin alindiginda kolaylik igin

makineye iplik takilmigtir.

Yeni ipliklerin uclarint énceden takilmis ipliklere

baglayin, iplikleri gekerek yeni iplikleri makineden

asagidaki adimlar ile gegirin.

[1] Makineyi Agma/Kapatma digmesinden
kapatin ve prizden c¢ekin.

[2]iplikleri makaralardan gekip iplik cardagin iplik
rehberlerinden gegcirin ve iplik uglarini birbirine
baglayin.

[3]Ayag! kaldirin, iplikleri dagumleri ayagin altindan
ve arkasindan dogru ¢ikana kadar g¢ekin.

[4] D4gUumler tam ignenin deligine gelmeden 6nce
cekmeyi durdurun.

Dugumleri kesin ve iplik uclarini ignenin deligin-
den gegirin.

[5] Dikmeye baslamadan 6nce, ipliklerin igne
plakasini altinda takilmasinlar diye iplikleri
ayagin altindan alin.
iplikleri sonra takribi 10cm(4") kadar ayagin
arkasinda kalacak sekilde ¢ekin. Ayagdi indirin ve
simdi dikmeye hazirsiniz.

e Makineye kolayca tekrar iplik takma igin su sira
yapin; alt [Uper, Ust [Uper, sag igne ve sol igne
iplikleri. iplikleri sonra takribi 10cm(4") kadar
ayagin arkasinda kalacak sekilde ¢ekin. Ayagi
indirin ve simdi dikmeye hazirsiniz.

Alt Laper ipligi

Ust Luper ipligi

Sag igne ipligi

Sol igne ipligi

iplik rehberi

iplik rehber plakasi

iplik tablosu

eEger ipliklerden birisi koparsa asagidaki
tekrar iplik takma adimlarini uygulayin:

[11Ayagi kaldirin ve iplik zincirini ayagin arkasindan
cekin ve iplik zincirini keserek ipliklerini ayirin.

[2] Kopan ipligi tekrar makineye takin.

[3] Volanti igne en yliksek pozisyonuna gelene
kadar kendinize dogru cevirin.

[4]Cimbiz ile ayagin altindaki iplikleri gekin ve igne
ipliklerini igne plaka 6nune ¢ekin. Takribi 10 cm
(4”) mesafe ayakdan iplikleri gekin. (iplikleri A
yonunde c¢ekin.)

1 Igne
2 Igne ipligi
3 igne plaka

~NOo ok WON -~
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e Alt Liipere iplik Takmak

Laper kapagini ve yan kapagi agin.

Sol makara miline iplik makarasi takin.

* Alt Lipere iplik takmak icin iplik gegirilecek
noktalar yesil noktalar ile isaretlenmistir.

* Ldper kapagdin igersinde kolaylik igin iplik
takma tablosu vardir.

[1]ipligi iplik cardaginin sag tarafindan arkadan
One dogru gegirin.

* Eger iplik gardagin iplik rehber ¢entiginden ¢iki-
yorsa, ipligi tekrar iplik cardak deliginden gegirin.
1 Iplik rehberi

2]

/

(3]

J

[2] iplikleri resimdeki gibi iplik cardagin plakasinin
sag tarafindaki rehber deliklerinden gegirin.

2 iplik rehber plaka

[3]ipligi Luper iplik rehberinin sag arafindan
gegcirerek ipligi soldan saga dogru cekin.

3 Luper iplik rehberi

15
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4. ipligi sagdan tansiyon diklerin arasindan gegirin.
ipligin iki tarafindan sikica gekerek tansiyon
disklerin arasina girmesini saglayin.

5. ipligi alt IGper iplik rehberinden (1) gegirin.

4 Alt luper iplik tansiyon digmesi
5 Alt luper iplik rehber (1)

* ipliklerin tansiyon disklerinin arasinda oldugu-
na emin olun.

(1) Iplik
(2) Tansiyon diskleri

[6] Ipligi alt luper iplik rehberinden (2) gegirin.
[7]1 Iipligi liper horozundan (alt) gegirin.
[8] ipligi alt liper iplik rehberinden (3) gegirin.
[9] ipligi alt luper iplik rehberinden (4) gegirin.
6 Alt lUper iplik rehberi (2)
7 Liper horozu (alt)

8 Alt luper iplik rehberi (3)
9 Alt lUper iplik rehberi (4)

[10] Volanti alt liper saga gelenekdar kendinize
dogru cevirin ve ipligi alt lGper iplik rehberinin
deligiden (5) gegirin.
ipligin ucunu iplik takicinin ucuna takin.

Laper iplik takicisi opsiyoneldir. *

Eger llper iplik takcisiniz yok ise, alt ltper en
sola pozisyonuna gelene kadar Volanti
kendinize dogru gevirin.

Alt lGper iplik rehberine (5) ipligi sol tarafdan
cimbiz ile gegirin. Volanti kendinize gevirerek
lUperi saga dogru hareket etirirsiniz.

10 Alt laper iplik rehberi (5)
(1) Alt ltper ipligi
(2) lGper ipligi
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[11] iplik gegiricigi gekerek ipligi alt liiper iplik reh-
berin (5) deliginden gegirin.
iplik gegiriciden ipligi cikartin ve alt liperin
deliginden 10cm (4") veya daha fazla cimbiz
ile ipligi cekin.

*  LOper iplik gegiricisiz iplik takmak icin , ipligi alt
lUper iplik rehberinin (5) sag tarafindan cimbiz
ile gekin.

ipligi alt liperin deliginden cimbiz ile gegirin

ve 10 cm (4”) kadar c¢ekin.

11 Alt lGper
(1) Luper iplik gegiririci
(2) Cimbiz

NOT: Tuylt naylon/polyester ipligi nasil takilir.

* Soldaki resim alt IUpere tlylu naylon/polyester
ipligin takilmasinin en kolay yollardan birini
gOsterir.

1 Altluper
2 Normal iplik
3 Tuyllu naylon/polyester iplik

17
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e Ust Liipere iplik Takmak

Sagadan ikinci makara miline iplik makarasi takin.

* Ust Lipere iplik takmak igin iplik gegirilecek
noktalari kirmizi noktalar ile isaretlenmistir.

* LUper kapagin i¢ersinde kolaylik icin iplik
takma tablosu vardir.

[1]ipligi iplik cardaginin sagadan ikinci rehberinden
arkadan 6ne dogru gegirin.

*

Eger iplik gcardagin iplik rehber ¢entiginden ¢ikiy-
orsa, ipligi tekrar iplik cardak deliginden gegirin.

1 iplik rehberi

[2]iplikleri resimdeki gibi iplik cardagin plakasinin
ikinci sirasindaki rehber deliklerinden gegirin.

2 iplik rehber plaka

[3] ipligi Luper iplik rehberinin sol tarafindan
gegirerek ipligi sagadan sola dogru cekin.

3 Luper iplik rehberi
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[4]ipligi sagdan tansiyon disklerin arasindan
gegcirin.
[5]ipligi Gst lGper iplik rehberinden (1) gegirin.

4 Ust luper iplik tansiyon digmesi
5 Ust luper iplik rehber (1)

[6]ipligi Ust Iiper iplik rehberinden (2) gegirin.
[7] Ipligi liper horozundan (iist) gegirin.

6 Ust ltper iplik rehberi (2)
7 Luper horozu (Ust)

[8]ipligi Uist lGper iplik rehberinden (3) gegirin.

[9]ipligin ucunu cimbiz ile tutun. Ust liperin deligin-
den ipligi gegirin. Delikten 10 cm (4”) veya daha
iplik ¢ekin.

8 Ust luper iplik rehberi (3)
9 Ust luper

e Sadece Ust Liipere iplik Takmak

Volanti kendinize dogru gevirerek Ust lUperi orta
seviyeye getirin ve Ust lUperden alt liperden ipligi
cikartin.

Ust lipere iplik takin.

Sadece Ust lUpere iplik takdiginizda ipliklerin
karismasini engellemek igin iki ipligide ayagin
altina alin ve igne plakasini tzeriden ¢ekin.

1 Alt [Uper ipligi
2 Ust luper

19
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e Sag Taraftaki igneye iplik Takmak

Soldan ikinci makara miline iplik makarasi takin.

* Sol igne ipligi takmak igin iplik gegirilecek
noktalari mavi noktalar ile isaretlenmistir.

* LUper kapagin icersinde kolaylik icin iplik
takma tablosu vardir.

[1] Ipligi iplik cardaginin soldan ikinci rehberinden
arkadan 6ne dogru gegirin.

* Eger iplik cardagin iplik rehber ¢entiginden ¢ikiy-
orsa, ipligi tekrar iplik cardak deliginden gegirin.

1 iplik rehberi

[2]iplikleri resimdeki gibi iplik cardagin plakasinin
soladan ikinci sirasindaki rehber deliklerinden
gegirin.

2 Iplik rehber plaka



/7~ N

3] )

/~ R\
5

4 v )

Ve N\

L[5, 6, 7] )

[3]ipligi sagdan tansiyon diklerin arasindan gegirin
ve ipligi iki tarafindan gekin.

3 Sag igne iplik tansiyon digmesi

[4] Volanti kendinize dogru gevirerek igne milini en
yUksek seviyeye getirin, ipligi sag igne iplik
rehberinden gegirin ve horoz kapagindan da
gecirin.

4 Sag igne iplik rehberi
5 Horoz kapagi

gegcirin.

[6]igne mil iplik rehberinden soldan saga dogru
gegirin.

[71Sag igneye 6nden arkaya dogdru iplik takin ve
igne deliginden arkaya dogru 10 cm (4”) veya
daha iplik ¢ekin.

6 igne iplik rehberi
7 igne mil iplik rehberi
8 Sagigne

21
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e Sol Taraftaki igneye iplik Takmak

Sol makar miline iplik makarasi takin. *Sol igne
ipligi takmak icin iplik gegirilecek noktalari turuncu
noktalar ile isaretlenmistir.

* Laper kapagin igersinde kolaylik icin iplik
takma tablosu vardir.

[1]ipligi iplik gardaginin solan ikinci rehberinden
arkadan 6ne dogru gegirin.

* Eger iplik cardagin iplik rehber ¢entiginden cikiy-
orsa, ipligi tekrar iplik cardak deliginden gegirin.

1 iplik rehberi

[2]iplikleri resimdeki gibi iplik cardagin plakasinin
sol rehber deliklerinden gegirin.

2 Iplik rehber plaka



4 N [3]ipligi sagdan tansiyon diklerin arasindan gegirin
ve ipligi iki tarafindan cekin.

[4] Volanti kendinize dogru c¢evirerek igne milini en
yuksek seviyeyye getirin, ipligi sag igne iplik
rehberinden gegirin ve horoz kapagindan da
gecirin.

3 Sol igne iplik rehberi
4 Horoz kapag
3, 4] )
4 N [5]ipligi igne iplik rehberinden sagdan sola dogru
o gegirin.

[6]igne mil iplik rehberinden sagdan sola dogru

¢ — gegcirin.

[71Sag igneye 6nden arkaya dogru iplik takin ve
igne deliginden arkaya dogru 10 cm (4”) veya
daha iplik ¢ekin.

6 igne iplik rehberi
7 igne mil iplik rehberi
8 Soligne

\[5’ 61 7] /

- Hafif¢ce dort ipligi uclarini makinenin
arkasina dogru ¢ekin.

- Iplikleri ayagin altindan gegirin ve ayagi
indirin.

- Yan ltper kapagini kapatin.

- Volanti kendinize dogru gevirerek ¢ dort dikis
yapin.

Dikim i¢in hazirlik tamamlanmigtir.

23
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DENEME DiKiSER
Dikime Baslamak

1. Kumasi ayagin ¢atalin altina yerlestirin.
(ayag! kaldirmak gerekmez)

2. Volanti hafifge bir kackere gevirin ve dikis zin-
cirini kontol edin. Yavasca dikmeye baglayin.
Kumas otomatik ilerleyecektir.

Kumasi istenilen yonde ilerletin.

* Kalin kumaslar icin ayagi kaldirin ve kumasi
bicagin dnlne yerlestirin.

Ayagi indirin ve kumasl! yonlendirerek dikin.

Dikimi Bitirmek
[11Dikim bitince makineyi yavasgca calistirmaya

devam ederek 12 cm (5”) kadarlik dikis zincirin
dikilmesin geriye ¢cekerek izin verin.

[2]iplikleri resimdeki gibi iplik kesicisi ile keserek
kumasin sonundan takribi 5 cm (27) iplik zinciri
birakin.

Devamli Dikmek

Bir sonraki kumasi ayagin catalinin altina
yerlestirin ve dikme baglayin. Normal kumas igin
ayagi kaldirmak gerekmez. *Kalin kumaslar igin
ayagi kaldirin ve kumasi bicagin éniine yerlestirin.

Ayagi indirin ve kumasi yonlendirerek dikin.

Rehber Cizgilerini Kullanmak

Liper kapagin tzerinde igne pozisyonundan
mesafei gdsteren rehber cizgileri vardir.

Litfen onlari dikim rehberi diye kullanin.

L isareti sol igneden mesafeyi gosterir.

R isareti sag igneden mesafeyi gosterir.

Cizginin ortasindan ve igne pozisyon mesafesi 5/8
incdir.



iplik Uglarina Saglamlastirmak

Cozilmeyi engellemek igin, dikim basinda ve
sonunda takribi 5 cm (2”) uzunlugunda dikis
zinciri birakmak gerekir. Bag veya sonu
saglamlastirmak icin asagidaki metodlardan birini
kullanabilirsiniz.

Basta

A. ipliklerin uglarini ayirin ve digamleyin.

B. zinciri bUyuk bir igneden deliginden gegirin ve
zinciri kumasin overlok dikislerin arasindan
orurn.

C. Kumasin kenarinda zinciri kesin. Az miktar
dikis dolgu macunu (Fray Checktm veya Fray-
No-Moretwm ) iplikleri uclarina damlatin.

D. Teyelleme

1. Makineye kumasi yerlestirmeden once takribi
5 cm (2”) uzunlugunda zincir dikin ignenin
arkasinda.

2. Makineye kumasinizi yerlestirin. birkac over-
lok dikis yapip durun.

3. Ayagi kaldirin ve iplik zincirini soldan ayagin
etrafindan ve altinda gegirin.

4. Iplik zincirini ayak ve Ust bicagin arasina
yerlestirin dikmeden dnce ayagin indirin.

5. Takribi 2.5 cm (1”) dikdikden sonra iplik
zincirini sag tarafa ust bigagin altina ve dik-
dikce kesin.

Dikisin Sonu

* "Teyelleme" hari¢ "Bag" daki metodlari aynisini
kullanabilirsiniz veya asagidaki gosterilen metodu
kullanabilirsiniz.

1. Dikimin sonundan bir overlok dikis yapin.

2. igneyi ve ayagi kaldirin ve hafifce plaka dilinden
iplikleri alin.

3. Kumasi ters yuzl yukariya bakacak sekilde
dondirdn.

4. 2.5 cm (17) dikis Ust dikis yapin ve kumasi
meyilleyin.

25



" plik Tansiyonu (4 iplik)

Dogru tansiyon

Soldaki resim dogru tansiyon ayarli dikim neticesini
gostermektedir. Ancak, Kullanilan kumas ve iplige
gore iplik tansiyonu gerekebilir.

1 Kumasin ters ylzu
Kumasin dogru yizu
Sag igne ipligi

Sol igne ipligi

Ust liper ipligi

Alt lGper ipligi

S

filif

i

JAN

oo OBk WN

iplik tansiyon ayari

s

* Tansiyon ayar digmelerinin dérdiintide
) "3” ayarlayin.

Dikin ve iplik tansiyonlarina bakin.

Eger denme pargasindaki iplik tansiyon balansi
tatmin edici degilse iplik tansiyon dugmeleri ile
tansiyon ayari yapabilirsiniz.

7 Iplik tansiyon digmesi
8 Ayar isareti
10 9 Gevsetmek

10 Sikmak

7\ Sol igne iplik tansiyonu ¢cok gevsek

P Resim sol igne ipligin tansiyonu ¢ok gevsek oldugu
1 4 durumdaki neticeyi gosterir.
)
N3 ~
= Coziim:
4 %' “°<s%°1 LY Sol igne iplik tansiyonu sikin.
et 11
4%_-). - g 11 Sol igne iplik tansiyon ayar digmesi
=)
=
3 ~p O
J
N\ Sag igne iplik tansiyonu gok gevsek
Resim sag igne ipligin tansiyonu ¢ok gevsek
1 oldugu durumdaki neticeyi gosterir.

1 \ Cozum:

Sag igne iplik tansiyonu sikin.

12
W 11 Sag igne iplik tansiyon ayar dugmesi
5 8% < 8%
O

AA

il

AVAY

A
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i
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Luper iplik tansiyon balansiz olmasi (1)

Resim alt lUper iplik tansiyonu ¢ok siki ve/veya Ust
lGper iplik tansiyonu ¢ok gevsek oldu zamanki net-
iceyi gostermektedir.

Cozim:

Alt lGper iplik tansiyonunu gevsetin ve/veya Ust
[Gper iplik tansiyonunu sikin.

1 Kumasin ters yuzi

Kumasin dogru yizi

Sag igne ipligi

Sol igne ipligi

Ust liiper ipligi

6 AltlGper ipligi

13 Ust liiper iplik tansiyon ayar diigmesi
14 Alt lGper iplik tansiyon ayar digmesi

a b, ODN

Luper iplik tansiyon balansiz olmasi (2)

Resim Ust lUper iplik tansiyonu ¢ok siki ve/veya alt
[Uper iplik tansiyonu ¢ok gevsek oldu zamanki net-
iceyi gostermektedir.

Cozum:

Ust Itper iplik tansiyonunu gevsetin ve/veya alt
[Gper iplik tansiyonunu sikin.

13 Ust liper iplik tansiyon ayar diigmesi
14 Alt laper iplik tansiyon ayar digmesi

27



Makineye iplik Takmak (3 iplik)

igneyi sadece sagda kullanmak
(normal g iplik overlok dikim igin)

28

Makineyi agma/kapatma digmesinden kapatin ve
fisini ¢cekin. Soldaki igne ve ipligi ¢cikartin. Sol igne
vidasini sikarak vidanin kaybolmasini engeleyin.

1 Sag daki igne
2 Sol daki igne vidasi

igneyi sadece solda kullanmak
(genis Ug iplik overlok dikim icin)

Makineyi agma/kapatma digmesinden kapatin ve
fisini cekin. Sagdaki igne ve ipligi ¢cikartin. Sag igne
vidasini sikarak vidanin kaybolmasini engeleyin.

1 Sol daki igne
2 Sag daki igne vidasi

Ug iplik overlok dikiminde kér veya egri igne degistirmek

iki igne vidalarini gevsetin ve igneyi cikartin.
Kullanilacak igneyi yukariya gidebildigi kadar itip
yerlestirin. ve vidasini sikin.

Obur taraftaki igne vidasin ¢ok az sikin yerinde
kalip kaybolmamasi igin.



iplik Tansiyonu (3 iplik)

Dogru tansiyon

Soldaki resim dogru tansiyon ayarl dikim net-
icesini gostermektedir. Ancak, kullanilan kumas
ve iplige gore iplik tansiyonu ayari gerekebilir.

1 Kumasin ters yizu
Kumasin dogru yuzu
Sag veya sol igne ipligi

!

a b~ ODN

= Ust Itper ipligi
'%D. Alt liiper ipligi

it

iplik tansiyon ayari

S

* Tansiyon ayar digmelerinin tg¢linide "3”
ayarlayin.
) Dikin ve iplik tansiyonlarina bakin.

AN

Eger denme pargasindaki iplik tansiyon balansi
tatmin edici degilse iplik tansiyon digmeleri ile tan-
siyon ayari yapabilirsiniz.

6 Iplik tansiyon digmesi
7 Ayar isareti
8 Gevsetmek

N 9 Sikmak

igne iplik tansiyonu gok gevsek

\
Resim sol igne ipligin tansiyonu gok gevsek oldugu
e INE S urumdaki neticeyi gosterir.
ENED | | dommi neta gostor

10 M
== = Cozim:
W igne iplik tansiyonu sikin.

10 Sag igne iplik tansiyon ayar digmesi

(&)

11 Sol igne iplik tansiyon ayar digmesi

4 Luper iplik tansiyonu balansiz (1)

Resim alt liper iplik tansiyonu ¢ok siki ve/veya Ust

\
lGper iplik tansiyonu gok gevsek oldu zamanki net-
e oo iceyi gostermektedir.

- - COzim:
‘3 3, Alt lUper iplik tansiyonunu gevsetin ve/veya Ust lUper
e N iplik tansiyonunu sikin.
12 13 e : " .
N ) 12 Ust lUper iplik tansiyon ayar dugmesi

13 Alt ltper iplik tansiyon ayar digmesi

Liper iplik tansiyon balansiz olmasi (2)

; ; Resim Ust lUper iplik tansiyonu ¢ok siki ve/veya alt
‘ ‘ lGper iplik tansiyonu ¢ok gevsek oldu zamanki net-

iceyi gostermektedir.

A

—
Wy
Q007 (O]

()

o

Cozim:

5 [ 2«;51 Ust lUper iplik tansiyonunu gevsetin ve/veya alt
H s | EE
5 12 13

[Gper iplik tansiyonunu sikin.

12 Ust lGper iplik tansiyon ayar digmesi
13 Alt laper iplik tansiyon ayar digmesi 29




Igne ve Iplik Tablosu

( iplik Tipi
Kumas Tipi
)
>
ince Organze, Jorjet, Cim, Krepdesin, Pamuklu:  No. 80 - 100
Astar. Iplik: No. 80 - 100
Sentetik: No. 80 - 100
Orta Pamuklu, Keten, Saten, Pamuklu: No. 60 - 100
Norma kumas. Iplik: No. 50 - 100
Sentetik: No. 60 - 100
Kalin Tuvit, Kaplama, Kot, Kalin kumas. Pamuklu: No. 50 - 60
plik: No. 50 - 60
Sentetik: No. 50 - 60
Orgli Oriilmis kumas. Pamuklu: No. 60 - 80
Sentetik: No. 60 - 90
TaylG naylon (LUper ipligi igin)
TuylU polyester (Luper ipligi igin)
\.

* On digli gekis oran ayari ve dikis uzunlugu igin sayfa 16 Bkz.
NOT: Sizin Overlokunuz standart dikim ignesi kullanmaktadir (HA-1 SP, No.11, No.14).

30




On disli cekis orani

igne Dikis uzunlugu
HA-1 SP 20-3.0 0.5-1.0
No. 11
A SP 25-35 1.0
No. 11 -14
W 3.0-5.0 1.0
No. 14
2.5-4.0 1.0-22
HA-1 SP
No. 11 - 14
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KENAR KIVRIMI, PIKO KENAR DiKiMi ve DAR KENAR KIVRIMI

Makine Ayari ve iplik, Kumas ve Tansiyon Digmesi

Kullanilan kumas ve iplige gore iplik tansiyonu

gerekebilir.

e N
Kivrimli Kenar Piko Kenar Dikimi Dar Kenar Kivrimi
Dikis 4
Uzunlugu - R s - R
3
R) (3~4) R)
On Disli d
Qekme -{1.0 -{1.0 1.0
Orani (1.0) (1.0) (1.0)
igne Plaka
Kulpu
R) R) R)
igne Sagda igne kullanimi ile : HA-1 SP No. 11
Igne 0 -
ipligi Sentetik: No. 80 ~ 100
Ust ve Alt Tuylt naylon, Sentetik : No.60~100 | Tuylinaylon,
Luper TaylU polyester inek No. 50 ~ 100 Taylu polyester
iplikleri Sentetik: No. 80 ~ 100 P ' Sentetik: No. 80 ~ 100
Kumas ince kumasglar: Organze, Krepdésin, Cim ve Jorjet
i /‘34'&\ A.
O ()
Standart €65 ©69
TangiR igne iplik |g§§|0p|k igne Iplik igne iplik
s gne ipli i gne Ipli igne Iplik igne iplik
E;agrlrgen Tansiyonu (L) Tansiyonu (R Tansiyonu (L) TanS|yon Tansiyonu (L 'Igansnr/)onu(R)
Q Q Q 01 2 %A Q
Ust liiper iplik ~ Alt ltiper iplik Ust Itper iplik Alt [tper iplik Ust luper iplik Alt liper iplik
tansiyonu tansiyonu tansiyonu tansiyonu tansiyonu tansiyonu
Kumasin Kumasgin ,.
'}Fggi(%r;u Ters Yuzi TersYizi  gxsa
‘ Alt liper Alt luper g )
Dogru {?,'figfper iplig iplig 5
iplik )
Tansiyonu Ust st Ust
lUper Kumasin Kumasin ) !oqp_er
gg&?ﬁ?ﬂzu ipligi dogru§yﬂzu (L :glci)gier dogru yiizii ipligi
igne ipligi igne ipligi — 4 igne ipligi
\ J
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iplik Tansiyonu

Kivrimh kenar ve piko kenar dikimi
Dogru tansiyon
Soldaki resim dogru tansiyon ayarli dikim
neticesini gostermektedir. Ancak, kullanilan
kumas ve iplige gore iplik tansiyonu ayari
gerekebilir.
1 Kumasin ters yizu
2 Kumasin dogru yuzu
3 Sag igne ipligi
4 Ust lGper ipligi
5 Alt lGper ipligi
iplik tansiyon ayari
1. Tansiyon digmesini sayfa 60 gdsteridigi gibi
ayarlayin.
2. Dikin ve tansiyonlari kontrol edin.
3. Eger denme pargasindaki iplik tansiyon

balansi tatmin edici degilse iplik tansiyon
dugmeleri ile tan-siyon ayari yapabilirsiniz.

igne iplik tansiyonu gok gevsek

Resim sag igne ipligin tansiyonu ¢ok gevsek
oldugu durumdaki neticeyi gosterir.

Cozim:
Sag igne iplik tansiyonu sikin.

6 Sag igne iplik tansiyon ayar digmesi
Ust liiperiplik tansiyonu ¢ok gevsek

Resim Ust lUper iplik tansiyonu ¢ok gevsek
oldugu durumdaki neticeyi gosterir.

Cozim:
Liper igne iplik tansiyonu sikin.

7 Ust IGper iplik tansiyon ayar digmesi

Luper iplik tansiyon balansiz olmasi

Resim Ust lUper iplik tansiyonu ¢ok siki ve/veya alt
[Uper iplik tansiyonu ¢ok gevsek oldu zamanki net-
iceyi gOstermektedir.

Cozum:

Ust Itper iplik tansiyonunu gevsetin ve/veya alt
[Gper iplik tansiyonunu sikin.

7 Ust liper iplik tansiyon ayar digmesi
8 Alt lUper iplik tansiyon ayar digmesi
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Daha iyi Netice igin

Kivrimh Kenar

34

Dikimin basinda ve sonunda iplik zincirini arkaya
dogru hafifce c¢ekin.

1 Kumas

2 Iplik zinciri

Piko kenar

Kumasi hafifce arkadan ¢ekerek dikin.

1 Kumas

Dar kenar dikimi

Dogru tansiyon

Soladaki resim dogru tansiyon ayarlari ile dikim
neticesini gosterir.

1 Kumasin ters ylzu

2 Kumasin dogru yuzi
3 Sagigne ipligi
4 Ust liper ipligi
5 Alt laper ipligi
* Ayar icin sayfa 26 ~ 27 Bkz.



DEKORATIF OVERLOK

* Iplik tansiyon balans ayar igin sayfa 24, 25, 26 &
27 Bkz.

* En iyi netice i¢in, Dikimin basinda ve sonunda
iplik zincirini arkaya dogru hafif¢ce ¢ekin.

1 Overlok
iplik ve Kumas

HA-1 SP No. 14—

=

3~4

10

HA-1 SP No. 11
veya 14

3~4

10~2:2

/Kumas Iplik h
o Sentetik  : No. 60~80

Orta igne iplikleri ipek : No. 50~80

dan Ust liiver iolidi llik kivrimi

AGir Stiuperipligl ince yiin ipligi

Kumaslar . A Sentetik : No. 60~80

q Altliper iplgi Silk : No. 50~80

Makine Ayari

1 igne plaka kulpu

Blizme *iplik tansiyon balans ayar igin sayfa 24, 25,
26 & 27 Bkz.

1 Blzme
iplik ve Kumas
(‘Kumas iplik h
ince den e iolikleri Sentetik : No. 60~80
Orta gneip ipek : No. 50~80
Dokuma Ust luper iplikleri Sentetik : No. 60~80
kumas Alt laper iplikleri ipek : No. 50~80

Makine Ayari

1 igne plaka kulpu
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DAR PLI

iplik tansiyon balans ayar igin sayfa 29 Bkz. (Dar
Kivirrmh Kenar)

1 DarPli

iplik ve Kumas

( Kumas Iplik h
. igne ipligi Sentetik : No. 60~80
Ince den | sagida ipek : No. 50~80
Orta Ust liper ipligi Sentetik : No. 60~100
Kumas Alt liper ipligi ipek : No. 50~100

4 2\ Makine Ayari
R 1 Sol tarafdaki igneyi ¢ikartin

2 igne plaka kulpu

10

1
HA-1 SP No.11 or No.14

==

4 " Dikim

Sol taraftaki igneyi cikartin. Ust bicagi
devredisi birakin.
Katlanmis kenari rehber gizginin hizasinda dikeriz.

1 Rehber cizgisi

a "\ katlamayi diiz agin ve plileri birtarafa Gtdleyin.

* Ust bigagi aktif hale getirin.
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0.8 ~ 1.5 mm (3/64”)

BAKIM
Ust Bigagi Degistirmek

Cikartmak igin:

[1] Makineyi Agma/Kapatma digmesinden
kapatin ve prizden ¢ekin.

[2] LUper ve yan kapagdi agin.
[3] Ust bigagi devre disi birakin.
[4] Altigen civatayi ¢ikartarak Ust bicagi ¢ikartin.

1 Ust bicak

2 Altigen civata
3 Stoper pim

4 Alt bicak

Takmak igin:

[1]Yeni Ust bigagdi bigak tutucunun yuvasina
yerlestirin ve stoper pimine yerlestirin. Altigen
civatalar hafifce sikin.

[2] Ust bicak tutucusunu kesme pozisyonuna getirin.

[3] Volanti alt bicak en alt pozisyonuna gelene
kadar kendinize dogru gevirin.
Altigen civatayi gevsetin ve resimde goruldagu
gibi Ust bigagin ucu alt bicagin ucunu 0.8 ile 1.5
mm (3/64”) kadar Ustline gelsin.
Altigen civatalari sikica sikin.

[4]LUper ve yan kapagini kapatin.

Ust Bigak Bolgesini Temizlemek

[1] Makineyi Agma/Kapatma digmesinden
kapatin ve prizden g¢ekin.

[2] LUper kapagini agin.
Kirpintilari 6ne dogru bir firca veya bez ile
cikartin.

* Ust bicak bélgesini ve digliyi elektirik siipir-
gesi ile temizleyebilirsiniz.

* Normal kullanim halinde alt bigak bir seneden
fazla kullanilabilinir. Ancak, toplu igneye veya
sert bir cisime bigak carparsa ust ve alt bicak
beraber degistiriimesi gerekebilir.
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1,2, 3, 4]

Vs

Ampiilu Degistirmek

[1]Makineyi Acma/Kapatma digmesinden
kapatin ve prizden c¢ekin.

[2]1On kapak vidasini gevsetin ve dn kapagi ¢ikartin.

1 On kapak
2 Vida

Cikartmak:

itin ve sola dogru gevirin.

Takmak:

itin ve saga dogru gevirin.

On kapagi geriye takin ve 6n kapak vidasini sikin.
3 Ampdl
4 Cikartmak
5 Takmak

Not:

* Makine maksimum 15 WATT ampdil i¢in
tasarlanmistir.

* Ampul SICAK olacaktir. AmpulU tutacaksaniz
parmaklarinizi yakmamaya dikkat edin.

Disliyi Temizlemek

[1] Makineyi Agma/Kapatma dugmesinden
kapatin ve prizden ¢ekin.

[2] Ldper ve yan kapagi agin.

[3]igneleri ve Ayagi cikartin.

[4]igne plaka vidasini sékin ve plakayi gikartin.
1 Igne plakasi
2 Igne plaka vidasi

[5] Diglinin etrafini bir firga ile veya elektirik
stpurgesi ile temizleyin.

[6]igne plakasini takin ve igneleri ve ayag!
takin.
Ldper ve yan kapagi kapatin.

1 Digli



~

/

Makineyi Yaglamak

Oklar ile gosterilen pargalara iyi kaliteli dikis makine
yagindan birka¢ damla damlatin.

Normal kullanim igin haftada bir kere yaglamak,

devamli kullanim da is 10 saat de bir yaglamak
tavsiye edilir.

* Yan kapag! acin ve yaglama yapin.

* Luper kapagini agin ve yaglama yapin.

Makineyi Tagmak

Resimde gosterildigi gibi parmaklarinizi arka
kolun deligine .
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Problem ve Care

-
Durum Neden Referans
Kumas diizgiin 1. Disli tiftik ile dolu. Sayfa 38.
ilerlemiyor 2. Aya kaldirilmig pozisyonunda. Ayagi indirin.
igne kiriyor 1. igne yanlis takiimis. Sayfa 8.
2. igne koér veya egri. Sayfa 8.
3. Kumasin ¢ok fazla gekilmesi. Kumasi hafige ¢ekin.
iolik kobuvor 1. Makineye dizgun sekilde iplik takilmamasi. Sayfa 14 ~ 23 ve 28.
P puy 2. !gne veya luper iplik tansiyonu ¢ok siki olmasi. Sayfa 26 ~ 27 ve 29, 33.
3. Igne dizgln takilmamasi. Sayfa 8.
4. igne kor veya egri olmasi. Sayfa 8.
e 1. igne kér veya egri olamsi. Sayfa 8.
Bos dikis ol
0% diiis oImast | »  Makineye diizgiin sekilde iplik takilmamas!. Sayfa 14 ~ 23 ve 28.
3. igne yanlig takilmis. Sayfa 8.
Dikis diizgiin 1. igne velveya liper ipligin tansiyonu diizgiin
dikilmemesi ayarlanmamasi. Sayfa 26 ~ 27 ve 29, 33.
2. Makineye diizgun sekilde iplik takilmamasi. Sayfa 14 ~ 23 ve 28.
3. igne velveya iplik dikilen kumasa uygun
olmamasi. Sayfa 30 ~ 32, 35 ve 36.
4. Iplik tansiyon disklerin arasinda olmamasi. Say-fa 16, 19, 21 ve 23.
. . 1. igne veya liiper iplik tansiyonu ¢ok siki olmasi. Sayfa 26 ~ 27 ve 29, 33.
Dikim yeri 2. Makineye diizgiin sekilde iplik takilmamasi. Say-fa 14 ~ 23 ve 28.
buziilmesi 3. On digli gekmesi diizgiin sekilde
ayarlanmamis olmasi. Sayfa 10.
) ) 1. Makine prize dizgun veya sikica takilmamasi. Sayfa 5.
Makinenin 2. A¢ma/Kapatma diigmesi kapatmada olamsi. Sayfa 5.
Calismamasi
L. 1. Ust bigagin pozisyonunu diizgin ayarli
Kumag dizgin olmamasi. Sayfa 37.
kesilmemesi 2. Ust bicagr kordiir. Ust bigag! degistirin.
L (Sayfa 37.)
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OPSIYONEL PARCALAR

/1 Siper Etek veya kol A
dikiminde.
Banlama ve Omuza veya kolaltina
2 |Bantlama Makara| siislemek veya
esnemesini engelmek
icin dikis banti kullanin.
bant ayadi veya kordon
ayagi ile iyicalisir.
3 Kordon ayagi (1) | Dekoratif kordon
dikiminde kullanilir.
4 Kordon ayagi (2) | Dekoratif kordon
dikiminde kullanilir.
Boncuk Bez sislemesinde,
5 |aparati genis kordon
suslemesi, kordon....vs.
6 Blzgu Kol, manset ve yaka
aparati dikimlerinde kullanin.
Elastik blzgu Elastik bantlama,
7 |aparat dekoratif bantlam,..vs
icin kullanin.
Odigo Strekiidikim bogiugl,!
olusmasina ve dar pli
8 ve duz kilit dikimlerinde
yardimci olur.
9 |Fitil ayagi (1/8”) | pikimin kenarina
v < = | gUg¢lendirmek veya
10| Fitil ayagt (3116") | i clemek icin fitil dikilic
1 Igne iplik takici Kolay iplik takmak ve
igne degistirmek igin.
12 Blizgu ayagi Kol, bag, firfir...vs. dikmek
icin kullantlir,
. J
1 200-203-104
2 200-204-208
3 200-207-108
4 200-208-109
5 200-214-108
6 200-217-101
7 200-218-102
8 200-216-100
9 200-219-103

10 200-220-107
11 200-254-605
12 200-248-101
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATiIP CELEBi CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE





