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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan tum talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Eiektrik carpilma riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakilmamali. Kullanim sonrasi veya temizlik éncesi

fisini muhakkak ¢ekin.
2. Ampuluna degistirmeden figini ¢ekiniz. Her zaman ayni tir, 12 volt, 5 watt ampul kullanin.

UYARI-— Yangin, yanma, elektrik carpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amaglar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, dizgin ¢calismama, disme sonrasi veya suya dusurme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goéturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci objeler sokmayin veya bu deliklerin icine birsey
distrmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildi§i veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla galigtirmayin.

8. Fisten ¢ikartmak igin énce butiin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak icin dnce makinayi kapatin sonra fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalardan 6zellikle dikis ignesinden uzak tutun.

11. Herzaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kirilmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya cekmeyin. Bu ignenin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gegirme mekanizmasina
ayarlari, masura degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baglamadan 6nce
makinay! mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman figten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir
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BOLUM I. PARGA iSIMLERI

Parga isimleri

@ lleri-Geri dikis digmesi

(2) Dikis genislik ayar penceresi
(3 Dikis uzunluk ayar penceresi
(@ Dikis uzunluk ayar diigmesi
(® Dikis geniglik ayar diigmesi
(® Masuralik

(7 Makara Mili

Ust iplik rehberi

(9 Horoz

iplik tansiyon digmesi

@) On kapak

12 iplik kesici

@3 iplik takici

Plaka

@5 Mekik kapagi

Mekik kapak agma dgmesi
(7 Uzatma (Aksesuar kutusu)
ilik dikis denge kolu
Tasima kolu

@0 Volant

@) Dikis desen sec¢im digmesi
22 Digli denge dugmesi

23 Agma/Kapatma digmesi
24 Makine soketi

@5 Makine bilgi plakasi

@ Disli indirme kolu

@7 Burun

ilik gubugu

@9 Ayak kaldiricisi

Ayak bag vidasi

@D Ayak

@2 igne bag vidasi

33 Ayak takmal/gikartma diigmesi
Pedal




Standart Aksesuarlar
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Masuralar

Cesitli igne seti

Duz dikis ayagdi

F:Saten dikis ayagi
E:Fermuar ayagi
C:Silfile ayagi

G:Gizli kivirma ayagi
R:Otomatik ilik ayag:
Dikis sékugu / ilik agicl
Tornavida

Firca

Kapitone gubugu

Ekstra makara mili
Makara mili kegesi
Makara tutucusu (biyuk)
Makara tutucusu (kiiglk)
Koruma kapagi (sert)

o
o
~

o
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BOLUM II. DIKISE BASLAMAK

Makineyi Prize Takmak
() Elektrik fisi

(2) Agma/Kapatma digmesi
(3 Duvar prizi

(@ Makine soketi

(B Makine figi

Elektrik fisini takmadan énce makinenin lGzerinde yazan
voltaj ve frekansin kullanacaginiz kaynagi ile uygun
oldugundan emin olun.

1. Acma/Kapatmadan makineyi kapatin (2).

2. Makine fisini (& Makine soketine takin (4.

3. Elektrik fisini @) duvar prizine takin (3.

4. Makineyi ve dikme 1s1gini agmak igin agma/ kapatma 2)
tusuna basin.

Dikis Makinesi Kullanilmadan Once \_

Dikis makinesini ilk defa kullanmadan 6nce atik bir kumas
parcasin ayagin altina yerlestirerek makineyi iplik takili
halde bir iki dakika galistirin. Makineyi durdurunca eger yag
goralurse silin.

Guvenliginiz igin:

* Dikim yaparken gdzleriniz hep dikim alaninda olsun ve
iplik horozu, volant ve igne gibi hareket eden pargalari
kesinlikle ellemeyin.

* Asagidaki durumlarda her zaman makineyi kapatin ve
prizden ¢ekin:

- makineyi kendi basina birakacaksaniz.
- parca takarken ve gikartirken.
- makineyi temizlerken.

* Pedalin tGzerine hicbirsey koymayin yoksa makine hig

durmadan calisacaktir.

/
Pedal
Pedala basmaniz dikim hizin degistirir. Pedala ne
kadar basarsaniz o kadar hizli gidecektir.

-




Ayak Baski Ayari
(D Ayak baski ayar kolu

Normal dikis i¢in ayak baski ayar kolu "3" numaraya
ayarlanmalidir.

Aplike, parca dikis, sagcaklama veya teyel igin baskiyi

"2" ye ayarlayin.

Sifon, dantel, organze ve baska ince kumaslar dikerken
ayak baski ayarini "1" ayarlayin. Kadife ve ¢ok esnek olan
dokuma kumaslarindan "1" ayarlanamalari gerekebilir.

Ayak Kaldiricisi
(D Ayak kaldiricisi
(2 Normal kaldiriimis
(3 Ekstra kaldirilmis

Ayak kaldiricisi ayagi kaldirir ve indirir. Normal kaldirma
poziyonundan takribi 1/4" (0.6 cm) kadar daha kaldirarak
ayak daha rahat takilmasini ve ¢ikartilmasini ve kalin
kumaslarin ayagin altindan yerlestiriimesini saglar.

iplik Kesicisi
@ Iplik kesicisi

Dikis sonunda iplikleri kesmek icin makasa ihtiyaciniz
olmaz. Dahili iplik kesicisini kullanin.

Uzatma
e Cikartmak
Paca ve kol dikislerinde Burunlu dikis i¢in uzatmayi
yan resimde gosterildidi gibi gekerek makineden
cikartin.
» Takmak igin
Uzatmayi yerine oturana kadar itin.
(1 Uzatma
(2 Pim
3 Delik
@ Tirnak
(® Burun
e Aksesuar kutusu
Aksesuar kutusunun kapagini kendinize dogru
kaldirarak agin. Aksesuarlar kolayca bu kutunun iginde
saklanabilir.




Igne Degistirmek
(D igne bag vidasi
@ igne bag!

Makineyi agma/kapatma digmesinden kapatin.
Volanti saat yonun tersine, kendinize dogru cevirerek
igneyi en yluksek pozisyonuna getirin ve ayagi indirin.
igne bag vidasini (1) saat yéniin tersine gevirerek
gevsetin. igneyi bagindan 2) gikartin.

igne bagina 2 yeni ignenin diiz tarafini arkaya dogru
ayarlayarak yerlestirin. igneyi igne bagina @
yerlestirirken igneyi gidebildigi kadar yukariya itin. igne
bag vidasini (1) saat yéniine gevirerek sikica sikin.

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin
diiz tarafini diz bir ylzey Gzerine yerlestirin (igne
tabagi, cama vs.) DUz yizey ile igne arasindaki
boslugun diizgiin olmasi gerekir.

Hicbir zaman kér igne kulanmayiniz.
Hasarli igne kullanimi ipek ve narin kumaslara zarar
verebilir.

Ayak Bagini Takmak ve Cikartmak
(D Ayak bag vidasi
(@ Ayak bagi
(3) Ayak bag mili
¢ Cikartmak igin
Ayak bag vidasini (D tornavida ile saat yoniin tersine
gevirerek sokin
» Takmak igin
Ayak bagindaki deligi 2) ayak bag milin 3 deligi ile
esitleyin. Ayak bag vidasini (D delige yerlestirin. Torna
vida ile Ayak bag vidasini () saat yéniine gevirerek
sikica sikin.

Ayak Degistirmek
(D Ayak bagini arkasindaki kirmizi digme
@ Yuva
3 Pim
 Cikartmak igin
Volanti saat yonun tersine, kendiniz dogru gevirerek
igneyi en ylUksek pozisyonuna getirin. Ayagi kaldirin ve
ayak baginin arkasindaki kirmizi diigmeye (D basin.
» Takmak igin
Takmak istedigniz ayagi ayagin (izerindeki pimin 3
ayak baginin yuvasin (2) tam altinda olmasi gerekir.
Ayak milini indirerek ayagdin ayak bagina klitlenmesini
saglayin.

Diz Taraf

igne




Ayak Cesitleri e

-

/

-

* Zig-zag ayagdi (Ayak A)
Bu ayagi duz ve zig-zag dikisler i¢in kullanin.
Duz dikis (sayfa 19)
Ust dikis (sayfa 20)
Kapitone (sayfa 20)
Orgii (sayfa 23)
Basit zig-zag (sayfa 24)
Ponteriz (sayfa 26)
Digme dikis (sayfa 27)
Silfile dikig (sayfa 27)
Dantel isi (sayfa 29) Ayak A:
Coklu zig-zag dikis (sayfa 29)
Kutu dikis (sayfa 30)
Danteli birlestirme dikis (sayfa 31)
iki noktali kabuk dikis (sayfa 31)
iki noktal kutu dikis (sayfa 31)
Overlok dikis (sayfa 32)
Dekoratif dikisler (sayfa 32)
Dz esnek dikis (sayfa 33)
Coklu esnek dikis (sayfa 33)
Silfile esnek dikis (sayfa 34)
Blzgu (sayfa 34)
Overlok (sayfa 35)
Elastik esnek dikis (sayfa 35)
Esnek yama (sayfa 35)
Kilgik esnek dikis (sayfa 36)
Dekoratif esnek dikisler (sayfa 36)
\_
* Diiz dikis ayagi (Ayak H) Ve
Bu ayagi orta igne pozisyonu ile sadece diiz dikis e
icin kullanin. Ayak H: @
Duz dikis (sayfa 19) =
Ust dikis (sayfa 20)
Kapitone (sayfa 20)
Duz esnek dikis (sayfa 33) \_
» Otomatik ilik ayagi (Ayak R) Ve
Bu ayagdi tek adim ilik dikimi i¢in kullanin. Sadece
ayagin digme bolimine digmeyi yerlestirerek ve ilik Ayak R:
cubugunu asagiya ¢ekerek digmenin uzunlugu kadar
ilik uzunlugu dikilebilir.
Otomatik ilik (sayfa 37)
-
» Fermuar ayagi (Ayak E)
Bu ayak fermuarin her iki tarafini dikmek igin ayarlanir. Ayak E:
Ayagdin kenarlari fermuarin dikiglerin hizada yapiimasini
saglar.
Fermuar dikis (sayfa 21)
« Gizli kivirma ayagi (Ayak G)
Bu ayagi mukemmel gizli kivirma ve Ust dikisler igin
Ayak G:

kullanin. Kumaslarin kaymamasi i¢in ayagin altinda
cikinti kanallari ve Ust tarafinda siperi kenarin hizasinda
tutmak icin siper ayar vidasi vardir.

Gizli kivirma ayag (sayfa 28)




Ayak Cesitleri (devami) 4

« Saten dikis ayagi (Ayak F)
Bu ayagdi saten dikisler ve aplike dikiglerinde kullanilir.
Orgii (sayfa 23) Ayak F:
Saten dikis (sayfa 24)
Yazi (Monograming) (sayfa 25)
Aplike (sayfa 25)
Kabuk dikis (sayfa 30)
Dekoratif dikigler (sayfa 32)
Buzgu (sayfa 34)
-
* Overlok ayagi (Ayak C) e
Bu ayak Ozelikle Siilfile ve/veya birlestirme dikisleri igin
tasarlanmistir. Ayaktaki ufak firga ve rehber telleri Ayak C:
kumasin dizgun dikilmesini, 6zellikle dokuma kumaslarin
ham kenarin dagilmamasina ve bizilmesini engeler.
Silfile (sayfa 27)
Overlok dikis (sayfa 32)
Overlok dikis (sayfa 35) -
Kilgik esnek dikis (sayfa 36)
« Kapitone
Kapitone ¢ubugu dikis siralarinin diizgun aralikh Kapitone gubugu:
yapilmasini saglar.
Kapitone (sayfa 20)




Igne ve Kumas Se¢mek
Genel dikisler icin 11 ve 14 numarali igneler kullanin. ince kumas dikislerinde ince
kumasa zarar vermemek igin ince iplik ve igne kullaniimali. Kalin kumaslarda
ignenin kalin kumastan gegmesi icin yeterli kalinlikta ama igne ipligine zarar
vermeyecek igne kullaniimali. igne setinde 11, 14, 16, 18 numaral igneler ve mavi
uclu igne vardir. Mavi uglu igne sentetik ve dokumali kumaslarda bos dikis
olugsmasini engelemek igin kullanin.
Ozel igneler bazi kumaslarda kullaniimalidir. Kot ignelerin sivri uglari kot ve kanvas
gibi yogun kumaslari kolayca diker. Ust dikis i¢in deligi biyik tst dikis igneleri
daha kalin iplik kullanimlarinda kullanilir. Deri igneleri deri ve sliete ufak delikler
acarak ipligin bu deliklerden rahat girmesini saglar.
Kullandiginiz igneleri sikga capak ve kérliik igin kontrol edin. ipek gibi ince
kumaslar ve ince sentetik kumaslarda hasarli igne kullanimlari iplik gekmeler
kumasa kalici zarardir.
Her zaman kaliteli iplik satin alin. Iplik gug¢lt, ptrtizsiz ve ayni kalinlikta olmasi

gerekir.
4 e -y - N
KALINLIK KUMAS IGNE TIPI IGNE NUMARASI
cl Sifon, Jorjet, ince Dantel, Organze Evrensel 9 (65)
Goklnce | Fie Tl Yuvarlak Uglu 9 (65)
Patiska, ince Kumas, ince Keten, ipek, Krepddsin, | Evrensel 11 (75)
Krep, iki iplik, Mendil Keten, Mavi 11 (75)
Ekose, Ipekli Yiin, ince Bez, Yiin Krep, Peau de 12 (80)
. Soie, Tafta, Saten, ipekli Surah, Saten Arkalikli
Ince Krep, Naylonlu Kumas
Tek Ormeler, Orme, Mayo Kumasi, ve Mavi 11 (79)
Triko Yuvarlak Uglu 11 (75)
Deri Suet Kama Uclu Deri 11 (75)
Flanel, Velur, Kadife, Stk Dokuma, Pamuklu
Kadife, Poplin, Fitilli Kadife, Cuha, Keten, Perdelik Evrensel 14 (90)
Kumas, Gabardin, Kege, Havlu, Cuval, Kapitone
Orta Cift Orme, (sentetik ve dogal) Elastik
K I Velur, Elastik Havlu, O
K:zmai?aarr a4 whdla Yuvarlak Uglu 14 (90)
Deri, Vinil, Stiet Kama Uclu Deri 14 (90)
Kot, Yelken Bezi, Kiliflik Kumas Kot 16 (100)
iki YUzIG Yiin, Agir Kaplama, Suni Kiirk, Evrensel 16 (100)
Kalin Perdelik Kumaslar
Deri Siiet Kama Uglu Deri 16 (100)
Kanvas, Biranda Bezi, D6seme Kumaslari Evrensel 18 (110)
Tama Ozel Son Dikis igin Ust Diki Ust Diki 1L(73)
zel Son Dikisg igin Ust Dikis st Dikis 14 (90)
o




Masura Sarma

* Yatay makara mili
(D Makara mili
(2) Buiyiik makara tutucusu
(3 Kiigiik makara tutucusu

Makara milini O kaldirin. ipligin yan taraftaki resimde
gosterildigi gibi makaradan gikacak sekilde makara
miline ipligi yerlestirin. Blylik makara tutucusunu (2
takin ve iplige dayanana kadar tutucuyu itin.

Kiclk iplik tutucusunu 3 dar veya ufak makaralar
icin kullanihr.

» Ekstra makara mili
(D Ekstra makara mili
(2 Makara mili deligi
(3 Makara mil kegesi
Ekstra makara mili (1) makineden iplik gikartmadan
masura sarmak icin ve ¢ift igne kullanimi igindir. Ekstra
makara milini (D delige @ sokun.
Mile kege 3 ve iplik makarasini yerlestirin.

/

-

~

/
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* Masura sarmak e N

[1] Volanti saga disa dogru cekin.

Makaradan iplik gekin.

ipligi iplik rehberin etrafindan gegirin.
(A Yatay makara mili
Ekstra makara mili

ipligi masuranin deliginden icten disariya dogru gegirin.
Masurayl masura sarma miline yerlestirin.

Masurayl masura sarma miline yerlestirin.

[6] Masura sarma milini saga itin.

ipligin serbest ucunu elinizde tutun ve pedala
basin.Masura birkag kere dondukden sonra
makineyi durdurun ve ipligi masura deligine yakin
kesin.

Pedala tekrar basin. Masura tam sarilinca otomatik
duracaktir.
Pedaldan ayaginizi ¢ekin ve masura sarici milini sola
cekerek orjinal yerine getirin ve ipligi bir makas ile kesin.

<>

[9] Volanti makineye dogru sola itin, bu yapiimadiginda
makine dikmeyecektir.

NOT:

Masura sarma stoperin pozisyonu gereken iplik
miktarina gore ayarlanabilir (6rnek : 1/2 dolu veya tam
dolu). Masura sarma stoperin pozisyonunu ayarlamak
icin tornavida ile stoperin vidasini tam bir tur veya daha
as cevirerek gevsetin. Vidayi tamamen sékmeyin. Vidayi
sikarak istenilen stoper pozisyonunu sabitleyin.




» Mekik kapagini gikartmak e
(D Mekik kapagini agma digmesi
(2) Mekik kapag!
Mekik kapagi agma diigmesini (1 sag dogru itin ve
mekik kagaini 2 ¢ikartin.

-
» Masurayi takmak e
@ iplik ucu
2 Centik =D
3 Centik —
@ iplik takma resimi S~
L
Masurayi ipligin saat yoninUn tersine ¢ikacak

sekilde takin. \__j

ipligi mekigin éniindeki yuvaya (2) yénlendirin.
ipligi sola dogru gekin ve iki tansiyon yaylarin kanat-
larin arasindan gegirin.

Yandaki gentige (3 girene kadar ipligi hafifce gekmeye
devam edin. Takribi 15 cm (6”) iplik ¢ekin.

Mekik kapagini yerine takin.
Mekik kapaginda referansiniz igin iplik takma tablosu @)
vardir.
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Makineye iplik takmak
* Makineye iplik takmak
*Volanti saat yonUnun tersine dogru gevirerek horozu
en yuksek pozisyonuna getirin.
* Ayak kaldiricisini kaldirin.
* Makara miline makaradan ipligin yan resimde
goruldugu gibi ¢cikacak sekilde makarayi yerlestirin.

iplik ucunu Ust kapak iplik rehberin etrafindan gegirin.

[2]ipligi makaraya yakin tutarak ipligin ucunu asagiya
kontrol yayindan gegirin.

ipligi sikica sagdan sola gegin,ipligi horoza getirin
ve ipligi horozun deliginden gegirin.

igneye ipligi ©nden arkaya dogro gegirin veya igneye
ipligi takmak icin iplik takicisini kullanin.

« iplik takici
(D Cubuk
(2 Kanca
(3 Rehber
@ iplik ucu

igneyi en yliksek pozisyonuna kaldirin. iplik takma
gubugunu (D inebildigi kadar agagiya gekin.
Kanca ignenin deliginden arka tarafindan 6ne dogru
geger.

igne ucuna dikkat ederek ipligi iplik takicisinin
rehberinin 3 altindan ve kancanin (2) altindan gegirin.

iplik ucunu @ elinizle tutarak gubugu yavasca serbest

birakin. ignenin deligiden gegmis bir iplik halkasi olusur.

N\ i
A\ I |

NOT:

iplik takicisi 11 den 16 numarali igne veya 11
numarall mavi uclu igne ile kullanilir.

50 den 90 numaral iplik tavsiye edilir.




e Masura ipligini _yukarlya cekmek
[1] Ayagi kaldirin. igne ipligini hafifce sol elinizle tutun
ve volanti saat yonunun tersine tam bir tur gevirin.

igne ipligini yukariya dogru cekerek masura ipligini
yukariya gekin.

iki ipligi takribi 4" ile 6" (10.0 to 15.0 cm) kadar ay-
agin altindan arkasina dogru ¢ekin.

Diiz Dikis igin iplik Tansiyon Ayari
« Dogru tansiyon

@ igne ipligi (Ust iplik)

(2 Masura ipligi (Alt iplik)

(3 Gevsgetmek icin

@ Sikmak igin
ideal bir diiz dikisde iki kumasin arasinda kilittenmis
iplilker vardir, solda gosterildigi gibi (Detay gortlsin diye
bayutulmuastar).
Eger dikigin Ustline ve altina bakarsaniz bosluk olmadigini
ve dikislerin diiz ve hizada oldugunu goéreceksiniz.
Ust iplik tansiyon ayari yaparken rakam ne kadar yiiksek
olursa Ust iplikte o kadar siki olacaktir.
Neticelerin bagh oldugu nedenler;

*Kumasin kalinligi ve sertligi

*Kat sayisi

*Dikis Tipi

eTansiyon ¢ok siki
@ igne ipligi (Ust iplik)
(2 Masura ipligi (Alt iplik)
(3 Gevsetmek icin
(@ Kumasin dogru yiizii (Ust taraf)
(® Kumasin ters yiizi (Alt taraf)

Egder kumasin dogru tarafinda masura ipligi gérinirse ve
kumas timsekli oldugu his edilirse, igne iplik tansiyonunu
daha kuglUk rakama getirerek tansiyonu azaltin.

~
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e Tansiyon ¢ok gevsek olmasi e
@ igne ipligi (Ust iplik)
(2 Masura ipligi (Alt iplik)
(3 Sikmak igin
(@) Kumasin dogru yiizi (Ust taraf)
(5 Kumasin ters yiizii (Alt taraf)

Eger kumasin ters ytzinde igne ipligi gértinirse ve
kumas timsekli oldugu his edilirse, igne iplik
tansiyonunu ayar digmesini daha yuksek rakama
gevirerek tansiyonu arttirin.

Zig-Zag Dikis igin igne iplik Tansiyonu .

ideal Zig-zag dikisinde masura ipligi kumasin dogru
yiiziinde (Ust taraf) gériinmez ve igne ipligi ise kumasin
ters ylziinde (Alt taraf) gok az gértndar.

Dogru géruntiler igin yandaki resimlere bakin.

Bu gorintllere uymak igin igne iplik tansiyonunu ayarlayin.
* Dogru tansiyon

(D Kumasgin dogru yiizii (Ust taraf)

(2 Kumasin ters yiizii (Alt taraf) Ve
Kumasin ters ylzinde (Alt taraf) gorulen igne @ @
ipliklerin miktarini en az seviyeye getirerek gok N =N

fazla buzulme olusturmadan veya masura ipliginin
kumasin dogru yiziinde (Ust taraf) gériilmeden.
kumas, iplik ve dikis kosularindan dolayi neticeler
degisebilir.

* Tansiyon ¢ok siki — —
(D Kumasin dogru yiizii (Ust taraf) \
(2 Kumasin ters yiizii (Alt taraf) Ve
Zig-zag dikisin her kdsesi kumasin dogru ylizinde @ @
birbirlerini gekerler. N TN
-
* Tansiyonun ¢ok gevsek olmasi e
(1) Kumasin dogru yiizi (Ust taraf) @ @
(2 Kumasin ters yiizii (Alt taraf) Y ) =N
Zig-zag dikisin her kdsesi kumasin ters ylzunde
birbirlerini ¢cekerler.
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Dikis Se¢imi (dikis desenler nasil segilir) 4
(D Dikis rehber penceresi
@ Kirmizi isaret
(3 Dikis segici
Kirmizi isaret istenilen dikise gelene kadar dikis segim
digmesini gevirin.
Dikis secim panelindeki alt sirada olan dikiglerin segimi
dikis uzunluk ayarini esnek segimine getirerek segilebilir.
Tavsiye edilen dikis genisligi ve uzunlugu dikis rehber
pencerelerinde gortlebilir.
Dikis secim digmesi gevirildiginde dikis rehber
pencerelerindeki bilgiler otomatik degisir.
Dikis rehber penceresindeki renge uyan segili desenin
rengini kullanin.

NOT:
igne veya kumasa hasar vermemek icin dikis secerken
ignenin kaldirilmis olduguna dikkat edin.

Dikis uzunluk ayarinda tavsiye edilen bdlgede dikis
desenleri renkle kodlandiriimistir. @ @

Dikis Uzunluk Boélgeleri:

Kirmizi: DUz, Zig-zag ve Temel Dikisler

Yesil: Gemotrik dekoratif dikisler

Mavi: Dabhili ilikler

Altin: Esnek dikigler

9 numarall desende sadece esnek dikis mevcuttur.

Dikis genislik ayarini "SS" ye getirin. 92 3 i 5 BH|6 H 8| 910111213141516
se2lL ) 35333

(’ ll:) Cl) Cl)

AAAAARAAA GFAAFFF
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Dikis Genislik Ayari

(Dikis genigligi nasil ayarlanir)

Dikis genislik ayar digmesini istenilen dikis genislik
numarasina kaydirin.

Numara ne kadar buyukse dikis genisligi o kadar
genistir.

'|'|' isareti cift igne kullanildiginda ayar araligini
belirtir. ilik dikislerinde mavi bélge uygun ayar
arahigidir.

* Dikis geniglik ayar dugmesini kaydirmadan 6nce
igneyi kumasin lzerine kaldirilmis olduguna
emin olun.

(D Dikis genislik ayari

Dikis Uzunluk Ayari

(Dikis uzunluk nasil ayarlanir)

Dikis genislik ayar digmesini istenilen dikis
genislik numarasina kaydirin.

Esnek dikis kullanirken dikis uzunluk ayar
digmesini S.S. getirin. Numara ne kadar buyltkse
dikis uzunlugu o kadar genistir. Isareti ilik dikisler-
inde ayar araligini gosterir.

* Dikis uzunluk ayar dugmesini kaydirmadan 6nce
ayagi kaldirin.
(D Dikis uzubluk ayari

o

ll’

—— WIDTH
0—1—2—3=4=5=—=6.5

(D

|

=&

I'“

STRETCH
A\

LENGTH

0I=1=2—_-3—-4

(

(Ol
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Esnek Dikis Denge Ayari

(D Digli denge ayar diigmesi
Eger bazi kumaslarda dikerken esnek dikisler esit
olmuyorsa digli denge ayar diigmesi (D ile ayar yapilabilir.
Dengesiz dikisleri ayarlamak igin:

Eger dikis desenleri seyrek ise disli denge ayar
digmesini “—" isarete dogru cevirin.

Eger dikis desenleri siki ise disli denge ayar
digmesini “+” isarete dogru gevirin.

ileri-Geri Dikis Diigmesi
Bu dugmeyi asagi iterek makinenin ters
yonde dikmesi saglanir.

18




BOLUM lIIl. DUZ DiKi$

Diiz Dikis
Desen: 6 dan 8
Geniglik: 6.5
Uzunluk: Kirmizi bélge
iplik tansiyonu: 2den6
Ayak A: Zig-zag ayagi
Ayak H: Duz dikis ayagi

NOT:

Duz dikis i¢in U¢ adet igne pozisyon ayari vardir ; sol,
orta ve sag. Duz dikis ayagi kullanildiginda orta igne
pozisyon ayarlandigina emin olun. Aksi taktirde igne
ayaga garpip kirilabilir.

Dikmeye baslamak

Ayag! kaldirin ve kumasi igne kapagin tzerindeki dikim
rehber gizgisinin (5/8" (1.6cm)) en c¢ok kullanilan) yanina
yerlestirin. igneyi nereden baslamak istiyorsaniz o
noktaya indirin. igne ve masura ipliklerini geriye dogru
¢ekin. Ayagi indirin pedala basin.

Hafifce kumasin dikim rehber gizgisinde ilerlemesini
saglayin.

DIKKAT: Dikerken parmaklarinizi ayakdan uzak tutun
aksi taktirde igne bagi vidasi parmaginiza garpip zarar
verebilir.

Dikis bitimi

Dikisin uclarini saglamlastirmak igin ileri-geri tusuna
basarak birkag ters ydn dikis dikin.

Ayagi kaldirin ve kumasi gikartin. iplikler geriye cekin ve
iplik kesicisini kullanarak iplikleri kesin. iplikler bir sonraki
dikimi baglamak igin uygun uzunlukta kesilir.

Plaka Rehber Cizgilerini Kullanin

(D Orta igne pozisyonu

(2) Kumasin kenari

(3 Plaka rehber gizgisi
Plakanin Uzerindeki rehber cizgileri size dikis genisligi
Olcmek icin yardimci olurlar. Plakanin Gzerindeki rakamlar
ignenin orta pozisiyonu ile kumasin kenarin aradaki
mesafeyi belirtir. Cizgiler 1/8" (0.3 cm) aralikdir ve 3/8",
4/8", 5/8" ve 6/8" noktalarinda plakaya islenmiglerdir.
Cizgiler milimetre ve 5mm aralikhidir ve 10 mm, 15 mm ve
20 mm noktalarinda isaretlenmistir.

Kare Kése Donmek
(D Koése déme rehberi
Kumas kenarindan 1.6 cm (5/8”) kare kdse déonmek igin.
1. Kumasin 6n ucu kdse dénme isaret gizgisine
gelince dikisi durdurun.
2. Volanti saat yénunuUn tersine gevirerek
igneyi indirin.
3. Ayagi kaldirin ve kumasi saat yonunun ter-
sine 90° gevirin.
4. Ayagi indirin ve yeni ydnden dikmeye baslayin.

®

[a}

v

SRS

—h— WIDTH
0—1—2—3=4=5=65 @

I STRETCH LENGTH
y_

0=1=2—3—

- ( @D e
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Ust Dikis
(D Desen: 6 dan 8
) Genislik: 6.5
(3 Uzunluk: Kirmizi boélge
@ Iplik tansiyonu: 2den6
(3 Ayak A: Zig-zag ayag|
(® Ayak H: Duiz dikis ayag!

NOT:

Duz dikis ayagi kullanildidinda orta igne pozisyon
ayarlandigina emin olun. Aksi taktirde igne ayaga carpip
kirilabilir.

Ust dikigler giysilerin gizglerinin belirgin olmasini ve dikis
yerlerinin diz ve yatsi olmasini saglarlar. Suit ve buluzlerin
yakalarina veya mansetlerine bir veya iki sira ile tst dikis
dikerek susleyin. Ayagdi indirin ve kumasin kenarini ayagin
sag kenarina yerlestirin.

Kenardan esit sira Ust dikis olusmasi icin kumasi ayagin
kenarindan ilerlemesini saglayin.

Kapitone
(D Desen: 6 dan 8
(2 Geniglik: 6.5
(3 Uzunluk: Kirmizi bélge
@ iplik tansiyonu: 2den6
(® Ayak A: Zig-zag ayag|
(® Ayak H: Duiz dikis ayagi

NOT:

Diz dikis ayagi kullanildiginda orta igne pozisyon
ayarlandigina emin olun. Aksi taktirde igne ayaga carpip
kirilabilir.

1
0—1—2—3=4=5=65

WIDTH

Plakanin Gzerindeki ve burundaki rehber c¢izgilerini
kullanarak kapitone dikislerin arasindaki mesafeyi
belirlemenizde yardimci olsun. Kapitone gubugu dikis
siralarinizin diz olmasini saglar.
Kapitone gubugun vidasini gevsetin.
Kapitone gubugunu deligi gereken genisligi
ayarlayarak sokun ve vidayi sikin.
[2] Kapitone ¢ubugunu bir 6nceki siranin Gizerinden
ilerleterek dikin.
(D Kapitone gubuk vidasi
(2) Kapitone gubugu
(3 Delik
(@) Mesafe
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Fermuar Dikis e o aas WOT ~

(D Desen: 7 @ ( @ ] @
) Genislik: 6.5 : SREen . Ievem

(3® Uzunluk: 2 | ©
@ Iplik tansiyonu: 2den6 P ( @ ]

(® Ayak E: Fermuar ayagi

®

¢ Ayagi takmak igin

(D Yuva

2 Pim

(3 Sol tarafi dikmek

(@) Sag tarafi dikmek
Fermuar ayagindaki pimi ayak tutucunun yuvasina
girmesini saglayin.
*Fermuarin sol tarafini dikecekseniz fermuar ayagi E'yi
pimi sag tarafta olarak takin.
*Fermuarin sag tarafini dikecekseniz fermuar ayagi
E'yi pimi sol tarafta olarak takin.

* Kumas hazirhgi

(D Kumasin dogru ylzi (Ust)

(2) Kumasgin ters yiizii (alt)

(3 Alt dikis

(@) Fermuar bitis noktasi

(®) Teyel dikis
Kumasin dogru yizlerini ((st) (D birlestirin. Fermuar bitis
noktasindan (4) sad kenardan takribi 5/8" (2.2cm) (3 alt
dikis dikin. ileri-geri dikis dikerek dikis sonlandirma yapin.
Dikis uzunlugunu 4 de ayarlayin, iplik tansiyonunu 0
olarak ayarlayin ve fermuarin tam uzunlugu kadar
teyel ® dikin.

e Dikmek igin

(1) 1/8" (0.4cm) kumas boslugu
(2) Fermuar digleri
(3 Fermuar banti

Fermuar ayagini sag taraftaki pimden takin.
Ust kattin boslugunu geriye katlayin. Alt kati 1/8" (0.4
cm) bosluk (D birakacak sekilde katlayin.
Fermuarin dislerini boslugun kenarina yerlestirin ve
boslugunu fermuarin bantina igneleyin.
Fermuar kenarini bosluk kenari ile hizalayin. iplik
tansiyonunu ve dikis uzunlugunu orjinal ayarlarina
getirin. igneleri diktikce cikartarak fermuarin
uzunlugununu dikin. Fermuarin kopg¢asina varmadan
o6nce makineyi igne kumasa batili halde durdurun ve
ayagi kaldirin fermuar kopgasini birkag in¢ fermuar
acarak diger dikisler icin yol agin.
Kumasi ¢ikartin ve fermuar kapatin.
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Fermuar Dikisg (Devami)

[2]Ayagi kaldirin ve cikartin. Ayadi tekrar sol taraf pimine
takin. Kumasin Gst katini alin ve diizce fermuarin
Uzerine serin. Fermuarin alt durma noktasinin biraz
altindan baslayin, teyel dikislerden takribi 3/8" den 1/2"
mesafe dikin. Kumasi 90° derece gevirin ve fermuarin
bantinin uzunlugunu dikin. Fermuarin kopgasina
varmadan dikisi ignenin kumasa girmis halinde durdurun
ve ayagi kaldirin. ilik agiciyi kullanarak teyel dikislerinden
biraz kesin ve fermuari biraz acarak dikisin geri kalan
bolimund. Dikisin sonunda dikis sonlandirma yapin.
Fermuarin iki tarafi dikilince ilik agiciyla geri kalan teyel
dikiglerini sokun.
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Disliyi indirmek ve Kaldirmak 4 N
Digli indirme dugmesi makinenin burunun altinda arka
tarafindadir.

(D Digliyi indirmek icin resimde gdsterildigi gibi
digmeyi ok isaretine dogru itin.

(2) Digliyi kaldirmak igin resimde gésterildigi gibi
digmeyi ok isaretine dogru itin ve volanti kendinize
dogru cevirin. Normal dikis igin dislinin kaldiriimis
olmasi gerekmektedir.

Orgu
(D Desen: 6 den 8
2 Genislik: 6.5
(3 Uzunluk: Her hangi
@ Iplik tansiyonu: 2t06
(5 Ayak baskist: 0
® Ayak A: Zig-zag ayag!
@ Ayak F: Saten dikis ayag!
Disli: indirilmis

Disliyi indirin. Kumastaki deligi resimde gosterildigi gibi
kasnakda ortalayin.

Ayak F'yi indirin ve yavas hizda dikin.

Orgli bélgesi kaplanana kadar kumag! yavasca ileri geri
yapin. Kumasgi 1/4 gevirin (90°) ve ilk dikislerin Gzerine bir
kat daha dikis dikin. Orgii dikisi bitince baski yarini normal
dikis icin 3 getirin.

NOT:
Egder kumas ince veya ¢ok kotl hasarliysa destek
icin deligin altina kumas parcasi yerlestirin.
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BOLUM IV. ZIG-ZAG DIKi$ 4 ST

BaSit ZIg-Zag (STRETCH — @ENGlH @
(D Desen: 5 - BV N
2 Geniglik: 1 den 6.5 ( @ ] ®
(3 Uzunluk: Kirmizi bélge
@ Iplik tansiyonu: 3den5 5)
® Ayak A: Zig-zag ayag! 5
H
N /
Zig-zag dikisi en ¢ok kullanilan ve cesitli bir dikistir. e N
Digme dikisi icin temel dikis, ilik, kivirma ve sdlfile, tamir
ve orgu dikiglerinden kullanilabilir.
kenar sus, aplike, parca dikiglerinde dekoratif dikis
olarak kullanilabilir.
- /
saten Diki§ / of\n—?‘—a=a=5=ss WIDTH \
(1) Desen: 5 @ @
2 Geniglik: 2den 6.5 ( E@J
(3 Uzunluk: 0.5den1 § ™ ) 3
@ iplik tansiyonu: 3den8 ( @ ]
(®) Ayak F: Saten dikis ayagi
(® Ayak baski kolu: 1den2 @ ® ®
[5HH % N
-E <2 4
ai NS
= ’ J
Saten dikisler genelde bataniyelerin, nevresimlerin, masa e N

Ortulerinin ve pecetlerin ham kenarlarini dekoratif ve siilfile
dikmek icin kullanilir. Ayrica ¢ok guzel aplike dikisi olur. ¥
En iyi neticeler icin kullanilan kumas pargasinda dikisgi "
deneyin. Siki bir saten dikisi bazi ince kumaslari bizebilir. 5

24



Yazi (Monogramming) 4 @ o N
(D Desen: 5
@ Geniglik: 3 ( @E‘_Z SLENE]TH @
3 Uzunluk: 0.5den 1 N
@ Iplik tansiyonu: 1den 4 ( @ ] ®
(® Ayak F: Saten dikis ayag!
(® Ayak baskist: lor2 @ ® ®
[EH SN Y/
- <2 4
%ﬂ
N " J
Kumasin ters yizine (Alt tarafina) bir parca tela takin. e N
Kumasin Uzerine terzi tebesiri ile ¢izin. Her harfi saten
dikis ile geniglikleri ayarlayarak olusturun.
Y WY
W W
- /
Aplike 4 T M N
Desen: 9 @
Gen|§||k 65 SVT%0§|=2_3LEQAGTH
Uzunluk: Altin esnek dikis pozisyonu @ ] ©)
iplik tansiyonu: 2den6
Ayak F: Saten dikis ayagdi
Ayak baskisi: 2 ® ®
51
@E SN |
& - J
Kumasin tzerine aplike parcalarini teyelleyin veya tela ile e N
aplike parcgalarini kumasa yerlestirin. Aplikenin etrafindan
dikin, ignenin aplikenin kenarina dikecek sekilde.
NOT:
9 numarali desenin maksimum dikis genigligi 1.4”
(3.5 mm) dir dikis genisligini 6.5 ayarlarken.
\- /
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Ponteriz Ve

—— WIDTH
0—1—2—3=4=5=65

Desen: 5 @
Genislik: 2den6.5 S
Uzunluk: 0.5den1 TN
iplik tansiyonu: 2den6 ( @ ] ®
Ayak A: Zig-zag ayagi
®
\_ H %

Bu dikis ¢cok kisa saten dikisine benzer ve cep kosesi e

ve i¢ camasirlarinin kusaklari gibi gti¢ gereken

noktalari guglendirir.

Dort (4) ile alti (6) dikis dikin. = =
(D Ponteriz @O |z S

\-

Nakl§ / —1— WIDTH
Dese n: 5 0—1—2—3=4=5=6.!
Genislik: 1den6.5 —— — m]T @
Uzunluk: Herhangi : N
iplik tansiyonu: 2den6 ( @ ] ®
Disli: indirilmig

*  Ayak: Cikartilmis ®

[5H
—-c
H
\ BH —

Digliyi indirin ve ayak bagini ¢ikartin. istediginiz dikis e

genisligini ayarlayin. Kumasin Uzerine terzi tebesiri ile

tasariminizi ¢izin. Kumasi nakig kasnagin arasina

yerlestirin ve kumasgli ignenin altina getirin.

Ayag indirerek iplik tansiyonunu devreye sokun. igne

ipligini sol elinizle tutarak volanti saat yoninde tam bir tur

gevirin. igne ipligini cekerek masura ipligini kumasin dogru

yuzune (Ust) ¢ekin. Orta hizla ¢gizilen tasarim Gzerinden

dikin kumasi elinizle yonlendirerek. Nakis bitince disliyi

normal dikis i¢in kaldirin.

\-
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Dugme Dikis

(D Desen: 5

) Geniglik: 2 den 6.5

(3 Uzunluk: Herhangi

@ Iplik tansiyonu: 2den6

(®) Ayak A: Zig-zag ayag!
® Disli: indirilmis

1. Digliyi indirin. Zig-zag ayagin altina digmeyi yerlestirin.
Ayagin yatay deligi ile digmenin deliklerini hizaya
getirin. Ayag! indirerek digmenin yerinde kalmasini
saglayin.

2. DUgmenin deliklerin arasindaki mesafeyi dikis genisligi
ile esitleyin. Dikerken igne her iki delikden saglikli bir
sekilde gecmesi geremektedir.
igneden ipligi gikartip zig-zag genisligine bakin.

3. igneye iplik takin. Volanti gevirerek igneyi en sol
pozisyonuna getirin ve igneyi sol delige sokun.

4. Pedala basin ve takribi 10 dikis dikin.

5. Diger sira delikleri dikin (gecerlise) yukardaki talimatlari
takip ederek dikin. Kumasgin iki tarafindan fazla iplikleri
keserek temizleyin.

Siilfile
(D Desen: 5
(2 Geniglik: 5den 6.5
(3 Uzunluk: Kirmizi bolge
@ iplik tansiyonu: 3den8
® Ayak A: Zig-zag ayag!
(® Ayak C: Overlok ayag!

(@ Firgali dikis rehberi

Bu dikis giysi dikimlerinden ve ham kumaslarin kenarlarini
dikmek igin faydalidir.

Eger Zig-zag ayagdi kullaniliyorsa Siilfile dikisini ignenin en
sol pozisyonda kumasin kenarindan 1/8" (0.3 cm)
mesafede baslayin. Dikisin sag ucu kenari hafifce asmasi
gerekir.

Hafif kumaslar icin overlok ayadi kullanin dikmek igin,
kumasin kenarini ayagin firga rehberi (7) ile hizaya getirin.

DIKKAT: Dikis genisligini 5 den daha aza ayarlamayin,
aksi taktirde igne ayagi C firgasina c¢arpabilir ve
kirilabilir.

/ —1— WIDTH \
0—1—2—3=4=5=65

STRETCH — LENGTH
v —————————0=—=1=2_3_4

® VW B

5]
]
4]
—
[=1
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BOLUM V. TEMEL VE DEKORATIF

DIKISLER
Gizli Kenar Kivirma
(D Desen: 10
) Genislik: 2den3
(3 Uzunluk: Kirmizi bélge
@ Iplik tansiyonu: 2den6
(®) Ayak G: Gizli kivirma ayag

Kumas ile ayni renk iplik kullanin.
Kenarlari agilan kalin kumaslarin dikise baslamadan 6nce
Stlfile dikis ¢ekilmesi gerekir.
Katlamay resimdeki gibi katlayin.
(D Kumasin ters yiizii (Alt taraf)
(2 1/4"-7/16" (0.4-0.7 cm)
(3 Ince kumas
® Kalin kumas

* Dikmek icin
(D igne sola gelince
(2 Igne sag gelince
(3 Rehber
(@ Katlanmig kenar

ignenin kumasin katlamasinin tam neresini dikecegini
ayagin (izerindeki vidall rehber ile ayarlanabilir. ignenin tam
kenarini yakalamasi i¢in ayagin ayar vidasini en sol
pozisyona ayarlayin. Eger igne ¢ok fazla sol giderse dikisler
kumasin dogru yliziinde goérilecektir. Ayagi indnirn.
Kumasgin katlanmis kenarini ayagin rehberin (7) hizasinda
yonlendirerek dikin. Dikerken dikisin sag tarafi katlamanin
sag tarafinda zincir dikis olusturur.

WIDTH \

1
0—1—2—-3=4=5==65

] @

STRETCH LENGTH
—

0=1=2—3—4

@ )@

®  MNMN B

5]
-
—
[3]




Dantel igi /~

(D Desen: 10 e
(2 Geniglik: 2den3 ( @ — ] ®
3 Uzunluk: 1 - TN
@ Iplik tansiyonu: 1den4 ( @ ] ®
(®) Ayak A: Zig-zag ayagi ®
-
Dantel buluzlere ve i¢i gamasirlarina guizel ve feminen e
gorunusg saglar. Masa ortuleri ve nevresimler dantel ile
suslenince daha sik gérunti olugturur.
Kumasin kenarini en az 5/8" (1.5 cm) kadar katlayin.
Danteli alta yerlestirin ve gizli kivirma dikisi ile Ust dikis
yapin. Dikiglere yakin fazla kumasi kesin.
.
Coklu Zig-zag Dikis 4 W .
@ Desen 4 0—1—2—3=4=5==65
@ Geniglik: 5den 6.5 ( — LENG]TH @
(3 Uzunluk: 0.5den1 — TN
@ iplik tansiyonu: 2den6 ( @ ] ®
(® Ayak A: Zig-zag ayag!
\_
* Dikis bitisi d
Bu dikis, buzilme egilimi gdsteren sentetik ve diger
kumaslarin dikiminde kullanilir. Ayrica bu dikis, tamir
dikiglerinde mikemmeldir.
Kumasi 5/8” (1.5 cm) bosluk birakarak yerlestirin. Kumas
fazlaligini dikislere yakin kesin (resimde gdruldigu gibi)
ama dikisleri kesmemeye dikkat ediniz.
-
* Tamir Ve
Tamir edilecek bolgeyi ignenin her iki tarafi
dikmesi icin yerlegtirin.
.
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Kabuk Dikis 4 —_— N

(D Desen: 11 @
(2 Geniglik: 3den 6.5 ( 02@_]
(3 Uzunluk: Kirmizi boélge ©
@) Iplik tnasiyonu: 4 den 9 ( @ ]
(®) Ayak F: Saten ayag! ®
[7H %
—H 2
8 %éﬁe’
N ’ J
ince kumas kullanin. Kumas gésterildigi gibi katlayin ve e N

katlamadan dikin. ignenin katlanmis kenar_l gegmesini izin
vererek kabuk kenar yapmasini saglayin. Igne ipliginin
tansiyonunu ¢ok az arttirmaniz gerekebilir.

Eger siralarca kabuk dikis yapacaksaniz siralarin arasindaki \\’L
mesafeyi en az 5/8” (1.5 cm) aralikli yapin. Kabuk dikislerini
orme veya yumusak ipegimsi dokuma kumaslarda
kullanabilirsiniz, dikis herhangi bir ydne dogru olabilir.
- /
Kutu Dikis 4 e N
@ Desen 3 0—1—2—3=4=5==6.5
2 Geniglik: 3den 6.5 ( — @] @
(3 Uzunluk: Kirmizi bolge : =N
@ Iplik tnasiyonu: 3den8 ( @ ] ®
(®) Ayak F: Zig-zag ayag! ®

el ] Jer

iki kalin tela kenarlarini Gist Uiste getirin ve bu dikisi
kullanarak birlesgtirin.




—— WIDTH
0—1—2-—8=4=5=65

Danteli Birlestirme 4

(D Desen: 12 @
@ Geniglik: 5 den 6.5 e g2
(3 Uzunluk: 0.5den 2 ( @ ] ®
@ Iplik tnasiyonu: 2 den 6 ®
(® Ayak F: Zig-zag ayag!
7
o %
(D Kagit veya Tela Ve )

(2)1/8"(0.3cm) }
Bu dikisi iki parga kumasgi estetik halde birlestirme icin kullanin. |
iki kumasin kenarlarini alta dogru 1/2" (1.3 cm) katlayin ve }
utdleyin. iki kenari kagita veya telaya 1/8" (0.3 cm) aralikla. \
Yavasca dikerek ignenin iki kenarin ucunu dikerek dikin. |

iki Noktali Kabuk Dikis e 0 . wom
(D Desen: 2 L ] 0)
@ Geniglik: 3den 6.5 = pECR——
(3 Uzunluk: 1.den 2 > ( Q] ®
@ iplik tansiyonu: 2den6 @ ®
(® Ayak A: Zig-zag ayag! :
o %\5
Bu dikis cogunlukla tek overlok dikis olarak kullaniliyor. e -
c
C
c
c
C
C
c
C
C
c
\ —~
iki Noktali Kutu Dikis 4 T smimemgs
(D Desen: 13 @
@ Genislik: 3den 6.5 T =, e
(3 Uzunluk: Kirmizi bolge ( @ ] ®
@ Iplik tansiyonu: 3den8
(® Ayak A: Zig-zag ayag!
o
Bu dikis elastikli kumasglari birlestirmek icin faydalidir. e
.
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Overlok Dikisi
(D Desen: 1
@ Geniglik: 3 den 6.5
(3 Uzunluk: 1den3
@ iplik tansiyonu: 2den6
(® Ayak A: Zig-zag ayag!
(® Ayak C: Overlok ayagi

* Overlok dikisi kullanirken dikis genisligini 5 veya
daha ylUkseye ayarlayin, aksi taktirde igne ayaga
carpabilir.

Bu dikis genelde kenarlari ¢dzllen kumasglarin kenarlari
¢ozllmesin diye kullanilr.

Eger Zig-zag ayag! kulllaniliyorsa, Kumasin ham
kenarindan takribi 1/8" (0.3 cm) mesafeden ignenin tam
sol pozisyonu ile overlok dikisi dikin. Dikisin sag ucu tam
kenarin digsindan dikmesi gerekir.

ince kumaslar igin Overlok ayagini kullanin. Dikmek icin,
kumasin kenarini ayagin firga rehber kenari ile hizaya
getirin.

Dekoratif Dikigler

(D Desen: 14 den 16

(2 Geniglik: 3 den 6.5

(3 Uzunluk: Yesil bolge

@ iplik tansiyonu: 2den6

(® Ayak A: Zig-zag ayag!

(® Ayak F: Saten dikis ayagi

Sifon gibi narin kumasalarda hassas goruntl elde etmek
icin eger gerekirse tela kullanin.

® VVV &

5]
-
—
[3]

—h— WIDTH
0—1—2-—8=4=5=65

STRETCH LENGTH
e

0=1=2-3—4
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WIDTH

BOLUM VI. ESNEK DIKISLER o

R
0—1—2—3=4=5=6.5

Duz Esnek

 Desen 6 den'8 T T T G ( B
(2 Genislik: 6.5 -
(3 Uzunluk: Altin esnek dikis pozisyonu
@ iplik tansiyonu: 2den6
(® Ayak A: Zig-zag ayagi
(® Ayak H: Duz dikis ayagi

NOT:

Duz dikis ayagini kullanirken ignenin orta \_

poziyonuna ayarlandigindan emin olun, aksi taktirde

igne ayag! carpip kirilabilir. 4

Esneklik ve dayaniklik gereken bdlgelerde bu guglu ve
dayanikl dikisin kulanmasini tavsiye edilir.

\_
Kolalti ve Pantolon agisi gibi bdlgleri gliclendirmek igin e
kullanilsin .
Bir de sirt cantasi gibi daha fazla gli¢ gereken egyalar
yaparken kullanin.
\
Uglii Esnek Dikis - -
® Desen 5 0—1—2—3=4=5==6.5
@ Geniglik: 2den 6.5 ( — ®G]®
(3 Uzunluk: Altin esnek dikis pozisyonu @ °='=2‘3“’] @
@ iplik tansiyonu: 2 den 6
® Ayak A: Zig-zag ayag! ®
-
Esnek kumaslarda kullanin, normal Zig-zag dikis e
kullandiginiz bolgelerde kullanin. Bu dikis dekoratif tst
dikis igin de kullanilabilir.
\-
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Silfile Esnek Dikigler 4
(D Desen: 10
(2 Geniglik: 3den 6.5
(3 Uzunluk: Altin esnek dikis pozisyonu
@ Iplik tansiyonu: 2den6
(®) Ayak A: Zig-zag ayagi

1 WIDTH

i emims—es

STRETCH LENGTH
y—_

0=1=2—-3—4

@ ) ®

®  AAA B

Bu dikis siilfile ile dikmek icin kullanilir. Mayo, kayak
pantolonu ve esneklik gereken giysilerde kullanilir.

el ] [

e Dikmek igin

Kumasin ham kenarini ignenin soluna resimde e
gosterildigi gibi yerlestirin. Dikerken ignenin dis kenarina
yakin dikmesine dikkat edin veya kumasi 5/8" (1.6 cm)
dikis saglanacak sekilde yerlestirin. Ham veya eskimis
giysi kumaslarin kenarlarini daha fazla ¢ézilmesini
engelemek icin bu dikis ile dikilebilir.

NOT : Bos dikislerin olusmasini basari ile engeleyen
11 numaral mavi esnek igne kullanin.

Buzgu e
(D Desen: 4
2 Geniglik: 3den 6.5
(3 Uzunluk: Altin esnek dikis pozisyonu
@ iplik tansiyonu: 2den 6
® Ayak A: Zig-zag ayag!
(® Ayak F: Saten dikis ayag:

—1— WIDTH
0—1—2—3=4=5=65

STRETCH LENGTH
v

0=1=2_3_4

@
@ @
®

® R E

NOT : Buzgu daha kolay olugsmasi igin igne iplik
tansiyonunu gevsetin.

SNSIE

* Dikmek igin e
(1D Kumasgi ters yizi (Alt taraf).
(2) Digiimlenen kenar
Blzgu ¢ocuk giysilerinde ve bayan bultzlerinde
yapilan dekoratif islemdir.
Batiste, gingham veya challis gibi ince yumusak kumas
secin. Kumasi gereken genigliginden 3 kat daha blyudk 7
kesin. Dikis uzunlugunu “4” olarak ayarlayin ve
blzillecek bdlgede 3/8" (1.0 cm) aralikli diiz dikis siralari )
dikin.
iplikleri bir tarafdan digiimleyin (2). Diger tarafdan
masura ipliklerini (alt iplikler) gekerek diizglin @
blzgulerini olusturun. Buzgu dikislerini blzgu siralarin
aralarindan dikin. DUz dikisleri gekerek cikartin.
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Overlok Dikisi

(D Desen: 11

(2 Geniglik: 3den6.5

(3 Uzunluk: Altin esnek dikis bolgesi
@ Iplik tansiyonu: 2den6

(® Ayak A: Zig-zag ayagi

(® Ayak C: Overlok ayagi

* Qverlok dikisi kullanirken dikis genisligini 5 veya
daha ylkseye ayarlayin, aksi taktirde igne ayaga
carpabilir.

Bu dikis 1/4” (0.6 cm) genisliginde dokuma veya orta ile
kalin kumaslarda dar dikis yapmak icin kullanilir. Ayrica
sandeksli mayo dikmek icin mikemmeldir. Kumasi Ay-

ayaginin [A] altina yerlestirin ve dikisler ham kenara gelsin.

Elastik Esnek Dikis

(D Desen: 3

(2 Geniglik: 3den 6.5

(3 Uzunluk: Alt esnek dikis bolgesi
@ iplik tansiyonu: 2den6

(® Ayak A: Zig-zag ayag!

Bu dikisi giysilere lastik takarken kullanin. Lastigi ceyrek
ceyrek isaretleyin ve bunlari 6n orta, arka orta ve yan
dikilere esitleyin .

Lastigin ortasini ayak [A] hizaya getirin ve dikin ve
lastigin dizgun dagaldigina emin olun.

Esnek Yama

(D Desen: 12

@ Genislik: 5 den 6.5

(3® Uzunluk: Alt esnek dikis bolgesi
@ iplik tansiyonu: 2den 6

(® Ayak A: Zig-zag ayagi

Bu dikis giysilerin asinmis dirseklere veya dizlere
yama yapmak igin veya yama (patchwork) ile
kapitone dikmek icin kullanilir.

/ T i MO \
(D)@
b J
: N
J
o amgmg—gs  WDTH \
( ) @
) | ®
®
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N
J
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®
@
~
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Kilgik Esnek Dikisi 4
(D Desen: 2

2 Genislik: 3den6.5

(3 Uzunluk: Alt esnek dikis bolgesi

@ iplik tansiyonu: 2den6

(® Ayak A: Zig-zag ayagi

(® Ayak C: Overlok ayagi
* Overlok dikisi kullanirken dikis genisligini 5 veya sk
daha yiikseye ayarlayin, aksi taktirde igne ayaga 4]
carpabilir. _ =
Kilgik esnek dikisini bataniye, masa ortlisu ve perde e

dikislerinde kullanin.

Kumasi dogru ylUzU yukariya bakacak sekilde yerlestirin ve
ignenin en sag poziyonundan kenarin arasindaki mesafe
3/8" (1.0 cm) olmasi gerekir. Dikislere yakin kesin ama
dikigleri kesmemeye dikkat edin.

\
.
DEkOI'atif Esnek Diki§i / EL13=4=5=55 WIDTH
(D Desen: 13 den 16 @ ] @
2 Geniglik: 3 den 6.5 TE =, o
(3 Uzunluk: Alt esnek dikis bolgesi @ ] ®
@ iplik tansiyonu: 2den6
(5 Ayak A: Zig-zag ayag! ®
[sHH
-
4l
—H
\ =H
Dekoratif esnek dikigler Urtinlere yaratici ve kisisel hava e
katmak icin kullanilir. Cokguk giysilerini, bayan bulizleri
ve perde gibi esyalari suslenebilir.
-
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BOLUM VII. iLIK DIKiS 4

ﬁ

Otomatik ilik
(D Desen: l BH)
) Genislik: 3den 6.5
(3 Uzunluk: 0.25den 1.0 55
@ iplik tansiyonu: 2den6 -
(®) Ayak R: Otomatik ilik ayag! E
\_ =1
« Dikis Hazirhgi e
(D Yuva
2 Pim
Otomatik ilik ayagdi R'yi takin. Ayagi indirirken ayak
baginin yuvasinin ayagin tzerindeki pime yakalamasini
saglayin.
* Dikmek igin
(1 Digme tutucusu
@ Ik gubugu

ilik buyiikligi otomatik ilk ayaginin diigme

tutucusuna diigme yerlestirerek otomatik olarak

ayarlanir. Ayaktaki digme tutucusu 1.0" (2.5 cm)
¢apina kadar diigme alabilir.

Ayarlari denemek icin ekstra parca kumasa deneme ilik

dikin.

Esnek kumaglarda tela kullanin.

Digme tutucusunu (D arkaya dogru gekin ve
digmeyi yerlestirin. Digmeye sikica dayanacak
sekilde 6ne dogru itin.

ilik gubugunu 2 asagiya inebildigi kadar gekin.
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@ llik yerlestirme isareti
(@) Baglama noktasi

(® Digme tutucusu

(® Bosluk olmamali

(@ Yayl tutucu

Fark

iki ipligi ayagin altindan sola dogru cekin.
Giysiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi kumasa
baglama noktasina indirin.
Otomatik ilik ayagini indirin. Yavasca dikin ve makineyi
baglama noktasina gelince ve ilik tamalaninca
makineyi durdurun.

[4]Kumasi ¢ikartin ve iligi Ust ve alt diglerin dnlerine toplu
igne takin dikiglerin kesilmesini engelemek icin. iligin
deligini ilik agici ile kesin.

Bir ilik daha dikmek istenilirse makineyi reset etmeniz
gerekir. Seciciyi her iki tarafa kaydirarak reset edilebilir,
(oveya (@), bir sonraki ayar. Segiciyi ilik segimine " [I'
getirin.

@ Bitince, ilik cubugunu yukariya ¢ikabildigi kadar kaldirin.




Eger digme c¢ok fazla kalin ise deneme ilik dikin. e
Eger digme deneme iligine zor sigiyorsa o zaman iligin
uzunlugunu digme tutucusunu geriye cekerek bosluk (1)
yaratarak iligi bayttun.

(D Bosluk

« ilik dikig sikhigini ayarlamak e
Dikis uzunluk ayar digmesini kaydirarak dikis sikhgini
ayarlayin :

Dikis uzunluk digmesini 1 getirerek dikisin sikligini @ ©
gevsetin (.

Dikis uzunluk dugmesini 0.25 getirerek dikisin sikhgini

siklastirisiniz 2. \ /

STRETCH LENGTH

V—————0—=—=1=2_—_3_4

( J

Eger iligin yanlari dengeli degilse asagidakileri yapin: e

« Eger ilik 4 benziyorsa, tornavida ile digmeyi right
(+) (saga) cevirerek sol tarafin sikligini azaltin (yan
resime bakin).

* Eger ilik ® benziyorsa, tornavida ile digmeyi left (+)
(sol) gevirerek sol tarafin sikligini arttirin. (yan resime
bakin).

(® llik denge ayar digmesi

G)

it m
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Kordonlu ilik e
Otomatik ilik proseddirii ile ayni prosediir kullanin.
* Genisligi kullanilacak kordon kalinhigina esitleyin.
Ayak kaldirilmigken kordonu ilik ayaginin arkasindaki horoza
@ takin.
Uclari kendinize dogru ilik ayadinin altindan 6n tarafini
gececek sekilde getirin.
Kordonu siki tutmak icin otomatik ayak [R] 6n tarafindaki
catallara (2 takin.
igneyi giysideki baslama noktasina indirin ve ayag: indirin.
(D Horoz
@ Catal

[2] Hafifce pedala basin ve iligi dikin. Kordonun (izerine
iligin her kenari dikilecektir.
Makineden kumasi ¢ikartin ve sadece dikis ipliklerini
kesin.
@ igne ipligi (Ust iplik)
@ Masura ipligi (Alt iplik)

Kordonun bos uglarini gcekerek sikilastirin.
Uclari digumleyerek baglayin veya igneye gegirin.
Ucglari kumasin ters ylzune ¢ekin ve dugumleyin.
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BOLUM VIiI. BAKIM ~

NOT:

* Makineyi prizden c¢ekin.
*Bu bolimde acgiklanandan daha fazla parga
makineden sdékmeyin.
* Makineyi rutubetli yerlerde, sicaga yakin, kaloriferin
ve direk gunes 1siginda tutmayin.
* Makinenin dis gévdesini yumusak bez ve hafif sabun
ile temizleyin.

Ampuli Degistirmek
DIKKAT:

Ampul SICAK olabileceginden dolayi ellerken
parmaklarinizi koruyun.

Makineyi prizden ¢ekin ve 6n kapagini agin.

e Cikartmakicin ........ itin ve sola gevirin.
® Takmakiigin ............ itin ve sagda cevirin.

On kapag kapatin.

Mekigi Temizlemek /T

[1]Makinenin en iyi sekide calismasini saglamak
icin  mekik bolgesinin her zaman temiz olmasi
gerekir. Makineyi agma/kapatma digmesinden kapatin
ve prizden ¢ekin.

Masurayi ¢ikartin. Firga veya elektrik stpurgesi ile
toz ve tiftigi temizleyin.

Masurayi takin ve mekik kapagini takin
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CGaganoz ve Digliyi Temizlemek

Makineyi prizden gekin, ayagi ve igneyi gikartin. On
kapadi acarak plakadaki vidayi tornavida ile sékmek igin
yer agin. Plakayi gikartin (D ve masurayi gikartin.

(D Plaka

Mekigi kaldirin 2) ve gikartin.
(2 Mekik

Mekigin icideki tozu ve tiftigi temizleyin. Fir¢a ile
digliyi 3 ve caganozu (@) temizleyin. Kuru ve yumusak
bez ile silin.
3 Disli
(@ Caganoz

Ucgen isaretlerini (& hizalayin ve gaganozdaki gentik
tam stoperin (6) yanina gelmesini ayarlayin.
(® Uggen isaretlerini hizaya getirin.
(® Centik stoperin yanina gelmesi.

Makineyi Yaglamak

Makineyi prizden cekin. On kapagini agin ve en az yilda bir
gosterilen noktalari yaglayin. Bir veya iki damla yag
yeterlidir. Fazla gelen yagi temizleyin aksi taktirde kumasa
leke yapar. Makine uzun sure kullaniimadiysa kullanmadan
once yaglayin. Kaliteli dikis makine yagi kullanin.
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Problem ve Care

Durum Neden Sayfa
igne ipliginin 1. igne ipliginin diizgiin takilmamasindan. Sayfa 13
Kopmasi. 2. igne iplik tansiyonunun ¢ok siki olmasi. Sayfa 14,15

3. igne kor veya egri. Sayfa 6

4. ignenin yanlig takiimig olmasi. Sayfa 6

5. Dikime baslarken igne ve masura ipliklerinin ayagin altinda Sayfa 28,19

olmamasi.

6. ipliklerin dikimden sonra geriye dogru gekilmemesi. Sayfa 19

7. Ipligin igne igin gok kalin veya ince olmasi. Sayfa 9
Masura ipligin 1. Masura ipliginin masuradan dizgln gecirilememesi. Sayfa 12
Kopmasi. 2. Mekikte tiftik birikmesi. Sayfa 41

. Mekigin hasarli olmasi ve rahat ddnmemesi.

Masurayi degistirin.

igne Kiriimasi. 1. ignenin yanlis takilmig olmasi. Sayfa 6

2. igne kér veya egri. Sayfa 6

3. igne vidasinin gevsek olmasi. Sayfa 6

4. igne iplik tansiyonunun ¢ok siki olmasi. Sayfa 14,15

5. ipliklerin dikimden sonra geriye dogru gekilmemesi. Sayfa 19

6. ignenin kullanilan kumas igin ¢ok ince olmasi. Sayfa 9
Bos Dikisler 1. Igne ipliginin diizgiin takilmamasindan. Sayfa 6

2. igne kor veya egri. Sayfa 6

3. Dikilen ig igin ignenin ve/veya ipliklerin uygun olmamasi. Sayfa 9

4. Esnek, cok ince ve sentetik kumas dikimlerinde mavi uclu ignenin | Sayfa 9

kullanilmamasi.

5. igne ipliginin diizgln takilmamasindan. Sayfa 13

6. Yanlis igne kullanimi. Sayfa 6
Dikim Yerinde 1. igne iplik tansiyonunun gok siki olmasi. Sayfa 14,15
Bilizigme 2. igne ipliginin dtizgiin takilmamasindan. Sayfa 13

3. Ignenin kullanilan kumas igin ¢ok kalin olmasi. Sayfa 9

4. Kumas icin dikis uzunlugunun ¢ok uzun olmasi. Sayfa 17

1. Dikiglerin ¢ok ince olmasi Sayfa 14,15
Kumasin diizgiin 2. indirilmis disli dikisden sonra dislinin kaldirilmamasi. Sayfa 23
ilerlememesi. 3. Dislinin tiftik ile dolu olmasi. Sayfa 42

1. Makine prize takili olmamasi. Sayfa 4
Makinenin 2. Caganoza iplik dolanmasi. Sayfa 42
Calismamasi. 3. Makine masura sarmaya ayarl olmasi. Sayfa 11
Desenler Diizgtin 1. Dikisin dengelenmemesi Sayfa 18
Olmamasi
Makine Sesli 1. Caganozda iplik dolanmasi. Sayfa 42
Calisiyor 2. Mekikde veya Caganozda tiftik birikmesi. Sayfa 42

-
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATiIP CELEBi CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE
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