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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Bu makine ev kullanimi igin tasarlanmi.ve Uretilmigtir.

Bu dikis makinesi oyuncak degildir. Cocuklarin bu makine ile oynamalarina izin vermeyin.
Bu makine uygun denetleme olmadan g¢ocuklar ve zihni sakat kigiler tarafindan
kullaniimamalidir.

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan 6nce tim talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Eiektrik carpmasi riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasi veya temizlik dncesi

fisini muhakkak ¢ekin.
2. Ampdul ayni 15watt ampdl ile degistirirken makineyi her zaman prizden ¢ekin.

UYARI- Yangin, yanma, elektirik garpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak icin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine gocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amaclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, diizgiin galismama, disme sonrasi veya suya disme
halleri sonrasinda makinay asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar i¢in en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goéttrin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla calistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine bir sey
dislirmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

8. Fisten gikartmak igin 6nce butin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak igin dnce makinayi kapatin sonra fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan 6zellikle dikis iginesinden uzak tutun.

11. Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kirllmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasgi itmeyin veya cekmeyin. Bu ignenin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik ge¢cirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baglamadan 6nce
makinayi mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir

Lutfen bilin ki bu Grinl atarken atihm guvenli bir sekilde elektirik ve elektronik Grinler ilgili ulusal
kanunlara gére yapilmasi gerekmektedir. Eger kusku duyuyorsaniz saticiniz ile irtibata gegin .

B (Sadece Avrupa Birliginde )
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DIKMEYE BASLAMAK

Parga isimleri
1 Horoz
2  Ayak baski digmesil
3 Referans tablosu
4  Ust kapak
5 Ayak saklama bdlimu
6 Masura iplik Kesicisi
7  Masura sarma stoper
8 Masura sarma mili
9 ilave makara mili igin delik
10  Makara tutucusu
11 Makara mili
12  Iplik tansiyon diigmesi

13 iplik kesici
14 On kapak
15  Hiz ayari

16 LCD ekrani

17  Secim digmesi

18  Iplik kesme tusu

19  igne kaldirma / indirme tugu
20 Otomatik dikis sonlandirma tusu
21  Dizlik takma soketi

22 Digli ayar digmesi

23 lleri-Geri tugu

24  Basla / durdur tusu

25 Uzatma (aksesuar saklama bolimu)
26 ik gubugu

27  igne bag vidasi

28 igne

29 Zig-zag ayak A

30 Mekik kapak agma digmesi
31 Mekik kapagi

32 Plaka

33 Ayak bagsi

34  igne iplik takicisi

35 Tasima kolu

36 Ayak kaldiricisi

37 Agma / Kapatma digmesi
38 Pedal girisi

39 Makine soketi

40 Digli indirme digmesi

41  Ust transport ayar digmesi
42  Volant

43  Ust transport aparasi

44  Dokumatik panel

45  Otomatik plaka donlstirici
46  Onay tusu



Standart Aksesuarlar

1 Zig-zag ayagd! A (makinenin Gzerinde)

Stilfile ayagi C

3 Kivirma ayagi D

4  Fermuar ayagi E

5 Saten dikis ayadi F

6 Gizli kivirma ayag! G

7 Kordon ayagi H

8 Siperli Ayagi M

9 Otomatik ilik ayagi R
10 Tornavida
11 Anahtar tornavidasi
igneler
Firca
Dikis sokiicu (ilik agicr)
Makara tutucusu (Buyuk, makinenin
Uzerinde )
Makara tutucusu (kiiglk)
Masuralar
Kapitone gubugu
1/4” dikis ayagi O
Diugme ayagi T
Genis catal saten dikis ayagi F2
Kece
Ust transport ayagi AD
Dizlik
Makara altlig
Ekstra makara mili
Dokumatik panel kalemi
Bordir rehber ayagi
Degisken serbest hareketli
kapitone ayagi QB- H
Nakis ayagdi
Sefaf ayagi
Pedal
Egitici DVD
Elektrik figi
Kumas siperi
Kumas tozluk
Ekstra genis masa



Uzatma
Uzatma ekstra dikim alani saglar ve istendigi zaman
burunlu dikim igin ¢ikartilabilir.

1 Uzatma

Cikartmak igin:
Uzatmayi sola ¢gekerek ¢ikartabilirsiniz.

Takmak igin:
Uzatmayi saga iterek gikartabilirsiniz.

Burunlu Dikis

Burunlu dikis kol, bel, pantalon paga ve herhangi
tlp seklinde giysileri dikmk i¢in kullanilir.

Ayrica ¢orap tamir dikisinde ve dirsek veya diz
bolimlerin tamirinde ¢ok kullanighdir.

Aksesuar Saklama

) 4
; &
%l\\‘ = Aksesuarlar uzatmanin iginde veya ust kapagin altinda
v p

ayak bélimunde saklanabilir.

Ust kapagin altindakiler
1 Fermuar ayagi E

Silfile ayagi C
Zig-zag ayagi A
Sefaf ayak
Nakis ayagdi

Degisken serbest hareketli kapitone ayagi QB- H
Saten dikis ayagi F

Gizli kivirma ayagi G

Dokunmatik panel kalemi

© 00N OB~ W

Uzatmanin igindekiler

10 Kivirma ayagi D

11 Siperli ayak M

12 1/4” dikis ayagi O

13  Dugme dikis ayagi T
14  Kordon ayagi H

15  Masuralar

16  Anahtar tip tornavida
17  Ust transport ayagi AD
18 Otomatik ilik ayagi R

\ (@(@ @ % 19 Arka bolim

NOT:

Arka saklama boliminde bagka
aksesuarlar koyulabilir.

\
2
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Makineyi Prize Takmak

Oncelikle makinenin kapali oldugundan emin olun.
Elektrik fisini makine deki sokete takin.
Sonra Elektrik fisini duvar elektrik prizine takin.

1 Acg¢ma / Kapatma tusu

2 Makine fisi

3 Makine soketi

NOT:

Makine ile beraber verilen elektrik kordonunu kullanin.
Eger makineyi kapattiysaniz tekrar agmadan énce 5
saniye bekleyin.

A DIKKAT:

Dikim yaparken gozleriniz hep dikim alaninda olsun ve
iplik horozu, volant ve igne gibi hareket eden pargalari
kesinlikle ellemeyin. Asagidaki durumlarda her zaman
makineyi kapatin ve prizden gekin:

- makineyi kendi basina birakicaksaniz.

- parca takarken ve c¢ikartirken.

- makineyi temizlerken.

Pedalin Gzerine higbir sey koymayin yoksa makine hig
durmadan c¢alisacaktir.

Eger pedall kullanmak isterseniz, pedalin iginden
kordonu c¢ekerek ¢ikartin ve kordonun figini makinedeki
pedal soketine takin.

1 Pedal kordonu

2 Pedal fisi

Elektrik kordonunu makine fisini makinedeki sokete
takin.
Elektrik fisini duvar prizine takin ve makineyi agin.

DIKKAT:
Pedalin kordonununu kirmizi isaretinden sonra
¢cekmeyiniz.
3 Kirmizi isareti

Kullanim Talimatlar:
Ac¢ma / Kapatma digmesinin tGzerindeki “O” semboll
makineyi kapatma ve " | " ise agma pozisyonlarini belirtir.



Dikis Hiz Ayari

Hiz ayar diigmesi

Makinenin maksimum hizini dikis ihtiyaglariniza gére bu
digmeden ayarlayabilirsiniz.

Dikis hizini arttirmak icin digmeyi sada gekin.

Dikis hizini azaltmak igin diigmeyi sola ¢ekin.

Pedal
Pedala basarak dikim hizini degistirebilirsiniz. Pedala
ne kadar basarsaniz makine o kadar hizl diker.

NOT:
Makine, pedal sonuna kadar basilinca dikis hiz ayar
tusu ile ayarlanan maksimum hiz ile diker .

Kullanim Talimat::
Bu makine ile model 21371 pedal kullaniimaktadir.

NOT:

Bu makinede fazla zorlamalarda fazla 1sinmayi
engellmek icin otomatik kapatma 6zelligi vardir. LCD
ekraninda gorulen talimatlari uygulayin.




Makine Fonksiyon Tusglar

1 Basla/Dur tusu

Bu tusa basarak makineyi baslatip veya durdurabilirsiniz.
Makine ilk dikisleri yavas diker ve sonra dikis hiz
digmesi ile ayarlanan hiz ile diker. Bu tus basili
tutuldugu sirece makine yavas diker.

Bu tus makine calistigi siire boyunca kirmizi renkte
yanacaktir ve makine durunca yesil renge dénugecektir.

Makine dikerken bu tusa basilirsa makinenin dikis hizi
yavaslayacaktir ve tus birakildiginda makine duracaktir.

NOT:
Makineye pedal takilinca basla / dur tusu kullanim
disi kalir.
(A) Eger ayak indilmemis ise ve LCD ekraninda (A) veya
. (B) mesaji gorulirse makine baglamaz.
B e Ayag! indirin ve makineyi baglatin.
m 1 }
* i
Ll mr—=mor— At 2 ileri-Geri dikis
D1S, D1, D4, 9-11, 93 veya 151-154 nolu desenler
(B) dikerken ileri-geri tusu basili tutuldugu siirece makine
s ters yone dogru diker.
m
*@ 7 Eger bagka desenler dikerken ileri-geri tusa basilirsa
o [ — e makine sonlandirma dikisi dikip otomatik duracaktir.

Makineye pedal takili degilse ve D1S, D1, D4, 9-11,

93 veya 151-154 nolu desenlerden segiliyse ileri-
geri tusu basili tutuldugu siirece makine en yavas
hiz ile ters yone dogru dikecektir.

3 Otomatik dikis sonlandirma

D1S, D1, D4, 9-11, 93 veya 151-156, nolu desenler
dikilirken otomatik dikis sonlandirma tusuna basilinca
makine dikis sonlandirma dikisleri dikip otomatik
duracaktir.

Tim diger desenleri dikerken
makine  desenin sonuna kadar dikip sonlandirma
dikisleri diktikten sonra otomatik duracaktir.



LED sinyali

L
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4 igne kaldirma / indirme tusu

Bu tusa basarak igne milini yukariya kaldirirsiniz
veya asaglya indirirsiniz. Bu tus ile ayarladiginiz
pozisyona gére makine durunca igne kaldiriimis
veya indirilmis pozisyonda olacaktir.

indirilmis pozisyon secildiginde LED sinyali yanacaktir.

NOT:

Makine yazi, ilik ve 6rgu dikislerinden sonra her

zaman ignesi kaldiriimis pozisyonda duracaktir.

Eger ayak ekstra yuksege kaldiriimig pozisyondayken
igne kaldir / indir tusuna basilirsa LCD ekraninda ayag
indirmenizi ikaz eden mesaj gorulecektir.

5 liplik kesme tusu

Dikis bitiminde bu tusa basarsaniz makine otomatik
iplikleri kesecektir.

iplikler kesilirken LED sinyali yanip séner.

NOT:

Ozel veya 30 numara ve daha kalin iplikler keserken
on kapaktaki iplik kesicisi kullanilabilir.

Otomatik iplik kesme mekanizmasini devamli
temizleyerek tiftik birikmelerinden dolayr meydana
gelebilecek arizalari engelleyin.

Otomatik iplik kesicisini kagit makaralar ile kullan-
mamaya ¢alisin. Bu tlr makaralar azalinca iplik
takilmalari meydana gelip ipligin otomatik iplik kesici
bolimunde birikmesini veya ipligin kayarak kesilmeme-
sine neden olabilir Sayfa 10'a Bkz.).

Eger otomatik iplik kesici ipligi kesemezse ve iplik
takilirsa kumasi ¢ikmeyeniz. Makineyi kapatini ve
plakayi sdkerek sikisan iplikleri temizleyin (Sayfa 89'a
Bkz.).

6 Sec¢im Tusu
Secim tusu dikis desenleri, harfler ve bazi ayar
secimlerinde kullanilr.

Secim tusunu parmaginizla saat veya saat yoninin
tersine gevirerek desenlere ve ayarlara bakabilirsiniz.

7 Onay Tusu
Istenilen deseni veya ayari segmek igin segim tusun
ortasina basin.



Ayagi Kaldirmak ve indirmek
Ayak kaldiricisi ayagi kaldirir ve indirir.
1 Ayak kaldiricisi

Ayak normal kaldiriimis pozisyondan daha yiiksege
kaldirabilir. Boylece Ust transport aparasi ayarlanabilir,
ayak takilabilir ve ayagin altina kalin kumas katlari
yerlestirelebilir.

2 Ekstra kaldirilmis pozisyon

NOT:
Ayak ekstra kaldirilmis pozisyondayken volanti
gevirmeyin ve igne kaldirma / indirme tusuna basmayin.

Dizlik

Dizlik yama ve kapitone gibi dikislerde ¢cok yardimcidir,
¢unku size kumasgi iki elinizle tutmaniz ve dizinizle de
ayagi kaldirma imkani saglar.

Dizliyi Takmak
Dizligin ¢ikintilarini makinenin soketinin deliklerini
hizaya getirerek dizliyi makinedeki dizlik soketine
sokun.

1 Dizlik

2 Dizlik soketi

Dizlik Ayari
Dizligin acgisi size uygun olmasi i¢in ayarlanabilir. Vidayi
gevseterek agi kolunu igeriye veya disariya dogru
cekerek dizligin acisini ayarlayabilirsiniz.
istenilen aglyi elde edince viday sikin.

3 Vida

4 Agi kolu

Dizlik Kullanimi

Dizligi dizinizle iterek ayagi kolacak kaldirip
indirebilirsiniz.

Ayagdin ne kadar kalkacagi dizlige uyguladiginiz gtice
baghdir.

NOT:
Dikerken dizlige dokunmayin, dokunursaniz kumas
dizgun ilerlemez.
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1 Mod tusu (sayfa 23'e Bkz.)
Bu tusa basarak grup segim ekranini agarsiniz.

2 Yaz tusu (sayfa 80'e Bkz.)

Bu tusa basarak 3 farkli yazi stili arasinda segim
yapilabilir.

3 Direkt desen se¢im tuslar (sayfa 34'e Bkz.)
Otomatik plaka donustiricisuni kullanarak 3
tustan birine basarak diz dikis deseni segin.

4 Hafizadan ¢agirmak (sayfa 86'ya Bkz.)

Bu tusa basarak desen kombinasyonlarini onaylamak ve
hafizadan geriye ¢agirabilirsiniz.

Ayni zamanda bu tus ile dikis uzunluk ve genislik
ayarlarini 6zellestirebilir.

5 Otomatik iplik kesici tusu (sayfa 76'ya Bkz.)
Desen kombinasyonu programlarken eger dikisten sonra
dikisin sonlandirilmasini ve ipliklerin otomatik kesilmesini

isterseniz bu tusa dikise baglamadan basin.

Otomatik iplik kesici tusu basildiginda otomatik iplik
kesici tusun Uzerindeki LED sinyal 15131 yanacaktir. (sayfa
8'e Bkz.)

6 Dikis sonlandirici tusu (sayfa 71'e Bkz.)
Bu tusa son hafizaya alinan desenden sonra basin.
Dikis bitince makine dikis sonlandirma yapip duracaktir.

7 Sil tusu (sayfa 82'e Bkz.)

Bu tusa basarak en son hafizaya alinan deseni
silersiniz. Tim desen kombinasyonunu silmek i¢in ikaz
ses sinyaline duyulana kadar tusa basin ve basil tutun.

8 Ayar tust (sayfa 25'e Bkz.)
Bu tusa basarak makinenin ayarlarini 6zellestirme
ekranini agarsiniz.

9 Cift igne tusu (saya 72'e Bkz.)
Cift igne ile dikerken bu tusa basiniz.

10 Uzatma tusu (sayfa 70'i Bkz.)
Bu tus ile saten dikis desenleri uzatilabilir.

11 Ayna goriintii tusu (sayfa 71'e, 75'e Bkz.)
Bu tusa basarak secilen desenin ayan goruntisini
dikersiniz.

12 Yardim tusu (sayfa 24'e Bkz.)
Bu tusa basarak secilen desen ile ilgili bilgi gortnebilir.

13 Hafiza tusu (sayfa 71'e, 75'e Bkz.)
Bu tusa basarak secilen deseni hafizaya
alirsiniz. 50'e kadar desen hafizaya alinabilir.

14 Dikis genislik ayar tusu (sayfa 32'e, 40'a, 55'e Bkz.)
Bu tusa dikis genigligini degistirmek icin basin.

15 Dikis uzunluk ayar tusu (sayfa 32'e, 40'a, 55'e Bkz.)
Bu tusa dikis uzunlugunu degistirmek igin basin.

16 Ayar tusu (sayfa 82'e Bkz.)
Bu tusa basarak programlanmis desen
kombinasyonlarini ayarlayabilirsiniz.

10
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Ayak Degistirmek

/\ DIKKAT:

Ayak degistirmeden 6nce makineyi agma / kaparma
digmesinden kapatin.

Ayagi gikartmak
igneyi en yiiksek seviyeye getirin ve ayadi ayak
kaldiricisindan kaldirin.
Ayak baginin arkasinda bulunan kirmizi digmeye
basin. Ayak kendiliyen disecektir.

1 Kirmizi digme

2 Ayak

NOT:
Eger Ust transport aparasi kirrmizi digmeye basmanizi
engeliyorsa o zaman Ust transport hafif kaldirin.

3 Ust transport aparasi

Ayak takmak
Ayagi ayak baginin altina ayagin pimi ayak baginin
yuvasina oturacak sekilde yerlestirin.
Ayag indirerek ayagi pozisyonuna klitleyin.
Her ayak bir harfle isaretlenmistir.
4 Yuva
5 Ayak
6 Harfisareti

Ayak Bagini Takmak ve Cikartmak

A DIKKAT:

Ayagi takmadan veya ¢ikartmadan dnce makineyi
acma / kapatma digmesinden kapatin.

Kolay islem igin igneyi kapatin.

Ayak bagini ¢ikartmak
Ayagi kaldirin ve vidayi gevsetin. Ayak bagini
cikartin.

1 Vida

2 Ayak bagi

Ayak bagini takmak
Ayak bagini ayak milinin arkasindan takin. Vidayi tor-
navida ile sikica sikin.

3 Ayak mili

Ayak bagini taktiktan sonra igneye takin.

NOT:
Vidayi sikarken veya gevsetirken ulagsmak zor ise
ayagl indirin.




Ust transport ile Dikis

ADiKKAT:

Ayagi degistirmeden 6nce makineyi agma / kapatma
digmesinden kapatin.

Ust transport aparasi ile dikerken (st transport ayagini
takin.

Ust transport ayagini takmak

igneyi cikartin ve vidayi tornavida ile gevsetin.
1 Vida

Ayagi kaldirin ve vidayi gevseterek ayak bagini
cikartin.
2 Ayak bagi

Ust transport ayagini ayak miline takin ve vidayi
hafifce sikin. ayagi indirin ve vidayi tornavida ile
sikica sikin.

3 Ust transport ayagi
4 Ayak mili

Ust transport aparasini ayarlamak

Ayak kaldiricisini ekstra yliksek pozisyonuna getirin.
1 Ekstra ylUksek pozisyon

Ust transport aparasini tutarak yavasca indirin.
2 Ust transport aparasi

Ust transport aparasini (st transport ayagin altina
girecek sekilde 6ne dogru itin.

12
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Ust transport aparasini kullanim disi
birakmak

Ayak kaldiricisini ekstra ylksek seviyeye
getirin.
1 Ekstra ylksek pozisyon

Ust transport aparasini asaglya cekerek Ust
transport ayagindan kurtulmasini saglayin.
Ust transport aparasini yukariya gekerek
arkaya alin.

2 Ust transport aparasi

Ust transport aparasini tirnaklar yakalayana
kadar yukariya cekin.
3 Tirnak

Ust transport ayagini gikartmak

Vidayi tornavida ile gevsetin.
1 Vida

Ayagdi kaldirin ve vidayi gevseterek Ust transport
ayagini ¢ikartin.
2 Ust transport ayag!

Ust transport ayagdini ayak miline takin ve vidayi
hafifce sikin. Ayagi indirin ve vidayi tornavida ile
sikica sikin.

3 Ayak tutucu
4 Ayak mili



iplik Makarasini Takmak

Makara milini kaldirin. Makaray1 makara miline ipligin
yan resimde goruldigu gibi yerlestirin. Blyuk makara
tutucusunu makaraya dayanacak sekilde takin.

1 Buyuk makara mili

NOT:
Klglk makara tutucusunu dar ve kiigtik makaralar igin
kullanin.

2 Kiguk makara tutucusu

Ekstra makara mili
Ekstra makara milini makineden ipligi sbkmeden mas-
ura sarmak i¢in kullanin.
Ekstra makara milini makara althgindan gegirin ve
sonra makara mil deligine takin.
Makara miline kegeyi gegirin ve onun Ustline resimde
goruldagu gibi iplik makarasini yerlestirin.

3 Ekstra makara mili

4 Makara altlig

5 Ekstra mil igin delik

6 Kecge

NOT:
Ekstra makara mili ¢ift igne dikislerinde de kullanilir.

Masurayi ¢ikartmak

Masura kapaginin agma diigmesini saga ¢cekerek
kapagdi acin ve masurayi gikartin.

1 Masura kapaginin agma digmesi

2 Plaka

Mekikten masurayi ¢ikartin.
3 Masura

NOT:

Yatay ¢aganoz i¢in Janome'nin plastik masuralarini
kullanin (Gzerinde “J” isareti vardir). Kagit masuralar gibi
hazir sarilmis masuralar kullanmak dikis problemleri
olusturabilir ve/ veya mekige hasar verebilir.

14



Masura Sarmak

Makaradan iplik gekin.
ipligi iki ekinizle tutarak ipligi rehber gentiginden
gegirin.
1 Rehber ¢entigi

ipligi soldan ileriye gekerek rehberin etrafindan
gegirin.
ipligi arkaya dogru cekerek sagdan rehber
plakanin altindan gegirin.
ipligi iki elinizle tutarak ipligi sikica sada cekin.
2 Iplik rehberi
3 Rehber plakasi

ipligi masuranin deliginden i¢ kismindan dis
kismina dogru gegirin.
Masurayl masura sarma miline yerlestirin.
Masurayi saga dogru itin.
4 Delik

ipligin serbest ucunu elinizde tutarak makineyi
baslatin.
Masura bir kag kat sarildiinda makineyi durdurun
ve ipligi masuraya yakin kesin.

NOT:
Hiz ayar digmesini en yuksek hiza ayarlayin.

Makineyi tekrar baslatin.
Masura tamamen sarilinca ve durunca makineyi
durdurun.
Masura sarma milini orijinal pozisyonuna getirin.
Masurayi ¢ikartin ve iplikleri iplik kesici ile kesin.
5 Iplik kesici

NOT:
Guvenlik sebeplerinden dolayr makine masura sarmasi
basladiktan 2 dakika sonra otomatik olarak duracaktir.

15
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Masurayi Takmak

Masurayi masuranin ipligi yan resimde
goruldigu gibi masuradan saat yoninin
tersine mekige gikacak sekilde yerlestirin.

ipligi mekigin 6n bolimiindeki gentikten gegirin.
1 On gentik

ipligi tansiyon yapraklarinin altindan sola dogru
cekin.
2 Tansiyon yapraklari

ipligi hafice cekmeye devam ederek ipligin
yandaki ¢gentige girmesini saglayin.
3 Yan gentik

Ortalama 10 cm (4") iplik geriye dogru ¢ekin.
Mekik kapagini yerine takin.
4  Mekik kapag!

NOT:
Referans igcin mekik kapaginda iplik takma sablonu
vardir.




Makineye iplik Takmak

Ayagi kaldirin. igne kaldirma / indirme tusuna iki kere
basarak igneyi kaldirin.

Makineyi agma / kapatma digmesinden kapatin.

ipligi [1] den [7] gériildiigu gibi gegirin.

ipligi iki elinizle tutun ve ipligi rehberden gegirin.
1 Rehber

ipligi sola cekerek rehberin kdsesinden kendinize
dogru c¢ekin.
ipligi kanalin icinden gegirin.
2 Rehberin kosesi
3 Kanal

ipligi sag kanaldan indirin ve iplik rehberinin alt
kisim etrafindan gegirin.
ipligi sol kanaldan yukariya dogru gekin.
4 Sag kanal
5 iplik rehberi
6 Sol kanal

ipligi makaradan tutun, sikica ipligi yukari gekip
horozun arkasina dogru gekin. Ipligi dne dogru

cekerek ipligi horozun deliginden gegirin.
7 Horozun deligi

Sonra ipligi sol kanaldan asagiya dogru ¢ekerek
alt igne bagi rehberinden gegirin.
8 Igne bag rehaberi

9 igne bag rehberi

igneye ipligi iplik takici ile takin. (sonraki sayfaya
bakin)

17



iplik takici

NOT:

iplik takicisi 11 - 16 nolu veya 11 nolu Mavi uglu
igneler icin kullanabilir.

50'i den 90 nolu iplikler tavsiye edilir.

Ayag indirin. igneyi en yiiksek pozisyona ge-
tirin. Makineyi agma/kapatma digmesinden
kapatin.
iplik takici cubugunu asagiya gidebildigi kadar cekin.
iplik takicinin kancasi ignenin deliginin arkasindaki
delikten gecer.

1 Cubuk
2 iplik takicinin kancasi

ipligi soldan saga dogru sol rehberin, iplik takicinin
kancasinin ve saga rehberin altindan gegirin.
ipligi sag rehberin etrafindan kendinize dogru
cekin.
3 Sol rehber
4 Sag rehber

iplik takici cubugunu yavasca yukariya kaldirarak
ignenin deligiden gecmis bir halka olusmasini
saglayin.
5 Iplik halkasi

iplik ucunu ignenin deliginden gegirin.

NOT:

Cift igne kullaniminda iplik takicisi kullaniimaz.

18




Masurayi Yukariya Cekmek

Ayagi kaldirin.
ipligi parmanizla tutun.
1 igne ipligini

igne kaldirma / indirme tusuna iki kere basarak
masura ipligini yukari gekin.
2 Igne kaldir / indir pozisyon tusu

igne ipligini cekerek masura ipligin halkasini
yukariya gekin.
3 Masura ipliginin halkasi

iplikleri 10 cm (4") kadar gekin ve ayagin altindan ger-
iye dogru ¢ekin.

19
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igne Degistirmek

/\ DIKKAT:

igneyi degistirmeden dnce her zaman makineyi agma
kapatma digmesinden kapatin ve makinenin fisini
prizden ¢ekin.

igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin ve ayagi
indirin.
Makineyi agma / kapatm digmesinden makineyi kapatin.

igne bag vidasini gevsetin ve igne bagindan igneyi
cikartin.
1 igne bag vidasi

Yeni igneyi diz tarafi arkaya bakacak sekilde igne
bagina yerlestirin.
igneyi igne bagina takarken gidebildigi kadar yukariya
itin ve vidayi tornavida ile sikin.

2 Dz taraf

3 Stoper pimi

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin
diz tarafini diiz bir yuzey Uzerine yerlestirin (igne
tabagi, cama vs.) Diz ylzey ile igne arasindaki
boslugun dizgln olmasi gerekir. Higbir zaman koér igne
kullanmayiniz.

4 Bosluk
Igne ve Iplik Tablosu
e — N
Kalinhik Kumaslar iplikler igne No.
: ipek krep kumsi, Vual Ince Ipek
Ince ; 9/65
PE Voriet Ince Pamuklu
atista, Organze, Jorjet, i .
Triko !nce Sentetik veya
Ince Pamuklu Kapli Polyester
11/75
50 ipek
Orta Ketenler, Pamuklu Pike , P 1175
Yinla Cift Orme, Sik 50 den 80'e Pamuklu veya
Dokunmus Bezler
50 den 60'a Sentetik 14/90
Kapli Pamuklu Polyester
Kalin Kot Kumasi, Tavit, Gabardin, Kaplamali 50 ipek 14/90
Kumaglar, Perdelik ve Kaplamalik 40 den 50'ye Pamuklu veya
Kumaglar. 40 den 50'ye Sentetik 16/100
L Pamuklu Kapli Polyester
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iplik Tansiyon Ayari

Otomatik iplik tansiyonu
Genel dikis icin iplik tansiyon digmesini ¢ok cesitli dikis
durumlarini kapsayan AUTOQO'ya getirin. Secilen desen
icin tavsiye edilen tansiyon ayarlari LCD ekraninda
gOrilecektir.

1 Iplik tansiyon ayar diigmesi

2 Tavsiye edilen tansiyon ayari

Ayarh iplik tansiyonu

Duz dikisi icin masura ve igne ipligi kumasin
ortasinda bulusacaktir.

Zig-zag dikisi icin igne ipligi ok az kumasin ters
yuzinde gorilecektir.

Kumasin ters yizu
Kumasin dogru yizu
igne ipligi

Masura ipligi

A WN -

Manuel iplik tansiyon ayari

LCD ekraninda AUTO dan farkli bir tansiyon ayari
gbzuklyorsa o zaman tansiyon ayarini manuel yapmak
gerekir.

Kumas kat sayisi ve kumas tip gibi dikis durumlarindan
dolayi tansiyonu manuel tansiyon ayari yapmaniz
gerekebilir.

Eger igne ipligi ¢cok sikiysa masura ipligi kumasin
ters ylziinde gorulecektir.
1 Kumasin ters yuzu
2 Kumasin dogru yuzl
3 igne ipligi
4 Masura ipligi
Tansiyon ayar dugmesini daha kuguk bir
rakama cgevirerek tansiyonu azaltirsiniz.

Eger igne iplik tansiyonu ¢ok gevsekse igne ipligi
kumasin ters yuzunde halkalar olusturdugu gorulur.
1 Kumasin ters ytzu
2 Kumasin dogru yuzi
3 igne ipligi
4 Masura ipligi
Tansiyon ayar digmesini daha buyuk bir rakama
cevirerek tansiyonu sikilastirin.
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Ayak Baski Ayari

Ayagdin baskisi Ust kapagin altindaki ayak baski ayar
digmesinden ayarlanabilir.

Dugmenin 7 ayari vardir, 1 den 7'e kadar.

Normal dikis i¢in digmedeki "7'yi" isaret ¢izgizine getirin.
1 Ayak baski ayar digmesi
2 lsaret gizgisi

Esnek, sentetik ve ince kumaslar dikerken ayak baski
ayarini azaltin.
Baskiyi azaltmak igin, digmeyi daha kigik rakama ¢evirin.

Secilmis desenin tavsiye edilen baski ayari LCD ekraninda
gOsterilecektir.
Ornek, 55 den 64'e nolu olan klasik dikisler igin diigmeyi
5'e gevirin. Aplike dikiseri icin digmeyi 4'e gevirin.

3 Tavsiye edilen ayar

Disliyi indirmek

Teyel dikisleri, dugme dikislerinde ve serbest
kapitone gibi dikislerde disli indirilir.

Digli indirme dugmesini kendinize dogru ¢cekerek
disliyi indirin.

1 Disgli indirme digmesi
Disliyi kaldirmak icin disli indirme kolunu makinenin

arkasina dogru itin, makine ¢alismaya baslayinca
kaldiriimis pozisyona donecektir.

NOT:

Egder makineyi disliyi kaldirmadan baslatirsaniz LCD
ekraninda ikaz mesaji verilecektir.

Disli indirilmigsken desen 23-33, 35-40 veya yazi
seciliyse makine galismayacaktir.
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Dikis desenleri 11 adet gruba ayrilmislardir.

istenilen dikis desenini segmek igin (st kapagin altindaki
desen tablosuna bakarak desen gubunu ve desen nu-
marasini gorebilirsiniz.

Makine aginca LCD ekraninda diz dikis D1 segili
olacaktir.

Mod tusuna basarak grup segme ekrani agilacaktir.
1 Mod tusu
2 Grup secim ekrani

Gruplari gezmek icin se¢im digmesini saat yonu veya
saat yonun tersine cevirin.
3 Segim digmesi

NOT:
Grup se¢im ekranin kapatmak igin dokunmatik ekran
kalemi ile carpi isaretine basin.

4 Carpi isareti

istenilen grubu segmek icin segim diigmesinin ortasina
basin veya dokunmatik ekran kalemi ile gercevede ok-
lan gurubu segin.

5 Onay dagmesi

6 Dokunmatik ekran kalemi

Desen se¢cme ekrani agilacaktir.
Secim dugmesini cevirin ve onay diigmesine basin
veya dikis desenine basarak segin.

LCD ekraninda desen numarasi ve desenin gorintusu ile
beraber dikis genigsligi, dikis uzunlugu, tavsiye edilen ayak,
ayak baskisi ve tansiyon ayari gibi bilgiler gorltlebilir.

7 Dikis goruntusu

8 Desen numarasi

9 Bilgi

NOT:
Bazi desenler secildiginde ekranda kisa slire bir
mesaj gorulecektir.

DIKKAT:

LCD ekranin duzeyini kalem veya tornavida gibi sert
veya sivri objeler ile temas etirmeyin. Dokunmatik
ekran kalemini kullanarak LCD ekraninda se¢im yapin.
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Yardim Tusu

Bu tusa basarak asagidaki desenler icin alternatif
kullanim ve kullanigh bilgiler gorebilirsiniz:

| | | MEM
:D1S D2s [p3s : I M
CIJ Clp C|O CID Clp C|O (ID

D1 D2 D3 D4 9 24 35 36 132
1 Yardim tusu
Yukardaki desenlerden birtanesi secildiginde “?” isareti

gorllecektir.
2 “?”isareti

Ornek: D1 dikis deseni segilmistir.

Yardim tusu basilinca LCD ekraninda asagidaki bilgiler
gorulecektir.

ik sayfada zig-zag ayagi A ve kapitone dikisinde kul-
lanilan rehber cubugu.

ikinci sayfada kivirim uygulamalari igin kivirnm ayagi D.

NOT:
Ok isaretleri 6nceki ve sonraki sayfalar oldugunu
belirtir.

3 Ok igaretleri

Uclincii sayfa fermuar uygulamalari igin fermuar ayagi
E gosterir.

A1 den AB'ya ve D1 den D6'ya kadar olan sayfalar st
transport aparasinin takilmasini ve ¢ikartiimasini
adim adim gosterir.

NOT:

Secim dugmesini kullanarak bu sayfalari gezin.
Yardim ekranini kapatmak igin tekrar yardim tusuna
basin veya temizle tusuna basin.
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Makine Ayarlarini Ozellestirmek

Makine ayarlarini kendi isteginize gore
ayarlayabilirsiniz.

SET tusuna basinca LCD ekraninda makine ayar-
lar1 gorulecektir.

1 Settusu

2 Makine ayar ekrani

Makine ayar ekranini kapatmak igin ¢capraz isaretine
basin.
3 Capraz isareti

Secme digmesini gevirerek istediginiz ayarin Gzerine
gelin, secme digmesinin ortasina basarak teyit edin.

Ekran parlakligi
Ekran parlaklik seviyesi 0 ile 20'i arasinda ayarlanabilir.
Fabrika ayar seviyesi 10 dur.

Secim digmesini gevirerek ekran parlakligi
ayarlanabilir. Se¢cim digmesinin ortasina basarak
yeni ayari uygularsiniz.

ikaz sesi
ikaz sesi seviyesi ayarlanabilir ve normal calismada
ikaz sesi sessize ayarlanabilir.

Secim digmesini gevirerek istenilen ses seviyesini
secin ; sessiz, az ses veya ylUksek ses.

Sec¢cme dugmenin ortasina basarak yeni ayari uygulayin.
Dokunmatik ekran kalemi ile ses seviye semboliine
basarak da ses seviyesi segcilebilir.

NOT:
Objeler ve ayarlar LCD ekranindaki sembolerine gore
secilebilir.
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ikinci ekran zamani

ikinci ekran ilikler gibi bazi desenleri segince
gorilecektir.

ikinci ekranin gériintii zamani degistirilebilir.

Secme dugmesini gevirerek x0.5 (1 saniye), x1.0 (2
saniye) veya x1.5 (3 saniye) secilebilir.
Fabrika ayari x1.0 (2 saniye) olarak ayarhdir.

Secme digmesinin ortasina basarak yeni ayari
uygularsiniz.

Devam ayari

Makineyi kapatmadan 6nce en son dikilen deseni tekrar
dikmek icin makine acildiginda Devam ayarini
ayarlayarak cagirilabilir.

Sec¢cme dugmesini gevirerek "Normal set" (Normal ayari)
veya "Resumption set" (Devam ayari) segin. Segcme
digmesinin ortasina basarak yeni ayari uygularsiniz.

Favori desen ayari

Eger degistirilmig dikis genisligini veya uzunlugunu
tekrar kullanmak icin kayit etmek isterseniz bu 6zeli aktif
edin.

Secme digmesini "ON" (Agik) veya "OFF" (Kapal)
konumuna getirin.

Secme digmesnin ortasina basarak yeni ayari
uygularsiniz.
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Dokunmatik ekran kalibrasyonu
Eger dokunmatik ekran tuslari dlizgun ¢alismiyorsa
asagidaki gibi tis pozisyonlarini kalibre edin.

Dokunmatik ekran kalemi ile dikis genislik ayar tusun
ortasina basin.

Dokunmatik ekran kalemi ile dikis uzunluk ayar tusun
ortasina basin.

Dokunmatik ekran kalemi ile "Edit" (Dizenleme)
tusun ortasina basin.

Dokunmatik ekran kalemi ile ekranda gorilen “+”
semboline basin.

Dokunmatik ekran kalemi ile D1S tusun ortasina
basin.

(6] Ekrandaki"~ ” sembole Dokunmatik ekran kalemi
ile basin.
Yeni ayarlar uygulanacaktir.

Kalibrasyonu tekrar baglatmak i¢in se¢im
digmesinin ortasina basin.
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Dil secimi
Asagidaki lisanlardan biri segilebilir.
1 Ingilizce
ispanyolca
Fince
Fransizca
Almanca
italyanca
Flemenkge
Portekizce
Rusca
isvecce
Polanca
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Secim dugmesini gevirerek istenilen dile getirin.
Sec¢me digmesnin ortasina basarak yeni ayari
uygularsiniz.

Hafizaya alinan desen kombinasyonlarini silmek
Makinenin hafizasinda kayit edilmis desen
kombinasyonlarinin timua ayni anda silinebilir.

B tusunu basili tutarak tim hafizadaki desen
kombinasyonlarini silin.

Eger desen kombinasyonlarinin hepsini silinmeyecekse,
capraz isaretine basarak bir 6nceki ekrana donulebilir.

Fabrika ayarlarina geriye donmek
Tum Ozellestirlmis ayarlar orijinal ayarlara (fabrika
ayarlarina) geriye dondurulebilir.

Sil tusunu basili tutarak tim ayarlari fabrika ayarlarina
geriye getirirsiniz.

NOT:
Dokunmatik ekran kalibrasyonu ve dil sec¢imi
degismeyecektir.

Eger ayarlari fabrika ayarlarina dénmesi istenmezse
gapraz isaretine basarak bir 6nceki sayfaya donulebilir.

Makine acildiginda ekranda 6zellestirilen ayarlar
gorallr.

1 Ikaz sesi

ikinci ekran zamani

Devam ayari

Favori desen ayari

Dil sec¢imi

a b~ WwN
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TEMEL DIiKiSLER

Diiz Dikis
G Makine ayarlari
o A Desen: D1 (Temel)
- 7 iplik tansiyonu: ~ AUTO
L135] 2o i ,:ﬁq% Ayak: Zig-zag ayad! A veya Ust Transport ayadi AD
Ayak baskisi: 7

Dikigse baglamak

Ayagi kaldirin ve kumasi plakanin tzerindeki referans
gizgilerinden birinin hizasina getirerek kumasi
yerlestirin. igneyi dikise baslanacak noktaya indirin.

igne ve masura ipliklerini geriye dogru gekin. Ayagi
indirin.

Dikisi baglatmak icin pedala veya baslat / dur tusuna
basin.

Kumasin dogal bir sekilde ilerlemesine izin verin ve
sadece hafice yon vererek plakanin Uzerindeki referans
Gizgisinin hizasinda dikin.

Kalin kumaslarin kenarindan dikmek

Zig-zag ayaktaki siyah digme ayagdi yatay pozisyonda
kilitler.
Cok kalin kumaslarin kenarindan dikise baslarken veya
kabarik dikim bdlgelerinden dikerken bu ¢ok yardimci
olacaktir.
igneyi dikise baslamak istediginiz noktaya indirin.
Ayag! indirirken ayagin siyah digmesine basin. Kay-
malari engellemek i¢in ayak yatay pozisyonda kilitlenir.
1 Kalin kumaslar
2 Siyah digme

Dikis yonunu degistirmek

Makineyi durdurun ve igne kaldir / indir tusuna basarak
igneyi kumasa indirin. Ayagi kaldirin.

Kumasi ignenin etrafinda dondurerek istediginiz yone
getirin.

Ayagi indirin ve yeni yénden dikmeye baslayin.
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Dikis Saglamlastirma

Dikis bas ve sonu saglamlastirmak igin ileri-geri
tusuna basarak bir kag ters dikis dikin.
ileri-geri tusuna basil tutugunuz siire makine ters yéne
dogru dikecektir.
Otomatik sonlandirma dikisi (desen D2/D2S) veya
sonlandirma dikisi (desen D3/D3S) dikerken ileri/geri
dikis tusuna basilirsa makine otomatik saglamlastirma
dikip durucaktir.

1 lleri/ geri tusu

Dikis bitince iplik kessme tusuna basarak iplikleri
kesin.
2 Iplik Kesme Tusu

NOT:

On kapaktaki iplik kesicisini 6zel iplikleri, kalin ip-

likleri #30 veya daha kalin kesmek igin kullanin.
3 iplik kesici

Plaka Rehber Cizgilerini Kullanmak

Rehber cizgileri plakada, mekik kapaginda ve galisma
alaninda isaretlidir.
Plakanin 6n tarafinda 1/4”, 3/8” ve 5/8” i¢in rehber ¢iz-
gileri isaretlenmistir.

1 Plakanin 6n tarafindaki rehber cizgileri

Plakin Uzerindeki isaretlenen rehber gizgileri ignenin orta
pozisyonundan olan mesafeyi milimetre ve in¢ olarak
belirtir.

2 Orta igne pozisyonu

Kdse donme rehber cgizgileri kare kdse donerken
¢ok yardimci olur.

3 Kdse donme rehberi
Plakadaki ac!I gizgileri yama gibi isler dikerken
yardimcidir.

4 Agl dereceleri

Kare kose donmek

Kare kdse dondikten sonra 5/8” dikis boslugu devam
ektirmek icin plakadaki kdse dénme rehberini kullanin.

Kumasin 6n ucu kdse donem rehber cgizgilerine
gelince dikisi durdurun.

igneyi kaldir / indir tusuna basarak indirin.
Ayag! kaldirin ve kumasgi 90 derece dondurun.

Ayag! indirin ve yeni ydonden dikmeye baslayin.
3 Kdse donme rehberi
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Ekstra Genis Masanin Montaji

31

Ayak kauguk tabanlarinin altindaki kagitlarini
cikartin ve kauguk tabanlari ayaklarin altina takin.
1 Kauguk taban
2 Ayak
3 Vida

Masanin 6 ayagini masaya vidalar ile takin.
4 Masa

Masa tamamlaninca makineye resimde gosterildigi gibi
yerlestirin. Masay! makinenin burnuna dayana kadar
saga dogru itin.
Masanin yuksekigini ayaklardaki ayar vidalarini
déndurerek ayarlayin.

5 Ayar vidalari

Kumas Rehberinin Kullanimi

Makineden uzatmayi gikartin ve ekstra genis masaya
takin.
Kumas rehberini makinenin burun kismina iterek takin.
Kumas rehberini istenilen pozisyona ayarlayin.
Kumasi kumas rehberinin kenarina dayayarak dikin.

1 Kumas rehberi

2 Makine burnu
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igne inis pozisyonunu ayarlamak

Duz dikis icin igne pozisyonu dikis geniglik ayar tusuna
basarak ayarlayabilir.

NOT:
Parantezin iginde yazilan rakam fabrika ayaridir.

Dikis genislik ayar tusundaki “+” sembolliine basarak
igne mili saga dogru hareket eder.

Dikis genislik ayar tusundaki semboliine basarak

igne mili sola dogru hareket eder.

Dikis uzunlugunu ayarlamak

Dikis uzunlugu dikis uzunluk ayar tusuna basarak
basarak ayarlanabilir.
Tusa basildik¢a dikis uzunlugu degisecektir.

NOT:
Parantezin iginde yazilan rakam fabrika ayaridir.

Dikis genislik ayar tusundaki “+” sembole basarak dikis
uzunlugunu uzatirsiniz.

Dikis genislik ayar tusundaki sembole basarak

dikis uzunlugunu kisaltirsiniz.
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Dikis uzunluk ve genislik ayarlarini fabrika ayarlarina
ozellestirmek

Her dikis deseni icin fabrika ayari olan dikis

uzunluk ve genislik ayarlari optimize edilmistir.

Eger favori dikis ayar opsiyonu agik ise (sayfa 26 Bkz.).,
fabrika ayarlarini kendi ihtiyaciniza goére degistirebilirsiniz.

Ornek: Dikis genislik fabrika ayarini
degistirmek.
Fabrika ayarlarini degistirmek istediginiz deseni segin.
Dikis genisligi ve uzunlugu cercevenin icinde
gorulecektir ve favori desen ayar opsiyonu agiksa
bunlar ézellestiriimis ayar tusu diye ¢alisacaktir.
1 Ozellestirme ayar tusu

Dikis uzunlugunu istediginiz gibi degistirin.
Ozellestirme ayar tusuna basin. LCD ekraninda

Ozellestirme ayar ekrani gikacaktir.

LCD ekaraninda - 'hafiza tusuna veya onun sem-
bolli olan [g#Fm basarak ayarlar hafizaya alirsiniz.

LCD ekraninda EI veya semboll olan ﬁ
basarak ayarlari fabrika ayarlarina déndurirsinGz.

LCD ekrani bir 6nceki ekrana donecektir ve sembol "C"
goruldugunde fabrika ayarlari degismis demektir.
2 Sembol “C”

Fabrika ayarlarina geri donmek

Fabrika ayarlarini degistirdiginiz bir deseni segin.

Ozel ayar tusuna basin. LCD ekraninda ézel ayar
ekrani ve ozellestirmis ayarlar gértiinecektir.

Sil tusuna ("C") basin. LCD ekrani bir dnceki ekrana
donecektir ve sembol "C" yok olacaktir.
Ozellestirilmis ayarlar fabrika ayarlarina geriye
doneceklerdir (makineyi ilk aldiginiz glinkl ayarlara).
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Otomatik plaka doniistiiriiciisii (APC)
Duz dikis icin ayarlar

Dikis desenleri D1S, D2S veya D3S segildiginde
otomatik plaka donustlriclsu kapanarak plakayi diz
dikis icin ayarlayacaktir.

NOT:

ince ve esnek kumaslar dikerken (st transport aparasin
ve ayagini kullanin en iyi netice almak igin. Zig-zag
ayagi daha kalin kumasglar icin kullanilir.

D1S, D2S veya D3S nolu desenlerden secerseniz APC
(otomatik plaka dénusturicu) ayar ekrani agilacaktir.

Eger masura ipligi plakanin igne deliginden ¢ikmigsa
"Set" altindaki OK tusuna basin ve APC ekraninda
cikan talimatlari izleyin.

1 Masura ipligi

NOT:

Eger masura ipligi otomatik iplik kesici ile kesilmisse
"Ready" nin (Hazir) altindaki OK tusuna basarak
otomatik plaka donusturicisunu kapatin.

Masura ipligini tutun ve OK tusuna basin.
Masura ipligi otomatik kesilecektir.

Masura ipliginin kesilmis boélimind alin ve OK tusuna
basin.

Otomatik plaka donistirlclsu kapanacaktir.
2 Otomatik plaka dénistiricus
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Otomatik plaka donustiiriiclislinii agmak

Eger D1S, D2S veya D3S den farkl desen
kullaniliyorsa otomatik plaka dénusturictsunin
kesin agik olmasi gerekmektedir.

Eger APC (Otomatik plaka donusturiicisu) kapaliyken
D1S, D2S veya D3S farkli desen secilirse APC ekran
acilir.

Egder masura ipligi plakanin igne deliginden ¢ikmigsa
"Set" altindaki OK tusuna basin ve APC ekraninda
¢tkan talimatlari izleyin.

1 Masura ipligi

NOT:

"Ready" nin (Hazir) altindaki OK tusuna basarak
otomatik plaka dénustiricisuni kapatin eger masura
ipligi otomatik iplik kesici ile kesilmigse.

Masura ipligini tutun ve OK tuguna basin.
Masura ipligi otomatik olarak kesilecektir.

Masura ipliginin kesilmis boéliminu alin ve OK tusuna
basin.

Otomatik plaka dénlstiirticlist acilacaktir.



|
04
1 1 n :
L1051 {12201 %% &
| -
= u
oz
1 1 n :
1351 | 12201 %3 g
i
i
= 1 &
P :

0z
?

, . H
1351 | 12201 %% ang

Duz dikis gesitleri

Sol igne pozisyonlu diiz dikis

Makine ayarlari

Desen: D4 (Temel)

iplik tansiyonu: ~ Otomatik

Ayak: Zig-zag ayagi A, Ust transport ayagi AD
Ayak baskisi: 7

Bu dikisi kumasin kenarlarini dikmek igin.

Otomatik dikis sonlandirma

Makine ayarlari

Desen: D2 (Temel)

iplik tansiyonu: ~ AUTO

Ayak: Zig-zag ayagi A, Ust transport ayagi AD
Ayak baskisi: 7

Bu dikisi kullanarak dikisin bagini ve sonunu
saglamlastirirsiniz. Dikisin sonuna gelince, ileri-geri dikis
digmesine bir kere basin. Makine doért adet ileri-geri dikis
dikip otomatik duracaktir.

Dikis sonlandirma

Makine ayarlari

Desen: D3 (Temel)

iplik tansiyon: Otomatik

Ayak: Zig-zag ayagi A, Ust transport ayagi AD
Ayak baskisi: 7

Bu 6zel dikisi gizli dikis sonlandirma gereken bdlgelerde
kullanilir. igneyi kumasin én kenarina doguru indirin.
Makine bir kag ileri - geri dikis yerinde diktikten sonra
ileriye dogru dikmeye devam edecektir. Dikigin

sonunda ileri - geri dUgmesine basilirsa makine

yerinde bir kag ileri-geri dikis dikip otomatik olarak
duracaktir. .
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Ugleme esnek dikis

Makine ayarlari

Desen: 5 (Temel)

iplik tansiyonu:  Otomatik

Ayak: Zig-zag ayagi A
Ayak baskisi: 7

Bu guclu ve dayanikl dikis, rahatlik ve dayaniklik icin es-
neklik ve gu¢ gereken bdlgelere uygulanir. Koltuk altlari
ve pantalon agilar gibi bolgelere uygulayin. Ayrica sirt
cantasi gibi ekstra gugc gerektiren dikislerde de kullilir.

Enek dikis

Makine ayarlari

Desen: 6 veya 7 (Temel)
Thread tension: ~ Otomatik

Ayak: Zig-zag ayagi A
Ayak baskist: 7

Bu dar esnek dikis 6rme kumasglarda dikis yerinin
biazilmesini yok etmek icin tasarlanmistir ve dikis yerini
tamamen duzlestirir.

Dikis desen 7 igne sol pozisyonlu esnek dikistir.
Bu dikisi ince kumaslar, triko ve ince penye gibi
kumaslar dikerken kullanin.



Ust Transport Aparasi ile Dikis

M Makine ayarlari
03 Desen: D1S
0 iplik tansiyonu: ~ Otomatik
T | A oo Ayak: Ust transport ayagi AD
[2.20] +3+
I 2 AT Ayak baskisi: 7
NOT:

D1, D2, D3, D4 ve D1S, D2S, D3S nolu desenler st
transport aparasi ile dikilebilirler.

Ust transport aparasi dikmesi zor olan vinil ve deri gibi
dikmesi zor olan kumasar igin ¢ok faydalidir. Ayrica

dikilen kumas katlarinin kaymasini engeller.

NOT:
Ust transport ayaginin kullanimi ve (st transport
aparasini takmak igin sayfa 13'e bakiniz.

Dikis

Ayagi kaldirin ve kumasgi plakanin Gzerindeki rehber
gizgilerden birinin hizasina yerlestirin. igneyi dikise
baslamak istediginiz noktaya indirin.

igne ve masura ipligini geriye dogru alin. Ayagi
indirin.
Orta seviye hizla dikmeye baslayin. Kumasa hafice

yon vererek dogal bir sekilde ilerlemesini saglayin.

Kareli kumaslar dikerken, kumasin st katindaki
kareleri alt kattaki kareler ile hizaya getirip igneleyin.

Ust transport ayan

Ust transport ayar diigmesi “0”  olarak ayarlanmaldir.
Ancak ust transporttu ¢esitli kumaslara gore bu digme
ile ayarlamaniz gerekebilir.

Ust tranport ayarini denemek igin dikmek istediginiz
kumasin ufak bir parcasina deneme dikisi dikin.

(A): Eger kumasgin alt kati buzurlirse, Ust trans-
port ayar diigmesini “+” isaretine dogru gevirin.

(B): Eger kumasgin Ust kati blzUlUrse, Ust trans-
port ayar digmesini “~” isaretine dogru gevirin.

1 Kumasin Ust kati
2 Kumasin alt kati
3 Ust transport ayar diigmesi

NOT:
Ayak baskisinin ayarini azaltmak da Ust transport

ayarini iyi lestirir.
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Teyel

Makine ayarlari

Desen: 8 (Temel)

iplik tansiyonu: 1-3

Ayak: Degisken serbest hareketli kapitone
ayag@ QB-H

Ayak baskisi: 7

Disli: indirilmis

Teyel dikisini segereken LCD ekraninda digliyi
indirmeniz icin ikaz mesaji mesaji ¢ikar.
Disliyi indirmek i¢in sayfa 22'ye bakiniz.

Degisken serbest hareketli kapitone ayagini takmak

VidayI gevsetin ve ayak bagini gikartin. Degisken
serbest hareketli kapitone ayagini ayak miline takin ve
viday! sikica tornavida ile sikin.

Ayaginin yuksekligini yuvarlak ayar somonu gevirerek
agayin altinin kumasin biraz Ustline gelene kadar gevirin.

1 Vida
2 Ayak mili
3 Yuvarlak ayar somonu

Dikis

Disliyi indirin.

igne ipligini ayagin deliginden gegirin ve ipligi geriye
dogru alin.

Kumasi yerlestirin ve ayagi indirin.

Pedala basin. Makine tek bir dikis dikip otomatik olarak
duracaktir.

Pedaldan ayaginizi ¢ekin.

Kumasi gergin tutarak istediginiz sonraki dikis
noktasina yerlestirin.
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Zig-zag dikis

=
AMAAAAAAAAIAAAAANA Makine ayarlari
3 Desen: 9 veya 10 (Temel)
— — - ? iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
= 1581 501501 %% g Ayak: Zig-zag ayagi A
Ayak baskisi: 7

Zig-zag dikisi sulfile dahil olmak tGzere cesitli dikis
ihtiyaclari icin kullanilir. Cogu dokuma kumaslarda
kullanilabilir.

Aplike icin yogun bir zig-zag dikisi kullanilabilir.

= Dikis genisligini ayarlamak

PAAARIARAAASARAA
]

|§[5a] — T ::c: m Dikis genisligini ayarlamak igin dikis genislik ayar
= [zl =1 3 AUTO —

tusundaki “+” sembdline basarak dikisi genisletin.

Dikis genisligini ayarlamak igin dikis genislik ayar
tusundaki “=” sembodlline basarak dikisi daraltin.

n
o
\l
o

1 Dikis genisligi

(B) (A): 9 nolu desenin sabit orta igne inis pozisyonu vardir.
(A) Dikis genisligi simetrik olarak degisir.

‘ : 2
‘ (B): 10 nolu desenin sabit sag inis pozisyonu vardir.
Dikis genisligi degistirilince ignenin sol pozisyonu
‘ degisecektir.

2 Sabit sag igne pozisyonu

Dikis uzunlugunu ayarlamak

ARAAANAAAAAAAAAAA
; W . @~---- Dikis uzunlugunu ayarlamak igin dikis uzunluk ayar
S| 2uselE o — tusundaki “+” semboliine basarak dikisi uzatin.
= = Dikis uzunlugunu ayarlamak igin dikis uzunluk ayar
1.0 5.0 3 tusundaki “—” semboliine basarak dikisi kisaltin.
; 3 Dikis genisligi
NOT:

Dikis dikerken dikis genisligi ve uzunlugu ayarlanabilir.
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Siilfile dikis

Zig-zag ayagi ile siilfile dikisi

Makine ayarlari

Desen: 9 veya 10(Temel)
iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Ayak: Stlfile ayagdi C
Ayak baskisi: 7

Kumasi ayak siperi hizasina getirin ve dikin.
1 Kumasin kenari
2 Siper

/I\ DIKKAT:

Silfile ayagi C'yi kullandiginizda ignenin ayaga
carpmasini engellmek icgin zig-zag genigligini 4.5'e
veya daha genise ayarlamaniz gerekir .

Coklu zig-zag dikis (Triko dikis)
Makine ayarlari

Desen: 11 (Temel)

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Ayak: Zig-zag ayagi A
Ayak baskisi: 7

Bu dikis sentetik ve bagska esnek kumaslarin
blztsmeye meyilli kenarlarini dikmek icin kullanilir.
Kumasin kenarindan yeterli dikis boslugu birakarak
dikin.

Dikisten sonra dikis boslugunu dikislere yakin
kesin.

Siilfile dikis

Makine ayarlari

Desen: 12 (Temel)

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Ayak: Stlfile ayagdi C
Ayak baskisi: 7

Bu dikis kumasin kenarina silfile dikmek ve ayni
zamanda birlestirmek icin kullanilir.
Bu dikisi dikim yerini diz agmaniz gerekmeyen
bdlgelerde kullanin. Kumagi ayagin siperine hizasina
getirin ve dikin.

1 Kumas kenarlari

2 Siper

NOT:
Dikis genisligi 4.5 'ten daha az ayarlanmaz.
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Orme dikis

Makine Ayarlari

Desen: 13 (Temel)

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Ayak: Zig-zag ayagi A
Ayak baskisi: 7

Bu dikisi esneklik ve gug¢ sagladidi icin sentetik
Ormelerde ve esnek kadifelerde tavsiye edilir.
Kumasin kenarindan yeterli dikis alani birakarak
dikin.

Dikisten sonra, dikislere yakin dikis boslugunu
kesin.

Silfile dikig

Makine Ayarlari

Desen: 14 (Utility)

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Ayak: Siilfile ayagi C
Ayak baskisi : 7

Bu dikis gabardin ve keten gibi ¢cabuk ¢ozllen
kumaslar icin mikemmeldir.
Kenarin Uzerinden iki sira zig-zag dikisi ayni anda
dikilerek kumasin kenarinin ¢ézilmesini engeller.
Kumasin kenarini ayagin siperin hizasina getirin ve bu
o hizadan dikin.

1 Kumasin kenari

2 Siper

NOT:
Dikis genisligi 4.5 den daha az ayarlanmaz.

Sulfile dikis

Makine Ayarlari

Desen: 15 (Temel)
iplik tansiyonu: ~ 6-8

Ayak: Siper ayagi M
Ayak baskisi: 7

Bu dikig, kumaslarin kenarini sanayi overloklarina
benzer sekilde diker ve profesyonel goriinim saglar.

Kumasin kenarini ayagin siperin hizasina getirin ve bu o
hizadan dikin.

1 Kumasin kenari
2 Siper

NOT:
Dikis genisligi degistirilemez.
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Fermuar Dikig

Makine ayarlari

Desen: D1 (Temel)

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Ayak: Fermuar ayagi E
Ayak baskisi: 7

Fermuar ayagi E'yi takmak
Fermuar ayagdi E'nin pimini ayak baginin yuvasina
yerlerstirin.

1 Yuva

2 Pim

(A): Fermuarin sol tarafini dikmek igin fermuar ayaginin
pimini sag taraftan takin.

(B): Fermuarin sag tarafini dikmek i¢in fermuar ay-
aginin pimini sol taraftan takin.

Kumasi hazirlamak
Fermuarin élgllerine 1 cm (3/8%) ekleyin. Bu
fermuarin genel delik boyutu olacaktir.
1 Kumasin dogru yuzleri
1 cm (3/8%)
Delik boyutu
Fermuar blayukligu

a b WODN

Fermuar deligin sonu

Kumasin dogru ylzlerine birlestirip delik sonuna

kadar 2 cm (5/8) dikis boslugu birakarak dikin.

ileri-geri dikis ile dikisi saglamlastirin.

Manuel olarak dikis uzunlugunu 5.0'a ayarlayin ve iplik

tansiyonunu 1-3 arasi gevseterek fermuari teyelleyin.
5 Fermuar deliginin sonu

2 cm (5/8%) dikis boslugu

Teyel

ileri-geri dikigler

Dikis yeri

© 0o N O



Dikis

Sol dikis boslugunu geriye katlayiniz. Saga dikis
boslugunu alta dogru katlayarak 0.2 ile 0.3 cm (1/8%)
arasl kenar boslugu saglayin. Fermuarin dislerini
katlamanin yanina yerlestirip igneleyerek sabitleyin.
Dikis uzunlugunu ve iplik tansiyonunu dikisten
sonra orijinal ayarina getirin.

1 0.2ile 0.3 cm (1/8”) kanar boslugu
2 Fermuar disleri

3 Katlama

4 Fermuar deligin sonu

Fermuar ayaginin pimini sag tarafta olarak takin.
Ayagi fermuarin Ust boliminde kumasin tersinden
igne katlamayi ve fermuar bantini dikecek sekilde
dikin.

Fermuari boyunca ve fermuarin diglerini fermuar
ayagin yanindan dizgin ilerleyecek sekilde dikin.

Katlamanin yaninda tim katlari gececek sekilde
dikin. Fermuar ayagi fermuarin kafasina gelmeden
5 cm (2”) 6nce durun. igneyi hafifce kumasa batirin.
Ayagi kaldirin ve fermuari agin. Ayagi indir-in ve ger-
iye kalan dikisi yapin.
5 Fermuar basi
6 5cm (2
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[4] Fermuari kapatip kumagin dogru tarafi yukarida
kalacak sekilde kumasi agin.

Acllimis kumasi ve fermuar bandini birbirine teyel-
leyin.

1 Teyel

2 Fermuar banti

Fermuar ayaginin tekrar pim solda olacak sekilde
takin.
igne ard dikis ile fermuar deligin aciligi tstiinden
0.7 — 1 cm (3/8) dikin ve kumasi 90 derece
dondirun.
3 0.7-1 cm (3/8)

(6] Kumas ve fermuar bantini dikecek sekilde fermuar
dislerini fermuar ayagdin yaninda ilerleyecek sekilde
dikin. Fermuarin Ustiinden takribi 5 cm (2”) dikis

durdurun. Teyel dikislerini sokun.
4 5cm (27
5 Teyel dikigler

igneyi kumasa indirin, ayagi kaldirin ve
fermuari agin.

Ayagi indirin ve geriye kalan dikimi bitirin,
katlamanin dizgin olduguna dikkat edin.
Teyel ipliklerini dikis yapildiktan sonra stkerek
cikartin.
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Kenar kivirma
Makine ayarlan

Desen: D1 (Temel)

iplik tansiyon: AUTO (Otomatik)
Ayak: Kenar kivirma ayagi D
Ayak baskisi: 7

Dikis

Kumasin kenarini iki kere katlayin, 6 cm (2 - 3/8”)

uzunluk ve 0.3 cm (1/8”) genislik.
1 6cm(2-3/8")
2 0.3cm(1/8")

Kumas! kumasin kiviriimis bolimand ayagin
rehberin hizasinda yerlestirin.
Ayagi indirin ve iplikleri geriye cekerek 1-2 cm
(1/27-17) kadar dikin.

3 iplikler

Makineyi durdurun ve igneyi kumasa indirin. Ayagi
kaldirin ve kumasin katlanmig bolimind ayagin
kivrimina yerlestirin.
Ayag! indirin, kumasin rahat ve dizgun ilerlemesi igin
kumasin kenarini hafifge kaldirin.

4  Ayagin kivirimi

NOT:

Kdseyi 0.6 cm (1/4”) keserek ayaga kumasin

katlanmis boliumuanin yerlestirmesini kolaylastirin.
5 0.6 cm (1/4”)

46



Gizli Kivirma

AARAAAARAA Makine ayarlari
1 Desen: 16 veya 17 (Temel)
— = iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
=051 =(209] I .:ﬁ% Ayak: Gizli kenar kivirma ayag G
Ayak baskisi: 7

Dokunmus kumaslar icin desen 16'y1 ve esnek
kumaslar icin ise desen 17'yi segin.

Kumasi katlamak

3
1 \ \77"\ Resimde gdsterildigi gibi kumasi
katlayin.
1 Kalin kumas
4 ince ile orta kalinliktaki kumas

0.4 -0.7 cm (3/167-1/4")
Siilfile

2 \ \77‘ Kumasin ters yluzu

a b~ wWN

Dikis

Kumasi, kumasin katlanmis bélimu ayak siperinin sol
tarafina gelecek sekilde yerlestirin.

Ayagi indirin.

Dikis genislik ayar digmesi ile ignenin inis pozisyonu
igne, katlanmis kenarin ucunun sol tarafini delecek
sekilde ayarlayin.

Ayak siperi hizasindan dikin.
6 Ayak siperi
7 Katlama

Kumasi dogru yizU yukariya bakacak sekilde agin.
Kumasin dogru yliziinde olan dikisler neredeyse gorin-
meyeceklerdir.

8 Kumasin dogru yuzu
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igne inis pozisyonunu degistirmek

Dikis genislik ayar tusuna basin.
LCD ekrani igne sol pozisyonun rehberden kag
milimetre oldugunu gosterir.

“—“'ye basarak igneyi saga hareket ettiririsiniz.
“+” 'ya basarak igneyi sola hareket ettirirsiniz.

1 Sol igne inis pozisyonu

2 Saga igne inis pozisyonu

3 Avyak siperi

4 Siper ve ignenin sol pozisyonundan olan mesafe

NOT:
Desen 16 ve 17'nin dikis genisligi degistirilemez
ancak igne inis pozisyonu hareket eder.

Desen 16 daki duiz dikiglerin uzunlugunu artirmak
Desen 16 ve 155'i veya 156 kombinasyonunu
programlayin.

Desen 155 ile gizli kivirma dikisi kombine edilince iki duz
dikis eklenecektir.

Desen 156 ile dort diz dikis eklenecektir.

NOT:
Programlanmis desen kombinasyonunun igne inis
pozisyonunu degistirmek igin, imlegi desen 16'nin altina
getirin. Dikis genislik ayar tusuna basarak igne inig
pozisyonunu degistirin.
Desen 17'nin igne inis pozisyonunu degistirmek
gerekmez ¢lnku paralel olarak ayarlanacaktir.

5 imleg

6 Rehberden igne inis pozisyonu
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Kabuk Pli

49

MM Makine ayarlarl
18 Desen: 18 (Temel)
) .
— — A Iplik tansiyonu: 6-8
= [TH] S208] ¥3% 5.5 Ayak: Saten dikis ayagi F
Ayak baskisi: 7
ince kumas kullanin (6rnek, triko). Resimde géste-
F —

rildigi gibi kumasi katlayin ve katlama yerinden dikin

ignenin katlanmis kenari gegmesini izin vererek kabuk

kenar yapmasini saglayin. igne ipliginin tansiyonunu
¢ok az arttirmaniz gerekebilir.

1 Katlanmis kenar

Eger siralarca kabuk dikis yapacaksaniz siralarin
arasindaki mesafeyi en az 5/8” (1.5 cm) aralikli yapin.

Kabuk dikislerini 6rme veya yumusak ipegimsi dokuma
kumaslarda kullanabilirsiniz.




MEM

24

25

26

i1

27 28 29

E

30 31 32

33

ilikler

Cesitli ilikler

23 Kare (Sensorlu) ilik
!3u kare ilik genelde orta kalinlik ve kalin kumaslarda kullanilir.
llik bOyuklagl, ayaga digme yerlestirerek otomatik olarak belirlenir.

24 Kare (Memory(Hafiza)) ilik

Bu kare ilik sensorlu iligin ¢ok benzeridir, ancak iligi manuel
ayarlayip hafizaya alinabilinir ve ayni buyukltkte ilikler dikilebilir.
Bu ilik kalin kumaslarda dikerken ve esiit kalinlikta olmayan ku-
mas dikme durumlarinda gok faydalidir.

25 Yuvarlak uglu ilik
Bu ilik blizlerde ve gocuk giysilerinde kullanilan ince kumastan
orta kalinliktaki kumaslar icin kullanilir.

26 ince kumas ilikleri
Bu iligin iki ucu da yuvarlaktir ve ipek gibi ince narin kumaslarda
kullanilir.

27-29 Anahtar ilikleri
Anahtar ilikleri genelde orta kalinlik ile kalin kumaslarda kullanilir.
Kalin ve buyuk digmeler icin uygundur.

30-32 Esnek ilikler
Bu ilik esnek kumaslarda kullanilabilir. Dekoratif ilik olarak da
kullanilabilirler.

33 Gergeve llik
Bu desen elle dikilen ¢cerceve iligin sablonudur.

NOT:
25-33 kadar ilikler sensorlu iliklerdir ve talimatlari 23 nolu ilik
ile aynidir.
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Kare (Sensorlu) ilik

| —— |
- Makine ayarlari
Desen: 23 (ilikler)
S50 2[0.45] %;— s iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Ayak: Otomatik ilik ayag! R
Ayak baskisi: 7

Sensorlu ilik

Desen numaralari 23 ve 25 den 33 sensorlu iliklerdir.
Otomatik ilik ayadi R'nin arkasina bir digme takarak iligini
blyUkligu otomatik olarak ayarlanir.

Ayagdin dugme tutucusu 1 cm (3/8 ”) den 2.5 cm (17)
s S = F:II:_IE}% ¢apinda dugmeler takilabilir.
Sensorlu ilikler segerken, LCD ekraninda ilik sensor
cubugunu indirilmesi gerektigini belirten mesaj cikar.

NOT:

Bazi kalin kumaslardan veya 6zel ipliklerden dolayi ilik
blayukligunu degistirmek gerekebilir. Kullanacaginiz
kumastan bir ufak parcasina deneme dikis yaparak
ayarlari kontrol edin.

lligin fabrika ayarlari normal diigmeler igin
ayarlanmistir.

ince ve esnek kumaslarda tela kullanin.

Dikis

indir / Kaldir tusuna basarak igneyi kaldirin. Otomatik
ilik ayag! R 'y1 pimi ayak baganin ¢entigine takin.
Otomatik ilik ayadi R takilirken ayak milini ekstra
yuksege kaldirilabilir.

1 Centik

2 Pim

Dugme tutucusunu geriye dogru ¢ekin ve
digmeyi takin. Dugmeyi kistiracak sekilde
digme tutucusunu itin.

3 Dugme tutucusu

NOT:

Eger digme ¢ok kalin ise kullanilan kumasin kiglk
parcasina deneme dikisi dikin.

Eger deneme ilik deligi siki olursa dugme tutucusunu
hafif geriye gekerek iligi hafif uzatarak tekrar dikin. iligin
uzunlugu az uzayacaktir.
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lik cubugunu inebildigi kadar indirin.
1 lik gubugu
NOT:
Eger ilik cubugunu indirmeden dikmeye baslarsaniz LCD
ekraninda ikaz mesaji verilecektir ve makine birkag
= e dikisten sonra duracaktir. ilik cubugunu indirin ve
e e e dikmeye baslayin.
[4] Ayagin altina kumagin kenarini yerlestirin. indir/ Kaldir
digmesine iki kere basin.
Kumasi soldan cikartarak igne ipligini ayagin
deliginden cikartin.
Giyisiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi iligin baslangic
noktasina indirin. Sonra otomatik ilik ayagi R'yi indirin.
2 llik isareti
3 Baslangi¢ noktasi
4 Masura ipligi
5 Igne ipligi

NOT:
Dugme tutucusu ve 6n stoperin arasinda bir bosluk
olmadigina emin olun yoksa iligin sag ve sol taraf-
larinda uzunluk farki olacaktir.

6 Digme tutucusu

7 On stoper

8 Kaymis pozisyon

9 Baslangi¢ noktasi

10 Dikis boslugu

VTRV VRV
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Makineyi baslatarak iligin dikisine
baslayin. Makine ilk sol siray! dikecektir.

(6] Sonra son noktaya diiz dikis dikecektir. Makine iligin
On bolimlnu dikerek iligin sag sirasina gegecektir.

En son olarak makine arka bolimu dikerek oto-
matik olarak durucaktir.

Yine ilik dikmek icin, iplik kesici tusuna basin ve ayagi
kaldirin. Kumasi yeni iligi dikmek istedigini noktaya
getirin, ayag! indirin ve makineyi baslatin.

iki katl ilik

Saglam ve dayanikli ilik dikmek igin, dnceden diktiginiz
iligin Gzerine tekrar ilik dikin.

iligin dikisi bitince, sadece makineyi tekrar baglatin.
ayagi veya ilik gubugunu kaldirmayin..

ilik dikisi bitince, ilik cubugunu gidebildigi
kadar yukariya kaldririn.
11 llik cubugu

[9] Kumas! gikartin Ust ve alt dikiglerden dnce igne
takin ki kaza ile dikisler kesilmesin. ilik deligini ilik
acicl ile kesin.

12 Toplu igne
13 ilik agic
NOT:

Eger Ust transport aparasi kirmizi digmeye basmanizi
engellerse Ust transport aparasini yukariya gekin.
14 Ust transport aparasi
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Kordonlu ilik

Makine ayarlari

Desen: 23 (ilik)

iplik tansiyonu :  AUTO (Otomatik)
Ayak: Otomatik ilik ayagi R
Ayak baskisi: 7

Otomatik ilik ayadi R yukaridayken ayagin arka
tarafinda bulunan horoza kordonu takin

1 Horoz

Kordonun uglarini, ilik ayagin 6n tarafini gecicek sekilde
ilik ayaginin altindan kendinize dogru cekin.

Kordon uglarini ilik ayagin 6n tarafinda bulunan
cataldan sikica tutulacak sekilde yerlestirin.

2 Catallar

Kordonlu ilik dikmek igin, sensorlu ilik ile ayni
prosedurleri takip edin.

igneyi kumasa iligin baglayacak noktasina indirin ve
ayag indirin.

Dikig islemi kare (sensor) ilik ile aynidir.

Kumasi makineden alin. Kordonlari
resimde goruldiga gibi kordonlari
uglarindan kesin.

ilik deligini agmak igin, sayfa 53'e bakiniz.

NOT:

Dikis genisligini kullanilan kordon kalinligina gére
ayarlayin.
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ilik genisligini ayarlamak

iligin genisligini degisitirmek icin dikis genislik ayar
tusuna basin.

“+“'ya basmak ilik genigligini genigletir.

ye basmak ilik genigligini daraltir.

1 Dikis genislik ayar digmesi
2 Darilik
3 Genis ilik

llik dikis sikligini ayarlamak

iligin uzunlugunui degistirmek igin dikis uzunluk ayar
tusuna basin.

“+” 'va basarak ilik dikisini daha az sik olmasi saglanir.
“~“'ye basarak ilik dikisini daha sik olmasini saglar.

1 Dikis uzunluk ayar tusu
2 Sik dikigli ilik
3 Az sik dikigli ilik

NOT:
Deneme ilik dikerken genisligini ve yogunlugunu
degistirmek icin makineyi iligin sol vey sag tarafini
dikerken durdurun, dikis uzunlugunu ve yogunlugunu

ayarlayarak dogru ayarlari bulun. Hafiza tusuna basarak

yeni ayarli bir ilik dikebilirsiniz.
Makineyi kapatirsaniz veya bagka dikis secerseniz
ayarlar fabrika ayarina geri donecektir.
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Hafizali ilik

Makine ayarlari

Desen: 24 (ilik)

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Ayak: Otomatik ilik ayagi R
Ayak baskisi: 7

Hafizali ilik secerken, LCD ekraninda iligin digme
tutucusunu acilmasi icin ekranda ikaz mesaji gikacaktir.

ilik ayaginin diigme tutucusunu tamamen agin.
Kumasi yerlestirin ve ayagi indirin.
1 Dugme tutucu

NOT:
ilik gubugunu indirmeniz gerekmez.

iligin sol taraftan gereken uzunlugunu dikmek
icin makineyi baslatin.
Makineyi durdurun ve ileri geri tusuna basin.
2 Gereken uzunluk
3 lleri-geri tusu

Makineyi tekrar baslatin. Makine baglangi¢ noktasina
dikerek geri donecektir ve sonra iligin 6n balimanu
dikecektir.

Baslangi¢ noktanin tam karsi tarafina gelince
makineyi durdurun. ileri-geri tusuna basin.
4 Baslangi¢ noktasi

Makineyi tekrar baslatin. Makine iligin arka bolimunu
dikip otomatik olarak duracaktir .

Ayni uzunlukta ilik dikecekseniz, Kumasi tekrar yer-
lestirin ve makineyi baglatin.

Farkli uzunlukta ilik dikecekseniz, ‘E] hafiza tusuna
basarak iligin yeni buyuklaguni hafizaya alip iligin
baslangicindan dikmeye baslayin.

iligin deligini dikis sokiicusi ile kesin.
5 Dikig sokucusU
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Makine ayarlari

Desen: 25 veya 26 (ilik)
iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Ayak: Otomatik ilik ayagi R
Ayak baskisi: 7

Dikis islemi kare (sensor) ilik ile aynidir (Sayfa
51-53 Bkz.).
Makine resimde gosterilen siralamada iligi diker.

NOT:
ilik genisligi 2.5 den 5.5'e ayarlanabilir. Dikis sikligi
0.30 dan 1.00'e kadar ayarlanir.

1

=701
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=10.45] % qid
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Anahtar llikleri

Makine ayarlari

Desen: 27, 28, 29 (ilik)

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Ayak: Otomatik ilik ayag! R
Ayak baskisi: 7

Dikis islemi kare (sensor) ilik ile aynidir
(Sayfa 51-53 Bkz.).
Makine resimde gosterilen siralamada iligi diker.

Anahtar gdz deliginin, deligini delmek icin delik agici
kullanin.

NOT:
ilik genisligi 5.5 den 7.0'a ayarlanabilir. Dikis siklig
0.30 dan 1.00'e kadar ayarlanir.




Esnek ilikler

ksl
Makine ayarlari
30 Desen: 30 veya 32 (ilik)
— - A iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
==15.08] S[B.70] ¥3F qury Ayak: Otomatik ilik ayagi R
Ayak baskisi: 7
Dikis islemi kare (sensor) ilik ile aynidir (Sayfa
"= 51-53 Bkz.).
1 Makine resimde gosterilen siralamada iligi diker.
NOT:
ilik genisligi 2.5 den 7.0'a ayarlanabilir.
Desen 30 i¢in dikis sikiligi 0.50 den 1.00'a ayarlanabilir
e ve desen 32 igin ise 0.50 den 2.50'e ayarlanabilir.
Eger sada veya sol siranin dikigi dizgin degilse o
zaman dikis ayar digmesini ¢cevirerek ayarlayin.
Esnek ilik
Bz Makine ayarlari
) Desen: 31 (ilik)
- iplik tansiyon: AUTO (Otomatik)
E[EE] =[1.00] ;?;.’ iﬁ% Ayak: Otomatik ilik ayag! R
Ayak baskisi: 7

Dikis islemi kare (sensor) ilik ile aynidir
(Sayfa 51-53 Bkz.).
Makine resimde gosterilen siralamada iligi diker.

T = =<
: u 3
11
- ; :5 NOT:
m :; ilik genigligi 2.5 den 7.0'a ayarlanabilir.
- Dikis sikhigi 0.70 den 1.20'ye ayarlanabilir.

58



- T
=[3.5] 5104001 3% ang

—
AN

59

Dugme Dikmek

Makine ayarlari

Desen: 34 (ilik)

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)

Ayak: Digme ayagi T

Ayak baskisi: 7

Digli: indirilmis (Sayfa 22'ye Bkz.)

/A\ DIKKAT:

Ayagi degistirmeden makineyi kapatin.

Digme dikme ayag T'yi takmak
Ayagin arkasinda bulunan pimi ayak tutucusunun
yuvasina yerlestirin.

1 Arka pim

2 Arkayuva
Ayak milini hafige indirin ve parmaklarinizla digme
ayagini tutun.

Dikis

Digliyi indirin.

Kumasin Uzerine dugmeyi yerlestirin ve volanti elle
dondirerek ignenin digmenin sol deligine girmesini
saglayin.

Dugmenin deliklerini ayagin deligdi ile hizaya getirin ve
ayagi indirerek digmeyi yerinde tutmasini saglain.

igneyi kaldirarak ignenin saga delige gelene kadar
volanti gevirin.

Dikis genislik ayar tusuna basarak igneyi digmenin sag
deligine sokun.

Makine otomatik olarak durana kadar dikin.

Makineden kumasi alin.

Masura ipliklerini gekerek igne ipligini kumasin tersine
gecmesini saglayin.
iplikleri birbirine baglayin.



Orgii

N

Makine ayarlan
Desen: 35 (ilik)
iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)

i

[
=17.01 W d5 1 %% Ay

Ayak: Otomatik ilik ayagi R
Ayak baskisi: 7
Orme dikisi segerken, LCD ekraninda iligin digme
% tutucusunu acilmasi icin ekranda ikaz mesaji gikacaktir.
a5 %
i
= i
= o= ao "5 AUTO

Dugme tutucusunu gidebildigi kadar arkaya dogru gekin.

Kumasi ayagin altina yerlestirin. igne indir / kaldir

tusuna iki kere basin. Kumasi sol taraftan gikartin ki
iki ipligin ayagin altina girsin.

Kumasgi ayagin altina tekrar yerlestirin ve igneyi
baslangic noktasina indirin. Sonra ayag indirin.
1 Dugme tutucusu

2 Baslangi¢ noktasi

Dikmeye baslayin. Makine 2 cm (3/4”) uzunlugunda 6rgu
dikisi dikip otomatik olarak duracaktir.

2
AAARAA . o .
(T Farkli yonlere tekrar tekrar 6rgl dikerek delik veya
Eggggggg yirtigin kapanana kadar dikin.
=SSmEE——
== —
T
VYV
ARAAAAA NOT:
HIHHIHHHN Orgiiniin maksimum drgii biykligi 2 cm (3/47)
|||||||I||||HH uzun ve 0.7 cm (1/4”) genistir.
(i 3 Maksimum uzunluk 2 cm (3/4”)
\HHHIH"HHI 4 Maksimum genislik 0.7 cm (1/4”)
IVYYYYVYI
4
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Daha kisa o6rgii dikmek igin

2 cm (3/4”) den daha kisa 6rgi dikmek igin, ilk makineyi

durdurun sonra gereken uzunlugu diktikten sonra ileri-
geri tusuna basin.

Gereken uzunluk saptanmistir.
Makineyi baglatin ve makine otomatik durana kadar
dikin.

1 Gereken Uzunluk

2 lleri-geri dikis

Ayni biiyiikliikte 6rgi dikmek igin

Makineyi baglatarak ayni bayuklikte baska 6rgu dikin.

Farkh biiytiikliikte 6rgii dikmek

Hafiza tusuna basin @ ve bastan dikmeye
baslayin.

Orgiiniin diizgiinliigiinii ayarlamak

Orguiniin diizginltgi kumas tipi, kumas kat
sayisl...vs gibi dikis sartlarina gére degisebilir. Orgu
dikisi dikis uzunluk tusuna basarak ayarlanabilir.

Eger sol kdse sag kdseden daha asagida ise o
zaman “—" basarak duzeltin.

Eger sag kose sol kdseden daha asagida ise o zaman
“+“ basarak duzeltin.

NOT:

Duzgunlik d1 ile d9 arasi ayarlanabilir
(fabrika ayar ise d5 "tir).

61



Ponteriz

R Makine ayarlari
26 Desen: 36 (ilik)
— — - ? O] iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
=201 11501 5% qm Ayak: Saten dikis ayagi F
Ayak baskisi: 7

Ponteriz fazla saglamlik gereken cepleri, pantalon
agilari ve kemer tutucularini saglamlastirmak icin
kullanilhr.

Dikis

igneyi baslangig noktasina getirin.

Ayagi indirin ve makine otomatik olarak durana
kadar dikin.

Makine 1.5 cm (9/16”) uzunlugunda ponteriz

I 2 diktikten sonra otomatik olarak duracaktir.

1 Baslangi¢ noktasi
2 1.5cm (9/167)

Daha kisa ponteriz dikmek icin

1.5 cm (9/16”) den daha kisa ponteriz dikmek igin, ilk

2 gereken uzunlugu diktikden sonra makineyi durdurun ve
\ ileri-geri dikis tusuna iki kere basin.

—>

Boylece gereken uzunluk saptanmistir.

11—

AAALAAANL
JATATAVAVAVATATA
YYvvyvvyy
w

Makineyi baslatin ve makine otomatik olarak durana

e mmm---

l—

kadar dikmeye devam edin.
1 Baslangi¢ noktasi
2 Gereken uzunluk
3 Ponteriz uzunlugu
4 lleri-geri dikis tusu

X

Ayni biiyukliikte ponteriz dikmek igin
Ayni buyuklikte baska bir ponteriz dikmek isterseniz,

makineyi baslatin ve makine bitirince otomatik

duracaktir.

Farkh buytikliikte ponteriz dikmek igin

Bir sonraki ponteriz farkli buytklikde dikmek isterseniz o
zaman @ hafiza tusuna basarak yeni biyiikliigi
hafizaya alip bastan dikmeye baslar.
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Gozcik

Makine ayarlar

Desen: 38-40 (ilik)

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Ayak: Saten dikis ayagi F
Aya baskisi: 7

Gozclk deligi genelde kemer deligi igin
kullanilabilir.

Dikis
Makine otomatik olarak durana kadar dikin.

Go6zcugun deligini delgec¢ veya sivri uclu makas
ile acin.

Gozciigun seklini ayarlamak

Gozcugun sekilini asagidaki adimlar ile ayarlanabilir:
Eger gozcuk dikisi acilirsa, dikis genislik ayar
didgmesinin “=“ sembdline basin. Eger gozcuk dikigi
Ust Ustte gelirse, dikis genislik ayar digmesinin “+*
sembolline basin.

1 Gobzcuk Dikis boslugu agiimasi

2 Gozclk dikisi Ust Ustte gelmesi

NOT:
GoOzcugun sekili L1 den L3'e ayarlanabilir. (fabrika
ayari L2 dir.).
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YAMA VE KAPITONE

Yama Delme

N
u Makine ayarlari
a3 Desen: 93 (Kapitone)
- iplik tansiyonu:  Auto (Otomatik)
=[35] {11801 %% ang Ayak: 1/4 dikis ayagi O
Ayak baskis: 7

Yama pargalarinin dogru yUzlerini birlestirin. Kumasi

ayagin uzerinde olan 1/4” dikis bosluk ayak siperinin
! hizasinda dikin.
: 1 Rehber
: 2 Kumasin dogru yuzleri
I
Plakanin lizerindeki aci rehberi
Plaka aci rehberini kullanarak yama parcgalarini
istediginiz agilarda isaret gizmeden dikebilirsiniz.
Plakanin tzerindeki acgilar 45, 60, 90 ve 120
derece olarak isaretlenmistir.
Yama Dikisgi
SELEEELLELELLLLLE Makine ayarlan
104 Desen: 104-111 (Kapitone)
) iplik tansiyonu: Auto (Otomatik)
— = F o 9
— —_— ol ::"\-{ .
=581 S[250] 3% ang Avak: Saten dikis ayag F
Aysk baskisi: 7

Kumasin dogru yizu Ustte kalacak sekilde dikim
yerini dizlestirin ve dikim yerine yama dikisi dikin.

DA IAIIIA AR
T
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Kapitone

=
TTruTTTTTTTTTTTTTTTTTTT 0 Makine ayarlari
o A Desen: D1 (Temel)
- 7 T iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
L25] |22 3 e UL Ayak: Zig-zag ayagi A veya st transport ayagi AD
Ayak baskis: 7

Kapitone cubugunu takmak

Kapitone gubudunu ayak bagindaki kapitone rehber
cubuk deligine sokun ve dikigler istediginiz aralikta olana
kadar gubuk sokarak ayarlayin.

1 Ayak bagin deligi

2 Kapitone gubugu

3 Dikislerin arasindaki aralik

Dikis
Kapitone gubugunu dnceki sira dikiglerinin Ustlinden
gegcerek dikin.

Kenetleme Dikis

********** Makine ayarlar
03 Desen: 103 (Kapitone)
- ) iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
S[7.8] Z1250] *F q Ayak: Saten dikis ayagi F
Ayak baskisi: 5

Kapitone ve dolguyu birbirine dikmek i¢in bu
;K O kenetleme dikisini kullanilr.

102
Desen 103 segin ve hafiza @ tusuna basin.

tusuna basarak hafiza dikis sonlandirma tusuna
tr basin.

Ayagi indirin ve dikige baglayin. Makine desenin tek
birimini diktikden sonra otomatik olarak duracaktir. Ayagi
kaldirin ve kumasi bir sonraki pozisyona yerlestirin.
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Serbest Hareketli Kapitone

Makine ayarlari

Desen: D1S

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)

Ayak: Degisken serbest hareket kapitone
ayagd1 QB-H

Ayak baskisi: 7

Disli: indirilmis (Sayfa 22 Bkz.)

Degisken kapitone ayagi takmak
Degisken serbest hareket kapitone ayagi takin ve
ignenin ayagin deliginin orta siniftan girdigine emin olun
(Sayfa 39 Bkz).
Ayaginin yuksekligini ayarlamak igin ayaginin alti
kumasa deyecek sekilde yuvarlak somun cevirerek.

1 Yuvarlak vida

Ayagi degistirmek
Bu ayak ile beraberinde tam yuvarlak delikli ayak
vardir, ancak yarim delik ve seffaf ayakla degistrebilir.
Ayagi degistirmek igin, ayagi kaldirin ve yuvarlak
somunu cgevirerek ayagi en alt pozisyonuna indirin.
Vidayi ¢ikartin ve yuvarlak delik ayagi ¢ikartin.
istenilen ayagi takin ve vida takip sikarak ayag: takin.
Ayagin yuksekligini ayarlayin (ayar igin yukariya
bakin).

2 Vida

3 Yuvarlak delikli ayak

4 Yarim delik ayak

5 $effaf ayak

NOT:
Zig-zag dikis icin sadece seffaf ayagdi kullanilir.

Dikis
Kapitone katlarini teyelleyin veya igneleyin. Kumasin
Uzerine yikanabilir kalem ile bir kapitone tasarimi ¢izin.

Orta hiz ile dikin ve ellerinizle kapitone katlarini
yonlendirin.

Kapitone katlarini her bir dikiste 3 mm (1/8”) veya daha
az ilerletin.

/\ DIKKAT:

Yuvarlak delik ve yarim delik ayaklari takiliyken diz
dikisten bagka dikis se¢cmeyin.

Yarim delik ayak takiliyken kapitone katlarini
kendinize dogru ¢cekmeyin.
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DEKORATIF DIiKIiSLER

Aplike
=
T Makine ayarlar
# Desen: 41-50 (Aplike)
— — A i iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
= [35] S[258] ¥3* aumd Ayak: Saten dikis ayagdi F veya
yarim delik saten dikis F2
Ayak baskisi: 4
Kumasin Uzerine aplike yerlestirip teyelleyin.
Aplikeli kumasli igne en sag pozisyonuna geldiginde
| (A) ) aplikenin kenarini az digini dikmesini saglayin.

Dikis genisligi paralel olarak degisecektir.

(B): 44 den 48'e kadar olan desenlerin sabit saga

(B) (c
: (A):41 den 43'e kadar olan desenlerin sabit igne inis
N I pozisyonu vardir.

Di] — —1 t— igne inis pozisyonu vardir. Dikis genisligini
o—9 *— *—0 T T e . .
B [ ] degv;!gtlrlnm'ce sol igne inig pozisyon da
——4 — 4 | SN degisecektir.

‘ C:: C:':) c::: (C): 49 ve 50 nolu desenler sabit sol igne inis
pozisyonlari vardir. Dikis genisligini degistirince
ignenin saga inis pozisyonu degis degisir.

Buzgi
potetototetototetetotetetetete®s :
Makine ayarlar
g2 Desen: 55-58, 61-67 (Antik)
- L iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
Z[T.0] S[25R] v??' ,%f_,‘}% Ayak: Zig-zag ayag! A veya saten dikis ayag F
Ayak baskisi: 5

Patiska, ekose veya ipek gibi ince ve yumusak bir kumas
secin. Kumasi gerektiginden t¢ kat genis kesin.

Dikis uzunlugu 5.0 ve iplik tansiyonu 0 ayarlayarak
gevsek halde duz siralari 1cm (3/8) aralikli buiztlecek
bdlgeye dikin.

Bir kenardaki iplikleri baglayin. Diger kenardan masura
ipliklerini cekerek buzguler olusmasini saglayin.

NOT:

Dikise baglamadan 6nce masura ipligini 10 cm (4”)
yukari ve iplik uglarini geriye dogru ¢ekin.

On kapaktaki iplik kesicisini kullanin.

Bizgu dikis deseni secin ve iplik tansiyonunu AUTO
(Otomatige) getirin.
Buzgu dikiglerini blzgu siralarin arasina dikin.

Bulizgl siralarin arasindaki duz dikislerini ¢ikartin.
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ize yaratici hava verir.

\4

I

\4

Danteli Birlegtirme
i Tk Pk o Pl o .
Makine ayarlar

i Desen: 66, 67, 75 (Antik)
— — G iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
=[50 S[1.58] ¥% aumd Ayakt: Zig-zag ayagi A

Ayak baskisi: 5
bd
B
V]
Bt
V]
B
V]
B
§iy
N
1
N
1
N
r

Bu dikisi iki par¢ca kumasi agik goérinimu ile projen-

Bu islem, iki par¢ca kumasi tam birlestirmeyen agik
gorunum dikis ile projenize yaratici hava verir.

iki tarafin ucundan dikilecek sekilde yavasca dikin.
Dikis bitince kagiti ¢ikartin.

é

Kabuk Dikis
A Makine ayarlari
Desen: 79 (Antik)
— - R iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)
= [7.0] S[250] ¥3F Ay Ayak: Zig-zag ayagi A
Ayak baskisi: 7

buk dikisi dikin.

Kumas kenarindan 1 cm (3/8”) mesafeli ka-

Dikislere yakin boslugu kesin. Dikisleri
kesmemeye 6zen gosterin.
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Kordon (3-kordonlu)
o %l %l
Makine ayarlan
3131'2 \ :@! Desen: 132 (Saten)
— — F e iplik tansiyonu:  AUTO (Otomatik)
= [T S[DAQ] *3* quro Ayak: Kordon ayagi H
Ayak baskisi: 7

Ayagin altindaki yaya 3 tel kordon yerlestirin ve telleri
ayagin altindan geriye dogru cekin.
1 Yay

Ug teli paralel tutup diizglin dikis saglayin. ve tellerin
Uzerinde dikin.

Yavas ve dizgln dikin, kumasi dikis slresince rehber
olup yonlendirin.

Kordon (1- tel kordon)
ARAMAAAAAAAAAAAAA Makine ayarlari
q @I Desen: 9 (Temel)
S 7= iplik tansiyonu:  AUTO (Otomatik)
=158 S(1.50) ¥3 arg Ayak: Kordon ayagt H
Ayak baskisi: 7

Ayagdin altindaki yayin altindan tek kordon gegirin ve

ayagin altindan geriye dogru c¢ekin (Yayin orta
centiginden gegirin).

Desen 9 (Temel) secin ve sonra dikis genisligini
azaltarak dikin.
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Saten Dikisler

Makine ayarlari

Desen: 131-150 (Saten)

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)

Ayak: Saten dikis ayagi F
Ayak baskisi: 7

N

$

124
w1
1 = — P e
= [70] SIB.4A] ¥3* quro
X1 X2 X3 X4 X5

243

— Z F
=170 E12.30] %5 ana

Bu gruptaki desenler normal uzunluklarinin 5 kati kadar
bayutur ve dikis sikliklari ayni kalir.

Ornek: Desen 134
Desen 134'l secin.

basarak uzatma oranini secebilirsiniz.

Uzatma orani desenin orijinal uzunlugunun katmerleri

ile belirtilir; X1 (orijinal uzunluk) den X5'ya.
1 Uzatma orani

Dikis genisligi ve uzunlugu degistirilebilir.

Bordiir Rehber Ayagi ile Bordiir Desenleri
Dikmek

Makine ayarlari

Desen: Asagidaki érnege bakin

iplik tansiyonu: ~ AUTO (Otomatik)

3!
E]

g

Lfa%f

%

Ayak: Bordir rehber ayagi
Ayak baskisi: 7

Ornek: 249, 61 ve 250 nolu desenler.

Bordir rehber ayagini takin.

250 nolu deseni secin ve o desenden bir sira dikin.
Kumasi, 250 nolu desenin diktiginiz tek sira

desenin ayaginin sag rehber ¢izgilerinin arasina
gelmesini saglayin.

249 nolu deseni segin ve desenden tek sira dikin.

Kumasi, dikilen sira desenlerin ayaginin rehber

cizgilerinin i¢ kismina gelecek sekilde yerlestirin.
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61 nolu deseni se¢in ve desenden tek sira dikin.
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Desenin ayna gorintii dikisi

Desenin ayna gorintisu dikmek icin istenilen deseni

hafizaya aldiktan sonra dikis sonlandirma tusuna
basin.

istenilen deseni segin.

Ayna goérintu tusuna basin.

Desenin ayna gorintist devamli
dikilecektir.

Desenin tek bir biriminin dikisi

Desenin tek bir birimini dikisi i¢in, istenilen deseni
hafizaya aldiktan sonra dikis sonlandirma tusuna
basin.

istenilen deseni segin.

Hafiza tusuna basin.

Dikis sonlandirma tugsuna basin.

NOT:
Desen sonlandirma tusuna bastiktan sonra baska
desen hafizaya alinamaz.

Dikise baslayin.

Makine dikis sonlandirma yaptiktan sonra desenin tek
birimini dikip dikis sonlandirma yapip otomatik olarak

duracaktir.
1 Dikis sonlandirma



Giftigne Dikisi

/A\ DIKKAT:

igneyi degistirmeden ve makineye iplik takmadan
once makineyi kapatin.
Cift igne ile dikis yaparken ¢ift igne tusuna basin.

NOT:

Zig-zag ayagi A veya saten dikis ayagi F kullanin.
60# veya daha ince iplikler kullanin.

Dikise baslamadan 6nce dikisleri deneyin.

Makineye cift igne icin iplik takmak
igneyi en yiiksek pozisyona kaldirin ve ayagi kaldirin.

ilave makara milini takin (sayfa 14 Bkz.).

ipliklerin ikisinide makaralardan gekerek [1] den
numarali noktalardan gegirin.

iki ipligin birbirine dolanmamalarina dikkat edin.

ipliklerin birini igne milinin iplik rehberinin solundan
ve digerini de sag taraftan gegirin.

1 igne milin iplik rehberi (sol)

2 Igne milin iplik rehberi (saga)

ignelerere iplikleri elle énden arkaya dogdru gekirin.

NOT:

Cift igne icin iplik takmanin [1] den [5] kadar olan
noktalari tek igne islemi ile aynidir.

Cift igne kullaniminda iplik takici kullanilamaz.
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Makine ayarlari

Desen: Asaglya bakiniz
iplik tansiyonu:

AUTO (Otomatik)
Ayak: Zig-zag ayag! A veya saten ayagi F
Ayak baskisi: 7

Desen se¢mek

Cift igne icin uygun olan desen segin
Cift igne tusuna basin.
LCD ekaraninda gift igne semboli ve maksimum izin

verilen 3.0 mm dikis genisligi gosterilecektir. Diz dikis
dikis uzunlugu 2.0 ile 5.0 arasi sinirlandiriimigtir
1 Cift igne semboliu

2 Maksimum genislik (3.0)

NOT:

Eger cift igne tusuna basilirsa, cift igne dikis igin uygun
olmayan desen segilirse ekranda ikaz mesaji ¢ikacaktir
Cift igne tusuna bastiktan sonra, ¢ift igne dikis i¢gin
uygun olmayan desenler secilemez ve desen yerine

semboli ¢ikacaktir. Eger ¢ift igne tusuna basildiysa
desenler programlanamaz.

Dikis
Orta hiz ile dikin

Dikis yonunu degistirirken, igneyi kumastan kaldirin
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DESEN KOMBINASYONU PROGRAMLAMAK

Desen Kombinasyonu

Ornek: 134 ve 138 nolu desenleri programlamak.

NOT:

Farkl gruplardaki desenler, harfler ve rakamlar
programlanabilir.

Desen 134'(i (Saten) segin.

Hafiza tusuna basin.

Desen 138'i (Saten) segin.

Hafiza tusuna veya onay tusuna basin.

Desen 134 ve 138'in kombinasyonlari dikilecektir.

NOT:
Eger dikisin ortasinda otomatik sonlandirma tuguna
basilirsa, makine desenin sonuna kadar diktikden sonra
dikis sonlandirmasi dikip otomatik durucaktir.

1 Otomatik dikis sonlandirma tusu
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Ayna Goruntiisu ile Desen
Kombinasyonu

Ornek: Desen 137 (Saten) ve ayna gorintiisi

Desen 137 (Saten) segin.

Hafiza tusuna basin.

Desen 137 (Saten) tekrar segin.

Desenin ayna gorintisu igin ayna goriintl tusuna basin

Hafiza tusuna basin.

(6] Makine desen kombinasyonunu sira ile diker.

NOT:
Eger dikisin ortasinda otomatik sonlandirma tusuna
basilirsa, makine desenin sonuna kadar diktikden sonra
dikis sonlandirmasi dikip otomatik durucaktir.

1 Otomatik dikis sonlandirma tusu
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Otomatik iplik Kesme Programlamak

Desen kombinasyonunu dikis sonunda otomatik ipliklerin
kesilmesi icin desen kombinasyonu programladiktan
sonra otomatik iplik kesme tuguna basin.
LCD ekraninda iplik kesme semboll gérulecektir ve
iplik kesme tusundaki LED 1sikli sinyal yanacaktir.

1 iplik kesme sembolii

2 LED isikh sinyal

Makine desen kombinasyonunun dikigini bitirdikten sonra
iplikleri kesip otomatik duracaktir.

NOT:

Eger dikilen desenin ipliklerini dikisten sonra otomatik
olarak kesmek istenilirse, deseni sectikten sonra oto-
matik iplik kesme tusun abasin.

ilik grubundan desen segilirse, makine desen dikisi
bitince iplikleri kesip otomatik duracaktir.

Her hangi baska grupdan desen segcildiginde otomatik
dikis sonlandirma veya ileri-geri dikis tusuna basilirda
makine iplikleri kesip otomatik olarak durucaktir.

Desen Kombinasyonunun Ozelliklerini Kontrol
Etmek

Desen kombinasyonunun toplam uzunlugu, desen
adeti ve dikis saysi ile ilgili bilgi edinebilirsiniz.

1 Toplam dikis uzunlugu (cm ve ing)

2 Desen adeti

3 Toplam dikis sayisi

Eger 244 nolu deseni 20 cm (8") alana dikmek isterseniz,
244 nolu desenin tek bir birimini hafizaya alin ve LCD
ekrandaki desen sembollne basin.

Tek desenin uzunlugu gosterilecektir. Gereken desen
adetini hesaplayin ve gereken desen adetini hafizaya
alin.

Desen kombinasyonunun toplam uzunlugunu kontrol
edin ve gerekirse desen adetini ayarlayin.

LS
Dikis sonlandirmaylr (® secin ve hafiza tusuna basin.
Makine hafizaya alinan desen adetini dikip otomatik
olarak durucaktir.
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Desen Kombinasyonunu Bastan
Dikmek

Eger dikis kombinasyonunun ortasina durmak
zorundaysaniz ve tekrar dikmek isterseniz, hafiza
tusuna basarak desen kombinasyonun basinmdan
dikebilirsiniz.

Programlanmis desen kombinasyonu.

Dikisin durdurulmasi.

Hafiza tusuna basilmasi.

Dikis tekrar desen kombinasyonunun bagindan
baslar.

A WON -~

Dikilen Deseni Bastan Dikmek

Eger dikis kombinasyonun ortasina durmak
zorundaysaniz ve dikisi durdugunuz desenin
devamindan tekrar dikmek isterseniz, ayna gorinti
tusuna basarak en son dikilen desenin basindan
dikisi baslatirsiniz.

1 Programlanmis desen kombinasyonu.

2 Dikisin durduruldugu nokta.

3 Ayna goérunti tusuna basiimasi.

4 Dikis tekrar yari kalan desenin basindan baslar.
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Kopru Dikigleri
kullanilir.
R AR AT AR TR 1] Desen asik) segin.
D 77 (Klasik) segi
7
= = LS
= [T8] S[258] #3% qurg
i Hafiza tusuna basin.
7 = M
2.
f;*
W Desen 155 (Koprii) segin.
_m X
153
W o_ot Hafiza tusuna basin.
_3_
Eridge [(] M
i 4z iz] i 4l
1I53 1I5d. 1I55 1I58 1;?‘
oo Desen 77'ye iki adet duz dikis (kdpru dikis) ilave

B 1 edilecektir.

— — = 1 Kopru dikis

TI7.0] S[2EQ] FF

NOT:

Dikis goéruntisunu sag tarafindaki rakam ilave edele-
cek dikis adetini gosterir.

desenlerden bagimsizdir.

151 den 154'de ve 157 nolu desenlerin dikis

genislikleri ve igne inis pozisyonlari kombine edilen

pozisyonunu alacaklardir.

Desen 155 den 158 ise desen kombinasyonundaki
onceki dikilen desenin dikis genisligini ve igne inis

151-154 nolu desenleri saten dikigler ile kullanin.
2 Desen 154 (Kopri)
NOT:

desen 157'yi kullanin.

kullanin.

Duz esnek dikigler ilave etmek istediginiz zaman

151 den 158 nolu desneler kdpri dikislerdir ve bu
dikisler desenden sonra diiz dikis eklemek igin

Ornek: Desen 77 (Klasik) ve desen 155 (kdprii)
kombinasyonu.

Dikis desenlerin arasina bogluk ilave etmek i¢in bosluk
3 Bosluk
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Fransiz Dugumler Programlamak

Ornek: Fransiz dugiumleri ve kdpru dikislerin kombinasyonu

159 (Dekoratif) nolu deseni secin

Hafiza tusuna basin.

152 (Kopri)nolu deseni secin

Hafiza tusuna basin.

Fransiz digumune orta igne pozisyonlu iki
adet diz dikis ilave edilecektir.

Fransiz dGgumu
Kopri dikisi



YAZI

. A Yaz Stili Segmek
u
oA Yazi stili segmek i¢in yazi tusuna basin. Yazi
B &l [E]
I%' B O.D lEEIF.G E H KE A secim ekrani acilacaktir.
LMHNOP QRS TUY
Wxye Asagidaki belirtilen 3 yazi stili segilebilir.
R L 1 Block (Blok)
2 ipt (EI
) | X Script (El yazisi)
BEGDEFGHIJEK 3 Broadway
LMHOPQRSTUY
L
o n
]
“ =] [0 E3
BECDEFGHTIJEK
LMHOPQRSTUY
WY 2
Harf Se¢mek
1 Secme digmesini saat ydniine veya saat yonine

tersine gevirerek isitediginiz harfi gevirin ve segme
digmesinin ortasina basarak seg,imi onaylayin.

R EEEE LY LCD ekrani biiyiik harfleri, kiigiik harfleri, Avrupa bilyiik
WY 2 harfleri, Avrupa kiglk harfleri ve numaralari bu sirala-
2 mada gosterir.
a 1 Buyuk harfler
2 Kiguk harfler
A EHA X] 3 Avrupa biiyiik harfler
[@lb c d R 4 Avrupa kiigiik harfleri
wox ¥z 5 Numaralar
3
F3 Dokunmatik ekran kalemi ile istenilen harfi
secmek icin o grubun ikonuna basip istenilen
A @&l ] ﬂ [ E3 harfi basarak secilebilir.
Blaaasaaeeced
T i tfR&&48800
OO ENES G R
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Yazi Programlamak

Ornek: “R&B” programlamak
Yazi tusina basin.

----B -------------------- A
A BHEGEOE oA
ABBCDEFGHTI JK A
LMMOP QRS TUW
WA Y Z
R “R” (Blok stil) secin.
= = L
= 7.0 S[258] ¥ qoma
R Hafiza tusuna basin.
e -
.
v%v
R “&” (Blok stil) secin.
A [X]
= 5@ =250
Ré& Hafiza tusuna basin.
A EBEEEGEMRE M
01234567889
P
6] [R& R& (6] “B” (Blok stil) secin.
A AR X = [
THNOFGRS TDV _
WO Y Z T 70 5258
R&B Hafiza tusuna basin.
A AR [0 k3 M
Il CDEFGHTIJEK
LMHOP QRS TUW
woE Y 2
R&B % Otomatik iplik kesme tusuna basin.
L
M &
rd
v%v

(9] Makine “R&B” diker, iplikleri keser ve otomatik olarak
durur.

NOT:
Eger iplik kesme tusu ile iplikleri keserseniz, dikis
yapmadan once igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi
indirin.
Boylece iplikleri keserken ekstra bir dikigin igne izinin
olmamasini saglar.

1 iplik kesme tusu
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DESEN KOMBINASYONUNU DUZENLEMEK

Uzun Kombinasyon Gorintiilemek

135

e i, o

LCD ekrani ekranda sadece 5 desen veya 9 harf gosterebilir
Eger kombinasyonun tiumunua goralemiyorsa,

126
=1 =1
&

a—
137

dizenleme tugsuna basarak kombinasyonun geri kalan

bolimind gorebilirsiniz.

hareket ettirirsiniz.
CLENC)

w1

o

a4

Duzenle tusundaki saga oka basarak imleci sag dogru

hareket ettirirsiniz.

+

Duzenle tusundaki sol oka basarak imleci sola dogru
NOT:

131 132
#1 #1

W il A S

LCD ekrandaki (<&, == ) ok isaretleri kombinasyonun
geri kalan bolimini yonunu belirtir.

133 134 135
#1 #1 #1

= [7.0] 3

o

F
[0.40] 3%

Dikis baslayinca, imlec ilk desenin altina gelecektir ve
dikis devam etikce saga dogdru ilerleyecektir.

Duzenle tusuna tekrar basarak desenin gorilmeyen
boélimlerini gorebilirsiniz veya desen kombinasyonu
dizenleyebilirsiniz.

imleg yanip séndiikten sonra istenilen pozisyona
hereket etirilebilir.

e o,

_3_
126 137

#1 #1 x

¢a

Desenleri veya Harfleri Silmek

Ornek: Desen 136'y1 silmek.

getirin.

Dizenle tusuna basarak imleci desen 136'nin altina

135 136 137
#1 #1 =1

it

E-n

TI7.0 Z10.49]

¥

d

o
135

137
w1 w1
¢a

= .
2 (0.40) 3¢

Sil tusuna basin.

Desen 136 silinecektir.

NOT:

Sil tusunu basili tutarak programlanmis tiim desen
kombinasyonlarini silecektir ve LCD ekrani programla-
madan dnceki ekrana donecektir.
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Desen ilave Etmek
Ornek: Bosluk ilave etmek.

Dizenle tusuna basarak imleci ilave yapmak istediginiz
yerin énidndeki desenin altina getirin.

Bosluk segin

Hafiza tusuna basin. Desen 33 den 6nce bir
bosluk ilave edilecektir.

o

_3_
137 144
=1 %1

EDIT®

4

a4

+

o

_1_
127 144

1 #1

= [7.0] =040
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Desen Kopyalamak

Duzenle tusuna basarak imleci kopyalamak istediginiz
desenin altina getirin.

Hafiza tusuna basin.

Desen kopyalanip hafizaya alinir.
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Duzgiin Dikis Ayari

Programlanmis desenlerin dikis genisligi ve uzunlugu
ayni anda ayarlanabilir.

Ornek 1: Desen 175'in ve ayna gériintiisiiniin dikis
genigligini ayarlamak.

imleci en son programlanan desenin sag tarafina

getirin.

Dikis genislik ayar tusuna basarak dikis genislik
ayarini yapin.

NOT:

Eger ayni kategorideki desenler (saten dikisler veya
esnek dikisler) programlandiysa dikis uzunluklari
ayni anda ayarlanabilir.

Programlanan desenlerin dikis genisligi ayni anda
paralel olarak ayarlanir.

1 Orijinal genislik

2 Ayni anda ayarlanan paralel geniglik ayari

Birlesik igne inis pozisyonu:

Programlanmis desen kombinasyonlarin igne inis
pozisyonlari programlanmis desenlere gore fark eder:
(A) Birlesik sol taraf, sol ve orta igne inis pozisyonlarini

kombine ederken.

(B) Birlesik sag taraf, orta ve saga igne inig
pozisyonlarini kombine ederken.

(C) Birlesik orta, sol ve sag igne inis pozisyonlarini
kombine ederken.

(D) Birlesik orta, sol, sag ve orta igne inis
pozisyonlarini kombine ederken.
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Jab

Saten ve Esnek Dikigleri Kombine Etmek

Saten ve esnek dikis kombinasyonlarin dikis
genislikleri birlesik olarak ayarlanabilir.

Dikis geniglik ayar tusuna basin.

uygulanacaktir.

Dikis genigligi tum programlanmig desenlere

NOT:

GO Y 2 MY 2

Ancak, birlesik dikis uzunluk ayari mevcut degildir.
Dikis uzunluklarini tek tek ayarlayin.

Tek Tek Dikis Ayari

Programlanmis desen kombinasyonundaki desenlerin
dikislerinin genislikleri ve uzunluklari tek tek

ayarlanabilir.

Ornek: Kombinasyondaki bir desenin dikis genisligini
degistirmek.
_2_

Dizenle tusuna basarak imleci ayarlamak istediginiz
desenin altina getitirin.
= L
=20 ¢

* * Dikis genislik ayar tusuna basarak dikis genigligini
—f— “5.0'a” ayarlayin.
103z 103
= 5

g ™
KKK KKK KKK

NOT:
Her bir desenin dikis ayarlarini gérmek igin, imleci
—3— istediginiz desenin altina getirin ve dikis geniglik veya
103 03
uzunluk ayar tusuna basin. Ayarlar LCD ekranin alt
F bélimuinde gorinecektir.
*E*

Eger imlec en son programlanmis desenin sag

tarafindayken dikis genislik veya uzunluk ayar tusuna
basilirsa, tek tek yapilan ayarlar iptal edilip birlesik
ayar uygulanacaktir.

85




DESEN KOMBINASYONUNU HAFIZAYA
ALMAK VE CAGIRMAK
Makineyi kapatsaniz bile gelecekte kullanabilmeniz igin
hafizada 20'ye kadar desen kombinasyonu kayit edile-
bilir. Hafiza geri cagirma tusuna basarak hafizadaki
desen kombinasyonunu geriye ¢agirabilirsiniz.
Desen Kombinasyonu Hafizaya Almak
MMW Bir desen kombinasyonunu programlayin.
_2_ . 1%
w1 a4 Hafizadan desen geri ¢cagirma tusuna basin.
* * *
= = .E-..-
= [T.0] SINAQ] ¥+
i@ ge Ed LCD ekraninda hafiza alanini M1 ve tus fonksiyon
M1.-20 —=m gorevini gozterir.
i Geri gagirma tusuna basin veya segme tusunu
gereken hafiza alanina gelene kadar gevirin.
1
5 VL A <] Hafiza tusuna basin veya LCD ekranindaki hafiza
M1 -2F T semboline [@FM basin.
MMW Desen kombinasyonu segilen hafiza alaninda kayit
a7 137 144 edilecektir.
AR 1 Ekran hafiza tus semboll
NOT:
Desen kombinasyonunu kayit edereken makine biip
ikas sesi ¢ikartir ve LCD ekraninda kum saati gorulir.
Makine bip ikaz sesi verirken makineyi kapatmayin.
Hafizaya Alinan Desen Kombinasyonun
Uzerine Kayit Etmek
iy,
- - —3i— - Desen kombinasyonu programlayin.
=1 =M Hafiza geri gagirma tusuna basarak istenilen
F . hafiza alanini segin.
fEf
@i @vgc £ Ed Eger desen kombinasyonu zaten hafizaya alinmis
1.2 b ise LCD ekaninda hafizaya alinmis
MMW desen kombinasyonunun goérunttsu gikacaktir.
137137 144
w1 x1 w1
@Emge LB
— 120 T semboliine
bl O
137 163
w1
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Efm basin.

yerini yeni desen kombinasyonu alacaktir.

Hafiza tusuna veya LCD ekranindaki hafiza

Hafizadaki kayit edilmis desen kombinasyonunun



Desen Kombinasyonunu Geriye Cagirmak

1
Eiﬂ-'ﬁ% @rmc F B4 Desen geri carma tusuna basarak hafizadaki istenilen
100 T alanda gidip oradaki desen kombinasyonunu geriye
=M .-'4""""""'""#-. o cagirabilirsiniz.
137 163
w1
M o Onaya tusuna veya LCD ekranindaki onay
i semboliine B*g@ basarak hafizadaki desen
127 188 . -y
1 kombinasyonlarini geri ¢agirabilirsiniz.
— — . 1 LCD ekrandaki onay semboli
= [7.0] S[2.48] +&

Hafizada Olan Desen Kombinasyonunu

Silmek
s ge B
% B £ X Hafizadaki desen geri cagirma tusuna basarak
M1-2A =M . . o .
o -~ silmek istediginiz desen kombinasyonunun
"13? " e hafizada oldugu alani segin.
x1
2
Silme tusunu basili tutarak veya LCD ekranindan silme
i+, +
E’% & g ] semboll ﬁ- . secerek hafizadaki desen
M1

c kombinasyonunu silin.
2 Silme sembolii

NOT:
YT 3
F L mdl X Hafizadaki desen geri gagirma ekranina kapatmak
M1-28 igin garpi isaretine basin.

3 Capraz isareti
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Bozuk Desenler Diizeltmek

Dikis sonuglari dikis hizi, kumas tirl, kumas kat sayisi
...vs gibi dikis sartlarindan dolay! farkli olabilir. Her
zaman kullanacaginiz kumasin bir ufak pargasinda
deneme dikisi yapin.

Eger esnek dikis desenler veya esnek ilik dikisleri
bozuk ise, disli ayar digmesi ile ayarlayin dikisleri
dizeltin.
Normal dikigler igin digli ayar digmesini tam orta
pozisyonuna getirin.

1 Digli ayar dugmesi

2 Orta pozisyon

Esnek Desen
Ornek: Desen 104 (Kapitone)

Eger desen sikisik ise, digli ayar digmesini “+” sembole
dogru gevirin.
Eger desen gevsek ise, disli ayar digmesini
dogru gevirin.

@ n

sembole

Esnek iliklerin dikis ayari
Ornek: Desen 30 ve 32 (ilik)

Egder sag sira daha seyrek ise, disli ayar dugmesini “+”
dogdru cgevirin. Eger sol sira daha seyrek ise, digli ayar
digmesini “—” dogru cevirin.

NOT:

Dikisten sonra disli ayar digmesini orta pozisyona
getirin.
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Caganozu, Disliyi ve iplik Kesme Mekan-
izmasini Temizlemek

/I\ DIKKAT:

Temizlik yapmadan énce makineyi kapatin ve prizden
cekin.

/\ DIKKAT:

Plakayl sokmeden 6nce otomatik plaka
dénlstirdcinin agik olduguna emin olun.

NOT:
Bu sayfada belirtilen seklin disinda makineden
parca sékmeyin.

igne ve ayagi gikartin. Vidalar sokerek plakay!
cikartin.
1 Tornavida
2 Vida
3 Plaka

Masurayi gikartin. Mekigi kaldirarak gikartin.
4 Mekik

Mekigi firca ve yumusak bez ile temizleyin..
5 Firga

Disliyi, iplik kesme mekanizmasini ve ¢aganozu
firca ile temizleyin.
6 Disli
7 Iplik kesme mekanizmasi
8 Caganoz

Caganozu kuru bez ile temizleyin.

Mekik ve Plakay1 Takmak

(6] Mekigi yerine takin. Mekigin gikintisi gaganozun
stoperin yanina gelmesini saglayin. Mekigin ve
stoperin Uzerindeki U¢gen isaretlerini hizaya getirin.

9 Cikinti
10 Stoper
11 Ucggen isaretleri

Plakayi takin ve vidalarini sikin.

NOT:
Makineyi temizledikten sonra, igneyi ve ayag takin.
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Problemler ve ikaz Sinyaleri
Eger ikaz sinyal sesi ¢alarsa ve LCD ekraninda ikaz semboli ¢ikarsa asagidaki talimatlari uygulayin.

ikaz Sembolii Neden Bunu Deneyin
S S —— Dikerken, pedalin makineden ¢ikmasi. Pedali takin ve makneyi
m tekrar baslatin.
o . S
=[5 T 1.l 3 AUTO
B Makineye pedal takiliyken baslat / durdur tusuna Pedali makinden cikartin.
o basilmasi.
e \a@ e
C'o:'[\_?.\JJ | LE-c el s AuTO
e Pedala basilirken makinenin agiimasi. Pedaldan ayaginizi gekin.
=
* 7
Iy Dec
=[5 L. ST AU
- fF--- = igne indirilmis pozisyondayken makine acilmasi. Volanti gevirerek igneyi
m ;”_.f/@ kaldirin.
. RN e
[3.5] =T V3 aung
B 1 Makine, ayak indirilmeden baglatiimasi. Ayagi indirin ve makineyi
o
" ‘@ B baslatin.
i ]
=.'=~[\_>.\_u VLS. 5" AUTO
Egder dikerken ayak kaldirilirsa makine duracaktir. Ayag! indirin ve makineyi
. tekrar baslatin.
oM
M i@ il
bord o
SI5TT == R
B Masura sarma milinin saga dogru ¢ekilmesi Dikis icin masura
m o sarma milini sola
B R & ' ma milin
o dogdru cekin.
=[5 [T

Eger ilik gubugunu indirmeden ilik dikilmek istenirse

ilik gubugunu indirin ve

makine duracaktir. makineyi tekrar baslatin.
=
= AUTO
B N Dikis sonlandirma dikerken ayaginizin pedaldan Makineyi tekrar baslatarak
. still kalkmasi veya baslat / durdur tusu basiimasi. oto_mat|k durmasina izin
| lockstitching |2 verin.
[ |
C‘.:-[u.uj Lol 5 AUTO
S _ Makineyi ilk actiginizda makine hazirlanirken Makine durunca otomatik
o1 &ttoﬁhégn’t otomatik iplik kesme tusuna basilmasi veya iplik kesme tusuna basin.
— | be used. };'C otomatik iplik kesme tusu 4 kere arka arkaya
d:[Q.QJ T To.o0l 5 AUTO baSIlmaSl.

D

— (5
SI5Q] S12508] %3 anra

Cift igne icin uygun olmayan desen segilmisken cift
igne tusuna basilmasi.

Cift igne icin uygun desen
segin.
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ikaz Sembolii

Neden

Bunu Deneyin

o & This
button can’t

be used. |=.5
le.cul 5 AUTO

=[5

Uzatilamayan desen secilmisken desen
uzatma tusuna basilmasi.

Uzatma sadece saten dikisler
icin gecerlidir.

n x
1@ This
button can't

be used. [|=.2
T le.cl s AUTO

=

=[5

Hafizaya alinamayacak desen secilmisken
hafiza tusuna basilmasi.

Hafizaya alinabilenecek bir
desen segcin.

dogru cekilmesi.

b Teyel veya ilik secilmisken disliyi indirmeden Disliyi indirin.
| - hkke Ak makineyi baslatmak.
C‘.:-[\_;-.\_u T
B | PR Makineyi digli indirilmig pozisyondayken Disliyi kaldirin.
o | ahke - aaa| baslatmak.
_, o]
=[5 T L 5T AUTO
Makinenin ¢ok fazla kumastan sikisip Makineyi tekrar baglatmadan 6nce
durmasindan sonra tekrar baslatiimasi. en az 15 saniye bekleyin.
B S PR Makine galisirken diglinin indirilmesi. !—Igrozun, gaganozun ve otomatik
Stop for iplik kesme mekanizmasinin
g safety . Makine calisirken ayaginin kaldiriimasi. etrafindan sikismis iplikleri
L ;,_UJDUIFE?LSSJS. — g Makine sarma mili makara sararken sola temizleyin.

Makine galisirken, disliyi
indirmeyin, ayadi kaldirmayin veya
masura sarma milini oynatmayin.

El Error coee E7 Error

Kontrol panelindeki bir sorundan dolayi
makinenin ¢galismamasi.

Makineyi aldiginiz yerle veya en
yakin servis ile irtibata gecin.

F1 Error

Otomatik plaka donustartcusu Z; dizgln
calismamasi. -

Makineyi kapatin ve otomatik
iplik kesme mekanizmasinin
etrafindaki sikismis iplikleri
temizleyin.

FZ Error

igne mili D1S, D2S veya D3S desenler
segildiginde orta pozisyonuna gelmemesi.

Makineyi kapatin ve 6n kapagin
arkasindaki igne milin etrafinda
sikigsan iplikleri temizleyin.

LCD ekraninda abnormal
birseyin gérinmesi.

Makineyi kapatin ve tekrar agin.

(" Sesli ikazlar Sesli ikaz durumlari: )
bip Normal ¢alisma
Bip-Bip Sil tusu ile desen kombinasyonunu silmek.
Bip-Bip-Bip Gegersiz islem veya arza.
Biip E1-E7 veya F1-F2 arza olugmasi.
Bip bi-bi-bi-biip ilik dikisinin bitmesi.
\_ J
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Problem ve Care

(" Durum Neden Sayfa N
1. igne ipligini diizgen takilmamasi. Sayfa 17
2. Igne iplik tansiyonu cok siki olmasi. Sayfa 21
3. Ignenin egri veya kér olmasi. Sayfa 20
igne ipligin 4. ignenin yanlis takiimasi. Sayfa 20
kopmasi 5. Dikise baslamadan énce igne ve masura ipliklerin ayagin altina Sayfa 29
alinmasi.
6. Dikig bittikten sonra iplikleri geriye dogru alinmamalari. Sayfa 30
7. Sallama nakis yaparken kumasin ¢ok hizli hareket etiriimesi. Sayfa 66
8. Ipligin makaranin etrafina takiimasi. Makara mili kullanin.
Masura ipliginin 1. Mas.ura ipliginip.mekilften diizgiin gegirilmemesi. Sayfa 16
kopmas! 2. Mekikte tiftik birikmesi. o . Sayf.a't.89 o
3. Masuranin hasarli olmasi ve diizgiin dénmemesi. Mekigi degistirin.
1. igne diiziigiin takilmamasi. Sayfa 20
o 2. igne bag vidasi gevsek olmasi. Sayfa 20
Ignenin kinimas 3. Yarim delik ayagi kullanirken kumasin gekilmesi. Sayfa 66
4. Kullanilan kumas igin ignenin ¢ok ince olmasi. Sayfa 20
5. Uygun olmayan ayak kullaniimasi. Dogru ayak kullanin.
1. Ignenin diizgiin takilmamasi, egri veya kér olmasi. Sayfa 20
2. igne ve ipliklerin yapilan is icin uygun olmamasi. Sayfa 20
Bos dikis olusmasi | 3. Esnek, cok ince veya sentetik kumaslar kullanirken esnek dikis Esnek dikis ignesini
ignesi kullanilmamasi. kullanin.
4. Igne ipliginin diizgiin takiimamasi. Sayfa 17
5. Kétu kalite igne kullaniimasi. igneyi degistirin.
1. igne iplik tansiyonu cok siki olmasi. Sayfa 21
2. Igne ipligini diizgen takiimamasi. Sayfa 17
Dikisin bizillmesi 3. Kullanilan kumas igin ignenin gok kalin olmasi. Sayfa 20
4. Kullanilan kumas icin dikis uzunlugu gok uzun olmasi. Daha kisa dikis.
5. Ayak baskisi diizgin ayarlanmamasi. Sayfa 22
Cok ince kumas ile dikerken tela kullaniimamasi. Tela kullanin.
Kumasin diizgin 1. Diglinin tiftik ile dolu olmasi. Sayfa 89
ilerlememesi 2. Dikiglerin gok ince olmasi. Daha uzun dikis.
3. Dislinin indirilmis pozisyon dikisten sonra kaldiriimamasi. Sayfa 22
Dikislerde halkalar 1. igne iplik tansiyonun cok gevsek olmasi. Sayfa 21
olusmamsi 2. Kullanilan kumas igin Sayfa 20
1. Makine prize takili degil veya pedal bagh degil. Sayfa 5
Makine g¢alismiyor 2. Ipligin gaganoza dolanmasi. Sayfa 89
3. Ayagdin indirilmemis olmasi Sayfa 9
llik diizgiin 1. Kullanilan kumas icin dikis sikhdi uygun olmamasi. Sayfa 55, 57
dikilmemesi 2. I_E.snek veya_ se_n_tetik kuma§ kullaniminda tela kullaniimamasi. Tela kullanin.  Say-
3. llik gubugu indirilmemesi. fa 52
Makinenin sesli 1. ipligin caganoza dolanmasi. Sayfa 89
calismasi 2. Tiftigin gaganozda veya mekikte birikmesi. Sayfa 89
Kumas katlarin kaymasi | 1. Kullanilan kumaslar igin ayal baskisinin uygun olmamasi. Sayfa 22
:Sgt:g::;j LED 1. Otomatik iplik kesme iglemi bitmeden 6nce ayagi kaldirmak. Ayagt indirin.
1ISIgInin yanip .
\_sonmesi 2. Iplik kesme mekanizmasina ipligin dolanmasi. Sayfa 89 )

Makinenin motorlarindan ¢ok hafif uglama sesi duyulmasi anormal bir durum degildir.
Makine birka¢ saat durmadan ¢alisinca LCD ekrani ve fonksiyon tus bolimunin hafif isinmasi

normaldir.
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATiIP CELEBi CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE









