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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Bu dikis makinesi oyuncak degildir. Cocuklarin bu makine ile oynamalarina izin vermeyin.
Bu makine uygun denetleme olmadan g¢ocuklar ve zihni sakat kigler tarafindan
kullaniimamalidir.

Elektirikli cihazlar kullanilirken asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihaz kullanmadan tim talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Eiektrik carpmasi riskini azaltmak igin :

1.

Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasinda veya temizlik

oncesinde fisini muhakkak cekin.

UYARI- Yangin, yanma, elektirik carpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak icin :

1.

2.

15.

Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurun.

Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavuzunda belirtilen amaglar igin kullanin. Kilavuzda
anlatildigi gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, dizglin ¢alismama, disme sonrasi veya suya distirme
halleri sonrasinda makinay asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektrik veya
mekanik ayarlar igin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goturin.

Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla calistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinda toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikkmesine meydan vermeyiniz.

. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine birsey

dislUrmeyin.

Evin disinda asla kullanmayiniz.

Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla galistirmayin.
Fisten ¢ikartmak icin 6nce butiin kontrolleri (“O”) pozisyonuna getirerek kapatin ve sonra fisi
cekin.

. Fisi ¢cikartmak igin 6nce makinayi kapatin sonra fisi gekin.
10.
11.
12.
13.
14.

Parmaklarinizi hareketli pargalardan 6zellikle dikis ignesinden uzak tutun.

Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanhs ayak ignenin kirilmasina sebep olur.

Egrilmis igneler kullanmayin.

Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bu ignenin egrilip kirlmasina sebep olur.

Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gecirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baglamadan 6nce
makinayi mutlaka kapatin.

Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartilmasi, yaglama ve diger servis ayar iglemlerini
her durumda fisten ¢ektikten sonra yapin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir

Bu urdn atilirken glvenli bir sekilde elektirik ve elektronik trunler ilgili ulusal kanunlara gére
yapilmasi gerekigini unutmayiniz.. Eger bir sorun varsa saticiniz ile irtibata gegin .

mmmm (Sadece Avrupa Birliginde )
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BOLUM I. PARCA ISIMLERI
Parca Isimleri

(1 Uzatma (Aksesuar kutusu)
2 Plaka

3 Iplik Takici

@ Iplik Kesici

® On Kapak

(® Horoz

(@ Ust iplik Rehberi

iplik Tansiyon Digmesi
(@ Makara Mili

BlyUk Makara Tutucusu
@D Hiz Ayar Dugmesi

@2 Bilgi Ekrani

(3 Uzatma Tusu

Dikis Geniglik Ayar Tusu
@5 Dikig Uzunluk Ayar Tusu
Dikis Desen Segim Diigmesi
@ igne Yukarda/Asagdida Ayar Tusu
Otomatik Dikis Sonlandirma Tusu
ileri-Geri Dikis Digmesi
@0 Basla/Dur Tusu

@) Digli Ayar Digmesi

@ Mekik Kapak Agma Digmesi
@3 Mekik Kapagi

2) Ayak Bag

@ Ayak

20 igne

@) igne Vidasi

Vida

@9 Makine Soketleri
Acma/Kapatma Dugmesi
@D Volant

32 Masura Sarma Stoperi

33 Masura Sarma Mili
Tasima Kolu

35 Ayak Kaldiricisi

ilik Cubugu

@? Burun

Disli Indirme Diigmesi
Pedal

Elektrik Kordonu

* Onceden haber vermeden tasarim ve dzellikler degistirilebilir.



Standart Aksesuarlar

Masura

igne seti

Sdlfile Ayak: M

Saten Dikis Ayak: F
Fermuar Ayak: E
Otomatik ilik Ayak: R
Kenar Ayak: C

Gizli Kivirma Ayak: G
Tornavida

Kapitone

ilik Acici / Dikis Sokicl
Firca

Buylk Makara Tutucusu
Kiguk Makara Tutucusu

SIEISISISIOICISIOIGICIOICIS)



Calistirma Talimatlari:

Ac¢ma / Kapatma tusun Gzerindeki "O" isareti kapall
oldugunu gdsterir. Polarize prizli cihazlar igin (prizin bir
ayagi digerinden daha genis olmasi):

Elektrik carpma riskini azaltmak igin bu tir priz sadece
polarize duvar prizine tek bir sekilde baglanabilir. Eger
takmaya calistiginizda uymazsa prizi ters dondurip
tekrar deneyin. Hala girmezse o zaman elektrikgiye uygun
prizi taktirin ve higbir zaman kendiniz prizi modifiye
etmeyin.

BOLUM Il. DIKISE HAZIRLANMAK
Makineyi Prize Takmak

Makineyi prize takmadan 6nce makinenin tzerinde
yazilan voltaj ile priz voltajinin uyumlu oldugundan emin
olun.

Basla/Dur tug kullaninmi

(1 Makine soketi

(2 Elektrik Kordonu

(3 Agma / Kapatma digmesi

@ Makine fisi

Makineyi agma/kapatma digmesinden kapatin (3.
Makine soketine (1) makine fisini takin (4.
Elektrik kordonunu (2 duvar prizine takin.
Agma/Kapatma (3) digmesinden makineyi agin.

PwbpE

Pedal Kullanimi

@ Pedal fisi

(2) Makine soketi

(3) Ekektrik kordonu

(@) Agma/Kapatma digme

(6 Makine fisi

(® Pedal

@ Kirmizi isaret

1. Makineyi agma/kapatma digmesinden kapatin (4).

2. Pedal fisini 1) ve makine figini & makine
soketine (2 takin.

3. Elektrik kordonunu (3 duvar prizine takin.

4. Makineyi Agma/Kapatma diigmesinden agin @).

/\ DIKKAT:

Pedal kordonunu gekerken kirmizi isareti gegmeyin ().

NOT:
Egder makineye pedal bagliysa agma/kapatma digmesi
¢alismaz.

|
Makine agildiginda Li-‘l isareti aydinlanacaktir ve bir
saniye sonra ekranda 27| isareti ¢ikacaktir.

Makinenizi Kullanmadan Once

Makineyi ilk defa kullanmadan énce ayagin altina bir

atik kumas pargasi yerlestirin ve makineyi iplik

takmadan birka¢ dakika ¢aslistirin. Eger yag goérulurse

silin.

Guvenliginiz igin:

Dikim yaparken gozleriniz hep dikim alaninda olsun

ve iplik horozu, volant ve igne gibi hareket eden

parcalari kesinlikle elemeyin. Asagidaki durumlarda

her zaman makineyi kapatin ve prizden ¢ekin:

- makineyi kendi basina birakicaksaniz.

- parcga takarken ve gikartirken.

- makineyi temizlerken.

* Pedalin Gzerine higbirsey koymayin yoksa makine
hi¢ durmadan calisacaktir.
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Dikis Hiz Ayari

Dikis hizi pedal ile degistirilir.

Pedalla tam basildiginda dikim hiz ayar tusu ile
ayarlanan maksimum hiz ne ise o hizda dikilir.

Calistirma Talimatlan:
Bu makine i¢cin Model 21317 pedal kullanilir.

Hiz Ayar Digmesi

Dikim isteklerinize bagl olarak gereken maksimum
hizi kendiniz ayarlayabilirsiniz.

Dikis hizini arttirmak icin tusu saga dogru itin.
Dikis hizini azaltmak i¢in tusu sola dogru itin.

Makine Fonksiyon Tuslari

@ igne Kaldir/indir pozisyon tusu

Makine durunca ignenin yukarda veya asagida kalma

pozisyonu ayarlamak i¢in bu tugsa basin. Bu tusun

ayarina goére makine durunca igne yukarida veya

asagida olacaktir.

« igne pozisyonu asagiya ayarlandiginda bu tus
turuncu renk olacaktir.

@ Otomatik dikis sonlandirma tusu

L L 2% secildiginde, makine hemen dikis sonlandirma

dikis diker ve otomatik durur dikis sonlandirma tusu

basildiginda. Baska dikislerlerde (£ [l | | § | ¥ ,harig)

makine dikis sonunda dikisi sonlandirir ve otomatik

durur.

» Otomatik dikis sonlandirma otomatik durana kadar
tus yesil renk olacaktir.

® lleri-Geri tusu

J, LZ 2 segildiginde ileri-geri tug basildigi stire makine ileri-geri
dikidiker. EQer baska dikisler dikerken

ENODERT harig), makine dikis sonlandirma dikip otomatik
duracaktir.

Eger CL L g = segilmigken ileri-geri tusuna basilirsa ve pedal takili
degilse makine bu tus basil tutuldugu siire ileri-geri diker, makine
tus birakildiginda durur.

+Dikis sonlandirma otomatik durana kadar tus kirmizi renk olacaktir.
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@ Bagla/dur tusu

Bu tusa basarak makineyi baslatir veya

durdurulur.

Makine ilk bir ka¢ dikisi yavas diker ve sonra hiz ayar
digmesinde ayarlanan hizda diker. Bu tus basili
tutuldugu sire makine yavas diker.

» Makine durunca digme yesil yanacaktir.

» Makine c¢alisinca digme kirmizi yanacaktir.

Not:

» Makineye pedal takildiginda Baslat/Dur tusu
¢alismaz.

» Eger makine ayak kaldiriimis pozisyonda baglatilirsa
bilgi ekraninda (& ] sembolii gériilecektir.

Ayagi indirin ve makineyi tekrar baglatin.

® Uzatma tusu
Bu Zhé» 6 4)7 dikiglerin normal uzunluklarinin 5
kattina kadar bu tusa basarak uzatta bilinir. (sayfa 35 bakin)

(® Dikis genislik ayar tusu

“+” veya “~” basarak dikis genisligini veya igne inis
pozisyonun ayarini degistirin. (sayfa 18 veya 21 bakin).
Tus yesil renk yanacaktir ve ekranda dikis genisligini
veya igne inis pozisyonunu gosterir.

@ Dikis uzunluk ayar tusu

“+” veya “—” basarak dikis uzunluk ayarini degistirin. (sayfa 36
bakin). Tus yesil renk yanacaktir ve ekranda dikis
uzunlugunu gosterir.

Dikis desen segim tusu
istenilen deseni se¢mek igin o desene ait desen
secme tusun a basin.

(1) Desen se¢me tusun sol tarafindaki deseni
secmek icin desen secme tusa bir kere basin.
Tus yesil renk yanar ve tusun sol tarafindaki
desen segilmis olur.

(2) Desen se¢gme tusun sag tarafindaki deseni
secmek igin desen segcme tusa iki kere basin.
Tus yesil renk yanar ve tusun sag tarafindaki
desen segilmis olur.

* Ekranda segcilen desenin dikis uzunlugu gorilecektir.

* Desenin altinda yazan harfler o desen igin kul

lanilacak uygun ayagi belirler.

Not:
Dikis deseni secerken igneyi kumastan ¢ikartin.
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Ayak Kaldirici

(D Ayak kaldiricisi

(2 Normal kaldiriimis pozisyon

(3 En yiiksek pozisyon

Ayak kaldiricisi (O ayagi kaldirir ve indirir.

Ayagi normal kaldirma pozisyonundan (2 1/4” (0.6 cm)
daha yiiksege kaldirilabilir 3, bdylece kolay ayak
cltkartma veya ayagin altina kalin kumas yerlestirme
saglar.

iplik Kesici

@ iplik kesici

Dikis bittiginde makasa ihtiyaciniz olmaz ¢unku
kolayca makinenin 6n kapaginin yan tarafindaki iplik
kesicisini kullanabilirsiniz.

Uzatma
» Uzatmayi gikartmak
Burnlu dikis, manget ve paga i¢in uzatmayi resimde
gosterildigi gibi makineden ¢ekin.
* Uzatmayi takmak
Uzatmayi (D itin, tirnaklari (2 delige 3 sokun,
uzatmanin (D makineye yerine oturtun.
(O Uzatma
@ Tirnak
(3 Delik
@ Burun

* Aksesuar saklama
Cesitli aksesuarlar bu saklama bélimuinde
muhafaza edilebilir.



Disliyi indirmek veya Kaldirmak

Digli indirme digmesi burunun alt ve makinenin arka

tarafindadir.

(D Digliyi indirmek igin resimde gérildigu gibi ok
isaret ydnune doguru itin.

(2 Disliyi kaldirmak igin resimde gériildiigi gibi ok isaret
yénune doduru itin ve volanti kendinize dogru c¢evi-
rin. Normal dikim igin digli yukarda olmasi gerekir.

Ayak Baski Dugmesi

Ayak baski ayar digmesi normal dikis igin “3” de
ayarlanmasi gerekir.

Aplike, yama, teyel gibi dikislerde ayak baski digmesini

“2” olarak ayarlayin.

Sifon, dantel , organze ve ince kumaslar dikerken ayak baski
diugmesini “1” olarak ayarlayin. Esnek olan velur ve 6rme
gibi kumaslarda ayarin “1'e” getirilmesi gerekir.

(D Ayak baski ayar digmesi

Tasima Kolu

Makineyi tasirken tagima kolunu kullanarak tasiyin.
Tasima kolunun kullanimi, Tasirken kolu kaldirin.
Tasima kolunu kullaniimadidinda asagiya katlayin.

Not:

Tasima kolunu makine kullaniimadiginda asagiya
katlayin.




7\ igne Degistirmek

A DIKKAT:

igne degistirirken makineyi agma/kapatma diigmesinden
kapatin.

@ Igne vidasi
@ igne bag
(3 Diiz taraf
Volanti saat yoninin tersine gevirerek igneyi en
yiiksek pozisyonuna kaldirin ve ayagi indirin. igne
S BN vidasini (1) saat yéniin tersine gevirerek gevsetin.
o n[ igne bagindan @ igneyi gikartin.
igne bagini 2) diiz tarafi 3 arkaya bakacak sekilde
yerlestirin. igne bagina 2 igneyi yerlestirirken igneyi
yukariya gidebildigi kadar itin. igne vidasini 1) saat
yonune gevirerek sikin.
ignenin diizgiin olduguna bakmak igin ignenin diiz
é tarafini diiz bir diizeye (Plaka, cam...vs.). igne ve
—= dizeyin arasindaki bosluk diizgiin ve ayni mesafe
Q] olmasi gerekir. Higbir zaman kor ve egri igne kullanmayin.
) Hasarli igneler ince kumaslarda kalici hasarlar verebilir.

iplik ve igne Segimi

Genel dikis icin, 11/75 veya 14/90 numarali igne kullanin.
ince kumaglarda ince igne ve iplik kullaniimall kumasa
zarar vermemek igin. Kalin kumaslarin da igne ipligine
zarar vermeyecek ve kumastan rahar gececek kalinhkta
olmasi gerekir.

Gergek dikise baslamadan atik kumasta igneyi

deneyin.

Genel olarak igne ve masurada ayni ipligi kullanin.
Esnek kumaslarda, ¢ok ince kumaslarda ve sentetik
kumasglarda MAVI UCLU igne kullanin. Mavi uglu
igneler bos dikigleri engeller.

‘ Kumas iplik igne
ince ipek | ipek #80-100 #9/65-11/75
) Georgette | Pamuk #80-100
Ince Triko Sentetik #80-100
Yin,
Polyester
Pamuk ipek #50 #11/75-14/90
Orta F’olyester Pamuk #60-80
Ince Jarse | Sentetik #50-80
Yin Pamuk #50 #14/90
Kot ipek #50 #14/90-16/
Jarze Pamuk #40-50 100
Kalin | \anama | Sentetik #40-50
Kapitone ipek #30
Pamuk #50
\ #16/100 Y,




4 ) Ayak Bagini Takmak ve Cikartmak

A DIKKAT:

Ayak bagini takarken veya cikartirken makineyi
agmal/kapatma digmesinden kapatin.

@ Vida

(2 Ayak bag

(3 Ayak mili

e Cikartmak i¢gin
Vidayi (D tornavida ile saat
yonundn tersine gevirerek
cikartin.

* Takmak igin
Ayak bagindaki 2 deligi ve ayak milindeki 3
deligi hizaya getirin. Viday1 D delige sokun. Viday1 (D
tornavida ile saat yunune cevirerek sikin.

Ayak Degistirmek

A DIKKAT:

Ayagi degistiriken makineyi agma/kapatma
digmesinden kapatin.

(1) Takma duigmesi (kirmizi digme)

@ Yuva

(3 Pim

DIKKAT:

Ayagi degistirmeden makineyi kapatin. Her zaman desen

icin uygun ayagdi kullanin. Yanlis ayak ignenin kirilmasina

sebep olabilir.

e Cikartmak igin
Volanti saat yonun tersine gevirerek igneyi en yiksek
pozisyonuna kaldirin. Ayagi kaldirin ve ayak tutucusunun
arkasinda bulunan kirmizi digmeye (O basin.

« Takmak igin

\_ /  Ayagi ayagin pimi (3 ayak tutucusunun yuvasinin (2

altinda kalacak sekilde yerlestirin. Ayak indiricisini

indirerek ayagi yerine kilitleyin.

Masura Cikartmak

* Masura ¢ikartmak

(D Mekik kapak agma digmesi

(2) Mekik kapak

Mekik kapak agma diigmesini (D sada gekin ve kapagi
@ cikartin.

Masurayi ¢ikartin.

 Yatay Makara Mili

(D Makara mili

(2 Buyiik makara tutucusu
(3 Kugiik makara tutcusu

Makara milini (D kaldirin. Makara miline iplik
makarasinin ipligi resimdeki gibi ¢ikacak sekilde
yerlestirin. Blylk makara tutucusunu (2 takin ve
iplige sikica dayanacak sekilde itin.

Klglk makara tutucusu (3 dar ve ufak makaralarda
kullanilir.

10
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Masura Sarmak
Makaradan iplik gekin.

ipligi iplik rehberin etrafindan gegirin.

ipligi masuranin deliginin icinden disa dogru gegirin.

(4] Masurayl masura sarma miline takin.

Masura milini saga dogru itin.
Bilgi ekraninda @ sembolul ¢ikacaktir.

(6] ipligi serbest tarafini tutarak baski aya@i ayarina
basin. Masura birka¢ kez déndikten sonra
makineyi durdurun. ipligin makara deligine
yakin kismindaki kuyrugunu kesin.

Pedala tekrar basin. Masura tamamen sarildiginda
otomatik durucaktir. Masura sarma milini resimdeki
gibi. sola ¢cekerek orijinal pozisyonuna getirin.

NOT:

Masura sarma mili sola ¢ekilmez ise makine
dikimez yapmak.

NOT:

Masura sararken tasima kolunun kaldirilmis pos-
izyonda olmadigina dikkat edin.

NOT:

Siz 2 dakika icinde durdurmazsaniz, makinenin motoru
otomatik olarak duracaktir.
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* Masurayi takmak
@ iplik ucu

@ Centik

(3 Centik

@ Iplik gegirme resimi

Masurayi ipliginin saat yoniinde ¢ikacak sekilde
mekigin icine yerlestirin.

ipligi mekigin éntarafindaki ilk gentikten (2) gegirin.
ipligi sola dogru gekierek ipligi iki tansiyon
yapraklarin arasindan gegmesini saglayin.

ipligi cekmeye devam ederek ikinci 3 gentikten
gegmesini saglayin. Takribi 67 (15 cm) iplik ¢ekin.

[4] Mekik kapagini takin. Mekik kapagin (zerindeki
resim (@) ile iplik takilis sekligini kontrol edin.



Makineye ipik Takmak

* Makineye iplik takmak

(D igne kaldir/indir pozisyon tugu

(2 Makara

* Horozu en yuksek pozisyona getirin.

* Ayak kaldiricisi ile ayagi kaldirin.
* Makara miline yan resimde géruldagu gibi makara

yerlestirin.

ipligin ucunu Ust iplik rehberinin etrafindan gegirin.

ipligi makaraya yakin tutarak ), ipligi kontrol
yayindan gegirin.

ipligi sikica sagdan sola gegirin, ipligi horozun
gbzinden gegirin.

rehberin arkasindan solunda gecirin. Igneye ipligi
onden arkaya takin veya iplik takicisini kullanin.

iplik Takici

/\ DIKKAT:

iplik takicisini kullanirken makineyi agma/
kapatma dugmesinden kapatin.

@ Kulp

(2 Kanca

(3 Rehber (a)
@ Rehber (b)
(® Tutucu plaka

Ayag indirin. igneyi en yiiksek pozisyona getirin. iplik
takicisinin kulpunu (1) asag@a inebildigi kadar gekin.

Kanca ignenin deliginden arkadan 6ne dogru
cikacaktir.

ipligi rehber (a) @ dan rehber (b) @ ye gekin ve
kancanin (2) altindan gegirin. ipligi rehber (b) @ sag
tarafindan cekin ve ipligi rehber (b) ve tutucu
plakanin (& arasindan gegirin.

Kulbu resimdeki ok yénunde itin, iplik halkasini

saglayin.

[4] ipligin ignenin deligiden gegmesini saglayin.

NOT:
iplik takicisi #11 dan #16 numarali ignelerle veya

mavi uglu igne ile kullanin. 50 den 90 numarali iplik-
lerde kullailabilir.

13
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Masura ipligini Yukariya Almak
Ayagi kaldirin. igne ipligini hafiice sol elinile tutun.

iki kere igne kaldir/indir tusuna (1) basarak igneyi
indirerek kaldirarak masura ipliginin yakalanmasini
saglayin.
@ Igne kaldir/indir tusu

Her iki ipligi 4" ile 6” (10 to 15 cm) arasI ayagin
altindan geriye dogru gekin.

Diiz Dikis igin igne iplik Tansiyon Ayarlamak

+ Otomatik iplik Tansiyonu
Bu makinede ¢ok cesitli tansiyon ayar kapsiyan
otomatik tansiyon 6zelligi vardir. Kullanma
kilavuzunda aksi belirtiimedigi taktirde tansiyon
ayar digmesini “A” ya getirin.

* Dogru tansiyon

@ Igne ipligi (Ust iiplik)

(2 Masura ipligi (Alt iplik)

(3 Gevsetmek igin

@ Sikmak igin

ideal diiz dikiste iki kat kumagin arasinda kenetlenen

iplikler vardir, resimde goruldugi gibi (detay géstermek

icin buyutilmus). Dikisin Ustline ve altina bakildiginda

dikiglerin dizgun oldugunu gdrecekseniz.

igne iplik tansiyonunu ayarlarken numara ne kadar

blylkse Ust iplik tansiyonu o kadar siki olacaktir.

Sonug etkenleri:

- Kumasin sertligi ve kalinligi

- Kumas kat sayisi

- Dikis cesiti

*Yiiksek tansiyon

@ Igne ipligi (Ust iiplik)

@ Masura ipligi (Alt iplik)

(3 Tansiyonu gevsetmek igin

(@) Kumasin dogru yiizti (Ust taraf)
(5 Kumasgin ters yizi (Alt taraf)

Eger igne iplik tansiyonu ¢ok siki ise masura ipligi
yukariya ¢ekilir ve kumasin Ust tarafinda gézukr.
Tansiyon ayar dugmeyini daha az ayara gevirerek
igne iplik tansiyonunu azaltin.
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* Tansiyonun ¢ok gevsek olmasi

@ igne ipligi (st iplik)

(2) Masura ipligi (alt iplik)

(3 Tansiyonu sikmak igin

@) Kumasin 6n yizQ (Ust tarafi)

(B Kumasin ters ylizi (alt tarafi)

Masura ipligi kumasin ters yluziinde gorulir ve dikis inigli
cikigli hissedilir. Tansiyon ayar digmesini daha buyuk
rakama getirerek igne iplik tansiyonunu arttirin.

Zig-zag Dikis igin igne iplik ayar

Duzgun zig-zag dikis igin, masura ipligi kumasin 6n
yuzunde gézikmez ve igne ipligi de kumasgin ters
yuzunde ¢ok goziikiir.Dogru goriinim igin ltitfen resme
bakiniz.Géruntinun aynisini yakalamak igin igne
ipligini gerektigi gibi ayarlayin.

* Dogru tansiyon

(1 Kumasin 6n tarafi

(2 Kumasin ters tarafi

dikisi buzustirmeden igne ipliginin kumasin ters
yuzunde veya masura ipliginin kumasin 6n yuzinde
gbzukmesini en az dizeye indirin.

Neticeler kumasa, iplige ve dikis sartlarina gore
degisebilir.

* Tansiyonun ¢ok siki olamsi
(D Kumasin én tarafi
(2 Kumasin ters tarafi

Her bir zig-zag kdsesi kumasin 6n yuzinde beraber
cekilir.

* Tansiyonun ¢ok gevsek olmasi
(D Kumasin 6n tarafi
(2 Kumasin ters tarafi

Her bir zig-zag kdsesi kumasin ters ylzinde beraber
cekilir.
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Diiz Dikis .

(1 Desen: &

@ Igne iplik tansiyon: A

(3 Ayak: Zig-zag ayagi: A
* Dikis igin

Ayagi kaldirin ve kumasi plakanin tzerindeki dikis rehber
cizgisinin (en ¢ok kullanilan 5/8” (1.6 cm)) yanina
yerlestirin. igneyi dikise baglamak istediginiz noktaya in-
dirin. Ayag! indirin ve iplikleri geriye dogru ¢ekin. Pedala
veya baslat/dur tusuna basarak makineyi galistirin.
Kumasin hafifge dikis cizgisinin hizasindan ¢ekmeden
kendi kendine ilerlemesini saglayin.

/\ DIKKAT:

Kumasi yonlendirirken parmaklarinizi ayagin ¢ok
yakininan getirmeyin, igne vidasi parmaklariniza ¢arpip
zarar verebilir.

16

* Dikis yonu degistirmek

Makineyi durdurun ve igneyi pozisyon tusuna basarak
igneyi kumasa indirerek batirin. Ayagi kaldirin.
Kumasi ignenin etrafinda istediginiz yone gevirin.
Ayagi indirin.

(D Kaldir/indir igne pozisyon tusu

(2 Ayak kaldiricisi

« Dikis bitigi
@ lleri-geri dikis
@ Iplik kesici

(3 Kumas

Dikisin sonunu saglamlastirmak icin ileri-geri dikis
tusuna basarak birkag ileri-geri deikis dikin. Ayagi
kaldirin. Kumasgi gikartin 3, iplikleri geriye dogru gekin
ve iplik kesici @ ile kesin. iplikler tekrar dikise
baslamak i¢in uygun uzunlukta kesilir.

—( CIL c[D ) secildiginde saglamlastirma dikigleri
dikisin basinda diker ve sonra ileri dogru diker.
Kumasin sonuna geldiginizde ileri-geri dikis
tusuna (O bir kere basin.

Makine dort adet ileri-geri dikis dikip duracaktir.
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Plakanin Uzerindeki Rehber Gizgilerini
Kullanmak

(D igne inig pozisyonu

(2 Kumas kenari

(3 Dikis rehber cizgileri

Plakanin Gizerindeki rehber cizgileri plakanin izerine
oyularak kullaniciya dikis genislik 6lgimunde yardimci
olacaktir. Plakanin tzerindeki rakamlar ignenin orta
pozisyon ile kumasin kenar arasindaki mesafeyi belirtir.
Cizgilerin arasinda 1/8” (0.3 cm) mesafe vardir ve
plakaya 3/87, 4/8", 5/8” ve 6/8” olarak oyulmuslardir.
Milimetre olan cizgiler 5 mm araliklardir ve

10 mm, 15 mm ve 20 mm olarak plakada isaretlenmigtir.

Kare Kése Donmek

(D Kése ddnme rehberi

@ igne kaldir/indir tusu

(3 Ayak kaldiricisi

Kumasin kenarindan 5/8” (1.6cm) mesafeli kare kose
dénmek. Resimde gdsterildigi gibi kumasin kenari
plakanin Gzerindeki kose donem ¢izgisi ile hizaya gelince
dikisi durdurun ve igne kaldir/indir tusunu basarak igneyi
kumasa indirin.

Ayagi kaldirin ve kumasi kenarini plakadaki 5/8”
(1.6cm) dikis rehber cizgisi ile hizaya getirin.

Ayagi kaldirin ve dikise yeni yonde baglayin.

Kapitone .

(D Desen: &

@ igne iplik tanssyonu: A

(3 Ayak: Zig-zag ayagi: A
(@) Kapitone

Kapitone dikislerin arasindaki mesafeyi ayarlamak igin
plakanin Uzerindeki rehber cizgilerini ve kapitone cubugu
kullanabilir. Kapitone gubugdu kapitone dikislerin diz
dikilmesini saglar.

Kapitone ¢ubuk tutucu vidasini gevsetin.
Kapitone ¢ubugunu delige sokun ve istenilen
genislik elde edilene kadar itin ve sonra tutucu
vidasini sikin.

Kapitone cubugdunu bir énce dikilen dikisin
Uzerinden gecirerek yeni sirayi dikin.

(D Tutucu vida

(2) Kapitone gubugu
(3 Delik

@ Mesafe

17
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Kalin Kumag Dikmek

(@ Kumas

(2 Siyah tug

Eger ayagi indirmeden ayak A'nin siyah (2) digmesini
basilirsa ayagi yatay pozisyonda kilitler.

Bdylece dikise ilk baslarken kumasin dizgln ilerlemesi ve
cok kath kumas ve dikiglerin tzerinden dikerken (kotlarda
gibi) ilerlenmesine faydalidir.

Fazla kalinhida gelindiginde igneyi indirin ve ayagi kaldirin.
Ayagin én ucuna basin ve ayagin siyah digmesini (2)
basin, sonra ayag indirerek dikise devam edin.

Bu digme birkag dikisten sonra otomatik olarak agilacaktir.

Manuel Dikis Uzunlugu

“~” veya “+” tuslarina basarak dikis uzunlugunu ayarlayin.
Uzunlugu kisaltmak i¢in “~” tusuna basin.

Uzunlugu uzatmak igin “+” tusuna basin.

Onden programlanmig dikis uzunlugu gogu dikis
ihtiyaglari karsilar. Ancak, farkli kumas 6ézelliklerini
karsilamak icin veya farkli efekt olusturmak icin degisiklik
yapmaniz gerekebilir. istenilen ayara gelene kadar “-”
veya “+” tusuna basin.

* lleri-geri dikis uzunlugu 1/8” (0.3 cm) den daha uzuna

ayarlanamaz.

Degisken igne Pozisyonu
Bu ayarlar sadece diiz dikis desener#1,
#2 ve #4 igin gegerlidir.

L1l E
P o cp cp b dbh
Yukardaki desenlerden segince igne sagd/sol pozisyonunu
ayarlanabilir. “-=” tusu basildiginda igne sola pozisyon alir.
“+” tusu basildiginda igne sag pozisyon alir.
@ Sol (0.0)
(2 Orta (3.5)
(3 Sag (7.0)
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(@ Desen: '
— H . . . 43
5 = (2 Igne iplik tansiyon: A
={AlE % (3 Ayak: Gizli ayak: G
3
J
7 Kumaglari ters yiizleri birbirine bakacak sekilde
katlayin.
Kumasi ayagin siperine dayanacak sekilde
yerlestirin. Ayagi indirin ve kumasgin katlanmig
bolimand ayagin siperinin hizasinda ilerleterek dikin.
Kumasi acin ve pileleri bir tarafa dogru uttleyin.
J
@ @ o) @ N Otomatic ileri-Geri Dikis
_ (D Desen: C'LZ
5 f o (@ igne iplik tansiyonu: A
={AlE \%,\\x \ ) Ayak: Zig-zag ayagi: A
NG - .
= < @ lleri-Geri tusu
3=
)
7 Budikisi kullanarak dikiglerin basini ve sonunu
ll, saglamlastirabilirsiniz.
5': Dikisin sonuna geldiginizde ileri-geri digmesine (@) bir
i kere basinca makine hemen ileri-geri dikis dikip oto-
' matik duracaktir.
&::
i
]
]
]
]
]
H
J
@ @ o) N Ugclii Esnek Dikis .
I
(@ Desen: db
_ = /Q«:\?“‘ (@ Igne iplik tansiyonu: A. ]
== §%> (3 Ayak: Zig-zag ayagi: A
N
I <
3|5
J

7\ Bu guiglii ve dayanikh dikisin rahatlik ve dayaniklik
saglamasi icin esneklik ve gl¢ gereken bolgelere
uygulanmasi tavsiye edilir. Pantalon aglarini ve kol alti
bdlgelerini saglamlastirmak icin kullanilir.

Ayrica sirt ¢cantasi gibi trlinler dikerken dikisin daha
gUclu olmasi igin de kullanilabilir.
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@ @ ©) "\ Diiz Dikig

(D Desen:
5 = P @ igne iplik tansiyonu: A
= \Q{{»\ 3 Ayak: Zig-zag ayagi: A
=
- <
3|5
J
7\ Bu dikis dar ve esnek dikis olup 6rme kumasgtaki
buzismeleri engeller ve dikis yerinin yatsi olmasini
saglar.
J
@ @ 3 @ " Otomatik Dikis Sonlandmz'na
(D Desen: &
SIE 2 Igne iplik tansiyonu: A
= AlE (3 Ayak : Zig-zag ayagi: A
= = @ lleri-Geri dikis tusu
J
"\ Bu dikisi kullanarak dikislerin basini ve sonunu
T saglamlastirabilirsiniz.
' Dikisin sonuna geldiginizde ileri-geri digmesine @ bir
E kere basin. Makine dort geri dikis ve dort ileri dikis dikip
: otomatik duracaktir.
R
\_I/"
i
]
]
]
]
]
é
J
©) @) ©) M Kot D|k|§ an
N @ Desen: d,
52 (@ igne iplik tansiyonu: F
: D . ikis avadi
= AR Zyy (3 Ayak: Saten dikis ayagi: F
— )/
3|5
J

"\ Bu dikis bir dikis ileri, iki dikis geri ve dordiinct dikis
ise ileri olarak diklilir.

Semer dikisi takim elbise, Ceket, Kot ve kumas
kiyafetlerde harika bir el dikis havasi yaratir.
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Zig-zag Dikisgi

(D Desen: g

(@ igne iplik tansiyonu: A

(3 Ayak: Zig-zag ayagi: A

* Genigligi ve uzunlugu degistirmek

Zig-zag dikisi sulfile, aplike ve tamir gibi dikigler i¢in cok
kullanighdir. Zig-zag genigligini degistirdildiginde ignenin
kaldirilmis pozisyonda olduguna emin olun.

Desen secildiginde ekranda dikisin
uzunluk ayari (). gésterilir.
Dikis geniglik tusunda “+” veya “—” basarak ve
uzunluk ayar tusunda “+” veya “—” basarak dikisin
genislik ve uzunluk ayarlari manuel olarak
yapilabilir.

“+” veya “—” tusuna basildiinda dikisin genisligi
veya uzunlugu ona gore degisir.
(D Onceden programlanmig dikis ayari 2
Dar genislik (ktiglik rakam)
(3 Genis geniglik (biyiik rakam)
@ Yogun dikis (kliglk rakam)
(® Seyrek dikis (biyiik rakam)

(® Genislik
@ Uzunluk
silfile 5
(D Desen: %
(@ igne iplik tansiyonu: A
(3 Ayak: Zig-zag ayagi: A

Sulfile ayagi: C

Bu zig-zag varyasyonu giysi dikiglerinde ve her turlu
dikis projelerinde kumasglarinin ham kenarini dikmek
icin uygundur.

Stlfile ayagindaki siyah siper ve ayadin metal telleri
kumasin kenarini diz ve dizgin durmasini saglar.

Kumasinizi iki tel rehberlerin kumasin kenarina
gelecek sekilde yerlestirin. Makine bu tellerin
uzerinden dikecektir. Siyah siper ise gevsek iplikleri
icerde tutarak ignenin onlarin Gzerinden de dikmesini
saglar.

Dikerken kumasin kenari ayagin siyah siperine

dayandigina emin olun.

NOT:
Stlfile ayagi kullanirken dikis genigligini 5 ile 7
arasinda ayarlayin, aksi taktirde igne ayaga carpabilir.




@ @ 3 " Triko Dikis .

(D Desen: z
SIE S @ Igne iplik tansiyonu: A
=A = /\Q{;}x{ (3 Ayak: Zig-zag ayagi: A
- >
35

7 Bu dikis buzilme egilimi olan sentetik ve esnek
kumaslarini kenarlarinin dikiminde kullanillir. Dikig
birde drme ve tamir dikigler igcin mikemmeldir.
Kumasinizi 5/8” (1.5 cm) dikis alani birakarak dikin.
Dikimden sonra yandaki boslugu dikislere yakin
kesin. Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

%
3 " Kenar Disi Dikis .
_ (D Desen: E
S = @ igne iplik tansiyonu: A
== (3 Ayak: Overedge foot: C
35
J

N Tekadim da dikis ve silfile yapmak igin kenar disi ayagi
kullnarak bu desen diz ve zig-zag dikisi kombine eder.
Orme kumaslarda 1/4” (0.6 cm) dikis alani birakin
(Kurdella takarken) veya ortadan kalin kumas
dikimlerinde dar dikis alani istendiginde.

Kumasinizi ayagin tellerin altinda siyah sipere
dayanacak sekilde yerlestirin.

NOT:

Dikis genigsligi 5.0'la 7.0 arasi ayarlanmasi
gerekir. Mavi uclu igne esnek kumaslar igin
/| tavsiye edilir.

s

® ) ® ) N
Overlok Dikis oot
7 % (D Desen: E
=6 H @ igne iplik tansiyonu: 5-8
c = (3 Ayak: Siilfile ayagdi: M

-

™ Bu dikis profesyonel gériinimli overlok dikise benzer
dikis ile kumasin kenarini diker. Kumasi ayagin
yaninda olan rehberin yanina yerlestirp dikin.

@ Pim

(2 Rehber

(3 Kumas kenarl

22



4 " Diigme Dikis X
@ (D Desen: §
@ Iigne iplik tansiyonu: A

®
%» (3 Ayak: Saten dikis ayagi: F
é;;\o’
—

@ Digli: indirilmig

©
®

.

4 N Ayagin yatay deligi ile dgmelerin deliklerine

[4] hizaya getirerek diigmeyi ayagin altina
yerlestirin.

Ayag! indirerek ayagin dugmeyi tutmasini saglayin.

Dikis geniglik tusuna basarak (“+” veya “-") igneyi
digmenin sol deligine sonun.

[4] Volanti gevirerek ignenin digmenin sag deligine
girmesini saglayin. Gerekirse dikis genigligini yine
ayarlayin.

Birkag dikis yapin.

(6] Dikis bitince iplikte 3" ile 4" iplik ucu birakarak
ipligi kesin.

Bir t1ig ile Ust ipligi kumasin ters ylzine gekin
ve iplik uclarini digumleyin.

e
N

6] * Diigme dikisi tamamlaninca normal dikis igin disliyi
kaldirin.

23
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Otomatik ilik

(D Desen: “13

(2 igne iplik tansiyonu: A

(3® Ayak: Otomatik ilik aya@i: R

* Dikis i¢in hazirlik

@ Centik

@ Pim

Otomatik ilik ayadi R'yi takin. Ayagi indirirken ayak
baginin gentiginin (O ayaginin piminini @ yakaladigina
emin olun.

(3 Diigme tutucusu

@ llik gubugu

ilik blyGkIGgu ilik ayak R'nin arkasina bir digme
yerlestirerek otomatik ilik buyukligu ayarlanir.

Ayagin digme tutucusu 1” (2.5cm) kadar ¢apinda
digme alir.

Esnek kumaslarda tela kullanin.
Diigme tutucusunu (3 geriye cekin ve diigmeyi icine
yerlestirin. One dogru iterek diigmeyi sikica

sikigtirin..

ilik gubugunu @ tamamen asagiya gekin.
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(® Diugmenin yerlestirlecegi yer isareti
(&) Baglama noktasi

(@ Digme tutucusu

Bosluk olmamasi gerekir.

(9 Stoper

Fark

Ayagi kaldirin. igne ipligini ayagin deliginden gecririn. ki
ayagin altindan iplikleri sola dogru gegirin. ve igneyi
kumasgin Uzerindeki ilik baslangic noktasina indirin. ilik
ayagini indirin. Eger bosluk (8) varsa gdsterildigi gibi ilik
uzunlugunda esitsizlik 10 olmasina neden olabilir.

* Dikis baglamak

!Iik dikmek icin makineyi agin.

Ilk agagidaki siralama ile dikilecektir:

(1) Adim 1 ve 2: iligin Gsti ve sol sirasi.
(2) Adim 3: Sag sira....

(3) Adim 4: iligin alti yapilip son olarak dikis
sonlandirma yapilacaktir.

(4) Bilgi ekraninda her adim gosterilecektir ve ilik
bitince kiicik nokta yanip sdnecektir.

Eger ilik dikigini ilik gubugunu indirmeden baglanirsa
bilgi ekraninda ikaz mesaji ¢cikacaktir. ilik gubugunu
indirin ve makineyi tekrar baglatin.

Kumasi ¢ikartin. Ust ve alt dikislerden énce igne
takin ki kaza ile dikisler kesilmesin. ilik deligini ilik
acicli ile kesin.

ilik dikimi bitince ilik gubugunu yukariya dogru gide-
bildigi kadar itin.

Egder ayagi kaldirmada baska desen segerseniz bilgi
ekraninda “UP” (Kaldirnimig) ikazi ¢ikacaktir.
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iliklerin Dikis Genisligini ve Sikhigin1 Ayarlamak
* Dikis genisligini ayarlamak

Dikis genislik ayar digmesi dikis genisligini ayarlar.
iliklerin 6nceden programli genislik ayarlari: kare ilik 5.0,
yuvarlak ilik 4.0, anahtar deligi ilik 7.0, esnek ilik 5.0 ve
orme ilik 5.0.

“+” veya “-” tuslarina basarak segili iligin genisliginin
timind ayarlanir, segilen ilige bagl olarak genislik
2.5 den 7.0 ayarlayabilir.

(D Darlagtirmak igin “=” tusuna basin.

(2) Genigletmek igin “+” tusuna basin.

* Dikis sikhigini ayarlamak

Dikis uzunluk tusu dikis siklik ayarini yapar.
Onceden programlanan siklik ayarlari segilen ilikler
gore 0.4 den 1.0 kadar degisebilir.

“+” veya “~” tuglarina basarak segili iligin tamamen
sikligini ayarlanabilir, siklik ayari segilen ilige gére 0.2 den
2.5'e kadar degisebilir.

(3 Siklastirmak igin “—” tusuna basin.

(@) Seyrektirmek igin “+” tusuna basin.

Cift Kat llik

Daha saglam ve dayanikli ilik igin ilk yaptiginiz iligin
Uzerine ikinci iligi dikin.

ilik bitikten sonra sadece tekrar pedala basin.

(1) Ayagi kaldirmayin ve baska desen segmeyin.
Makine asagidki adimlar ile bir ilik daha diker

ve otomatik olarak duracaktir.

Ters yonde diiz dikisle baslama noktasi.

On bdlim (ponteriz) ve sol sira.

Sag sira

2
g
4
5) En sonda Ust bélum (ponteriz)ve dikis sonlandirma.

(
(
(
(

- — — —

Yuvarlak Uglu ilik

(D Desen: 13“
@ igne iplik tansiyonu: A
(3 Ayak: Otomatik ilik ayagi: R

Bu ilik ince ile orta kalinliktaki kumaslarda kullanilir, 6zel-
likle bluzlerde ve ¢ocuk giyilerinde.
* Dikig islemleri otomatik ilik ile aynidir.

(4) Baslama noktasi
(® Ponteriz

Anabhtar iligi

(D Desen: [l14

@ Igne iplik tansiyonu: A

Qidyatik ilik ayagi: R Anahtar iligi genelde orta ile
kalin kumaslarda kullanilir.

Ayrica kalin ve buyik dugmeler i¢in uygundur.

* Dikig islemleri otomatik ilik ile aynidir.

(@) Baslama noktasi
(® Ponteriz
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Orme ilik

(D Desen: 14§
(2 igne iplik tansiyonu: A
(3 Ayak: Otomatik ilik ayagdi: R

Esnek iligin basitlendiriimis halidir.

(1) Ust (ponteriz) ve sol sira.
(2) Alt (ponteriz) ve sag sira.
(3) Dikis sonlandirma.

Kilgik iligi

(D Desen: 15¥

@ igne iplik tansiyonu: A

(3 Ayak: Otomatik ilik ayagi: R

El ile dikilmis iligi benzer. ince kumaslar igin
uygundur.

(1) Ust (ponteriz) ve sol sira.
(2) Alt (ponteriz) ve sag sira.
(3) Dikis sonlandirma.

Esnek ilik ,5

(D Desen: E

@ igne iplik tansiyonu: A

(3 Ayak: Otomatik ilik ayagr: R

Jarse ve 6rme gibi dokuma olmayan kumaslar igin
tasarlanmigtir. Dekoratif bir gérinim saglar.

(1) Ust (ponteriz) ve sol sira.

(2) Alt (ponteriz) ve sag sira.
(3) Dikis sonlandirma.
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Kordon ilik

(D Desen: "13

(2 igne iplik tansiyonu: A

(3 Ayak: Otomatik ilik ayagdi: R

Otomatik ilik iglemleri igin kullanilan adimlarin aynisi
uygulayin.
* Dikis genisligini kullanilan kordonun kalinligina gére
ayarlayin.

Ayak kaldinimigken, kordonu ayagin arka horozundan
(@ gegirin. Uclari ayagin altindan 6n tarafini gegene
kadar 6ne dogru ¢ekin.

Kordonlari siki tutmasi igin otomatik ilik ayaginin n
catallarindan (2 gegirin.

igneyi iligin baslayacagi noktaya indirin ve ayagi da
indirin.

(D Horoz

2 Catallar

Pedala yavasca basarak iligi dikin. Kordonun tzerine
iligin Ust, alt ve iki yanlar dikilecektir.
Kumasi makineden c¢ikartin ve sadece iplikleri
dikin.
@ igne ipligi (Ust iplik)
(@) Masura ipligi (Alt iplik)

Kordonun iki ucunu gekerek sikilastirin.
Kordonun ucunu bir tigdan gegirin ve kumasin ters
yuzine gegcirip digumleyin.
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Fermuar Dikis ;

|
(D Desen: &
@ igne iplik tansiyonu: A
(3 Ayak: Fermuar ayagi: E

* Fermuar ayagini takmak

(D Centik

(2 Pim

(3 Sol tarafi dikmek igin

(@) Sag tarafi dikmek igin

Fermuar ayagin pimini ayak baginin ¢entigine
yerlestirin.

* Fermuarin sol tarafini dikmek igin ayagi pimin sag
tarafindan takin.

* Fermuarin sag tarafini dikmek icin ayagdi pimin sol
tarafindan takin.

* Kumas hazirligi

Fermuar uzunluguna 1 cm (3/8") ilave edin. Bu
fermuarin genel deliginin buydkluguduir.

(1 Kumasin dogru yiizi

@ 1 cm (3/87)

) Delik blyukligii

(@ Fermuar uzunlugu

(® Fermuar kafasi

(® Fermuar disleri

@ Fermuar banti

Kumasin ters yiizi

(@ Deligin sonu

Kumasin dogru yuzlerini birlestirin ve 2 cm (13/167)
dikis boslugu birakarak fermuar deligine sonuna kadar
dikin. ileri-geri dikis yaparak dikisin sonunu saglam-
lastirin. Dikis uzunlugu 4.5'e ayarlayarak fermuar
kenarindan teyel dikis dikin.

2 cm (13/167)

@D Fermuar deligi (teyel)

@ lleri-geri dikis

@3 Fermuar delik sonu

Dikis yeri

NOT:
Teyel dikis i¢in igne iplik tansiyonunu bire (1) ayarlayin.
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*Dikmek i¢in
Ust dikis boslugunu katlayin. Alt dikis boslugunu
katlayarak 0.3 cm (1/8") katlama olusturun.
Fermuarin diglerini katlamanin yanina
yerlestirerek igneleyin.
(D Alt kumas
(2 Fermuar deligin sonu
(3 Fermuar disleri
@ 0.3cm (1/8")
(® Ust kumasgin ters ylzi
(® Delik buyuklGgu
@ Katlama
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Fermuar Dikis (devami)

Ayagin pimi sag tarafta takin. Fermuarin dislerini
ayagin kenarina hizalayarak fermuarin basindan
sonuna tum katlari dikin.

Fermuar bantindaki fermuar kafasina gelmeden 5
cm (2") mesafe birakarak makineyi durdurun. igneyi
kumasa indirin ve ayagi kaldirin. Fermuari agin,
ayag! indirin ve geriye kalan bdlimunu dikin..
Fermuar kafasi
@5cm (2"

[4] Fermuari kapatin ve st kumasin kanatini
fermuarin izerine acin. Ust kumasi ve fermuar
bantini bir birine teyeleyin.

Teyel dikis

Ayagi cikartin ve ayagin pimi sol tarafta olacak
sekilde takin. Fermuar deligin enini 1 cm (3/87)
ters ydnde dikin. 90 derece dénin ve kumas ile
fermuar bantlarini dikin.

@D Ters yon dikis

(6] Fermuar bantindaki fermuar kafasina gelmeden
5cm (2") mesafe birakarak makineyi durdurun.
igneyi kumasa indirin ve ayagi kaldirin. Teyel
dikislerini sokun.

(2 Teyel dikigler

Fermuari agin, ayag indirin ve geriye kalan
bolima dikin.
Dikis bitince, Ust kumastaki teyel dikigleri sokun.
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Gizli Kivirma

() Desen: 3%
(@ igne iplik tansiyonu: A
(3 Ayak: Gizli kivirma ayagi: G

Kumasgin ters yizi yukariya bakacak sekilde
0.4 — 0.7 cm dikis boslugu birakarak katlama yapin.
(O Kumasin ters yuizi
@ 0,4-0,7cm
(1) ince kumaslarda kivirmayi kumasin altina katlayin.
(2) Cozllmeye meyili olan kalin kumas kenarlarina
once sdlfile dikis yapin.

Kumas katlanmis kenar ayagin rehberin yanina
gelecek sekilde yerlestirin. Ayagi indir. Gerekirse igne
inis pozisyonunu ayarlayin. Kivrimi ayagin siperin
hizasina getirerek dikin.

(3 Kivrim
@ Ayagin siperi
Dikis bitiminde kumasg! agin.

NOT:
Eger igne cok fazla solla dikerse o zaman dikis
kumasin dogru yuztinde gézukecektir.

« igne inis pozisyon ayan
igne inis pozisyonu dikis genislik tusuna basarak
ayarlanabilir.
(1) (-) tusuna basarak igne inig pozisyonunu saga
dogru ayarlayin.
(2) (+) tusuna basarak igne inis pozisyonunu sola
dogru ayarlayin.
Bilgi ekrani siper ve sol igne pozisyon arasindaki
mesafeyi mm olarak gosterir.

@ Siper
(® Soligne inig pozisyonu
NOT:

igne inis posizyonu sag veya sola hareket eder
ama dikis genigsligi ayni kalir.




@ @ 3 Y\ Ponteriz
8
e (D Desen: g
= @ Igne iplik tansiyonu: A
— %ﬁ i o
A S (3 Ayak: Saten dikis ayagi: F
EIE
/
N Ponteriz dikisi ceplerde, pantolon agalarinda ve
kemer halkalarinda ilave guglendirmek icin kullanilir.
3
Makine otomatik olarak 1.5 cm (5/8”) (D uzunlugunda
= | i ponteriz dikis diker.
1 ! i Bilgi ekranindaki nokta &) ponteriz dikis bitince yanip
! m—) % = { soner ve makine ponteriz uzunlugunu hafizaya alir.
: - = Ayni uzunlukta bagka ponteriz dikmek isterseniz
makineyi tekrar baglatin ve makine dikisi

bitirinceotomatik duracaktir.

Ponteriz uzunlugunu degistirmek icin dikis desen
se¢me tusuna basin. yanip sdnen nokta ekrandan
kaybolacaktir.

1 1.5 cm (5/8")

(2) Baglangig nokatasi

/(3 Bitis noktasi

(@ Nokta

-

"\ +Daha kisa ponteriz dikmek igin

Uzunlugu 1.5cm (5/8") den daha kisa ponteriz
diktiginizde gereken uzunlugu dikin & ve iler-geri
tusuna (& basin. Makine boylece ponteriz
uzunlugunu @ hafizaya alrr.

(® Gereken uzunluk

® lleri-geri tusu

(@ Ponteriz uzunlugu

Baslangig noktasi

"\ e« Ponteriz dikisin diizgiinliigiinii ayarlamak

Atik parca kumasta deneme dikisi yaparak ayarlarinizi
kontrol edin. Eger ponteriz dizgun degilse, digli
ayar diigmesini @D gevirerek dikisi ayarlayin.

« Dikis baglama noktasina gelmiyorsa (9. Diigmeyi “+”
dogdru gevirin.

* Dikis bitis noktasina gelmiyorsa (10 . Digmeyi “-”
dogru cevirin.

(9 Baglangig nokta

Bitis nokta

(D Digli ayar diigmesi

(2 Standart ayar igareti

@3 Ayar gizgisi
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Aplike

(D Desen: 57

@ Iigne iplik tansiyonu: A

(3 Ayak: Saten dikis ayagi: F
@ Ayak baskist: 2veyal

(D Aplike kumasi

@ Yarik

(3 Kenar

Bir kumasin uzerine farkl sekilde kumaslar dikis teknigi
olan Aplike sinirsiz desen imkanlari saglar. Desenin bir
béliminu veya timuni hafifge doldularak projenize
yeni bir boyut katarsiniz. Bu makinede cesitli desenler
olup sizin Aplikenize farkli bir hava katabilirsiniz.

Bu tip aplikede kenarlar alta katlanir. ilk desenizi bir
kartondan kesin. Sonra kartondan kestiginiz deseni
kumasa yerlestirin. Kumasu kartondan biraz daha blyik
kesin. Kumasin kenarlarini kartonun altina dogru katlayip
kumasi bu sekilde Gtuleyin.

Kartonu cikartin. Aplikeyi yerine bant veya igneylerle
takin ve saten ayagin yarigini rehber olarak kullanarak
Aplikenin katlanmig kenarini dikin.

Yama (Patchwork)

(D Desen: 7%

(2 igne iplik tansiyonu: A

(3 Ayak: Saten dikis ayagi: F
*Dikmek igin

(1D Kumasin ters yiz(

(2) Kumasin dogru yiizi

Dikis yerini duz dikis desen 1 ile dikip bosliklari Gtuleyip
acin. Dikis desen 7'yi kullanarak dikim yerini ortalayarak
dikin..
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Saten Dikis

12
(D Desen: }
(2 igne iplik tansiyonu: A
(3 Ayak: Saten dikis aya

SIYI)

* 9 dan 12'i numarali
desenler kullanilabilir.

Esnek kumaslarda daha iyi sonuglar i¢in kumasin ters
yuzine tela kullaniimasi gerekir.

Otomatik sonlandirma tusuna basarak dikisin

sonunu sonlandirin.

Desen Uzatma

(D Desen: §“
(2 igne iplik tansiyonu: A
(3 Ayak: Saten dikis ayagi: F

(® Desen uzatma tusu
* 9 dan 12'i numarali
desenler uzatilabilrler.

$RepEe)T

Desen uzatma tusuna (D basarak desenin normal
uzunlugundan bes kat uzatilabilir. Genislik veya uzunluk
degistirilince desen cesiti arttar.

(1) Desen uzatma tusu
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Otomatik sonlandirma ile Dekoratif Dikisler

(D Desen: %ﬁ 8§
@ igne iplik tansiyonu: A
(3 Ayak: Saten dikis ayagi: F

"

* deseni secin ve dikin.
Makine deseni (D dikerken otomatik sonlandirma
tusuna @ basin.
Desenin ikinci birimi tamamlaninca makine otomatik
olarak duracaktir.

a;g deseni segcin ve otomatik dikis sonlandirma
tusuna @ basin.
Dikmeye baslayin ve makine desenin ilk birimini dikip
otomatik olarak duracaktir.
Yukardaki adimlari tekrarlayarak desen kombinasy-
onun bir sirasini dikin.
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Desen Balans Ayari

Eger bir kumasta esnek dikigler dizgun dikilmiyorsa

desenleri disli desen balans ayar digmesinden ayar

yapabilirsiniz.

(D Digli balans ayari

(2) Standart ayar gizgisi

(3 Ayar cizgisi

* Makine ilk alindiginda disli balans ayari yanda
gorildagu gibidir.

» Bozuk esnek desenlerini ayarlamak

(1) Eger desenler ¢ok sikisiksa, ayar dugmesini
“+"isaretine dogru gevirerek dizeltin.

(2) Eger desenler cok gevsekse, ayar digmesini
“~" isaretine dogru gevirerek dizeltin.

NOT:
Ayar dugmesi ¢cok hassas oldugundan ¢ok az
cevirin ayar yaparken.
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4 N BOLUM IV. BAKIM

Caganoz ve Digliyi Temizlemek

/\ DIKKAT:

» Makineyi temilemeden 6nce kapatin ve prizini
cekin.

« Makineden, bu kullanma kilavuzundaki tarifler disinda
parca sOkmeyin.

/\ DIKKAT:
* Makineyi nemli ortamlarda, kaloriferin yaninda ve
direkt glines 1s1gin altinda birakmayin.

NOT:

Makinenin dis gévdesini kuru yumusak bez ve hafif
sabun ile temizleyin.

Makineyi temizledikten sonra ayagin ve ignenin tekrar
takildigina emin olun.

(D Tornavida

(2) Plaka vidasi

(3 Plaka

@ Firca

(5 Caganoz

(® Mekik

@ Disli

Yumusak kuru bez

igne kaldir/indir tusuna basarak igneyi kaldirin ve
makineyi prizden c¢ekin.
Mekik kapagdini kapak agma dugmesini sag iterek
cikartin. Mekigi ¢ikartin ve firga ile toz ve tiftikleri temiz-
leyin. (Elektrikli stipurgede kullanilabilinir)
Makine ile beraber verilen tornavida (D ile plakanin
(3 sol tarafindaki viday! 2 sékiin. Plakayi (3

cikartin.
Mekigi ® kaldirin ve cikartin.
Mekigi ® firca ile temizleyin.
(4] Digliyi ve ¢gaganozu firga ile temizleyin.
Caganozun ortasini kuru bez ile temizleyin.

* Elektrikli sipurge kullanabilir.
* Makineye yag gerekmez.

Caganozu Takmak
M Mekik

(2 Stoper

(3 Mandal

@ Plaka tirnaklari

(® Tornavida

(® Rehber delikler

Mekigi caganoza mekigin tirnaklari caganozun
stoperinyanlarina gelecek sekilde yerlestirin.

Masuray! takin.

Vida ile plakayi takin.
Makineyi temizledikten sonra ayadin ve ignenin
tekrar takildigina emin olun.

37



38

Ampiili Degistirmek
Makine kapali oldugundan emin olun.

Ampuli degistirmeden 6nce ampuliin serinlemesi igin

bekleyin.
On kapagi agin.

Ampli cekerek gikartin.
@ On kapak
(2 Amplil soketi
(3 Ampiil
(@) Ampul tabani

Ampilia Takmak

Ampull takmak icin ampdul tabani ile ampul
soketindeki delikleri hizaya getrip takin.

On kapagi kapatin.



Problemler ve ikaz Sinyaleri

Eger ikaz sesi ve ekranda ikaz mesaji ¢ikarsa asagidaki talimatlari uygulayin.

e A
ikaz sinyali Problem Bunu deneyin
m Pedal takiliken baglat/dur tusuna basilmasi Pedali makineden ¢ikartamak.
Pedalin makine dikerken takilmasi veya Pedall maklne_yl tt_':lkarken veya
cikartirken makineyi kapatin.
cikartiimasi.
' Makineye fazla yuklemeden sonra gok En az 15 saniye bekleyerek mak-
' '-, cabuk tekrar baslatmak. ineyi tekrar baglatin. Eger iplikler
— sikisiyorsa sikisan iplikleri ¢ikartin.
[ 1 ilik, ilik gubugunu indirmeden dikilirse. llik gubugunu indirin ve
'—‘ ' makineyi tekrar baslatin.
| — —
P ilik dikisi bitip ve gubugu indirilmis pozisy- llik gubugunu kaldirin ve deseni
| 1 ,:' ondayken desen secilmeye calisilirsa. takrar segin.
'_, ' Bagka deseni ilik ayagdi ile
~— .
dikmeye calismayin.
Makine ayak inirilmeden baglatiimasi. Ayagi indirin ve makineyi tekrar
,-‘ '-, baslatin.
—
( _' '_ ) Masura sarma mili masura sarmak igin sag ¢ekili | Masura milini sola gekin.
’ , olmasi.
—_— —
- | Elektronil birimlerinde dolayi makinenin En yakin servis veya makineye
,- ’ duizgiin calismamasi. aldigini saticiyi arayin.
=
den
I |
 — )

NOT: Makine sikisrsa guvenlik icin kendini kapatir. Eger sikismis iplikler varsa bu iplikleri ¢ikartin ve makineyi 3
dakikka sonra tekrar agin.

{Sesli ikaz ikas sinayli bu durumlarda galar:
Bip Normal calisma
Bip-bip-bip Invalid operation
Bip-bip-biiip ilik dikig bitince
Biiip Arza
. J

Makinenin i¢ci motorlarindan hafif himlama gelmesi normaldir.
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Problem ve Care

(Durum Neden Sayfa
igne ipliginin 1. igne ipliginin diizglin takilmamasindan. Sayfa 13
Kopmasi. 2. Igne iplik tansiyonunun gok siki olmasi. Sayfa 14-15 Say-

3. igne kor veya egri. fa9
4. Ignenin yanlis takiimis olmasi. Sayfa 9
5. Dikime baglarken igne ve masura ipliklerinin ayagin altinda Sayfa 16
olmamasi.
6. Ipliklerin dikimden sonra geriye dogru gekiimemesi. Sayfa 16
7. ipligin igne igin cok kalin veya ince olmasi. Sayfa 9
Co 1. Masura ipliginin masuradan diizgun gegirilememesi. Sayfa 12
Masura lpligin 2. Mekikte tiftik birikmesi. Sayfa 37

Kopmasi.

. Mekigin hasarli olmasi ve rahat ddnmemesi.

Mekigi degistirin.

igne Kirllmasi.

. Kumas icgin dikis uzunlugunun ¢ok uzun olmasi.

Dikigleri daha kisa yapin.

1. ignenin yanhs takilmis olmasi. Sayfa 9
2. igne vidasinin gevsek olmasi. Sayfa 9
3. Ipliklerin dikisten sonra geriye dogru gekilmemesi. Sayafa 16
4. Kullanilan kumas igin ignenin ¢ok ince olmasi.. Sayfa 9
. 1. Igne yanhs takilmis olmasi, egri veya kor olmasi.
Bos Dikisler T T N Sayfa 9
2. Dikilen is i¢in ignenin ve/veya ipliklerin uygun olmamasi. Sayfa 9
3. Esnek, ¢ok ince ve sentetik kumas dikimlerinde mavi uglu ignenin Sayfa 9
I'<ullan|ImamaS|. Sayfa 13,
4. I1gne ipliginin diizglin takilmamasindan.
5. Kétii kalite igne kulaniimasi. Sayfa 9
Dikim Yerinde Biiziisme | 1. igne iplik tansiyonunun gok siki olmasi. Sayfa 14-15
2. igne ipliginin diizgiin takilmamasindan. Sayfa 13
3. Ignenin kullanilan kumas igin gok kalin olmasi. Sayfa 9
4

Kumasin diizgiin

—_

. Dislinin tiftikle dolu olmasi.
. Dikiglerin ¢ok ince olmasi.

Sayfa 37
Dikisleri uzun yapin.

calismamamsi.

(S

ilerlememesi. 3. Disli indirlimis dikisten sonra dislinin kaldirilmamasi. Sayfa 8
igne ipli i Sayfa 14-15
Kumasin Ters Tarafinda 1. Igne iplik tansiyonunun ¢ok gevsek olmasi. < Yf X
AP AT ¥ . avfa
Halkalar olugmast. 2. Dikilen is i¢in ignenin ¢ok ince veya ¢ok kalin olmasi. y
1. Makinenin prize takili olmamasi. Sayfa 4
Makinenin Galismamasi. | 2 ipliginin gaganoza dolanmasi. Sayfa 37
3. Masuraligin masura sarmadan sonra masuraliginin sol Sayfa 11
pozisyona getiriimemesi.
. iki 5 iki ici Sayfa 26
ilik Diizgiin Dikilmemesi. 1. Dikig sikliginin dikilen kumas icin uygun olmamasi. Yy
2. Esnek veya sentetik kumas dikiminde uygun Tela kullanin.
tela kullaniimamasi..
P - Sayfa 37
Makinenin sesli ve rahat 1. Ipligin caganoza sariimasi. y
2. Caganozda veya mekikte tiftik birikmesi.. Sayfa 37
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATiIP CELEBi CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE






