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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :

Bu makine ev kullanimi igin tasarlanmig”ve Uretilmigtir.

Bu cihazi kullanmadan 6nce tiim talimatlari okunmaldir.

TEHLIKE— Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasi veya temizlik dncesi

fisini muhakkak gekin.

UYARI-— Yangin, yanma, elektirik carpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine gocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amagclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi

gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, dizgin ¢alismama, dusme sonrasi veya suya dusme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine bir sey
digurmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildi§i veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla galistirmayin.

8. Fisten gikartmak igin énce butiin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak igin 6nce makinayi kapatin sonra fisi gekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan 6zellikle dikis iginesinden ve kesim bicaklarindan uzak tutun.

11. Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlig ayak ignenin kirilmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢cekmeyin. Bu ignenin egrilip kirilmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gegirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagdi degistirme islemlerine baslamadan énce
makinayi mutlaka agma kaparma digmesini ("O")pozisyonuna getirerek kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar iglemlerini
yaparken makineyi her zaman figten cektikten sonra bu islemlere baslayin.

Bu makine aksi bilgi ve guvenlik ile ilgili yetkili tarafindan onay veriimeden (¢cocuklar dahil) zehinsel
problemleri , algilama sorunlari ve fiziksel engeli olan kisiler veya hic tecrubesi ve bilgisi olmayan
kisiler tarafindan kullanilmamalidir.

Cocuklar her zaman makine ile oynamama konusunda yetigkinler tarafindan kontrol edilmelidir.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Lutfen bilin ki bu Grinl atarken atihm guvenli bir sekilde elektirik ve elektronik Grinler ilgili ulusal
kanunlara gére yapilmasi gerekmektedir. Eger kusku duyuyorsaniz saticiniz ile irtibata gegin .

B (Sadece Avrupa Birliginde )



iICINDEKILER

DIKiISE HAZIRLANMAK

Parca ISIMIETT ...t 4
Standart AKSESUANIAT ........cooiuiieiiie e 6
UZAEIMEA .o 8
BUIUNIU KIS «..veeeee et 8
Aksesuar saklma alant..........ccoooeveiiiiiiiie e 8
Makineyi prize takmak .........ccoooveeriiiiieiie e 9
DiKiS NIZ @YATT .o 10
Hiz ayar dUGMES ......oooueiiiieie e 10
PeAal ... 10
EKStra genis masa ........cccooveiiiiiiiiiic e 11
Makine fonksiyon tuslar ...........cccovioeiiiiice e 12
Ortak tUSIAr ...eoeeeee e 13
iplik makarasi yerleStirmek ..........ccccooeeeeeeeeeeeeeeee e 14
Ekstra makara mili .........ccoieiiiiieiiiiie e 14
Masurayl SArmak ........cccoeovienieeneenie st 14-16
Masuray GIKartMak ..........cceeoieeieiiiierieeee e 14
MaSUra SArMAEK ......coiviiieeiiieieee e 15
Masuray! yerlestirmek.........ccooceeiiiiierieee e 16
Makineye iplik takamak ..........cceeeiiiiiiiiie e 17
Otomatik igne iplik takiCl ......cccoviiiiiiiiie e 18
Masura ipligini yukariya almak ...........cccceeeeiiieneiniicieeneeee 19
IGNE dEFISHIIMEK .....vvveeeecececteececececece e 20
Kumas, iplik ve igne tablosu ... 20
Ayak degistirmek ...t 21
Ayak bagini degistirmek .........ccccoiiiiiiiiii 22
Ayak bagini Ikartmak ..........ccccovrririineenii e 22
Ust transport ayak bagini takmak.............ccceceveveevereeeecenennne. 22
Ust transport aya@ini takmak ve gikartmak ...............c.cc.c..... 23
Orgii ayagi PD-H takmak ...........cccoeveiviirereieeeereieeeeeens 23
Nakis ayadi P takmak .........cccooviiiiiiiiiiiieeeeee 23
Sarma ayagi PC1 veya PC2'yi takmak ..........ccccocvveiverinenne 23
Plakay! degistirmek ...........oooiiiiiieie e 24
Ayagi kaldirmak ve indirmek ... 25
DUZIK e e 25
Geriye gekilebilen aydinlatma ..........c.ccooviiiiiiiiieee 26
OPLK BUYULUCU ...ttt 26
MO SECMEK.....ueeeieieiiiiee e 27
Direkt Ekranda Yardim........ccoceeoiiiiieiieiiieieese e 27
NORMAL DiKi$ MODU
Normal dikis desenleri .........ooooeieiiiiiiiiiii e 28-29
Normal dikis modunda fonksiyon tuslari ..........ccccceceeennee. 30-31
LI L= B = =Y 32
DUZ dIKISIET ..o 32
Dikise baglamak ..o 32
Kalin kumasin kenarindan dikise baslatmak ......................... 32
Dikis yonunl degistirmek .........ccoceveiiiiiniiieiee e 32
Kare k6se dOnmeK .........coooiiiiiiiiiiiie e 32
Dikis saglamlastirma...........ccooiiiiiiiiii e 33
IDIKIErT KESMEK ....vveeeececeeeceeeeeeee et 33
Dikis rehber gizgilerini kullanmak ..........cccccoeiiiiiiiiineneene 33
Plakadaki agl cetveli ... 33
Cesitli DUZ DIKISIE........ceiiiiiieie e 34
Ust transport ile diKMeK ..........ccccoeeeveueereeeeeeeeeeee e 35
Ust transport digli ayar dUgmesi..............ccceevevrvereereeisienennn 35
Zig-zag DIKISIEN .....cocvviiiiiiieee e 36
Cesitli Sulfile DIKISIEN........c.viieiiiiiieee e 37
Manuel dikis ayarlart ..........ccccooiiiiiiieee e 38
igne inis pozisyonunu degistirmek (diiz dikisler) .................. 38
Dikis genigligini degistirmek..........ccooveeiiiiineeee 38
Dikis uzunlugunu degistirmek...........ccocoveriiiieeiiec e 38
Iplik tanSIYON AYArT .......cceveveeeveeeieiee et 39
Ayak baskisini ayarlamak ..........ccccoerieiiiienie e 39

—-Kumas-gevirmek-gin-ayakkaldirma...............ccccoooeiiinee. 39-
Favoridikis-ayarlari-......... Tttt 40-41
KUMASTENDETI .. cei i 42—
Diger temel diKiSler ... 43-44
likler ve 6zel dKISIET ............cceveveeeeceeeeeeeeee e 45
CeSItli KIET . ....eiieee e 45
B1 sensorll (Kare) iliK .......coooveeiiiiiiiieeiieeeeeeee e 46-47
Cift Kat TIKIE ..ottt 47
Manuel @yariar.........ooceei e 48
Denge plaka Kullanimi ........ccooeiiiiiieiiiieeeee e 49
B2 otomatik (kare) iliK.........cceoeeiiiiiiiiiiiiiceie e 50
DIGer ilIKIET ... 52
B13 Cergeveliilik ......oooooiiiiiiiiiiieeeece e 53-54
KOrdOonIU ilTK ... 55
Ozl AIKISIEE ....eeeeeceeeeeeee e 55-57
B14 DUgme diKimek ......cocveeiiiiiiiiiie e 55
B15 Ol ..vovcvieeeeeeceeeeeee et 56
Sinek dikigleri (B17 den B20) .......ccccoovieeiiiiieeinieiiiiiee e 57
GOzclk (B21 den B25) ...ooveeeiiiiiiiieeiee e 57
Dekoratif diKiSIer .........cceviiiiiiiiiie e 58-61
Kapitone (Q) «...eeeeeeeeiee ittt 62
Kapitone rehber gubugunu kullanmak.............cccccceeeeviinneenn.. 62
Q1-Q8 Patchwork pargalari............ccceeoeerieeieeeiienieesee s 62
Q66-Q67 El yapim gorinumli kapitone dikisler .................. 62
S1-S29 Dekoratif saten diKigler ..........ccococeeviiineiiiie, 63
UZAtMA OFANT ..eiiiiiiiiieie et 63
Olusturulan dikisler (CS) .......ceeviiiiiiiiiiinee e 64
Cift iIGNE KIS ...veeivieeiiecie e 65
Desen kombinasyonu programlamak ............cccoceeeeveeeniieeeninenn. 66
Desenlerin Ayna GOrintlsl ........ceveveeeiiieeiniiee e 66
KOPIU diKiSIEr ....ccooieiiiiiieeieie e 66
Desen Kombinasyonunu Diizenlemek ..........ccccoooviiiiiiennne 67
Desen SIMEK .....coueiiiiiiiiii e 67
Desen ilave etmek ........coooiiiiiiiiii e 67
Tekrar Baslamak ..........ccccooriiiiiiiiiic e 68
Gincel deseni tekrar baglamak ..........cccocoeiiiiiiiiiiiiinens 68
ilk desenden tekrar baglamak.............c.c.cceeveveviveeeeenenennne. 68
Desen kombinasyon uzunlugunu kontrol etmek ...................... 69
Monogramming (YazI) ......ccccceereiiieeiieiiesieeseesee e 70
FONKSIiyon tUSIArT ..........ooviiiiiie e 70
Manuel iplik tansiyonu ..........cccoiiiiiiii e 71
Bireysel iplik tansiyon ayar ...........cccoceiiieeiiiiiiniee e 71
Toplu iplik tansiyon ayart .........cccccceveeeiiiieiiiee e 71
BOSIUK ..t 71
Harf buyUkluguni azaltmak ...........ccceeviiiiiiieiiiieeeieeee 71
Monogram (Yazi) programlamak ..........ccccccevvieeeniiiiniinn e, 72
Desen kombinasyonunu kayit etmek ..........cccceeviiiiniieeninenn. 73
Yeni klasor olusturmak .........coooeeiiiiieiri e 73
Klasor veya dosya ismi degistirmek ..........ccccoocviiiiieninnen. 73
Desen kombinasyonunu agmak ...........ccccevveeiniieeeiiieeeeniee e 74
Dikis Uygulamalart ...........ccoooeeioiiiiie e 75
DUZ DIKIS vttt s 76
OVEMOK .. 77
GiZIN KIVIFM@ e 78
KabUK KIS ..o 79
Kenar KIVIFMA .......ooiiiiiiee e 80
Fermuar DiKimi........ccccooiiri e 81
GOmuUlmus fermuar diKiSi ........oocveriiiiiiiiecieeee 81-83
Gizli fermuar diKimi ........ccooiiiiriin e 84-85
BUZGU et 86
TOYEI e 86
DUFME diKiMi .o 87
PONEMIZ ... e 88



Patchwork (Yama) .......ceeeiiiieiiiicec e 90

KaPItONE ... 91-93

Ust transport ile dUz diKiSIEr .............cccoveveveveeereiieeeceeeeienn 91
Ust transport kapitone rehber gubugU ..........c.ccuevevvvenee. 91
Kilit AIKISIET ..
Serbest kapitone

Tek dikis kapat

Serbest kapitone dikis igin ayak yuksekligi .............cceeeee. 92
KIASIK AIKISIET ..o 92
El dikisi gorinimli kapitone dikigler .........cccooovviiiiienncnennee. 93
DegiSken Zig-Zag ... ..ceeeereeiiee et 93

Maksimum zig-zag geniglik ayart ..........ccccecveriiiieenceens 93

MAKINE AYARLARINI OZELLESTIRMEK

Makine ayar MOdU ........cooiiiiiiiiiiiie e 94
Ozellestirilmis ayarlari uygulamak ...............cccccoevevvnee. 94
Ortak ayar MOdU ........cceeviiiiiiiieeee e 95-98
Normal dikig ayar modu ..........cccecveeriieiiniieeesiee e 99-101
Dil SeGIM MOAU ..o 102
Diizgiin olmayan dikis desenlerini diizeltmek ..............c..c...... 102
NAKIS MODU
NaKIS UNItEST ...eeeiiiiiiiee e 103-105
Nakis Unitesini takmak .........cccooiiiiiiii e 103
Nakis kasnak kolunu agmak ............ccccceeiiiiiiiiiieiiiiiieeeee 104
Nakis Unitesini gikartmak ... 105
Nakis ayagini takmak ..........ccoocviiriiiiieee e 106
Duz dikis plakasini takmak ..........ccccceiiiiiiiiiineeee 107
Nakis icin 6zel MekiK ..........ooiiiiiii e 108
Nakis dikerken masura sarmak ...........coccooiiiiiiiiiiiiiiieee 108
Nakis KasnaKIar ...........ooooeiiiiiiieee e 109
TelAlAr ..o 110
Tela TUFIET v e 110
Kumasi kasnaga yerlestirmek ...........ococooviiiiiiiiniiciiiee 111
Makineye nakis kasnagini takmak ............ccccoeiiiiieiiiinennee. 112
TPIK tUTUCUSU «.v.vvvevvecececeete ettt eeeaee 112
Dahili nakis desenleri segmek ..........ooooiiiiiiieiiiiiiiieieeeieee. 113
Desen KategoriSi ......cuvveiieieiiiiie e 113
Kasnak bUuyUKIUGU.......cccovviiiiieeiiie e 114
Monogramming (YazI) ..cccceeeeeeeeiieeieiieesee e 114-118
FONKSIyON tUSIANT ....c.eeeiiiiie e 115
Monogram (Yazi) programlamak ..........ccccceeevciienineeennnn. 116
Monogram (Yazi) yerleSimi .......ccccocveeiiiieiiiiiciieee e 116
2- Harfli monogram (Yazi) ......ccocveveeeeiniieeeiiie e 117
Mongram (Yazin) dizenlemek ..........ccccoveeiiiiiiiinccinnnenn. 118
Dikise hazir eKrani ..o 119
FONKSIYON tUSIArT .....cccviiiiieiie e 119
Desen bilgileri .......coviiuiiieiiiec e 119
Dikig lleri / geri tuSIar .........ccooooveueeiiiieeeceeeseeee 120
AHAMA TUSU ..o 120
AT EUSU Lo 120
Renk segim tUSU ......oeiiiiiii e 120
Renk liste tUSU .oooooiiiiee e 120
Kasnak Hareket Tuslart..........cccoooiiiiiiiiiiiiieeeeeeee 120
Nakis alani belirleme tusu ... 121
Kasnak geri alma tuSuU ..o 121
AYAr USU .o 122
» Otomatik iplik tansiyon seviyesi ..........c.ccccevceeeninecnnen. 122
e Ara iplik ucu KeSimi .......ccccovviiiiiiiiiiii e 122
* Nakis ayak yUKSEKIIGi ......ccceeerreiiiiniiiiiieereeeeeee e 122
NaKIS @YaK tUSU ...ooeieeeeiiieeeieeee e 122
Nakis MOd tUSU ...oooiiie e 123
Nakis dikisine baglamak ... 124

ApliKe deSenler ..o 125

PUSKUl dESENIET ... 126-129
Applike icin puskul desenleri ... 128
Alternatif metod ........cooeiiiii 129

Cerceve desenler ... 130

Dantel deSenler ...... ..o 131

Dizenleme MOdU .......ccveiieeiiiiieee e 132-141
Kasnak bUyUklGguni segcmek ........cocoveeiveeiiiiieniieeenneenn 132
Nakis desenlerini agmak ..........cccceeriiiiiiieiieiieeee e 132
Dizenleme arag¢ gubuk bilgileri .........ccoocveeeiiiiiiiiiiiees 133
Desen segmek ... 133
Deseni hareket etirmek ... 133
Secim tuslari ile desen segmek .......ccceeiieiiiiiiiiieenees 134
Desenin buyukliginu degistirmek .........c.oocovviiieiniinens 134
Deseni kopyalamak ...........cocceeiiiiiiiiiiieee e 134
Desen SIMEK ... 135
Deseni Gevirmek ..o 135
Desenin ayna gorlntlisU ..........ccovverieeeeieeeiiieee e 136
Kare gergeve olusturmak .........ccccoooiiiiiiiiiiiiiiiee e, 136
Desenleri gruplamak ..........ccccoeiiiiiiieeiiiieecec e 137
Dikis SIralamasi .......eeeeeiiiiiiie e 138
Renk gruplama ..o 138
TeK renk diKiS ......oooeeiiiiiiic s 139
Dizenleme ekraninda yakinlagtirma...........cccccooveeeiinennns 139
Ekran renklerini 6zellestirmek ...........cccooiiiiiiiiiiiiiiis 140
Kavis igine monogram (YazI).........ccceeeeerieeeinoreeesinee e 141

BUrunlu NAKIS .....oooiiieiiieeeeee e 142

Sarma deSenIeri .......coovviiiiiieiiie e 143-145

Flama desenleri ... 146

NAKIS MOD AYARLARINI OZELLESTIRMEK

Nakis mod ayarlart ... 147
IPIK KESIMI ... 148

Dosya kayit etmek ve agmak ............ccoooeiiiiiiiiiii 150
Dosya kayit etmek ........ccooviiiiiiiii 150
Yeni klasor olusturmak ... 151
Dosya veya klasor silmek ... 151
DOSYa @CMAK ......vviiiiiii i 151
Klasér veya Dosya ismini degistirmek ..........cccocoveiiieninnenn. 152

DireCt PC-LinK ..ot 152

BAKIM

Cagdanoz bolgesini temizlemek ...........coceeviiiiiiiiiieee 153

Problemler ve ikazlar

Problem ve care ..............

Problem ve care (otomatik igne iplik takicisi)..........ccceoeeuenee 157

DIKiS TABLOSU

NOrmMal diKiS ..o 158-160

DESEN TABLOSU



DIKISE HAZIRLANMAK

Parga isimleri

@ Ust Kapak

@ Horoz

3 Makara mili

@ Makara tutucusu (bliytik)
(® Ayak saklama alani

® Ekstra mil icin delik

@ Masura iplik kesicisi A
Masura sarma stoperi
@ Ayak P'nin saklama yeri
Masura iplik kesicisi B
@ Masura sarma mili

@ Hareketli aydinlatma
@ On kapak

iplik kesici / tutucu

@® Uzatma
Santimetre/ing dlgler
@ Digli ayar kapag!

Dizlik soketi
Dokunmatik LCD ekran

@ ilik ubugu

@) Otomatik iplik takici
@ Kol

@ Vida

@) Ayak bag

@ Ayak

@ Plaka

@ iplik kesici

Mekik kapag!

@ Alt iplik rehberi
igne bagi vidas!

@) igne

32 Mekik kapagini acma digmesi

@3 iplik takma tusu

iplik kesim tusu

39 Ayak kaldirma tusu
igne kaldir/indir tusu
@) Otomatik kilitleme tusu
ileri/geri tusu

83 Basla/dur tusu
&9 (T 7)) & Hiz ayar diigmesi
Masura sarma tusu
35—
5 1
_J
. /

* Tasarim ve 6zellikler 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.
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(D Volant

(2) Dokunmatik kalem tucusu

(3 Ust transport denge ayar digmesi

(@ USB girigleri

(B Agma kapatma digmesi

(® Elektrik girigi

@ Pedal giris

Kapak

@ Ust transport siiriicii

Ayak kaldiricisi

@) Tasima kolu

(2 Nakig Unite soketi

@3 Nakis Unitesi

Kasnak hareket kolu

(5 Kasnak hareket kolunu agma
dagmesi

@ Yar sert kumas ganta
(2 Nakis Unite gantasi
(3 Ekstra genis masa



Standart Aksesuarlar

(D Zig-zag ayadi A (makinenin lizerinde)
@ Overlok ayagi M

(® Saten dikis ayag F

@ Gizli kivirma ayag G

® Fermuar ayagi E

® Goémili fermuar ayagi Z

@ Otomatik ilik ayagi R

Denge plakasi

® Kivirma ayagi D

Acik catal saten dikis ayagi F2

@ Orgu ayag PD-H

(2 Serbest hareket kapitone kap. cat. ayak QC
@3 Serbest hareket kapitone acik cat. ayak QO
Serbest hareket zig-zag ayak QV

@® Dugme ayagi T

1/4” dikis ayag1 O

@ Ust transport bagi (gift)

Ust transport bag: (tek)

Ust transport ayagi AD (gift)

@ Ust transport ayagi VD (tek)

@) Ust transport kapitone ayagi OD (gift)
@ Ust transport fermuar ayagi ED (tek)
@ Nakis ayagi P

@ Sarma ayag PC-1

@ Sarma ayagl PC-2

@ Yiin rehber cubugu

@) Yiin rehberi

Diiz dikis plakasi

@ Masura x 5 (1 adet makineye takili)
igneler

@) Ekstra makara mili

@2 Kece

®3 Tornavida

Firca

85 Dikis sokiict (ilik agici)

Kapitone rehber gubugu

82 Makara tutucusu (byiik)(makineye takili)
Makara tutucusu (kiigikl)

Makara tutucusu (6zel)

File

Makara althg

@ Digme boslulk plakas!

Makas

Dokunmatik LCD ekran kalemi

@ Kumas rehberi

Mekik temizleyici



::%J

505

(D Nakig kasnagi SQ14 (sablon ile)
(@ Nakis kasnagi SQ23 (sablon ile)
(3 Nakis kasnagi GR (sablon ile)

(@) Nakis kasnagi FA10 (sablon ile)
(5 Miknatish klips (SQ23 ve GR igin)
® Kege

@ Telalar

Nakis icin masura ipligi

(@ Nakis igin 6zel mekik

Pedal

@) Dizlik

@ Optik buytitec (20)

(3 Elektrik kablosu*

USB kablosu

(1 Kullanma kilavuzu

ikon referans tablosu

(7 Egitim DVD'si

Acutools CD-ROM (yiikleme rehberi ile)

* Dahil olan elektrik kablosu resimdeki ile farkli olabilir.

/




Uzatma

Uzatma ilave dikis alani gikartilarak burunlu dikis
imkani saglar.

Cikartmak igin:

Uzatmayi sola dogru ¢ekin.

Takmak igin:

Uzatmayi makinenin alt bélimine gecirip saga dogru
itiniz.

Burunlu dikig

Burun kol, bel, paca veya herhangi tip seklinde giysi
dikisinde kullanilir.

Ayrica gorap ve dirsek boélgelerindeki tamirlerde ¢ok
kullaniglidir.

Aksesuar Saklama Alani

Aksesuarlar kolayca uzatmada ve Ust kapagin altindaki
aksesuar saklama alaninda saklanabilir.

Aksesuarlari uzatmanin igindeki b6limde saklamak icin
kapagi kendinize dogru iterek bolimun kapagi acilabilir.

(D Ayak bélimi

2 P ayag! igin bolim

(3 Kapak

(@) Dz dikis igne plakasi (Gosterildigi gibi ters
yerlestirin).

(5 Otomatik ilik aya@i ve denge plakasi

® Ust transport bag (gift)



ON

OFF| !

ON “’ -

oFF |}

Makineyi Prize Takmak

Oncelikle makinenin agma/kapatma (D diigmesinden
kapali oldugundan emin olun.
Makinenin elekirik kablosunun makine ucunu
makinedeki elektrik girige takin (3.
Makinenin elekirik kablosunun diger ucunu @ duvar
prizine takin ® ve agma/kapatma diigmesinden () agin.
(D Agma/kapatma
(2 Makine elektrik kodon ucu
(3 Makine elektrik girig
(@ Elektrik kablonun duvar priz ucu
(® Duvar prizi

NOT:

Makine ile beraber verilen elektrik kordonunu
kullanin. Eger makineyi kapattiysaniz tekrar
agcmadan 6nce 5 saniye bekleyin.

{1\ DIKKAT:

Dikim yaparken gozleriniz hep dikim alaninda
olsun ayrica iplik horozu, volant ve igne gibi
hareket eden pargalari kesinlikle ellemeyin.
Asagidaki durumlarda her zaman makineyi kapatin
ve prizden gekin:

- makinenin basindan ayrilirken.

- parca takarken ve c¢ikartirken.

- makineyi temizlerken.

Pedalin UGzerine higbir sey koymayin yoksa makine
hic durmadan calisacaktir.

Eger pedal kullanmak istenilirse pedal daki kordonu
cekerek makinedeki pedak girisine kordonu takin (sayfa
10'a bakin).
Makine agma/kapatma diigmesinden (D kapali
oldugundan emin olun.
Elektrik kordonun makine giris ucunu (2) makinedeki
elektrik igirisine 3 takin.
Pedaldaki kabloyu ¢ekere ¢ikatin pedaldan ve ucunu
(& makinedeki pedal girigine (7) takin.
[4] Makinenin elektrik kablosunu @ duvardaki pirize ®
takin ve makineyi agin.
(D Agmalkapatma digmesi
(2) Makine elektrik kablosu
(3 Makine elektrik girisi
(@ Elektrik kabolunun Duva piriz ucu
(® Duvar pirizi
(® Pedal makine baglanti ucu
@ Pedal girig

NOT:

» Makineye pedal takiliyken agma/kapatma tusu
calismaz.

* Pedal nakis modunda kullanilamaz.

» Pedalin kordon ucunu (6) makine deki pedal
girisine (7) takarken iplik kesme sivigine
basmayin.

Kullanim Talimatlari:

Acma / Kapatma digmesinin tzerindeki “O” semboll
makineyi kapatma ve " | " ise agma pozisyonlarini
belirtir.

MC14000 dikis/nakis makinesinde 21390 model
pedal kullaniimaktadir.



Dikis Hiz Ayari
Hiz ayar diigmesi
Makinenin maksimum hizini dikis ihtiyaclariniza gére
bu dugmeden ayarlayabilirsiniz.
Dikis hizini arttirmak icin digmeyi saga cekin.
Dikis hizini azaltmak icin digmeyi sola ¢ekin.
Makinenin dikis hizi makine dikerken degistirilebilir.
J
"\ Pedal
Pedala basarak dikim hizini degistirebilirsiniz. Pedala
ne kadar basarsaniz makine o kadar hizl diker.
NOT:
Makine, pedal sonuna kadar basilinca dikis hiz
ayar tusu ile ayarlanan maksimum hiz ile diker.
NOT:
Bu makinede fazla zorlamalarda fazla isinmay!
engellmek icin otomatik kapatma 6zelligi vardir.
LCD ekraninda gorulen talimatlari uygulayin.
Pedali Hazirlamak
Pedali ters cevirin.
Pedalin kapagini agin.
Pedaldan kabloyu cekerek ¢ikartin.
Kapag takin.
N J
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Ekstra Genis Masa

Lastik tabanlarin arkasindaki kagidi gikartin ve
masa ayaklarinin altina takin.

(D Lastik tabanlar

@ Ayak

Masaya 4 adet ayagi vida ile takin. Masa altindaki
yuvaya kancalar1 yerlestirerek masa destegini
takin.

(3 Vida

(@) Masa destegi

Uzatmayi1 makineden cikartin.
Monte edilmis masayi makineye yerlestirin.
Masanin yukseklik ayarini ayaklarin ayar
vidalarini gevirerek ayarlayin.

(® Ayar vidalari



AR\

N

h

(3 Otomatik dikis sonlandirma tusu

U1, U4, U9-12, Q1-3 veya BR1-4 desenler
secildiginde, otomatik dikis sonlandirma tusuna
basildiginda makine hemen dikis sonlandirma yapip
otomatik olarak durur. Tum diger desenleri dikerken,
makine segilen desenin sonuna kadar diker, dikis
sonlandirma vyapar ve otomatik olarak durur.
Otomatik iplik kesme opsiyonu acildiginda makine
dikis sonlandirma yaptikdan sonra otomatik
olarak iplikleri keser. (sayfaya 101'e bakiniz).

@ igne kaldir / indir tusu

ilik, érgii, ponteriz, gézgiik veya monogram dikisler
disinda igne indirilmis pozisyonunda durur. Bu tusa
basarak igne milini kaldirilir veya indirilir.

(5 Ayak kaldirma tusu
Bu tusa basarak ayagi kaldirilir ve indirilir. Ayrica ayak
kaldiricisini ve dizligi kullanarak ayagi kaldirip indirir.

® Iplik kesme tusu
Dikis bitiminde bu tusa basarak iplikler kesilir. iplikler
kesildikten sonra igne mili ve ayak otomatik kaldirilir
(33. sayfaya bakiniz).
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Makine Fonksiyon Tuslari

(1 Baslat/ dur tusu

Bu tusa basarak makineyi baslatir veya durdurursunuz.
Bu tus normal dikis modunda ve nakis modunda da
kulanilabilir.

Normal dikis modunda, ilk birka¢ dikisi yavas dikip sonra
dikis ayar dugmesinde ayarladiginiz hizda diker.
Dugmeye basildigi siire boyunca makine yavas diker.
Makine calistigi sure tus kirmizi renk olup makine
durunca yesil olacaktir.

NOT:
Makineye pedal takilinca baslat / dur tusu kullanim
disi kalir.

@ lleri / Geri tusu

U1, U4, U9-12, Q1-3 veya BR1- 4 desenleri
segildiginde ileri-geri tusu basili tutuldugunda makine
ters yéne dogru diker.

Eger U1, U4, U9-12, Q1-3 veya BR1-4 desenler
secildiginde ve pedal takili olmadiginda tus basil
tutuldugu slire makine ters yone dogru diker.

Egder herhangi baska dikis dikerken ileri-geri tusuna
basilirsa makine aninda dikis sonlandirma diker ve
otomatik olarak makine durur.

NOT:

iplik kesme tusu ¢alismadigi durumlar:

- makineyi acar agmaz.

- ayak kaldiricisi ile ayak kaldirildiginda.
- 3 kere arka arkaya basilinca.

@ igne iplik takma tusu
Bu tusa basarak ipligi ignenin deliginden gecirin
(18. sayfaya bakiniz).

Masura sarma tusu
Bu tusa basarak masurayi sarin. (15. sayfaya bakiniz).



") Ortak Tuslar

/\\ DIKKAT:

Dokunmatik panele veya dokunmatik ekrana kursun
kalem, tornavida, sivri cisimler ve

benzeri cisimler ile dokunmayin.

T E I

(D Ana menii tusu
Bu tusa dokunarak normal dikis ve nakis
modlarinda kategori secimine girilebilir.

(2 Mod degisim tusu
Bu tusa dokunarak nakis moduna girin veya normal dikis
moduna geri dondn.

(3 Dosya agma tusu

Bu tusa dokununca dosya agama ekrani agilacaktir.
Makinenin dahili hafizasinda veya USB de kayit
edilmis desen kombinasyonlarini, yazi (monogram)
ve nakis desenlerini agilabilir.

@ Ayar mod tusu

Bu tusa dokunarak ayar moduna girilir. Makine
ayarlarini kendi htiyaclariniza gére 6zellestirilebilir.
Ortak ayarar, normal dikis, nakis, kablosuz LAN ve
dil se¢imi bu moda bulunmaktadir.

(® Yardim video tusu
Bu tusa dokunarak makinenin gerekli fonksiyonlar ile
yardim video izleme imkani vardir.

(6 Otomatik Kilitleme tusu

Makinenin iplik veya aksesuar degisimlerinde bu tusa
dokunulur. Béylece hasar ve kazaya karsi ayak
kaldirma tusu hari¢ tim fonksiyon tuslari devre disi
birakilir. Tekrar bu tusa (7) dokunarak tuslari devereye
sokarsiniz.

# T8,y > 2 b
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iplik makarasini yerlestirmek

Ust kapag! agin.

Makara milini kaldirin. Makara miline makaray! yerlestirin.
Buyuk makara tutucusunu takin ve makaraya dayanacak
sekilde makara tutucusunu itin.

NOT:
Klguk makara tutucusu dar veya kuguk iplik makaralari
icin kullanilir.

Eger misina gibi kaygan iplikler kullanilacaksa
makaranin Uzerinden file gegirerek ipligin makaradan
kayip asag dismelerden dolayi sikismaslar
engellenir.

iplik makara tutucusunu (6zel) belirli dlciilerde olan iplik
makaralari tutmak icin gosterildigi gibi kullanihr.

iplik makaralarin élgtleri asagidaki gibi dir;

iplik makaranin delik élgiisti 3/8” den 7/16” (9.5 den 10.5
mm dir)), ve iplik makara uzunlugu 2 3/4” den 3" (70 den
75 mm dir).

(@ iplik makara tutucusu (6zel)
@ Delik capi (3/8" den 7/16")
3 Iplik makara uzunlugu (2 3/4” den 37)

iplik makara tutucusunu (ézel) sikica delige
yerlestirerek resimde gorildigu gibi makaranin siki
tutulmasini saglayin.

Ekstra makara mili
Ekstra makara milini makineden ipligi sékmeden masura
sarmak icin kullanin. (sayfa 108'e bakiniz).
Makara althgini (1) ekstra malkara milin 2 altina
yerlestirin. Ekstra makara milini (2) delige (3 yerlestirin.
Mile kegeyi @) ve makarayi takin.

(D Makara althig

(2 Ekstra makar mili

(3 Ekstra makara mili icin delik
@ Kece

NOT:
Ekstra makara mili gift igne dikisleri iginde
kullanilir.

N
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Masuray! Sarmak
Masurayi Cikartmak

/) DIKKAT:

Devre digl tusuna basin veya makineyi kapatin.

Mekik kapak agma digmesini (D sag itin ve mekik
kapagini @ gikartin.

(1 Mekik kapak agma digmesi
(2 Mekik kapag!

Mekikten masuray! gikartin.

NOT:

Yatay ¢aganoz i¢cin Janome'nin plastik masuralarini
kullanin (Gzerinde “J” isareti vardir). Kagit masuralar
gibi hazir sarilmis masuralar kullanmak dikis prob-
lemleri olusturabilir ve/ veya mekige hasar verebilir.




Masura sarmak

Makaradan ipligi ¢ekin.

ipligi iki elinizle tutarak iplik kanalindan (Dgegirin.
ipligi sola ve éne dogru cekip iplik rehberin 2)
etrafindan gegirin.
ipligi arkaya dogru saga cekip rehber plakasinin 3
etrafindan ve altindan gegirin.

@ iplik kanali

@) iplik rehberi

(3 Rehber plakasi

ipligi iki elinizle tutarak ipligi sikica saga dogru
cekin.

NOT:
Ayar modunda masura sarma hizi
ayarlanabilir ( 98. sayfaya bakiniz).

Masurayi masura sarma miline yerlestirin.
(@) Masura
(® Masura sarma mili

(4] i_pligi masuradan gegirin.
Ipligi iki elinizle tutarak masuranin etrafina birkag kere
saat yonune dogru sarin.

ipligi iplik tutucunu plaksnin ® centiklerinden @
birisine gecirin ve ipligi cekerek kesin.
(® Iplik tutucu plakasi
@ Centik

[6] Masura stoperini (8 sola dogru itiniz.
Masura stoperi

Masura sarma tusuna (@ basin. Dokunmatik

ekranda masura sarma semboll goérilecektir.
(9 Masura sarma tusu

Masura tamamen sarildiginda masura don-

meyecektir ve masura stoperi otomatik olarak

orijinal pozisyonuna gelecektir.

Masurayi ¢ikartin. ipligi masura iplik kesicisi B 10 ile
kesin.
Masura iplik kesicisi B

NOT:

Guvenliginiz igin makine masura sarma islemine
basladiktan sonra 1.5 dakika sonra otomatik olarak
kapanir.
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) Masurayi Yerlestirmek

Devre digl tusuna dokunun. Masuray1 mekige iplik
masuradan saat yonun tersine gore gikacak sekilde
yerlestirin.

@ Kilit tusu

@ Iplik ucu

(3 Mekik

@ Mekik kapagi

Masurayi parmaklarinizla tutarak donmesini
engeleyin.
ipligi mekigin 6n tarafindaki gentige dogru getirin.
ipligi sola gekerek iki tansiyon yayinin altindan
gegirin.
® On gentik
® Centik

ipligi sola dogru gekerek "1" numarali isaretlenmis
iplik rehberinden gecririn.
ipligin mekigin yan trafindaki gentikten ciktigina
dikkat edin.
@ Iplik rehberi 1
Yan taraftaki gentik

NOT:

Eger iplik an traftaki rehberden ¢ikmazsa ipligi
tamamen ¢ikartin ve adim den baslayarak ipligi
tekrar takin.

[4] Ipligi "2" olarak isaretlenmis rehber gekmeye
devam edin ve ¢entikten ipligi sag dogru ¢ekerek
gikartin. iplik uygun uzunlukta kesilir ve tutulur.
@ Iplik rehberi 2
Centik (iplik kesici)

Mekik kapagin sol kenarini delige yerlestirin.
Mekik kapagini asagya iterek yerine yerlesmesini
saglayin.

NOT:

Aksi bildiriimedigi taktirde masura ipligini
yukariya cekmeden dikimeye baslanabilir.
Masura ipligini yukariya gekmek béliminde
sayfa 19'a bakilabilir.
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Makineye iplik takmak
Igne kaldir / indir tusuna basarak horozu en ylksek
seviyeye getirin.
Kilit tusuna basarak makinenin fonksiyon tuslarini
kilitleyin. Ayak asagiya iner ve Ust tansiyon diskleri
acllhr.

@ Kilit tusu

ipligi [1] den [7] siraya gére takin.

ipligi iki elinizle tutun ve ipligi iplik kanalindan gegirin.
@ lIplik kanali

ipligi iki elinizle tutuarak iplik rehberin kenarindan
gegcrcin. Sikica ipligi yerine oturana kadar sag
kanaldan kendinize dogru ¢ekin.
(3 Rehberin kdsesi
@ Sag kanal

ipligi sag kanladan asag@iya doru gikin ve iplik
kanal plakanin etrafindan gegirin.
ipligi sol kanaldan yukariya cekin.
(@) Sag kanal
(® iplik kanal plakasi
(® Sol kanal

(4] Ipligi makaradan tutuarak ipligi sikica yukariya
cekerek horozun arkasindan gegirin. ipligi 6ne
dogru gekerek horozun deliginden gegirin.

(@ Horozun deligi

ipligi sol kanaldan agsaga dogru gekin ve alt iplik
rehberinden gegirin.
Alt iplik rehberi

@ igne mil iplik rehberi

igneye ipligi iplik takicisi ile takin. (sonraki sayfaya
bakiniz).
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Otomatik igne iplik Takici

NOT:

iplik takicisi ile #11 ile #16 numara arasi igneler
kullanilabilir. Tavsiye edilen iplik numaralari ise 50 ile
90 arasidir.

30 numara veya daha kalin iplik kullanmayin.

Makinenin fonksiyon tuslari kilitli oldugundan emin olun.

ipligi iplik takicisinin gentiginden (D gegirin. iplik
kancanin (2) altindan gegirin.
(@ Centik
(2 Kanca

ipligi arkadan 6n kapak ve iplik kesicinin arasindaki
centikten yukariya cekerek gecirin.
ipligi kendinize gekerek kesin.

igne iplik takici tusuna 3 basinedle threader
button . igne ipligi otomatik olarak ignenin
deliginden gegirilir.
@ Igne iplik takici tusu

(4] ipligin halkasini @ ignenin arkasindan cekerek
ipligin ucunun delikten gegmesini saglayin.
@ iplik halkasi

NOT:
« Otomatik iplik takicisi gift igne ile kullanilamaz.

 Eger iplik kancaya takilir ve iplik halkasi olusmazsa
ipligi kancadan kurtarin ve ipligi ucunu alarak ignenin
deliginden gigirin.
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Masura ipligini yukariya almak

Otomatik iplik kesme kullanimdan sonra veya
masuray iplik takdiktan sonra masura ipligini yukariya
cekmeden dikmeye baslanabilir.

Ancak, blzme....vs dikis gibi dikiglerde masura ipligini
yukaruya ¢cekmeniz gerekmektedir.

Masurayi ¢ikartin. Masurayi tekrar mekige takin ve 16.
sayfadaki talimatlara gore ipligi mekikten gegcirin ancak
gosterildigi gibi 10cm kadar iplik ucu birakin.

(D Masura ipligi

NOT:
ipligi masura ipligini iplik kesici ile kesmeyin.
) iplik kesicisi

Ayagi kaldirin. igne ipligini sol elinizle hafifce tutun.
@ igne ipligi

igne kaldir / indir tusuna iki kere basarak masura
ipligini yukariya alin.
@) igne kaldir / indir tusu

(4] Iki ipligide 10 cm (4") kadar aya@in altindan geriye
dogru ¢ekin.



igne Degistirmek

/\ DIKKAT:

igne degistirirken her zaman devredisi tuguna bas-
arak makinenin fonksiyon tuglarini devredigi biran

veya makineyi komple kapatin.

igneyi igne kaldir / indir tusuna basarak kaldirin.
Kilit tusuna dokunun.
@ Kilit tugu

igne vidasini saat yéniiniin tersine gevirerek igneyi
gevsetin.
igneyi igne bagindan gikartin.

@ igne vidasi

igne bagina yeni igneyi ignenin diiz trafi arkaya baka-
cak sekilde yerlestirin.
(3 Duz taraf

igneyi igne bagina yerlestirirken igneyi yukariya dogru
tam itip igne vidasini tornavida ile sikica sikin.

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek icin ignenin
diz tarafini diz bir ylzey uzerine yerlestirin (igne
tabagi, cama vs.) Duz ylzey ile igne arasindaki
boslugun dizgun olmasi gerekir. Higbir zaman kor igne
kullanmayiniz.

@ Bosluk

J
Kumas iplik igne
org RRlaisC ¥ #9/65-11/75
ince S’Jﬁ:{‘ze Pamuk #80-100 o
; avi uglu
Triko / Burumeulik | Sentetik #80-100
Nevresim
Jarse ipek #50 #11/75-14/90
Orta Yiin Pamuk #50-80 Kirmizi uglu
Orgii Sentetik #50-80 veya
Mor uglu
Kot ) _
/4 ipek #30-50 #14/90-16/100
Kalin Pamuk #40-50 Mor uglu
Kaplama _ veya
Yorgan Sentetik #40-50 Kirmizi uclu
NOT:

« igne settine 1 x cift igne, 2 x mavi igne (#11/75),
1 x kirmizi igne (#14/90) ve 1 x mor igne
(#14/90) dahildir. (Par¢ca numarasi 859856005)
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Hi¢ bir zaman koér igne kullanmayin.

Kumas, iplik ve igne Tablosu

» Genel dikis icin kirmizi uglu igne kullanin.

+ Ince kumas dikislerinde ince kumas ve
ince igne kullaniimalidir.

» Genel olarak, igne ve masura igin ayni
ipligi kullanin.

+ ince, esnek kumaglarda ve iliklerde bos
dikisleri engellemek i¢in mavi uglu igne
kullanin.

» Kalin kumas, kot kumas, kapitone katlari
ve kumas kivrimlarinin Gzerinden bosg
dikis yapilmamasi i¢in mor uclu igne
kullanimalidir.

» Esnek veya ince kumas dikislerinde
kumasgin blzulmesini engelemek icin
tela kullanin.

» Her zaman dikise baslamadan dnce atik
parga kumasin tzerine kullanacaginiz
iplik ve igneyi deneyin.

Nakis igin:

» Genelde mavi ug igne kullanin.

» Kalin kumaslarda kirmizi veya mor uglu igne

kullaniniz.

« Sik dikigli desenlerde ve kapitone desenlerde
mor uglu igne kullaniniz.

* Masuralar i¢cin Janome nakis ipligi kullaniimasi
tavsiye edilir.



") Ayak Degistirmek

/)\ DIKKAT:

Ayak degistirirken her zaman devredisi tuguna
basarak makinenin fonksiyon tuslarini devredigi
birakin veya makineyi komple kapatin .

igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin.

Kilit tusuna dokunun.
@ Kilit tugu

Ayak kaldiricisini kaldirin.
(2 Ayak kaldiricisi

Ayak baginin arka tarafindaki siyah kola basin.

Ayak yerinden gikacaktir.
3 Kol

/\ DIKKAT

Kola zarar vermemek icin asag! dogru itmeyin.

Ayagi takarken ayak pimi ayak baginin yuvasina
oturacak sekilde yerlestirin.
Ayagi indirerek ayagi pozisyonuna Kkilitleyin.

@ Pim

® Yuva

Her ayak bir harfle isaretlenmistir.
® Harf
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Ayak bagini degitirmek
Eger st transport ayagini, 6rgl ayagini veya nakis
ayagini kullanicaksaniz o zaman ayak bagini degistirin.

/A\ DIKKAT:

Ayak degistirirken her zaman devredigi tusuna
basarak makinenin fonksiyon tuslarini devredisi
birakin veya makineyi komple kapatin .

Ayak bagini ¢ikartmak

igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin.

Kilit tusuna dokunun. Ayak kaldiricisi ile ayagdi kaldirin.
@ Kilit tusu
(2 Ayak kaldiricisi

Viday! gevsetin ve ayak bagini ¢ikartin.
(3 Vida

NOT:
Sadece standart aksesuarlarin iginde dahil olan ayak
baglarini kullanin.

Ust transport ayak bagini takmak
Ust transport ayak bagini ayak miline takin.
(D Ust transport ayak bagi

Viday! parmaklariniz ile sikin.
Ust transport baglantisini iterek (st transport siiriiciisii ile
birlestirin.

(2 Ust transport baglantisi

(3 Ust transport siiriicisi

Ayak kaldiricisini indirin. igneyi volanti cevirerek en
alt pozisyonuna getirin.

Vidayi sikica tornavida ile sikin.



"\ Ust transport ayagini takmak ve c¢ikartmak
Ayag! kendinize dogru ¢ekerek ¢ikartin.

Ayagin pimlerini ayak baginin yuvalarina yerlestirin ve
hafifce iterek yerine oturmasini saglayin.

@ Pimler

@ Yuvalar

"\ Orgii ayag PD-H takmak
Orgii ayagi PD-H'nin yayini igne bag vidasina gelecek
sekilde ayak miline takin.

) Yay

(2 igne bag vidasi

Viday! tornavida ile sikica sikin.

)
Nakis ayagi P takmak
Nakis ayagi P'yi ayak milinin arkasindan ayak miline
takin.
(106. sayfaya bakiniz.)
Vidayi tornavida ile sikica sikin.
J

~ Flama ayagi PC-1 veya PC-2 takmak
Flama ayag! PC-1 veya PC-2'yi ayak miline 6nden takin
(sayfa 143'e bakin).

Viday sikica tornavida ile sikin.
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Straight stitching
needle plate is set.
Please make sure

the proper presser foot
is attached.

Plakayi Degistirmek
Duz dikis plakasini Ust transport ayagi ve nakis dikigler-
inde kullanin.

/1\ DIKKAT:
Plakayi degistirmeden 6nce devredisi tusuna bas-
arak makinenin fonksiyon tuslarini devredisi birakin.

Not:
Makineye duz dikis plakasi takiliyken diiz dikise uygun
olmayan dikis desenleri segilemez.

igneyi kaldirin ve kilit tusuna dokunun.

Ayak kaldirma tugsuna basarak ayagi kaldirin.
@ Kilit tugu
@ Kilit agma tusu
(3 Ayak kaldirma tusu

Uzatmayi sola ¢ekerek cikartin.
Plakayi ¢ikartmak icin plaka cikartma diigmesine basin.
(@ Plaka gikartma diigmesi

Ekranda plakanin takili olmadigini bildiren ikaz

gorulecektir.
Plakayi saga dogru ¢ikartin.

Duz dikis plakasini makineye yerlestirin. Plakanin sol
kenarini plaka deligine sokun.

Plakanin Uzerindeki isarete basarak plakanin yerine
oturmasini saglayin.

Ekranda ikaz mesajinin ¢iktigina ve duz dikisin
otomatik olarak secilmis olduguna dikkat edin.

Volanti yavasca ¢evirerek ignenin plakaya
carpmadan plakanin deligine girdigine emin olun.

Kilit agma tusuna basarak fonksiyonlari aktif edin.

/N DIKKAT:
Makine galisirken plaka ¢ikartma digmesine hig bir
zaman basmayin.
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Ayagi Kaldirmak ve indirmek

Dikis baslatildiginda ayak otomatik iner.
Ancak ayagi ayak kaldirma indirme tusuna basarak,
ayak kaldirma kolu ile veya dizlik ile kaldirip / indirilebilir.
(D Ayak kaldirma / indirme tugu
(2 Ayak kaldirma kolu

Ayagi ayak kaldirma kolu veya dizlik ile kaldirirken
normal kaldiriimis ylUksekliginden biraz daha gl
kullanarak 7mm (1/4") daha fazla kaldirabilirsiniz.
Bdylece kalin katli kumaglari ve kasnaklari ayagin
altina rahat bir sekilde yerlestirebilirsiniz.

NOT:

Eger ayak ayak kaldir / indir digmesi ile kaldirilimis
ise ayagi ayak kaldirici kolu ile indirilemez.

Nakis modun da dizlik kullanilamaz.

‘l/ \l‘

4 "\ Dizlik

Dizlik patchwork (yama), kapitone vs..gibi dikislerde ¢ok
faydalidir, glinku diz ile ayagi yonetirken kumasida ayni
zamanda iki elinizi kullanma imkani saglar.

Dizlik Takmak

Dizligin ¢ikintilarini makinenin soketinin deliklerini
hizaya getirerek dizliyi makinedeki dizlik soketine
sokun.

@ Cikintilar
(2 Dizlik soketi

Dizlik Ayari

Dizligin acisi size uygun olmasi i¢in ayarlanabilir. Vidayi
gevseterek aci kolunu iceriye veya disariya dogru
cekerek dizligin acisini ayarlayabilirsiniz.

istenilen aglyi elde edince vidayi sikin.

3 Vida
@ Dizlik

Dizlik Kullanimi

Dizligi diziniz ile iterek ayadi kaldir ve indirirsiniz.
Ayrica dizlik ile degisken zig-zag'in genisliklerini
yonetebilirsiniz. (93. sayfaya bakiniz).

NOT:
Makine dikis dikerken dizlige dokunmayin dokunursaniz
kumas diizgin ilerlemez.
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Geriye Cekilebilen Aydinlatma
Makinenin c¢ift LED aydinlatmasina ilave olarak
geriye cekilebilen aydinlatmasi vardir.

Aydinlatmanin tzerinde bulunan kiguk ¢ikintiyr kendinize
dogru c¢ekin. Isik otomatik olarak agilacaktir.
Aydinlatmanin agisini galisma alanina goére
ayarlayin.

@ Kol

) Kugik cikinti

Isig1 kapatmak ve aydinlatmayi geriye yerine
yerlestirmek igin itiniz.

A\ DIKKAT:
Aydinlatma kolu uzatiimisken hassar vermemek icin
kola baski uygulamayin veya vurmayin.

Optik Buyuttcu
Optik bayatuctyt kullanarak dikis bolgesinin
gOruntlsuni blyutlrsiniz.

Optik biiyiitiiciiyii takmak
Parmaklarinizla ¢ikintiyi tutarak pimi 6n kapagin altindaki
yuvaya yerlestirin.
Optik blyutucuyu yerine oturana kadar yukariya dogru
itin.
Aclyl ayarlayarak en iyi gérinimu elde edin.

@ Pim

@ Delik

Optik biiyuticiliyu gikartmak
Eger optik buyuttcu kullaniimiyorsa sola ¢evirin veya
asagi cekerek cikartin.

A\ DIKKAT:

Giinese bakmayin gozlerinizi zarar verir.

Optik blyaticiyd direkt giinesin altinda birakmayin ve
kullanmayin. Aksi taktirde yangina ve yanmaya sebep
olabilir. Optik blyutiicii makineye takiliyken hasar
vermemek igin zorlamayin veya carpayin.
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Mod Se¢gmek

Makineyi actiginizda dokunmatik ekran normal dikis
ekrani birka¢ saniye iginde gorulecektir.

Makine duz dikis icin ayarhdir.

NOT:

Makineyi actiginizda dokunmatik ekranda agilis ekrani
gorulmesi birka¢ saniye surebilir.

(Bu siire makinenin normal acilig suresidir.)

Nakis moduna gecmek icin, ilk makineyi kapatin sonra
nakis Unitesini makineye takin (103-104 sayfalara
bakiniz).
Makineyi acin ve mod tusuna dokunun.

(1 Mod segim tusu
Teyid mesaji (2) goriilir. OK veya X tusuna dokunmayin.
Nakig tnitesinin kolunu aginca ikaz mesaji 3 gérilecek-
tir ekranda. OK tusuna dokunarak nakis moduna gegin
ve nakis kasnak kolu baslangi¢ posizyonuna hareket
ederek gececektir.
Normal dikis moduna dénmek i¢cin mod degistirme
tusuna basin ve ekrandaki talimatlari uygulayin.

Direkt ekrandan yardim

Yardim tusuna dokunarak yardim ekranini ag.

Makine ile ilgili 7 temel konu ile ilgili video izlenebilir,
makinenin toplam acik oldugu stire ve makinenin toplam
calistigi surelerde gorulebilir bu ekranda.

Video tusuna dokunarak yardim konusunu segin ve
video ekrani agilacaktir.

(@ Yardim tusu

(2 Video tusu

(3 Yazilim versyonu

(@) Toplam makine acik kalma suresi

(5 Toplam makine calisma siresi

(6 Sayfa tusu

Video'yu baslatmak icin play (oynat) tusuna dokunun ve
durdurmak i¢in pause (durdur) tusuna dokunun. Video'yu
fast forward (ileri) tusuna ve rewind (geriye dogru) tusuna
dokunarak ilerletebilirsiniz.

(7 Oynat tusu

Durdur tusu

@ ilerletme tusu

Geriye dogru ilerletme tusu

Video'nun basina donmek igin geriye dén tusuna
dokunun.

() Geri don tusu
X tusuna dokunarak kullanilan ekranda ¢ikarsiniz.
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") NORMAL DiKiS MODU

Normal Dikis Desenleri

Normal dikis modunda 5 katagori vardir. Ana menu
tusuna (1) dokunarak katagori segin.

(1 Ana men

2 Temel dikisler (U)

3 llik ve 6zel dikigler (B)

(@ Dekoratif ve kapitone dikigler

(5 Monogramming (Yazi)

(® Dikis uygulamalari

Katagori se¢mek igin ikon tuslarindan birine
dokununuz.

NOT:

Bu kullanma kilavuzunda desen numaralari
grubun veya kategorinin bas harflerini ifade eder.
Ornek desen #15 iliklerde ve 6ézel dikiglerde B15
olarak ifade edilir.

(2 Temel dikisler (U)
Gizli kivirma, teyel ve kabuk dikiglerde temel
dikisleri secelebilirsiniz.

@ llikler ve 6zel dikisler (B)

Bu kategoride gesitli stil ilik, dUgme dikisleri,
orgu, ponteriz, fermuar dikisleri ve gbézgik
dikisleri vardir .
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Applique(a) Heirloom{H) Quilt(Q)
1 1/4"] 7mm]
; IPPI Pl Q)
& C|DC|3C3
(H)
Satin(S) Bridge(BR) Decorative(D)
(D)
Long(L) Pictograph(P) Play(PL)
-
g [Na') mall
> |
Created (P)
Stitch(CS)
_/

(@) Dekoratif ve kapitone dikisler
Bu kategoride 10 grup vardir.
Aplike dikisler (A)
Klasik dikigler (H)
Kapitone dikigler (Q)
Saten dikigler (S)
Képru dikisler (BR)
Dekoratif dikisler (D)
Uzun dikisler (L)
Resimli dikisler (P)
Eglenceli dikigler (PL)
Olusturulan dikisler (CS)

(B Monograming (Yazi)
Harfleri ve harf/sembol desen kombinasyonu
programlanabilir

(® Dikis uygulamalari
Bu kategoride dikis ihtiyaciniz icin en uygun dikisi ve
uygulamalar igin kumas secebilirsiniz.



e ~ Normal Dikis Modunda Fonksiyon Tuslari
(D Disli indir tusu

Bu tus sadece temel dikis grubu ile gegerlidir. Bu
tusa dokunarak disliyi indirilir veya kaldirilir.

(2 Kumas rehber tusu
Kumas rehberli dikis icin bu tusa dokunun (sayfa 42'e
bakiniz).

(3 Ayak kaldirma tugu

Eger bu fonksiyon aktifse igne indilimis poziyonda dur-
ur ve ayak otomatik olarak kaldirilir makine durunca.
Bu tusa dokunarak bu fonksiyonu acilip ve
kapatilabilir. (sayfa 39'a bakiniz).

@ Giftigne tusu

Bu tusa dokunarak cift igne dikis genislik ayarini
yaparsiniz. (sayfa 65'e bakiniz).

(® Ust transport tusu

Bu tusa Ust transport icin dokunun. (sayfa 35'e bakinz).
(® Sayfa tusu

Sayfa tusuna basarak sonraki veya dnceki sayfalari

goruntilenebilir. Sayfa tusunu basili tutulursa say-
falarilerlemeye devam eder.

(7 Dokunmatik gubuk
Dokunmatik gubuga dokunarak 6nceki veya son-
raki sayfaya bakilabilir.

Tekrar baglat tusu

Eger dikerken desenin ortasinda durursaniz ve tekrar
dikise baslarken desenin basindan dikise baslamak
isterseniz tekrar bu tusa basiniz. Bu tusa bir kere
basarsaniz dikilen desen kombinasyonu o anda dikilen
desenin basindan baslar. iki kere basarsaniz dikis kom-
binasyonu ilk deseninden baglar. (sayfa 68'e bakiniz).

@ Programlama tusu
Bu tusa basarak desen kombinasyonu programlanabilir.
1 N A Kot s seands oreacai o T 002
@plique(f—\) 5/29 Sil tU§U

1 2 3 1 5 Bu tusa basarak desen, desen kombinasyonundan

=1 BT BT G B O e

() Hafiza deneme tusu
Bu tusa basarak desen kombinasyonunun timanu
gorebilirsiniz.
(2 Dosya kayit tusu
Bu tusa basarak desen kombinasyonunu dosya olarak
kayit edin.

@3 Imleg tuglar
Imleg tuslarindan birine basarak imleci yukariya veya
asagiya hareket etirebilirsiniz.
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Font secim tusu

5 fontdan bir tane segilebilir (sayfa 70'e bakin).
istediginiz font'u o fonta uyan font tusuna basarak
secilebilir.

@5 Biiyiik / kiigiik harf tugu

Monogram harflerde biytk veya kiguk harf segmek
icin bu tusa basin.

Harf biiyiklik tusu

Monogramlarda harf boyunu buyuk (L) veya kuguk (S)
secmek igin bu tusa basin.
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Temel Dikigler

Duz dikigler
1/29 U1 den U5 arasi desenler duz dikistir. Desen secim

tusuna basarak istenilen dikis desenini segin.
IAEED
§R Dikise baslamak

Kumasi plakanin Gzerindeki dikis referans gizgisinin
hizasinda yerlestirin. igneyi baglamak istediginiz
noktaya indirin.

igne ve masura ipliklerini geriye dogru gekin ve ayagi
indirin.

NOT:

Saten dikis ayagi F, Acik catal saten dikis ayagi F2,
Ust transport ayagdi veya otomatik ilik ayagi R
kullanilirken igne ipligini sola gekin.

Baslat / durdur tusuna basarak veya pedala basarak
dikise baslayabilirsiniz. Kumasg! hafifce dikis gizgisinden
kendi kendine gekilmesini saglayin.

(1 Basla / dur tusu

Kalin kumasin kenarindan dikise baslamak

Zig-zag ayaginin arkasindaki siyah dugmeye
basildiginda ayak yatay pozisyonda kilitlenir.

Kalin kumasglarin tam kenarindan dikise baslanirken veya
kumas kivrimlarinin Gizerinden dikerken ¢ok faydalidir.

igneyi dikise baglamak istediginiz noktaya indirin.
Ayagdin siyah digmesine basip ayagi indirin. Ayak
kumas kaymalarini engellemek icin yatay pozisyonda
kilitlenir. Birkag dikisten sonra siyah digmenin kilidi
otomatik olarak acilir.

(2 Siyah diigme

Dikis yoniinii degistirmek

Makineyi durdurun ve ayak kaldirma / indirme tugsuna
basarak ayagi kaldirin.

Kumasi ignenin etrafinda gevirerek istediginiz yeni dikis
yonunu ayarlayin.

Dikisi yeni yonden dikerek baslayin.

NOT:

Eger ayar ekraninda ayagi yukarida olarak
ayarlarsaniz , makina durunca ayak otomatik olarak
yukarida kalacaktir. (sayfa 39'a bakiniz).

Kare kose donmek

Kare kose donlince 5/8” dikis boslugu devam ettirmek
icin igne plakadaki kose donme referansini kullanin.
Kumasin 6n kenari kdse déonme referans gizgilerine
gelince dikisi durdurun.

Ayak kaldirma tusuna basin ve kumasi 90 derece
cevirin. Yeni yonde dikise baslayin.

N Y, (3 Kdése dénme rehberi
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~ Dikis saglamlastirma
Dikislerin uclarini saglamlastirmak icin ileri / geri tusuna
basarak birkag ileri / geri dikig dikin.
Makine ileri /geri dikis digmesine bastiginiz sire
geriye dogru diker.

@ lleri / geri tusu

Otomatik dikis sonlandirma (desen U2) veya dikis
sonlandirma (desen U3) kilit dikis dikerken ileri / geri
dikis tusuna bir kere basilirsa makine otomatik olarak
kilit dikisleri dikip durur.

iplikleri kesmek
Dikis sonunda iplikleri kesmek icin iplik kesme tusuna
basin. igne ve ayak iplik kesiminden sonra otomatik
olarak yukariya kalkar.

) Iplik kesme tusu
NOT:
Ayak kaldiriimis pozisyondayken iplik kesme tusu
calismaz.
Eger otomatik iplik kesici iplikleri iyi kesemiyorsa 6n
kapakda bulunan iplik kesicisini 6zel ve kalin iplikleri
kesmek i¢in kullanin.

On kapakda bulunan iplik kesicisini kullanmak igin
kumasi makineden ¢ikartin ve makinenin arkasina
dogru ¢ekin.

iplikleri yukariya dogru gekin ve arkadan én kapak
ve kesicinin arasindaki ¢gentikden gegirin.

iplikleri kendinize dodru gekerek kesin.

) 3 Iplik kesici
~
, , 9\120 I 112g34 : 11|/;|_|___ , < Dikis rehber gizgilerini kullanmak
| | | 90\ H{ LT o Plakanin ve mekik kapaginin Gizerindeki rehber
- 20 40 [ 50

cizgileri dikerken 6lgcmenizde yardimci olurlar.

|
7CD Il_
'\'\'\'%sgpnu_o HedH

100
©
NOT:
Plakanin Uzerindeki numaralar ignenin orta pozisyon dan
mesafeyi mm ve cm olarak ifade ederler.
N |1
o 120\ :
90 — |:||:||:| - Plakadaki agi getveli
- _||= |- Aci cetveli 45, 60, 90 ve 120 dereceler olarak
607 I:I I:I : . : o
C isaretlenmislerdir. Kirik c¢izgileri patwork (yama)
] ]

parcalarinin birlesiminde 1/4" dikis bosluk ayagi O ile

/—///_’45 9
|1’8| ?’sl kullanin.
\ 10
N7
T
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Cesitli diiz dikigler

U1 - Orta pozisyonlu diiz dikis
Bu dikisi iki parca dikerken ve kivirim dikerken
kullanin.

U2 - Otomatik dikis saglamlastirma (sonlandirma)
Bir dikisin basini ve sonunu saglamlastirmak icin bu
dikigler ileri / geri yapin basta ve sonda.

Dikisin sonuna geldiginizde ileri / geri tusuna bir kere
basin.

Makine dort adet ileri dikis ve dort adet geri dikis dikip
otomatik durucaktir.

U3 - Kilit dikis (sonlandirma)

Bu 6zel dikig, gérinmeyen sonlandirma dikisler gereken
yerlerde kullanilir.

Makine basta bir ka¢ sonlandirma dikis diker ve

ileriye dikmeye devam eder.

Dikisin sonunda ileri / geri tusuna basinca makine
oldugu pozisyonda bir ka¢ sonlandirma dikisler diker

ve sonra otmatik olarak durur.

U4 - Sol pozisyonda diiz dikis
Bu dikisi kumasin kenarindan yakin dikmek igin kullanin.

U5 - Uglii esnek dikis

Bu guglu ve dayanikh dikis esenklik ve gugtn gerektigi
boélgelerinde rahatlik igin kullanilir.

Pantalon ag ve kolalti bolgelerini saglamlastirmak

icin kullanin.

Ayrica sirt cantasi gibi cok guic gerektiren dikislerde
ekstra gug icin kullanin.

U6, U7 - Esnek dikis

Bu dikisler kumasta bizilmeyi engelemek igin
tasarlanan esnek dikislerdir ve ayni zamanda dikis
yerinin tamamen yatsi olmasini saglar. U7 numarali
deseni ince ve esnek kumaslar icin kullanin.
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") Ust transport ile dikmek
U1 den U4 ve Q1 den Q7 desenler Ust transport

EI @ aparasi ile dikilebilirler.

Utility(U) (1/2)

PVC kaph kumaslar veya deri gibi zorcekilen
malzemeler dikerken Ust tranport aparasi ¢ok faydalidir.
Ayrica katlarin hizadan kaymalarini engeller.

Standart aksesuarlarin arasinda 4tip Usttransportayagi
bulunmaktadir.

EI (D Ust tranport ayagi AD (cift):

Ust tranport ile normal dikis igin.
Quilt(Q) (1/5) 9/29
—— @ Ust transport ayagi VD (tek):
S Kal B EI Ust transport ile dar alanlarida dikis igin.
Y pEN S

@ Ust tranport parcali kapitone ayagi OD (cift):
Ust transport ile 1/4” dikisli parca dikis icin.

@ Ust transport fermuar ayagi ED (tek):
Ust transport ile fermuar dikis icin.

istenilen st transport ayagini o ayaga uygun (st tranport
ayak bagina takin. (sayfa 22-23'e bakiniz).

Ust transport tusuna basin & ve istediginiz deseni
secin.

NOT:

Ust transport dikis icin uygun olmayan desenler gri renk
olarak gérunar.

Eger st tranport i¢in uygun olmayan desen segilirse st
transport tusu gri olacaktir veya gérilmeyecektir.

Kumasgi ayagin altina yerlestirin ve igneyi dikise
baslayacaginiz noktaya indirin.
Orta hizal dikise baslayin.

Ekoseli kumas dikerken alt ve Gst kumagin ekose
desenlerini hizaya getirerek birbirine igneleyin.

Ust transport digli ayar diigmesi

Digli ayar digmesi "0" olarak ayarlanmasi gerekir,
ancak digli ayar digmesini kullanilan kumasa gére
ayarlamaniz gerekebilir.

Kullanacaginiz kumastan ufak bir parcaya deneme dikis
dikerek kumasin dlzgun c¢ildigini veya ¢ekilmedigini
kontrol edersiniz.

(A): Eger kumasin alt kati buzuluyorsa disli ayar
digmesini “+” isaretine dogru gevirin.

(B): Eger kumasin Ust kati buzuliyorsa disli ayar
digmesini “-” isaretine dogru gevirin.

D Ust kat

@ Alt kat
) (3 Digli ayar digmesi
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U8 Teyel
Dikis talimatlari icin sayfa 86'ya bakiniz.
AN
EE—— \
N
J
) Zig-zag dikis|
. o ig-zag dikigler
R . .
U9, U10 Zig-zag dikisler
—— Zig-zag dikisler gesitli ihtiyaglar icin kullanilir teyel

buna dahil. Bu dikisler cogu doku kumasglarda
kullanilabilir.
Aplike icin sik olan zig-zag dikis kullanilabilir.

)

) U11, U12 Coklu zig-zag dikigler

| Bu dikisler yirtik tamirlerinden kullanilir.
-
=z
J
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Cesitli sulfile dikigler

.-12 \\
4 >
= <:> U11, U12 Goklu zig-zag dikis: Zig-zag ayagi A
il <~> Bu dikis sentetik ve baska esnek kumaslarin
<:> bluzismeye meyilli kenarlarini dikmek igin kullanilir.
<L Kumasin kenarindan yeterli dikis boslugu birakarak
<> dikin.Dikisten sonra dikis boslugunu dikiglere yakin

/

kesin.

U13 Siilfile dikis: Overlok ayagi M

3 Bu dikis, kumasglarin kenarini sanayi overloklarina
benzer sekilde diker ve profesyonel gériinim saglar.
B Kumasin kenarini ayagin siperin hizasina getirin ve bu o
E— hizadan dikin.

U14 Orgii dikis: Overlok ayagi M
Bu dikisi esneklik ve glic sagladigi icin sentetik

:: ormelerde ve esnek kadifelerde tavsiye edilir.

o~ Kumasin kenarindan yeterli dikis alani birakarak dikin.
:: Kenardan yeterli bosluk birakarak dikin.

] Dikisden sonra dikis boslugunu dikislere yakin

~ yerden kesin.

U15 Cift overlok dikis: Overlok ayagi M

Bu dikis gabardin ve keten gibi cabuk ¢ézilen kumaslar
icin mukemmeldir. Kenarin tUzerinden iki sira zig-zag
dikisi ayni anda dikilerek kumasin kenarinin ¢dzilmesini
engeller. Kumagsin kenarini ayagin siperin hizasina getirin
ve bu o hizadan dikin.

15

-

SI/SI/;I/;I A

U16 Overlok dikis: Overlok ayagi M

Bu dikis kumasin kenarini ticari overlok gibi dikerek
profesyonel goériinim saglar.

Kumagi ayagin siperine dayayarak dikin.

Dikis genisligi ayarlanamaz.

U17 Overlok dikis: Overlok ayagi M
Bu dikis dokuma ve esnek kumaslarda kullanilir. Kumasi
ayagin siperine dayayarak dikin.

XXX
AARRARARA
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Manuel Dikis Ayarlari

Dikis genisligini ve uzunlugunu (veya diz dikiglerin

igne inis pozisyonunu) degistirilebilir.

Degitirmek istediginiz ayarin yanindaki “+”

veya “~” tuslarina basin. Fabrika ayar tusuna 3 basarak
dikigin orijinal ayarlari geri alinir.

Ayar cubuguna basinca ayar ekrani blyuyerek
daha fazla opsiyon sunar.
Secilen dikis desene gore igne iplik tansiyonu ve ayak
baski degeri gibi ayarlar degistirilebilir.
Ayar gubuguna tekrar basarak manuel ayar ekranini
kagultaralr.

(D Ayar gubugu

(2) Manuel ayar ekrani

(3 Fabrika ayar tutsu

igne inis pozisyonunu degistirmek (diiz dikisler)
“+” tusuna basarak igne inis pozisyonunu sag dogru
alinir.
“~” tusuna basarak igne inis pozisyonunu sola dogru
alinir.

Dikis genisligini degistirmek

+” tusa basarak dikis genisligini genisletir. “=” tusa
basarak dikis genisligini daraltir.

NOT:
U6, U7, U9-U12 ve U27 numarall desenlerin
ayar araligi 0.0 den 7.0 dir.

Dikis uzunlugunu degistirmek

+” tusa basarak dikis uzunlugunu arttirir.
“~” tusa basarak dikis uzunlugunu azaltirir.

NOT:
U6 desenin ayar araligi 0.0 dan 5.0 dir, U7 ise 1.0 dan
5.0 dir ve U9-U12 ve U27 ise 0.0 dan 5.0 dir.
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iplik tansiyon ayan

Bu makinede otomatik iplik tansiyon ayar kontrolu
vardir, bu da secilen dikis desenin iplik tansiyonun
optimize eder.

Duzgiin iplik tansiyonu

Diiz dikis: Masura ve igne ipligi kumasin
ortasinda bulusacaktir.

Zig-zag dikis: igne ipligi cok az kumasin ters
yuzinde gorulecektir.

Ancak, dikis durumlarina gére bazi zamanlar
manuel iplik tansiyon ayari yapmaniz gerekir veya
kendi ihtyaciniza gére iplik tansiyonunda ince ayar
yaplilabilir.

(D Eger tansiyon gevsek ise “+” tusuna basin.
(2) Eger tansiyon bol ise “~” tusuna basin.

"\ Ayak baskisini ayarlamak

Her dikis deseni icin ayak baski ayari otomatik olarak
optimize edilmigtir.

Ancak, “+” tusuna veya “-” tusuna basarak 6zel dikis
ihtiyaclariniza gore ayarlar yapilabilir.

Kumas ¢evirmek i¢in ayak kaldirma

Eger bu segenek agiksa makine durdugunda ayak
otomatik olarak kalkar. Bu 6zellik kdse donerken ¢ok
faydaldir.

Ayak kaldirma tusuna basarak bu 6zeligi acip
kapatilabilir.
(1 Ayak kaldir tusu

NOT:
Normal dikis modun da ayagin yuksekligi
ayarlanabilir (sayfa 99'a bakiniz).
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Thread Cut after Auto—Lock
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Resume Mode
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N
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Utility(U) (1/2)
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Favori Dikis Ayarlari

Ozellestirilmig ayarlari hafizaya Favori Stitch - Favori
Dikis olarak alinabilir (secilen dikis deseninen gore
dikis uzunlugu, diki genisligi, iplik tansiyonu ve ayak
ayarlar gibi). Favori dikis ayari agikken (sayfa 101'e
bakiniz) en son kullanilan dzellestirilmis dikis ayari
otomatik olarak uygulanacaktir desen secilince.

NOT:

Favori dikis opsiyonu olusturulan dikislerde
(CS) kullanilamaz.

Favori dikis opsiyonu monogram (yazi)
modunda kullanilamaz.

Ornek: igne inis position ayarini “4.5” den “5.0” olarak
degistirmek.

Favori dikis ayar (Favorite Stitch Adjustment) opsiy-
onunu acin (sayfa 101'e bakiniz).

U1 dikis desenini segin.

Ayar gubuguna basin. Manuel ayar ekrani
blylyerek daha fazla opsiyon gérinttlenir.

Manuel ayar ekraninda favori dikis ayar opsiyionu
() goriilecektir.

"+" tusuna basarak igne inis poziyonunu “4.5” den
“5.0” olarak degistirin.

Favori Kayit (save favorite) tusuna basin ®3.

Favori kayit (Save fav.) ayar mesaj kutus acilacaktir.
2 set favori dikis kayit edilebilir (FS1 ve FS2). FS1 @)

Krem rengi kutu (&) Ozellestirilmis dikis degeri normal
degeri yerine uygulandigini gosterir.



SRS

Utility(U) (1/2) 1/29
v
T Aute ILL Auto

Read fav. setting
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Favori dikis ayari segmek igin , favori dikis agma
tusuna (D basin.

Segcilmis favori dikiglerin ayarlari kirmizi ) ile belirtilir.
istediginiz dzellestirilmis dikis ayarlarini segcmek igin
FS1 (@ veya FS2 (3 dokunun.

Favori dikis ayarlarini silmek igin sil tusuna @) basin.
Favori dikis desenini segmek igin FS1 (2) veya FS2 3
tuslarina dokunun.



Keep hands clear.
Carriage will now move
to set position.
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Kumas rehberi

&\ DIKKAT:

* Kumas rehberini kullandiginizda her zaman
makinenin sol tarafinda yeterli yer birakin.

« flik ayagi R takil oldugunda kumas rehberini
kullanmayin.

» Kumas rehberi takildiginda uzatma agilamaz.

Kumas rehberini takmak
Nakis Unitesini takin (sayfa 103'e bakiniz).

Kumas rehberin pimini makinenin gévdesindeki delige
yerlestirin. Baglanti digmesini saat yonunde
cevirerek kumas rehberini yerine kilitleyin.

@ Pim

(2 Kumas rehberi

(3 Govde deligi

(@ Baglanti dugmesi

Kumas rehber pozisyonunu ayarlamak
Ayar tusuna basarak manuel ayar ekranini agin. Kumas
rehber tusuna basin.

(® Kumas rehber tusu

Dokunmatik ekranda ikaz mesaji ¢ikacaktir. OK tusuna
basin.Kumas rehber ayar ekrani acilacaktir.

: I'J'1 veya tuslarina basarak kumas

rehberini istediginiz pozisyonuna getirin.

Kumas rehber tusun Gzerinde ifade edilen mesafe
hareket eder.

Kumas rehberin pozisyonu 6lgek cubugunda gdsterilir ve
orta igne pozisyondan olan mesafe mm ve in¢ olarak
gosterilir.

OK tusuna basarak degisikligi kayit edip kumas
rehber ekrandan ¢ikin.

NOT:
Makine kumas rehberi ayar ekrani agikken calismaz.

Fabrika ayar tusuna basarak kumas rehberini
fabrika ayar pozisyonuna (15mm veya 5/8”) getirir.
(® Fabrika ayar tusu

Dikiginiz bitince kumasg rehberini ana pozisyonuna kumas
rehber ana pozisyon tusuna basarak getirmeye
unutmayin.

(@ Kumas rehber ana pozisyon tusu



(t "\  Diger temel dikisler

18 19
3 | i/ < U18, U19 Gizli kivirma
b b > Dikis talimatlari icin sayfa 78'e bakiniz.
N
¢ Diger temel dikis|
>0 T iger temel dikigler
g - U20, U24 Kabuk dikis
E-.. Dikis talimatlari icin sayfa 79'a bakiniz.
N

oy U21 Goriinen kivirma
g Desen U21 segin.

Katlayip ve Utlleyerek tek bir kivrim yapin. Kumasi
makieye kumasin dogru yuzu size bakacak sekilde
yerlestirin.

Katlama hizasindan istediginiz siklikta dikin.
Kumasgin ters ylzinden kalan fazlaligi kesin.

U22 Lastik biye

U22 numarali deseni segin.

Lastikte gekrek Olcllere bolin, ¢eyrekleri orta 6n, orta
arka ve yan dikiglere hizalayin ve lastigi kumaga igneleyin.
Lastigi ayagin altina yerlestirin ve lastigi esit olarak
esneterek dikin.
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U23 Sacaklama
Bu dikisi kullanarak iki parga kumasi acgik alanlar kalarak
birlestirilir ve dikise sik goriinumler kazandirir.

U25 Kivirma dikigi

Bu dikisi sacaklma ve dekoratif dikis icin
kullanilabilir.

U26, U27 Ters yon dikigler

U26 ve U27 desenleri ters yon dikiglerdir.

Eger ileri-geri tusuna basarken kumasa mudahale
etmek zor ise bu dikigleri kullanin.

Makine ileri-geri tusuna basmadan ters yonde diker ve
bdylece kumasiniza iki elinizle kullanrak rehberlik
edebilirsiniz.
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ilikler ve Ozel Dikisler

Cesitli ilikler

B1 Sensorlii (Kare) ilik )

Bu kare ilik genelde orta kalinlik ve kalin kumaslarda kullanilir.llik baykltgu, ayaga

digme yerlestirerek otomatik olarak belirlenir.

B2 Otomatik (Kare) ilik

Bu kare ilik sensorlu iligin ¢cok benzeridir, ancak iligi manuel ayarlayip hafizaya
alinabilinir ve ayni buyuklikte ilikler dikilebilir.Bu ilik kalin kumasglarda dikerken ve

esiit kalinlikta olmayan kumas dikme durumlarinda ¢ok faydalidir.

B3 Yuvarlak uclu ilik
Bu ilik bluzlerde ve gocuk giysilerinde kullanilan ince kumastan orta kalinliktaki
kumaslar igin kullantlir.

B4 ince kumas igin ilik
Bu iligin iki ucu da yuvarlaktir ve ipek gibi ince narin kumaslarda kullanilir.

B5 Anahtar deligi ilik
Anahtar ilikleri genelde orta kalinlik ile kalin kumaslarda kullanilir. Kalin ve blyUk
digmeler icin uygundur.

B6 Yuvarlak anahtar deligi ilik
Bu ilik orta kalinliktaki kumaslarda kullanilan kalin digmeler igin.

B7 Terziiligi
Bu dayanikli ilik kalin kumaglar ve kalin dugmeler icin kullanilir.

B8 Anahtar dekigi ilik (konik takviyeli uglu)
Bu ilik 6zel terzi Gretimlerde ve dokumali kumasglarda kullanilir.

B9 Anahtar deligi ilik (agir takviyeli uglu)
Bu ilik terzi Uretim giysiler, ceket, 6zellikle erkek giyimde ve dokumali kumaslarda
kullanihr.

B10 Esnek ilik
Bu ilik esnek kumaslarda kullanilabilir. Dekoratif ilik olarak da kullanilabilirler.

B11 Dokuma ilik
Bu ilik dokumali kumaslar icin uygundur. Dekoratif dikis olarak da kullanilabilir.

B12 Antik ilik )
Bu ilik klasik dikis goérunuma vardir. lligin sik ve el yapim goéruntisu vardir ve guzel
dekoratif ilik olarak da kullanilir.

B13 Cergeveli ilik
Bu cergeveli ilik icin sablonlu desendir.

NOT:
B3 - B13 kadar ilikler sensorlu iliklerdir ve talimatlari B1 nolu ilik ile aynidir.
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B1 Sensorlii (kare) ilik

Otomatik ilik ayagi R'nin digme tutucusunu agin ve

digmeyi acgilan araliga yerlestirin. Tutucuyu iterek
digmeye dayatin.
(1 Diigme tutucusu

NOT:
ince den orta kalinliktaki kumaslarin ilik dikisler-
inde mavi uclu igne kullanin.

ilik ayagini takin. Ayagi kaldirin.
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NOT:
ilik blyGklGgu ilik ayagin diigme tutucusuna diigme
yerlestirerek otomatik olarak ayarlanir. Digme
tutucusu 2.5cm (1") capina kadar digme tutabilir.
Kumasinizin atik bir parcasina deneme ilik agin.
Deneme iligin uzunlugunu kontrol edin, eger
gerekirse ilik ayagin tzerindeki ayar vidasini
cevirerek ayar yapin.
ilik uzunlugunu arttirmak icin ayar vidanin igaretini
"L" harfine dogru gevirin.
ilik uzunlugunu azaltmak igin ayar vidanin isaretini
“S” harfine dogru gevirin.

(2 Ayar vidasi

@ Igareti

Kumasgi ilik ayagin altina yerlestirin. Volanti cevirerek

igneyi iligin baglanacak noktasina idirin. ilik ayagini

indirin ve ilik gubugunu inebildigi kadar agagiya ¢ekin.

(4) Baslama noktasi




Completed
Raise Presser Foot.

ilik ayagini indirin ve ilik gubugunu inebildigi kadar asagiya
indirin. igne ipligini hafifce sola gekerek dikin. Birkag dikis
diktikten sonra igne ipligini serbest birakip dikmeye
devam edin.
® ilik cubugu
NOT:
Eger ilik gubugunu asagiya ¢cekmeden makineyi
baslatirsaniz makine otomatik olarak durur ve
ekranda ikaz mesaji cikar.
X tusuna basin ve ilik gubugunu indirin ve tekrar
makineyi baslatin.
Diagme tutucsu ve dugmenin arasinda bogluk
olmadigina emin olun, aksi taktirde ilik dizgin
dikilmez veya iligin sag veya sol tarafin uzunlugu
farkli olacaktir.
® Sifir bosluk
NOT:
Dokuma, esnek veya sabit kalmayan kumas
kullanimlarinda denge plakasini kullanin.(sayfa
49'a bakiniz).

ilik gosterilen siralamaya gore dikilir. ilik bitince,
makine igne kaldiriimis pozisyonda otomatik olarak

durur.
iplik kesme tusuna basin ve kumasi ¢ikartin.

[6] iligin st ve alt ponteriz dikiglerin alt béliimlerine
toplu igne takarak ponteriz dikiglerin kaza ile
kesilmesini engellersiniz. Dikis s6kucu ile iligin
deligini agin. Anahta deligi iligin deligini agmak icin
go6zguk acici kullanin.

ilik dikisi bitince ilik gubugunu yukariya
gidebildigi kadar itin.

B3 - B13 kadar ilikler sensorlu iliklerdir ve talimatlar
B1 nolu ilik ile aynidir.

Ancak, ilik gesitine gore dikis sirasi degisebilir.

Cift kat ilik
Saglam ilik dikmek igin, ilk diktiginiz iligin Gizerine tekrar
ilik dikin.

ilik dikisi bitince, sadece makineyi tekrar baslatin.
Ayak veya ilik cubugunu yukariya kaldirmayin.

NOT:

Eger normal dikis modunda otomatik dikis sonlandirmadan
sonra iplik kesme agiksa bu fonksiyon kapalidir (sayfa 101'e
bakiniz).

47



Buttonhole(B) (1/2) 3/29
I

I Auto IL Auto

Sensor BH

B — 08 |+

L L

—7

Manuel ayarlar

Ayar gubuguna dokununca manuel ayar ekrani

blyulyerek daha fazla opsiyonlar gdsterilecektir.
(@ Ayar gubugu

@ llik deligin genisligini ayarlamak
“+” tusuna basarak ilik deligini genisletilir.
“~” tusuna basarak ilik deligini daraltilir.

@ llik genisligini ayarlamak
“+” tusuna basarak ilik genisligi genisletilir.
“~” tusuna basarak ilik genisligini daraltilir.

@ llik dikis sikhigini ayarlamak
“+” tusuna basarak ilik dikislerin sikligini azaltilr.
“~” tusuna basarak ilik dikiglerin sikligini arttirilir.

NOT:

Delik genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ilik genigligi 2.6 den 9.0'a ayarlanabilir.
Dikis siklikligi 0.2 den 1.0'a ayarlanabilir.




Denge Plaka Kullanimi

Denge plakasi kumasi tutarak ve destekleyerek
kalin kumaslarinin katlama boltmlerin Gzerinden ilik
acma islemlerini kolaylastirir.

[1] Denge plakanin gikintisini (D ilik ayagin deligine 2)
sokun.
(1 Denge plakasi
@ Delik

Dugmeyi ilik ayagin digme tutucusuna
yerlestirin. ilik ayagini makineye takin.
Kumasi ilik ayagin ve denge plakanin arasina
yerlestirin. igne kaldir / indir tusuna iki kere basip
kumasi sola dogru cekip igne ve masura ipligini ilik
ayagdl ve denge plakanin arasina ¢ekip kumasi
cikartin.

Kumasgi ilik ayagdi ve denge plakanin arasina yer-
lestirin. igneyi baglama noktasina volanti gevirerek
indirin. Ayag ve ilik gubugunu indirin. Makineyi
baslatin, igne ipligini hafifce sola ¢ekin. birkag¢ dikis
diktikten sonra ipligi serbest birakin ve dikmeye
devam edin.

NOT:
Dikis islemleri B1 ile sensor (kare) ilik ile tamamen
aynidir.
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B2 Otomatik (kare) ilik

~
Dugme tutucusunu tamamen geriye ¢cekerek acgin.
Kumasgin Uzerine iligin pozisyonunu isaretleyin.
Kumasli ayagin altina yerlestirin ve igneyi baglama
noktasina indirin. igne ipligini hafifce sola ¢ekin.
birkac dikis diktikten sonra ipligi serbest birakin ve
dikmeye devam edin.
Ayag! indirin ve dikise baslayin.
NOT:
ilik gubugunu agagiya cekmek gerekmez.
Eger otomatik ilik ayagini R'nin izin verdigi ilik uzun-
lugundan daha uzun ilik dikmek isterseniz saten ayagi
F'yi kullanin.
NOT:
!Delik genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
llik genisligi 2.6 den 9.0'a ayarlanabilir.
Dikis siklikligi 0.2 den 1.0'a ayarlanabilir.
1. Adim
iligin sol tarafini gereken uzunlukta dikin ve makineyi
dudurun. ileri/geri tusuna (@ basin.
Sew to length required.
then press -} .
2. Adim
Tekrar dikimeye baslayin ve makine ters yonde diz
dikis diker. Makineyi baglama noktasina gelince
durdurun. ileri / geri tusuna (1) basin.
Sew up to start position,
then press -f¥ .
_/
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Buttonhole(B) (1/2)

Sew to the end.
then press ¥ .

Machine stops when
BH is completed.

Restart for the same size.

Different size

3/29

-0

3. Adim

Tekrar dikmeye baslayin ve makine 6n ponterizi ve
iligin sag tarafini diker.

Makineyi bitis noktasina gelince durdurun. ileri /
geri tusuna (D basin.

4. Adim

Tekrar dikmeye baslayin, makine arka ponterizi ve dikis
sonlandirma yapip igne kaldirilmis pozisyonunda
otomatik olarak durur. ilik bitince ekranda mesaji
citkacaktir. Sonraki iligi dikmek icin, kumasi yeni iligi
gore tekrar yerlestirin ve tekrar dikmey baslayin. Ekran
daki mesaji yokolur ve makine ilk iligin tam aynisini
diker ve otomatik olarak durur.

Baska uzunlukta bir ilik dikmek istenildigide X tusuna
basin.

Baska buyukllite bir baska ilik dikmek icin X tusuna
basin.

NOT:

iligi deligini agmak icin sayfa 47 deki talimatlara bakiniz.
Eger ayak kaldirilirsa hafizadaki uzunluk silinir veya
tekrar baslama tusu ilik dikisi bitmeden 6nce basilirsa.
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N Diger ilikler

3 4 B3, B4 Yuvarllak ve ince kumas ilikleri

Dikis talimatlari B1 kare (sensoérlu) ilik ile aynidir.
(sayfa 46'ya bakiniz).

NOT: Delik genigligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ilik genisligi 2.6 den 9.0'a ayarlalanabilr.
Dikis sikhgi 0.2 den 1.0'a ayarlanabilir.

~  B5-B9 Anahtar deligi ilikler

Dikig islemi B1 kare (sensorll) ilikle aynidir (sayfa 46'ya
bakiniz). Delge¢ kullanarak anahtar delidi iliklerin deligini

aciniz.

NOT: Delik genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ilik genisligi 5.6 den 9.0'a ayarlalanabilr.
Dikis sikligi 0.2 den 1.0'a ayarlanabilir.

J
...l h B10, B12 Esnek ve Antik ilikler
10 12
g % Dikis islemi B1 kare (sensorll) ilikle aynidir (sayfa
b 46'ya bakiniz).
[ Dikis adimlari yanda gosteridigi gibi dir.
=" NOT: Delik genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
;,: ilik genisligi 2.6 den 9.0'a ayarlalanabilr.
ﬂ QE Dikis sikligi 0.5 den 1.0'a (B10) ve 0.5 dan 2.5'e
3 —) EE (B12) ayarlanabilir.
| EN=
./

Y B11 Dokuma ilik

Dikis islemi B1 kare (sensorla) ilikle aynidir (sayfa
46'ya bakiniz).

NOT: Delik genigligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ilik genisligi 2.6 den 9.0'a ayarlalanabilr.
Dikis sikhgi 0.7 den 1.2'e ayarlanabilir.

II#
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B13 Cergeveli ilik

Cerceveli ilik ilige bir kumas! seriti veya kumas
parcasi dikerek yapllir.

Cerceveli ilikler dzellikle terzi yapim giysiler i¢in uy-
gundur, ancak sikinlik veya altan gorunlebiligi oldugu
icin ince veya narin kumaslarda tavsiye edilmez.

Giysi kumasa parga kumasi dogru ylzleri
birbirlerine bakacak sekilde teyeleyin.
(D Parga kumasin ters yiizi
(2 Giysi kumasin dogru ylzi

B13 Deseni segin.
Cerceveli iligi iki kumas birden dikin. Yan resimde
gosterildigi gibi iligi deligini agin ve kumas pargasin
delikten deger tarafa gegirin.
(D Parga kumasin ters yizi
(2 Giysi kumasin dogru yiizl
(3 Kumas parganin dogru yuzi

Parca kumasi parga kumasin dogru yuzu gortlene
kadar gekin. Ut kullanarak kenarlar ve kdseleri
tam kare haline getitin.

(3 Parga kumasin dogru yiizi
(@) Giysi kumasin ters yiizii

Kumas parganin her kenarini geriye dogru
katlayarak ilik dudaklari olusturun.
(D Parga kumasin ters yiizi
(3 Parga kumasin dogru yiizii

iki katlamay: Gtileyin.
(3 Parga kumagin dogru yiizi
@ Giysi kumasgin ters yiizii

(6] Her iki kenari igne ve iplik ile elle teyeleyin.
(2 Giysi kumasin dogru yiizl



@
@/ﬁ |
@
——
@

—— —_—

54

Giysi kumas! uzunlugundan katlayin, orijinal dikis
yerin yanindan ileriye geriye dogru dikerek kumas
parcanin kanatlarini saglamlastirarak yerine dikin.
(@ Giysi kumasgin ters yiizii
® lleri geri dikis

Kumasgin diger kenarini katlayin ve tiggen ucun
Uzerinden Ug kere ileriye geriye dogru dikin.
(D Parga kumasin ters yiizii
(2 Giysi kumasin dogru yiizii
@ Giysi kumasgin ters yiizii

[9] Parga kumas delikten 1 den 1.5 cm (7/16” — 5/8”)
olarak mesafeden kesin. Koseler gosterildigi gibi
yuvarlanarak kesilir.

(3 Parga kumasin dogru yuizi
@ Giysi kumasin ters ylzi

iligin &n tarafini giysi kumasin ters yiiziine
yerlestirin. Dort kdseyi yan tarafta gosterildigi
gibi igneyle isaretleyin.
® lligin 6n yiizi
(® Giysi kumasgi

Tum kenarlari gevirin ve iligi 6n yuzinde adim
gOsterilen ayni sekilde ilik deligini kesrek agin.
isaret icin takilan dért igne size kenarlarin nerde
oldugunu gdsterecektir. Dort kdseleri par¢ca kumas
ve iligin ylzunun arasina katlayin.
® lligin 6n yiizi
® Giysi kumasi

Deligin etrafinda yani resimde gosterildigi gibi igne ve
iplik ile dikin.
® lligin 6n yiizi
® Giysi kumasi

Cerceveli ilik dikisi bitimigtir.
(® Giysi kumas
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Kordonlu ilik
Kordonlu ilik dikmek icin B1 kare (sensdrlu) ilik
talimatlarini izleyin.

B1 deseni segin.

ilik ayagin diigme tutucusuna diigmeyi yerlestirin.
Ayagin 6nlnde bulunan horoza kordonu takin.
Kordonun uglarini ayagin altindan gerie dogru ¢ekin.
Kordonlari yukariya alip ayagin kordon tutucusu ile
metal plakanin arasina gegirin.

(D Horoz

(2) Metal plaka

Denge plakasini gerektig ayarlayin ve ilik ayagini
kontrol edin.

igneyi iligin baglayacag@i noktaya indirin.

Ayagi ve ilik cubugunu indirin.

Makineyi baslatarak iligi kordonun tzerinden dikin.
Bitince makine otomatik olarak durur.

Kumasi makinden alin ve sadece dikis
iplklerinikesin.

Kordonlari uglardan ilige en yakin noktadan kesin.

NOT:

ilik delik genigligini 0.8 den daha fazla ayarlamayin.
Dikis genisligini kullanilan kordon kalinligina gore
ayarlayin.

ilik deligni kesmek igin 47. sayfadaki talimatlara bakiniz.

Ozel dikigler

B14 Dugme dikmek
Sayfa 87 deki talimatlari izleyin.



B15 Orgii

Otomatik ilik ayagdi R'yi takin ve ayagin digme
tutucusunu tamamen geriye doru ¢ekin.

Makineyi baslatarak gereken uzunluga kadar dikin ve
ileri / geri tusuna basin. Boylece 6rgu dikisin
uzunlugunu ayarlamis oldunuz. Makine otomatik
olarak durana kadar dikin.

(D Gereken uzunluk

wiw o

”””””””” T Dikilen 6rgi dikisin Gzerinden doksan derecede bir
@ R orgu dikisi daha dikin.
:IIIIIIIIIIIIIII ;%%E
! il i .
\ummnnnn I NOT:

IV YVVYI VYYVviI Maksimum 6rgiin uzunlugu 2 cm (3/4”) ve
M maksimum genislik ise 0.9 cm (3/8”).

& - Ayni uzunlukta 6rgi dikisi dikmek igin

Dikis bitince teyid mesaji ekranda gikacaktir.
Sadece makineyi tekrar baglatarak ayni uzunluktaki
orgu dikisi dikilebilir. Sonraki 6rgi dikisini farkl
uzunlukta dikmek icin X yusuna basin.

Restart for the same size.

Different size

AMAAARAA Daha kisa orgii dikisi dikmek igin

N istedigniz uzunluga gelene kadar dikin ve
"""""""" makinevi durdurun

A ey ' -
T lleri / geri tusuna (2 basin ve makineyi tekrar

baslatin. Makine geriye kalan 6rgi dikisini dikip
otomatik olarak durur.

Orgii dikislerin diizgiinliigiinii ayarlamak igin:
Orgui dikislerin diizglinligiini ayar ekraninda “~”
veya “+” tuslarina basarak ayarlaybilirsiniz.

Eger sol kdse sag kdseden asagida olursa “—” tusuna

basarak duzeltilebilir tersi icinde aynizi gecerlidir.

AM AAMAARA
N VN
Il i
il My I
- band Aol
I il
Il T Il
i i ity
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Sinek dikisleri (B17 den B20)
Sinek dikisi fermuar sonunda ve erkek pantlonlarini ¢cep
kenarlarina dikilen Giggen ponteriz dikistir.

Saten ayagi F'yi takin.

Dikmek igin:
Giysiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi dikise
baslanacak noktaya indirin.
Makine otomatik olarak durana kadar dikin.
(D Baslangig noktasi

Gozciik (B21 den B25)

Gozcukler kemer delikleri icin kullanilhir.

Saten ayagdi F'yi takin.

Dikmek igin:
Giysiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi dikise
baglanacak noktaya indirin.
Makine otomatik olarak durana kadar dikin.
(1) Baslangig noktasi

Gozcugun deligini awl, delge¢ veya makas ile

acin.

§\|/& g\\\l///é G?zcugun"@ekllm duzeltr?e”k icin :

= + = ERNS Eger gbzglk ¢ok agiksa “—” tusuna basin.
////|\\\\ 7INS Eger gozciik (st istte geliyorsa “+” tuguna basin.
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"\ Dekoratif Dikisler
Bu bdlimdeki desenler 10 gruba ayriimistir. Bu desenler
programlamabilir ve desen kombiansyonu yapilabilir.

Aplike dikigler (A): 1 sayfa
Bu gruptaki dikigler aplikedir .
(sayfa 89'a bakiniz)

Klasik dikisler (H): 3 sayfa
Bu grupta klasik dikisler, hobi dikis icin caparaz dikisler
ve dekor dikisler vardir.
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Kapitone dikigler (Q): 5 sayfa
Bu gruptaki dikigler patchwork ve kapitone igindir.
(sayfa 91-93'e bakiniz)

Saten dikisler (S): 2 sayfa

Bu gruptaki dikisler orijinal uzunluklarindan 5 kat daha
uzatabilir ve sikliklari ayni kalir.

(sayfa 63'e bakiniz)

Koéprii dikigler (BR): 1 sayfa

Kopru dikisler dikis desenlerden sonra diz dikis ilave
etmek icin kullanilir.

Duz dikis tusun dikis gértntinin yanindaki rakam
programlanbilir birimin dikis saysisini ifade eder.
BR5 ve BR7 desenler programlanan desen
kombinasyonun bir dnceki dikis deseninin igne inis
poziyonunu ve dikis uzunlugunu adapte eder.

(Sayfa 66'ya bakiniz)
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Dekoratif dikigler (D): 7 sayfa
Bu grupta 108 den fazla sik desenler vardir.

3 > PEFTE T s

> [ NN MW

Uzun dikisler (L): 1 sayfa
Bu gruptaki desen stslemelrinde kullanmak igin
idealdir.

e
o
E
.E ;
@
5, LS
=

—

TN SRS
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Resimli dikisler (P): 3 sayfa

Eglenceli dikisler (PL): 1 sayfa

Bu gruplarda ¢ok sayida sirin desenler, stsli
motifler ve kaligrafiler var.

Olusturulan Dikigler (CS)

Bu bélimde, Dikis Olusturucu ile olusturulmus orijinal
dikis desenleri segcilebilir.

Bilgisayarinizdan makineye olusturulmus dikis desen-
lerini nasil aktarmak icin l0tfen sayfa 64'e bakiniz.



Kapitone (Q)
Kapitone rehber gubugunu kullanmak

Kapitone gubugu paralel esit mesafeli dikis siralari
dikmek igin kullanighdir.

Kapitone cubugunu ayak baginin arkasindaki delige
sokun. cubugu kaydirarak istediginiz dikis araligina
ayarlayin.

(D Kapitone rehber ¢libiigi

@ Delik

Kapitone rehber gubugu ile dnceki diktiginiz siranin
Uzerinden takip ederek dikis siralar dikin.

Q1-Q3 Patchwork Pargalari

Q1 den Q8'e kadar desenler patchwork pargalari
dikmek igin 6zel dikiglerdir.

Q2 ve Q3 desenlerise 1/4" ve 7Tmm dikis bosluklu
patchwork parcga dikis icin desenlerdir.

1/4” dikis ayagi O veya Ust transport patchwork parca
ayag! OD kullanin.

Patchwork parcalarini dogru yUzleri birbirlerine
bakacak sekilde ayarlayin. Kumagi ayagin siperin
hizasindan ilerleterek dikin.

(@ Siper
N J
4 R e e e . A
Q66-Q67 El Yapim Goriunimlii Kapitone Dikisler
Q66 dan Q67'e kadar desenler 6zel el yapim
gorinumlua dikiglerdir.
77777777 - .. e igne icin sefaf nylon iplik kullanin ve masura igin
)y 48 ise normal iplik kullanin.
=\ 750 Masura ipligi kumasin dogru yiziine gekilip goriinerek
S V\, N A dikise el yapim havasi katar.
&z N9
< 4
NN /4
\\\2\‘ ‘//Z//p
N J
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$1-S29 Dekoratif saten dikigler

Uzatma orani:

S1 den S29'a olan dekoratif dikiglerin sikligi
degismeden uzunlugu uzatilabilir.

Ayar gubuguna (D dokunarak manuel ayar ekranini
bayGtalur.
™ Ayar cubugu

@,

+” tusuna basarak deseni uzatin.
@ “+” tusu (uzatmak)

“~” tusuna basarak uzatma oranini azaltilir.

(3 “~” tusu (uzatmak)

Desen orijinal uzunlugundan 5 katta kadar uzatilibilir.
Uzatma orani kutunun i¢inde yazar.
(@) Uzatma orani

Ayrica dikis sikiligl ve genigligi ayarlanabilir.



Olusturulan dikigler (CS)

Dikis olusturucu (Stitch Composer) ile olusturulan orijinal
dikis desenleri bu grup icinde kayit edilir.

Olusturulan dikis deseni iceren USB'y1 makineye
takin ve dosya transfer tusuna basin.
(1 Dosya alma tusu

“USB1” veya “USB2” segin ve klasor listesi agilacaktir.
istediginiz klasorii agmak igin secin ve klasér listesi

acilacaktir.
- istedigniz dosyay! segin ve orijinal dikis deseni kayit
o edilir ve desen secim tusu olusturulur.

Bu desenler diger dahili desenler gibi secilebilir,
programlanir ve dikilebilir.

Deseni silmek igin, sil tugsuna basin ve sonra silmek

istediginiz desenin tusuna basin.

Onay mesaji ¢ikacaktir. OK tusuna basarak deseni silin.
2 Sil tusu

NOT:

* Bu grupta 30'a kadar desen kayit edilebilir.

* Olusturulmus dikis desenleri icin ¢ift igne ve yatay
ayni goruntt opsiyonlari mevcut degildir.
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4 "\ Gift igne Dikis
Bazi temel dikisler ve dekoratif dikisler cift igne ile
dikilebilir.

igneyi standart aksesuarlar ile beraber verilen gift igne ile
degistirin.

/! DIKKAT:
igneyi degistirmeden énce makineyi kapatin veya
kilit tusuna basin.
Standart aksesuarlar ile beraber verilen ¢ift igneden
farkh igne kullanmayin, aksi taktirde igne plakaya,
ayaga veya mekige carpip kirilabilir.
@ Kilit tusu

Ekstra makara milini saklama bolumun éntndeki delige
yerlestirin.
Ekstra makara miline ve althga keceyi ve iplik
makarasini yerlestirin (sayfa 14'e bakiniz).

(@ Ekstra makara mili

iplik makaralarindan iplikleri gekerek iplikleri

den [4] olan iplik takma noktalarindan gegirin.

iplik A'y1 igne mil iplik rehberinden [5] gegirin ve sonra
resimde gosterildigi gibi [6] ve [7] numarali noktalardan
ipligi gegirin. Iplik B'yi igne mil rehberin [5] 6n tarafinda
olan delikten [8] gegirin.

Makaralardan gelen iki pligin birbirine karismamasina
dikkat edin.

NOT:

« Iplik takma noktakari [1] den [4]'e kadar tek igne ile
aynidir (sayfa 17'ye bakiniz).

* Cift igne kullaniminda iplik takici kullanilamaz.

Cift igne tusuna basin ve istediginiz deseni secin. Cift
igne dikis igin uygun olmayan dikisler secilemez (bu
desen tuslari gri renk olacaktir). ilikler ve ézel dikisler,
mongramlar ve dikis uygulamalari secilemez.

(3 Cift igne tusu

NOT:

* Cift igne kullanilirken ana dikise baglamadan
once ufak parga kumasa deneme dikisler dikin.

« Cift igne dikislerinde zig-zag ayagi A veya saten
dikis ayagi F kullanin.

* 60# veya daha ince iplik kullanin.

* Diki ydnunU degistirirken igne ve ayadi kaldirin ve
kumasi gevirin (¢ift igne segildiginde kumas
cevirmek i¢in ayak kaldirma opsiyonu yoktur).

T T ————T Lzl|||lgﬁ:'::<eserken on kapaktaki iplik kesicisini

Twin needle setting

was canceled. Cift igne dikisi bitince, cift igne tusuna basin ve ikaz
mesajl ¢ikacaktir. OK tusuna basin ve cift igneyi tek
igneyle degistirin.
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Desen Kombinasyonu Programlamak
Dekoratif dikis grubudaki ve monogramlar desen kom-
binasyonu olarak programlanabilir.
Programlama tuguna basin ve programlamak istedigniz
kadar desenlere basin.
Her kombinayonda 100'e kadar desen programlanabilir.
LCD dokunmatik ekranin sol tarafinda programlanmis
desenlerin goruntuleri gosterilir.

(D Program tusu

Desenlerin ayna goriintiisii
Desenin ayna goruntlsunu dikmek veya programlamak
icin dikey veya yatay ayna gorunti tusuna basin
Ekranda ayna gorintu ikonu cikar ve ayna gorunti
fonksiyonu aktif olur.
Dikey veya yatay ayna gorinti tusuna tekrar basarak
ayna gorunta fonksiyonunu iptal edilir.

(2) Dikey ayna goriintii tusu

(3® Yatay ayna gorinti tusu

(@ Dikey ayna gérunti ikonu

(® Yatay ayna gorunti ikonu

(® Dikey ve yatay ayne gortiintii ikonu.

NOT:

Ayna goéruntusu fonksiyonu bazi desenler igin

gecerlidir. Gegerli olan desenler gri renginde

isaretinemistir ve Ust kapagin altindaki refer-

ans tablosunda bU|UI’labI|II’
A ' §b§ LEEEHTTH

(BB DYk A
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Eger secilen desen ayna gorinti icin uygun degilse
Ayana goéruntu fonksiyonu iptal olur ve ayna gérinti
ikonu yok olur .
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Desen kombinasyonun tamamini géremek icin imle¢
tusuna basarak desen kombinasyonunu gezin veya
hafiza kontrol tusuna basarak desen kombinasyonun
tamamini gorun.

@ imleg tuglari

Hafiza kontrol tusu

NOT:

Dikis desen kombinasyondaki birey dikislerin ayak
baski ayari ayri ayri yapilamaz.

Eger yapmaya calisilirsa sadece son desenin
ayak baski ayari tim programlanmis desenlere
uygulanacaktir.

Kopri dikisleri

Kopru dikigleri desenden sonra duz dikis ilave etmek
icin kullanihr.

Eger Fransiz Diyumlerden (D7) sonra daha fazla
bosluk isterseniz, 6rnek desen D7'den sonra BR5
ilave edin.

Desen D7'ye dort adet duz dikis eklenir.

NOT:

Desen BR5 ve BR7, desen kombinasyonundaki dnceki
dikilen desenin igne inis pozisyonun ve dikis
uzunluklarindan aynisindan devam eder.




Desen kombinasyonu diizenlemek

Desen silmek
imle¢ den énce gosterilen veya kirmizi renk olarak
gOsterieln desen sil tusuna basarak silinir.

@ imleg

2 Sil tusu

Kombinasyonun ortasindaki desen silmek igin, imleg
tusuna basarak silmek istediginiz deseni segin. Secilen
desenin goruntusu kirmizi renge donustcektir. Sil
tusuna basarak segilen deseni silin.

3 imleg tusu

@) Segilen desen

Desen ilave etmek
imlec tusuna basarak deseni ilave etmek istediginiz
desnin yaninadaki desni secin. Deseni tuglayarak
secilmis desenin 6nlne ekleyin.

® ilave edilen desen
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Tekrar baglamak
Desen kombinasyonunu tekrar bagtan basimak igin
Bu cift yontemli fonksiyon tusudur.

Desen kombinasyonunun dikisini durdurursaniz
tekrar baslama tusu aktif hale gelecektir.
Tusuda Uggen ve bir gizgi gorullr ve bu manasi
makine dikilen desenin basinda baslayacaktir.

Tekrar baglama tusuna bastiginizda tus degisecektir
ve lc¢gen ve cift gizgi gosterecektir, bunun manasi ise
kombinasyonun ilk desenin basindan baslayacaktir.

Giincel deseni tekrar baglamak
Eger dikilen desenin basindan baslamak istenilirse, tekrar
baslama tusuna bir kere basin ve makineyi baslatin.

(D Tekrar baglama tusu (dikilen desen)

(2) Dikilen desen

ilk desenden tekrar baslamak
Eger kombinasyonundaki ilk desenden tekrar
dikise baslamak istenilirse, tekrar baslama tusuna
iki kere basin ve makineyi baglatin.

(3 Tekrar baslama tusu (ilk desenden)

@ Ik desen

NOT:
Eger otomatik iplik kesme uygulanirsa o zaman
makine tekrar ilk desenden dikmeye basglar.
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Desen kombinasyon uzunlugunu kontrol etmek
Desen kombinasyonun toplam uzunlugunu sol ekranda
dikis géruntusunu tuglayarak kontrol edilebilir.

Toplam uzunluk i¢in gosterilen rakam teorik bir
degerdir ve dikis durumlarina gore degisebilir.

Ornek, desen P5'i li¢ defa programlayin ve dikis
kombinasyonunu dikin.

Eger gergek uzunluk deger gostergesinden ¢ok fark
ediyorsa gergek uzunlugunu 6él¢in ve “+” veya “~”
tuslarini kullanarak en yakin degeri girin.

Bu durumuda, teorik deger 51 mm'dir. Ancak, eger
gercek uzunluk ) 45 mm ise, “—” tusuna basarak 45 mm
girin. Kayit etmek icin OK tusuna basin.

1 Gergek uzunluk

Bagka desen kombinasyonlarinin uzunlugunu hes-
aplarken deger gostergesi otomatik olarak ayarlanir.
“Please enter the actual length of the pattern com-
bination” ("Lutfen desenin gergek uzunlugunu girin")
mesajl kaybolarak degerin ayarlandigini belirtir.
Ornek P13, P21 ve P5 nolu desenler secin.
Teorik deger 53 mm dir. Ancak, gosterge deger gergek
deger baz alinarak hesaplanir. Bu durumda ayarlanan
deger 47 mm dir.
Fabrika ayar tusuna basarak gosterge ayari iptal edilir.
(2) Fabrika ayar tusu



Monogramming (Yazi)
Monogram i¢in harf ve sembol desenleri
programlanabilir.
Ana menu tusuna dokunarak kategori secimine gir-
in. Monogram ikonuna basarak mongram moduna
girin (sayfa 28'e bakiniz).
Font segim tusuna dokunun ve font segim ekrani
acllacaktir.

(D Font segim tusu

5 fonttan birini segilebilir.
istediginiz fontu o fonta uyan tusa dokunarak segin.
(2 Block font key (Kalin yazi font tusu)
(3 Script font key (El yazi font tusu)
(@) Broadway font key (Dekoratif font tusu)
Serist (® Block font (9 mm) key (Kalin yazi (9mm) tusu)
(® Symbol key (Sembol tusu)

Monogram mod ekrani acgilacaktir.

Broadway
NOT:
Block (9mm) ‘9 mm Block (kal in yazi) fontun harf yiksekligi takribi
9 mm dir.

* Eger dokunmatik ekran dilini Rusca veya Japonca
olarak segilirse o zaman Islav veya Japonca harfler
secilebilir.

Symbol

Fonksiyon tuslari

@ imleg tusu
: imleg tusuna basarak imlegi asagiya veya yukariya hareket
EH@HEHE ettirilir.

Block 1/5

(BJc]D]E! E Harf biiyiikliik tusu

Bu tusa basarak tam bulyuklik (L) segin veya ufak (S) secin.

(9 Biiyiik/kiigiik harf tusu
Bu tusa basarak buy(k veya kiguk harf segilebilir.

Sil tusu

Bu tusa basarak segilen harf veya sembolu silinir.(sayfa
67'e bakiniz).

@D Hafiza kontrol tusu
Bu tusa basarak monogramin tamamini gordlebilir.
(sayfa 66'ya bakiniz).

(2 Dosya kayit tusu
Bu tusa basarak monogrami veri dosyasi olarak
kayit edin. (sayfa 73'e bakiniz).

NOT:
Numaralar, isaretler ve avrupa harfleri 2/5 den
5/5. sayfada bulunabilir.
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Manuel iplik tansiyonu

Bu makine otomatik iplik tansiyon ayari ile
donatiimistir. Ancak, dikis durumlarina gére manuel
iplik tansiyon ayari yapilabilir.

iplik tansiyonunu ayarlamak igin ayar gubguna dok-
unun ve opsiyonlar agilacaktir.

Bireysel iplik tansiyon ayari

Her bir harf igin biresel iplik ayari uygulamak igin

imleci ile harfi secin.

Ayar cubuguna dokununca segilmis olan harf ekranin sol
st késesinde (1) gérantdlenir.

“+” veya “—” tuslarina dokunarak secilen desenini iplik
tansiyonu ayarlanabilir. iplik tansiyonu secilen harfe
uygulanir.

Toplu iplik tansiyon ayari
iplik tansiyon ayarini tim harflere beraber
uygulamak igin harfleri segmeniz gerekmez.

Toplu iplik tansiyon ayar 2) tusu.

“+” veya “—” tuslarina dokunarak iplik tanslyonu
ayarlanabilir.

iplik tansiyon ayari tum girilmis harflere uygulanir.

Toplu iplik tansiyon ayari uygulaninca toplu iplik ayar tusu
siyah renk olur.

Toplu iplik tansyon ayar tusna tekrar basarak toplu iplik
tansiyon ayari devredigi birakilir.

NOT:

Toplu iplik tansiyon ayari sadece Block, Script,
Broadway ve Block (9 mm) gibi Monogram (yazi)
desenlerine uygulanabilir.

Bosluk

Monogram (Yazi) da bosluk eklemek igin
monogram seg¢im ekraninda sag alt kdsesinde
bulunani¢ bosluk tusundan birine basilabilir.

(1 Bosluk tusu

(2 Kuguk bosluk

(3 Orta bosluk

(@ Blyiik bosluk

Harf blyiikligini azaltmak

Harfin orijinal buyudkluginden takribi 2/3 kicultmek icin
harfi secin ve harf blyuklaguni “S” @) olarak segin.



Monogram (Yazi) programlamak
Monogrami programlamak igin karakterleri ayit
tuslara basin. Ornek 1: kalin harf yazi stili
(Blok) ile “Quilt”

Kalin yazi stili (Blok) segin. “Q” yazin.

Buikiy/kiguk harf tusuna (D basarak kiigiik harf segin.
(D Buyik/kiiclk harf tusu

[l ui” “I”
’

u”, ve “t” yazin.

Ornek 2: “ QP Cafe ” Broadway yazi stilinde

Monogram tusuna (2) basin ve sembolii
secin. Kalp sembollnu segin.
Monogram tusuna basin ve Broadway yazi stilini
segin. “C” yazin.
(2) Monogram segim tugu

w3 72 b

BlyUk/kigUk harf tusuna basin ve kiiglk harfi segin.
“a” ve “f” yazin.

Sonraki sayfa tusuna basarak 5. sayfanin 4.
sayfasina. “@” yazin.

NOT:

Monogram dikmek igin mavi uglu igne kullanin.
ince veya esnek kumaslarada yirtilabilen tela
kullanin.

Deneme dikis dikerek dikis neticesine bakin.
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Desen Kombinasyonunu Kayit Etmek
Desen kombinasyonu ve monogramlar dosya olarak
makinenin dahili hafizasinda veya USB'ye kayit
edilebilir.

Makinede iki adet USB girisi vardir.

Desen kombinasyonu programlandiktan sonra
dosya kayit tusuna basin ve dosya kayit ekrani
acllacaktir.

(1 Dosya kayit tusu

Desen kombinasyonunu kayit etmek istediginiz yeri
secin.
“Ordf” dosyasi gorillecektir.

“Ordf” klasor segin ve dosya adi otomatik olarak
M_001.....den baslar ve bu siralamada devam eder.
OK tusuna basarak dosyayi verilen isim ile kayit
eder.

(2) Dosya ismi

Egder dosyaya 6zel bir isim vermek istenilirse isim
degistirme tusuna basin ve klavye ekrani acilacaktir.
(3 Isim degistirme tusu

Yeni isimi yazin ve OK tusuna basarak dosya adini
degsitirin.

OK tusuna basin ve dosya yeni verilen isimle kayit
edilir.

NOT:
Dosyalar ve klasorler bagka ekranda gosterilir.

Yeni klasor olusturmak
Yeni klasor icin yeri segin ve yeni klasor tusuna
basin. Klavye ekrani acilacaktir.
Dosya ismi yazin ve OK tusuna basin.
Yeni dosya verilen isim ile kayit edilir.
@ Yeni klasor tusu

Klasor veya dosya ismi degistirmek
Yeni isim tusuna basin ve isimini degistirmek
istediginiz dosya veya klasoru secin. Klavye ekrani
acilacaktir.
Yeni ismi yazin ve OK tusuna basin.
Dosyanin veya Klasorlin ismi degisecektir.

(® Yeni isim tus!

@(_3 00|
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Desen Kombinasyonunu A¢mak
Makinenin dahili hafizasindaki veya USB'deki kayitli
desen kombinasyonu veya monogrami agilabilir.

Dosya a¢ tusuna basin ve dosya ag¢ ekrani
acilacaktir.
(1 Dosya ag tusu

A
52 08
AT @ 2?2 b

Hafiza yerini segin, ya makinenin dahili hafizasi veya
USB.
“Ordf” dosya gorulecektir.

NOT:

» Eger 6nceden baska dosya olusturulmus ise o
dosyalarda gorulecektir.

» Eger sayfada istediginiz dosya veya klasori bulun-
amazsa 6nceki sayfa tusuna (2) basarak diger
sayfalari gorintilenebilr.

istediginiz klasérii segin ve dosya listesi gériilecektir.
istedigniz seginiz.

Ekran normal dikis ekranina déner ve kayit edilen
desne kombinasyonu veya monogram gosterilir.

74



Blind Hem
Seaming Owveredge & Shell Tuck

Rolled Hem i Gathering

Basting Tacking

Patchwork Quuilting

75

Dikis Uygulamalari
12 yardimci dikis uygulamalari saglayan dikis uygu-
lamalari benzersiz bir 6zellikdir.

Dikis ugulama tusuna basarak dikis uygulama
menusu agilir.

12 adet dikis uygulamalari asagida
listelenmistir:

(1 Duz dikis

(2 Overlok

(3 Gizli Kivirma ve Kabuk Dikig

@ Kivirma

(® Fermuar Dikimi

® Buzgu @

Teyel

Digme Dikimi

9 Ponteriz

Aplike

@) Patchwork (Yama)

(2 Kapitone

Opsiyonel ayak kullanan dikis uygulmalari opsiyonel
ayak tusu (3 ile segilebilir.

Kullanim setaylari icin opsiyonekl ayak talimatkarina
bakiniz.

@3 Opsiyonel ayak tusu
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Diiz dikis

Bu grupta 4 tip diz dikis vardir.

(1 Dokuma (Seaming 1)
Normal dokuma kumaslar igin duz dikis.

(2) Esnek/Orgii (Seaming 2)
Esnek veya orgu kumasglari dikmek igin dar esnek
dikisler.

3 Kivrim (Seaming 3)
Kivrimlar icin kisa diz dikisler.

@ Ust Dikis (Seaming 4)
Kalin kumaslarda Ust dikis i¢in uzun diz dikisler.
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Overlok

(1 Dokuma
Normal dokma kumaslar icin silfile dikigsi.

(2 Esnek / Orgii

Esnek veya 6rgu kumaslarin ham kenarini dikmek
icin orgu dikisidir.

Daha iyi sonuglar icin zig-zag ayagi A'yi kullanin ve
yeterli bosluk birakin.

Dikisten sonra boslugu dikislere yakin kesin.

(sayfa 37'ye bakiniz ).

(3 Dokuma
Profesyonel gorinimli overlok dikislere benziyen
overlok dikisi.

@ Kalin
Gabardin ve mefrugat gibi kumaslarin ham
kenarlarinin acilmasini engeleyen cift overlok dikisi.
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Gizli kivirma

“Gizli Kivirma” segcin.
Asagidaki 2 opsiyon mevcuttur.

(1 Dokuma

Normal dokuma kumaslar igin gizh
kivirma dikisi.

(@ Esnek / Orme
Esnek veya 6rgu kumaslar igin gizli
kivirma dikisi.

Dikis icin:
Gizli kivirma ayagi G.

Yan resimde gosterildigi gibi kumasi katlayarak

0.5 cm (1/4”) bosluk birakin.
(3® 0.5cm (1/4”)

(A)Orta dan kalin kumasa kadar:
Ham kenarlari sulfile dikisle dikin.
(B)ince kumaslar: Kumasin ham kenarini
1 cm (1/2”) kadar katlayin.
@ 1 cm (1/27)

Kumasi kumasin katli yerin ayagin siperin sol tarafina
gelecek sekilde yerlestirin. Ayagi indirin.
igne sol tarafa gelince sadece kumasin katli kenarini
delmesi gerekir.
Gerekirse igne inis noktasini ayarlayin. Kumasin
katlanmis béliminu ayagin siperin hizasinda
ilerleterek dikin.

(® Katlama

® Siper

Dikig bitince, kumas diz ve yatsi olarak acin.
Kumasin dogru ylzindeki dikis nerdeyse
g6zikmez.

igne pozisyon ayari
Ayar tusuna basarak ayar ekranini agin.

Ust siradaki “+” tusa basarak igne inis poziyonunu
sola dogru ayarlayin (7).

Ust siradaki “~” tusuna basarak igne inis pozisyonunu
saga dogru ayarlayin (8.

OK tusuna basarak ayarlari uygulayin.

igne inis pozisyonu degisecektir, ama dikis genisligi
(2.8 mm) ayni kalacaktir.

Sol igne pozisyon ve ayagin siper arasindaki mesafe
mm olarak gdsterilir.

NOT:
Dikis genisligini sag igne inis pozisyonunu
ayarlayarak degistirigebilir.




Gizli kenar kivirma dikis genislik ayari

Alt siradaki “+” tusa (2) basarak dikis genisligi arttirin (3.
Alt siradaki “~” tuga (2) basarak dikis genisligini azaltirsiniz (3.

NOT:
Sol igne inig pozisyonunu (@ Ust siradaki O “+” veya “~”

Ho—y

2 ' : tusuna basarak ayarlanabilir.

~
)

Kabuk dikis

Lim e "Kabuk dikis" segin.
1 k:
L .l'T_ ll__i.F ! Asagidaki 3 posiyon mecuttur.

Blind Hem & Shell Tuck

M Kucuk
Dar Kabuk dikis.

2 Orta
Orta genis Kabuk dikis.

(3 Bulylk
Normal Kabuk diki.

A A A A AR AR R ARE AN AR

Dikis igin:

ince kumas kullanin (8rnek, triko). Resimde gosterildigi
gibi kumasi katlayin ve katlama yerinden dikin.

ignenin katlanmis kenari gegmesini izin vererek kabuk
kenar yapmasini saglayin.

Eger siralarca kabuk dikis yapacaksaniz siralarin
arasindaki mesafeyi en az 5/8” (1.5 cm) aralikli yapin.
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Kenar Kivirma

(D Diiz Dikis

Duz dikis ile kenar kivirma

(2 Zig-zag Dikis

Dar zig-zag dikis ile kenar kivirma

3® 4mm &6 mm

Opsiyonel olan D1 ve D2 ayak kullanimi ile kenar
kivirma.

Dikis i¢in:
Kenar kivirma ayagi D takin.

Kumas kenarini iki kere katlayarak 0.3 cm (1/8”) genislikte
ve 5 cm (2”) uzunlukta ve Utuleyin.

Kumasin katlanmis kenarini ayagin siperi ile hizaya
getirerek kumas yerlestirin. Volanti cevirerek igneyi
baslama noktasina indirin.

Ayagi indirin ve iplikleri hafice gekerek kumasin
cekisine yardim ederek birkag dikis dikin.

Makineyi durdurun ve igneyi kumasa indirin. Ayagi
kaldirin ve kumasin katlanmig bolimind ayagin
kivrimina sokun.

Ayag! indirin ve kumasin kenarini kaldirarak kumasin
kivrima girmesini saglayarak dikin.

NOT:
Kalinhigi azaltmak icin kenarlari 0.6 cm (1/4”) kesin.




Concealed
zipper
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Lock-a Matic
(Otomatik dikis
sonlandirma)
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Fermuar Dikimi

(1 Gémiilmiis fermuar
Fermuar ayak E ile gémulmuis fermuar uygulamasi.

@ Gizli fermuar
Gizli fermuar ayagi Z ile Gizli
fermuar uygulamasi.

Gomiilmiis fermuar dikisi

Gomulmus fermuar ikonuna basarak fermuar dikis
ekranini agin.

Dikis adim ikonuna basarak makineyi her adim igin
otomatik kendini ayarlasin.

Kumas hazirhgi
Fermuarin dlgulerine 1 cm (3/8%) ekleyin. Bu
fermuarin genel delik boyutu olacaktir.
Fermuar deligin sonunu isaretleyin.

(D Fermuar buyukligi

(2 Delik blyUkligu

(3 1 cm (3/8”)

@ Fermuar delik sonu

Zig-zag ayag! A takin.

Lock-a-Matic

61@ Otomatik dikis sonlandirma (Lock-a-Matic)
Kumasin dogru yuzlerini birlestirin ve deligin sonuna
kadar 2 cm (3/4”) bosluk birakarak dikin.

® 2.cm (3/4)

Basting
|

CL Teyel (Basting)
Fermuar deligin yerini teyeleyin.



< I“ Sol tarafi dikin
Fermuar ayagi E takin.
Sol dikis boslugunu geriye katlayiniz. Saga dikis
boslugunun altina dogru katlayarak 0.2 ile 0.3 cm
(1/8%) arasi kenar boslugu saglayin. Fermuarin
®\ dislerini katlamanin yanina yerlestirip igneleyerek
sabitleyin.

E @ ™ 0.2-0.3 cm (1/8")

Opening size (@ Fermuar digleri
® Katlama

Ayagi fermuarin Ust blimunde kumasgin tersinden
igne katlamayi ve fermuar bantini dikecek sekilde
dikin. Fermuari boyunca ve fermuarin diglerini
fermuar ayagdin yanindan dizgiin ilerleyecek sekilde
dikin.

Katlamanin yaninda tim katlari gececek sekilde dikin.

Fermuar ayagi E fermuarin kafasina gelmeden 5 cm
(2”) 6nce durun.
@ 5cm (27)

Ayag kaldirin ve fermuari agin. Ayagdi indirin ve
geriye kalan dikisi bitirin.

Fermuari kapatip kumasin dogru tarafi yukarida
kalacak sekilde kumasi agin.
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N
>3] Teyel

Ayag zig-zag ayagi A ile degistirin.
Acilmis kumasi ve fermuar bandini birbirine teyelleyin.
@ Teyel

Sew
Right side

Sag tarafi dikin

Ayagi fermuar ayagi E ile degistirin.
igne ardi dikis ile fermuar deligin agilisi Ustiinden 1 cm
(3/8%) dikin. Kumas ve fermuar bantini dikecek sekilde
fermuar dislerini fermuar ayagdin yaninda ilerleyecek
sekilde dikin.
Fermuarin tstunden takribi 5 cm (2”) dikin ve durdurun.
igneyi kumasa indirin, ayagi kaldirin ve teyel
dikigleri sékun.

@ Teyel dikisler

Fermuari acin ve fermuarin kafasini ayagin arkasina
alin.

Ayagi indirin ve geriye kalan dikimi bitirin,
katlamanin dizgun olduguna dikkat edin.

Teyel dikigleri sokun.



Basting
(Teyel)

Lock-a-Matic

sonlandirma)

Y

(2)

(Otomatik dikis
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Gizli fermuar dikimi
Gizli fermuar ikonuna basin, ekranda adimlarin ikon
tuslari gorilecektir.

Gizli fermuari deliginden 2 cm (3/4”) daha uzun
hazirlayin.

Dikis adim ikonuna basarak makineyi her adim icin
otomatik kendini ayarlasin.

Lock-a—Matic

4
CL. Otomatik dikis sonlandirma (Lock-a-Matic)

Kumasin dogru yuzlerini birlestirin ve deligin sonuna
kadar 2 cm (3/4”) bosluk birakarak dikin. ileri / geri
tusuna basarak dikis sonlandirma yapin.

(D Deligin sonu

2 2 cm (3/4”)

(3 Fermuar buyikliugi

@) Delik buyikligi

Basting

.
‘:°. Teyel (Basting)

Delik yerini dikisten 0.3 cm (1/8") igeriye dogru dikin.

(® 0.3 cm (1/8”)
Fermuarin sag dislerini kumasin katlanmig bélimun
yanina yerlestirin ve igneleyin.
Sol dikis boglugunu ana kumasa dogru katlayin.
Fermuari agin ve sag dikis bosligina arka tarafi
yukariya bakacak sekilde koyun.

(6 Fermuar disleri

@ Katlama

Sol dikis boslugu

Right
of teeth

\‘ﬂ Sag disler
Gizli fermuar ayagi Z takin.
Sag daki femuar dislerini kaldirin ve ayagi indirerek
ayagin sol yuvasi fermuar diglerini yakalamasini
saglayin. Fermuar bantini ve kumasi dikerek fermuarin
deligin sonuna kadar dikin.
ileri / geri dikis yaparak dikisi sonlandirin.

(@ Sol yuva

Fermuar banti
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Ayagi kaldirin ve fermuari kapatin.

Ayagi fermuar ayag E ile degistirin.

Ana kumasi tutun ve sag dogru katlayin. Fermuarin
bantin sol kenarindan dikin ve fermuarin altina 2 cm
(3/4”) gelmeden ileri geri dikis yaparak dikisi sonlandirin.

Bant dikis

Ana kumasi tutun ve sol dogru katlayin. Fermuarin
bantin sag kenarindan dikin ve fermuarin altina 2 cm
(3/4”) gelmeden ileri geri dikis yaparak dikisi sonlandirin.

-| Touth
Dislerin solu

Ayagi kaldirin ve gizli fermuar ayagi Z ile degistirin.
Teyel dikigleri sékin.
Fermuari agin ve fermuar gekme ucunu kumas ve
fermuar bantin arasina c¢ekin ve fermuarin kafasinin
stopere gelmesini saglayin.

(D Fermuar gekme ucu

Fermuarin sol dislerini kumasin katlanmis bolimun
yanina yerlestirin ve igneleyin.
Sag dikis boslugunu ana kumasa dogru katlayin.
Fermuari a¢in ve sag dikis bésliguna arka tarafi
yukariya bakacak sekilde koyun.

(2) Fermuar digleri

3 Yuva

Stoperi yukariya kaydirin sonun altindan 0.3 cm (1/8”)
kadar ve kelpeten ile stoperi sabitleyin.
(@) Stoper
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Bilizgii
Normal buzgl dikise ilave olarak bu bolim size kol
blzmeleri icin 6zel dikis sadlar.

Kol dikis
Her iki ipligi 10 cm kadar ¢ekin.

iki 3 mm (1/8") aralikh sira dikin mansettin Gst
kenarindan ucuna dogru.

Masura ipliklerini dikkatlice cekerek manseti kol
deligine blyukliine uyarak blizin. Manset
kenarlarin usttiinde buzilmeler olmamasina
dikkat edin.

Teyel
Bu bélimde 2 adet teyel dikis vardir.

Teyel (Otomatik)

Bu dikis fermuar banti veya giysi provalarinda
kullanihr.

Duz dikis ile ayni dikilir.

Teyel (Manuel/Kapitone)
Orgli ayag! PD-H takin.
Teyel secildiginde digli otomatik olarak inner.

NOT:
Orgli aya@i PD-H nasil takildigini bakmak igin sayfa
23 bakiniz.

Dikmek igin
Kumasgi gergin tutarak pedala basin.
Makine tek dikis diker ve otomatik olarak durur.

Kumasgi geriye dogru kaydirin ve sonraki dikisi dikin.
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Diigme dikimi

Kalin kumasa dugme dikerken, bogluk plakasi kullanarak
digme ve kumasin arasinda basluk olusturmaniz gerekir.

Dugme dikis bolimina segince digli otomatik olarak
inner.

Diugme dikme ayagi T'yi takmak
Makinenin fonksiyon tuslarini devredisi birakmak igin
devredisi tusuna bastiginiza emin olun. Ayagin arkasinda

bulunan pimi ayak tutucusunun yuvasina yerlestirin.
(@ Arka pim
2 Arka yuva

Ayak milini hafice indirin ve parmaklarinizia digme
ayagini tutu. Devredisi tugsuna basarak makinin
fonksiyon tuslarini aktif edin.

Kumasin Uzerine digmeyi yerlestirin ve volanti elle
dondirerek ignenin digmenin sol deligine girmesini
saglayin. Bosluk plakasini digmenin altina yerlestirin.
Digmenin deliklerini ayagin delidi ile hizaya getirin ve
ayag! indirerek digmeyi yerinde tutmasini saglain.

(3 Bosluk plakasi

igneyi kaldirarak ignenin saga delige gelene kadar
volanti gevirin.

+” veya “~” tuslarina basarak ignenin sag deligine
girmesini saglayin.

Makine otomatik olarak durana kadar dikin.
Kumasi1 makineden ¢ikartin.

Tdm iplikleri en az 10 cm (4”)kadar ug birakarak
kumasa yakin kesin.

Dikis sonunda igne ipligini digmenin sol deliginden
digme ile kumas arasindan gegirin.
igne ipligini cekerek masura ipligini kumasin dogru
yuzine ¢ekin.

@ igne ipligi

(® Masura ipligi

iplikleri birbirlerine sararak bir bosluk olusmasini
saglayin ve birbirlerine diyumleyin.

NOT:
Eger digme cok kalinsa o zaman boslik plakasi
kullaniimaz.




Ponteriz

Ponteriz dikigleri cepleri, pantalon aglarini ve kemer
halkalarini gug¢lendirmek igin kullanilir.

3 adet otomatik ponteriz boyutlari ve manuel
ponteriz vardir.

Saten ayagdi F takin.

igneyi baslama noktasina indirin ve dikise baslayin.
Makine secilen blyUklikteki ponteriz diker ve otomatik

— I_> olarak durur.

- ZF Otomatik Pontriz
P
—

(1) Baslama noktasi

=

Manuel Ponteriz
= r—— Makineyi baslatin ve gereken uzunlugu 3 dikin, ileri/geri

olur @ Makine otomatik olarak durana kadar dikin.

(3) Gereken uzunluk

g 3 tusina basin (2). Bdylece ponterizin uzunlugu ayarlanmis
@

NOT:
Ponterizin maksimum uzunlugu 1.5 cm (5/8”).

Rectart e dhe came oz, Ayni biyikliikde pontriz dikmek igin
Bir dnceki ponterizin buyutkliginde tekrar ponteriz
dikmek igin makineyi tekrar baslatin ve otomatik olarak

Different size

durana kadar dikin.

Sonraki ponterizi farkli blyUuklikde dikmek i¢in X
tusuna basin.
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Aplike

Bu bélimde 6 adet aplike dikis vardir.

igne durus pozisyonunu kaldirilmig veya indirilmis olarak
igne durus pozisyon tusuna basarak ayarlanabilir.

(D igne durus pozisyon tusu

Dikis géruntundn Gzerindeki harf igne inis pozisyonun
ifade eder.

M: Orta (ortdan)

R: Sag

Bazal cizgi dikis genisligini degitirmeden alt siradaki “+”
veya “~” tuslarina basarak ayarlanabilir.

Aplike koselerinde donmek

Keskin koseli aplike dikerken "Cevirmek

icin ayak kaldirlmis" (“Foot up for pivoting”)

opsiyonu agarak makine durunca ayak

otomatik kalkar.

Ayak kaldir tusuna basarak bu opsiyonu agarsiniz.
(2 Ayak kaldir

NOT:
Makineyi igne sol pozisyondayken aplikenin dis
kenarinda oldugunda durdurun.

Koseden tekrar bagimak
Desenin basindan tekrar baslamak icin tekrar
baslama tusuna basin.

(3 Tekrar baglam tusu

Aplike dikigler igin tekrar baslamnin 2 adet
opsiyonu vardir. Kése dénme tusuna [
basarak normal tekrar baglamak veya tekrar
kose doénme tusuna [ basabilirsiniz.
Tusa basildiginda tus ikonu degiserek hangi opsiyonu
secildigini gosterir.

(@) Kdge donme tusu
Normal tekrar baglama:
Kilit dikis dikin ve desenin basinda dikmeye baslayin.

Kose donme tekrar baslamak:
Kilit dikissiz desen basinda dikie basimak.



Same size

Different size

Restart for the same size.

Different size
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Patchwork (Yama)

Patchwork piecing (Yama parga)
Bu bolumde yama parc¢a dikisi icin 3 dikis segenegi
vardir.

Dikis uzunlugun fabrika ayari 1.8 mm ayarlidir ve yama

parca dikisi icin ideal dir, ama dikis uzunlugunu “+” veya
“~” tusa basarak ince ayar yapilabilir.

1/4” dikis ayagdi O takin, bu ayak sabit 1/4” (6 mm)
dikis boslugu birakarak dikis saglar.
2 parca kumasin dogru yUzlerini birlestirin.
Patchwork pieces (yama pargalari) ayagin altina
yerlestirin, kumasin kenari ayagin siperin hizasinda
olsun.

(1) Kumas kenarlari

(@ Ayak O daki 1/4” dikis bosluk siperi

Makineyi durdurunca, ekranda mesaj ¢ikacaktir. OK
tusa basin ve makine dikitigi dikis uzunlugunu
ezberler ve bir sonraki parcayi ayni dikis boyu ile
diker. X tusuna basarak farkli uzunlukta dikin.

Hafizaya alinan uzunlugu diktikten sonra mesaj dok-
unmatik ekranda ¢ikacaktir. Ayni uzunlugu dikmek
icin makineyi baslatin ayni uzunlugu diktikten sonra
makine otomatik olarak duracaktir.
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Kapitone

Bu bdlimde, kapitone i¢in 6 adet kullanigli dikis
mevcuttur.

(D DUz dikis (st transport ile)

(2 Kilit dikigleri

(3) Serbest harket kapitone dikigleri
(4) Sanatsal dikigler (iist transport ile)
(® El yapim goérinimli dikigler

(&) Degisken zig-zag dikisler

Ust Tranaport ile Diiz Dikigler

Bu boélumdeki diz dikigler Ust transport ile kath
kapitone dikislerine uygundur.

(Ust transport ayagi nasil takildigini gérmek
icin sayfa 22'ye bakiniz). Ust transport tusuna
basin () ve Ust transpot ayagini takin.

Ust Transport ile Kapitone rehber gubugu
Kapitone ¢cubugu esit aralikl dikis siralari dikerken ¢ik
faydahdir.

Kapitone cubugunu ayak tutucusunun arka bolimdeki
deligine sokun.
Kapitone rehber gubugunu kaydirarak gereken aralik
mesafeye ayarlayin.

(2) Kapitone rehber cubugu

(3 Delik

Kapitone cubugunu 6nceki sira dikislerinin Ustliinden
gegcerek dikin.

Kilit Dikisler

Kapitone ve dolguyu birbirine dikmek i¢in bu ken-
etleme dikisini kullanilir.

Saten dikis ayagi F kullanin.

Makine desenin bir birimini diker ve otomatik olarkak
igne kaldirimis pozisyonda durur.



Serbest Kapitone

Normal ve kalin kaiponeler i¢in Ust dikigleri secin ve
orgl ayagi PD-H kullanin. (6rgi ayagi nasil takildigini
sayfa 23'e bakilabilir.

Daha ince kapitonelerde alt dikigler kullanin ve serbest
kapitone ayagi QC, QO veya QV kullanin.

Tek dikis kapat
Makine kumasin ters yluzinde iplik toplanmasin diye tek
dikis diktikden sonra otomatik olarak durur.

igne ipligini tutarak bir adet dikis dikin, makine oto-
matik olarak durur.

igne ipligini yukariya gekerek masura ipligini yukariya
cekin.

igne ve masura iplikerini tutarak birkas dikis
dikerek dikisleri kilitleyin.

iplik uglarini makas ile kesin.

Makine tekrar baglatilinca surekli olarak diker.

Eger “tek dikis kapali" ile dikimek istenilirse tek dkil
kapa tusuna basarak bu posiyonu kapatabilinir.
Tus ikonu degisir [f.
“tek diki kapali" aktifken icon olacaktir.

(D Tek dikis kapat tusu

Dikis i¢in
Kumasi elle yon verirken orta hizla dikin.
Her dikisi 3 mm veya daha az aralikli dikin.

Serbest Kapitone Dikis igin Ayak Yiiksekligi

Duz dikis 2 veya zig-zag dikis 2 secildiginde serbest
kapitone ayaginin (QC, QO ve QV) yiksekligi otomatik
olarak en uygun ayara getirilir.

Ancak, kapitonenizin kalinligina gore ince ayar yapilabilir.
Ayak yikseklik ayar tusuna basin, ayar ekrani agilir. Ayak
yUksekligini "+" ve "-" tuglarina basarak ve OK tusuna ayar-
larr uygulamak icin basin.

@ Ayak yikseklik tusu

Eger dikerken kumas cok zipliyorsa ayagin yuksekligini
azalttin. Eger kumas ayagin altinda sikiglyorsa ayaginin
yUksekligini arttirin.

NOT:

» Bos dikisleri engellemek icin serbest kapitone
dikiglerinde kirmizi veya mor tg¢lu igne tavsiye edilir.

* Acik catal ayak takiliyken kapitone katlarini
kendinize dogru ¢cekmeyin.

Klasik dikigler
Bu dikigler tasarim hatlarini belirginlestirmek igin ve
el dikis gorunimu saglamak icin kullanilir.



El dikisi goriiniimlii kapitone dikigler

igne ipligi icin sefaf nylon iplik kullanin ve masura
icin ise normal iplik kullanin.

Masura ipligi kumasin dogru yuzinde goérulup dikise
el yapim havasi katar.

NOT:
File kullanarak ipligin makaradan kayi ve
sikismasini engelleyin. (sayfa 14'e bakiniz).

Degisken Zig-zag

Bu benzersiz 6zelik kumastan iki elinizi ayirmadan
dizlik ile zig-zag genisligini degistirmenize imkan
saglar.

(D-M veya (D-L secin, PD-H 6rgl ayagini kullanarak
kapitone katlarini dikin. Digli otomatik olarak inner.
Dikerken kumasgi ellerinizle yén verin.

(2-M veya @-L secin, diz ve sert kumaglari dikmek
icin QV seffaf kapitone ayagini kullanin. Disli otomatik
olarak inner. Dikerken kumasi ellerinizle yon verin.

(3-M veya 3-L secin, degisken zig-zag dikisi dikmek
icin kullanilan saten dikis ayagini kullanin.

Kumas digli tarafindan cekilir ve dikis genisligi dizlik ile
degistirilebilir.

Eger gerekirse kumasin ters ylzlne tela takin.
Kumasi ellerinizle yénlendirin ve dikisn genigliginide
dizlik ile kontrol edin.

NOT:

Makine durunca ayagi dizinizle kaldirilabilir ve
indirilebilir. Bos dikisleri engellemek igin
serbest kapitone dikiglerinde kirmizi veya
mor Uclu igne tavsiye edilir.

Maksimum zig-zag genislik ayari

Maksimum zig-zag genigligi ihtiyacinzi karsilmak i¢in
sinirlanabilir.

Maksimum zig-zag ayarin () yanindaki “+” veya “~”
tuglarina basarak maksimum zig-zag'l ihtsyaciniza gore
sinirlanabilir.

Saten dikis ayak ile kullanilan Degisken zig-zag dikisleri
icin ayar cubuguna (2) basarak maksimum zig-zag
geniglik ayarini agin.

(D Maksmum zig-zag geniglik ayari
(@ Ayar cubugu
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MAKINE AYARLARINI OZELLESTIRMEK
Makine Ayar Modu
Ayar mod tusuna basarak makine ayar moduna girin.
Cesitli opsiyonlari secerek makine ayarlarini kendi
isteginize gore ayarlanabilir.

(1 Mod ayar tusu
Ozellestirmek istenilen modu 5 tusun birtanesine basin.

(2 Ortak Ayar Modu
Bu mod da, normal dikis ve nakis igin makine
ayarlarini ve opsiyonlarini ayarlanabilir.

(3 Normal Dikis Ayar Modu
Bu mod da, normal dikis icin makine ayarlrini ve
opsiyonlarini ayarlanabilir (sayfa 99 - 101'e bakiniz).

(@) Nakig Ayar Modu
Bu mod da, nakis icin makine ayarlrini ve opsiyonlarini
ayarlanabilir. (talimatlar igin sayfa 147-149'a bakiniz).

(® Dil Segim Modu
Bu mod da, ekran mesaijlarin dili segilebilir.
Her moda sayfalara bakmak igin dnceki ve sonraki sayfa
tuslarina dokunabilir.
(® Sonrakisayfa tusu
(@ Onceki sayfa tusu

Kilit tusu
Kullanim igin sayfa 13'e bakiniz.

Ozellestirilmis Ayarlari Uyulatmak

Ayarlari 6zellestirdikten sonra OK tusuna basarak yeni
ayari uygulatin.

Ayarlara degisiklikleri iptal etmek icin X tusuna basin
ve ayar mod ekrani kapanacaktir.
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Ortak Ayar Modu

(D Ekran Parlakhgi
Dokunmatik ekranin parlakhdini “+” veya “-” tuglara
dokunarak ayarlanabilir.

(2 Ses Seviyesi
Ikaz sesleri “+” veya “—” tuglarina dokunarak ayarlanabilir.
Ses seviye degerini tusuna basarak birkac kere

dokunarak ikaz seslerini sessiz durma getirilir ("OFF").

[T

3 ing / mm Opsiyonu

Makinenin 8lgu birimini "inch" (in¢) veya "mm" ikon
tuslarina basarak ing veya mm olarak ayarlanabilir. Fab-
rika ayari mm'dir.

@ Ust iplik Sensorii
Eger makineyi ipliksiz ¢alistirmaniz gerekirse Ust iplik
sensorunu kapatin.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gordlebilir.

(® Dikis Aydinlatmasi

Dikis aydinlatma lambalari bireysel olarak agip
kapatilabilir. Ancak, katlanabilen dikis aydinlatmasi
uzatildiginda agilir.

Aydinlatmalari acip kapatmak icin aydinlatmaya ait
olan tusa dokunun.

(® Bekleme Zaman Olger

Dikis aydinlatmalari séner, dokunmatik LCD ekrani
kararir ve makine standby (bekleme) moduna gecer, eger
makineyi ayarladiginiz zaman iginde kullaniimazsa.
Makinede yapilan her hangi bir islem makinenin dikis
aydinlatmalarini ve dokunmatik ekraninin tekerar agil-
masini saglar.

Bekleme zaman dlgust 1 den 30 dakikaya kadar
ayarlnabilir.

Eger beklemeyi kapatmak istenilirse bekleme ekranda

"OFF" ("Kapal") ibaresi ¢ikanakadar “+” tusunu basili
tutun.

(@ Ekran Koruyucusu

Ac / Kapat tusuna basarak ekran koruyucusunu agin.
Dokunmatik LCD ekraninda makine beklrmryr gegince
ekran koruyucusu gorulecektir.

USB den orijinal ekran koruyucu goérintisa dis
kayanakdan almak icin dis kayank tusuna basin.
Orijinal ekran koruyucu goéruntileri olusturmak igin
Screen Saver (Ekran koruyucu araci) ve Horizon Link
Suite CD-ROM kullanilabilir. Eger sil tusuna
basilirsa veya makinenin dahili hafizasina format atilirsa
o zaman dnceden yuklenen orijinal ekran koruycu datlari
silinir (sayfa 98'e bakiniz).

Dis kaynak tusu

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki men( gérulebilir.
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(9 Sessiz Modu

Eger makinenin daha sessiz ¢alismasini isterseniz o
zaman bu fonksiyonu acgin ve bodylece ikaz sesleri,
baslama dikis hizi ve maksimum hiz en az seviyeleri

Quiet Mode olarak ayarlanir.
9 - Sessiz modu diger ayarlarin parametrelerini hikimsuz
kilar.
@ Touch Screen Calibration
Yes
NOT:

Ses seviye, baslama dikis hiz ve maksimum nakis hiz
Ozellesstirme ayarlari devredigi kalicaktir ve ekranin
sag ust késesinde sessiz semboli () gérilecektir ses-
siz mod acik oldugunda.

Dokunmatik Ekran Kalibirasyonu

Eger ekran tuslari dizigun yanit vermiyorsa ekran tus
pozisyonlarini kalibre edilebilir.

YES tusuna basarak kalibirasyon ekranini agin. Ekran
kalemi ile ekranda “+” semboll ¢ikinca ona kalem ile
basin.

En son arti sembolline bastiktan sonra ekranda "END"
("SON") gorulecektir ve kalibirasyon ekrani
kapanacaktir.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gorulebilir.
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Colored Light Settings
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(2 Arka Fon Renkleri

Dokunmatik ekranin arka fonunu renkli duvar kagitlar
arasindan istediginiz arka fon duvar kagitin uyan
ikona dokunarak segilebilir.

(3 Renkli Parilti Isik Ayarlari

Eger parilti 1sik rengini degistirmek istenilirse Yes (Evet)
tusuna basin ve renk sec¢im ekranini agin.

Parilti 1s191n rengini isteiginiz renk tusuna dokunarak
degistirilebilir.

Isigin parlaklik siddetini “+” veya “-” key tuslarina
basarak ayarlanabilir.

NOT:

Bu opsiyon renk isigini kapatinca ¢alismaz
(sayfa 95'e bakiniz.).

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki men( gorulebilir.




Masura sarma hizi

Eger masurayi daha hizli veya daha yavas sarmak
istenilirse 0 zaman maksimum masura sarma hizini
"+" veya "-" tusarina basarak ayarlanabilir.

@5 Hafizay1 Formatlamak

Eger dahili hafiza veya USB bozuklukdan dolayi dizgln
calismiyorsa o zaman hafiza format atarak c¢alisir hale
getirmeniz gerekir.

Makinenin dahili hafizasini formatlamak igin

ekrandaki makine ikonuna basin, onay mesajl

ekranda gorllecektir. OK tusuna basarak hafizayi
formatlayin.

USB'yi formatlamak i¢cin USB ikon tusuna basin, onay
mesajl ekranda gorilecektir. OK tusuna basarak format-
lamay! baslatin.

/\ DIKKAT:

Ekranda ikaz mesaji goruldigl sire makineyi
kapatmayin veya USB'yi USB girisinden gikarmayin,
aksi taktirde hafizaya zarar verebilirsiniz.

Tum Ayarlari Fabrika Ayarlarina Geriye Donlistirmek
Yes (Evet) tusuna basarak tim ayarlari orijinal (fabrika ayar-
larina) geri doner.

OK tusuna basarak yeni menlyu onaylayin.
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Normal Dikis Ayar Modu

(D Otomatik iplik tansiyonu
Otomatik iplik tansiyon seviyesini “+” veya “-” tuglarina
basarak ayarlanabilir.

(2 Az masura iplik ikazi

Az masura iplik seviye ikazini “+” veya
basarak ayarlanabilir.

Az masura iplik ikazini kapatmak igin “=” tusuna “OFF”
(kapal) ¢ikana kadar basiniz.

tuslarina

(3 igne Durus Pozisyonu

Makine her zaman igne indirilmis pozisyonunda durur,
ilik, 6zel dikigler, monogram...vs dikislerimnde haric.
Ancak igne durus pozisyonunu igne kaldirilmis tusuna
basarak degistirilebilir.

NOT:

Makine igne indirilmis pozisyonda durar, eger
ayak kaldirma tus opsiyonu acik ise bile indir-
ilmis pozisyon kalir durunca.

@ Digli indirme Opsiyonu

Eger dekoratif dikigler veya disli indirilmis uygulamalar
dikmek isterseniz bu opsiyonu agin.

Digli indir tusuna basarak bu opsiyonu agin.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gérulebilir.

(5 Kumas Gevirme igin Ayak Yiiksekligi

Ayak kaldiriimis opsiyonu agikken makine durunca
ayak otomatik olarak yukariya kalkacaktir. Ayagin
kaldiriimig pozisyondaki yuksekligi kumasin kalinhigina
gore “+” veya “~"tuslarina bas-arak ayarlanabilir.

(® Ayak Baski
Ayak baskisi otomatik olarak ayarlanir ama ayak baskisini
manuel olarak “+” veya “~” tuslarina basarak ayarlanabilir.

(@ Degigken Zig-zag Hassashgi

Dikis uygulamalarinda degisken zig-zag dikiglerinde ign-
enin dizlik hareketine gére hareketini ayarlanabilir. “-”
tusuna basarak dizligin az hareketi ile igne hareket eder.
“+” tusuna basarak dizligin ¢cok hareketi ile igne hareket
eder.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gorulebilir.
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Baslama Hizi

Makine ilk basladiginda yavas diker ve baslat / dur
tusuna basarak kademeli olarak maksimum hizina
yukselecektir.

Baslama hizini yavas, normal ve ylUksek
secenekleriniden o hiza ayit tusa basarak yapilabilir.

(9 Kumas Rehberi

Fabrika ayar pozisyonun kalibirasyonu

Kumas rehberin igne orta pozisyondan fabrika ayar
pozisyonu 15mm (5/8"). Ancak fabrika ayar pozisy-
onuna ince ayar yaplilabilir.

Yes (Evet) tusuna basinca ikaz mesaji ¢ikacaktir. OK
tusuna basin ve kol standart pozisyonuna gelecektir.

NOT:
Kalibrasyon icin nakis Unitesi takili olmasi
gerekmektedir.

veya tuglarina basarak kumas rehberin

pozisyonunu ayarlanabilir.
OK tusuna basin ve kasnak hareket kolu ana
pozisyonuna geriye doner.

Favori pozisyonunu kayit etmek

Eger kumas rehberini kendinizin favori pozisyonuna
ayarlandiysa, 6.4 mm (1/4”) manuel ayar ekraninda
Ornek olarak (sayfa 42'ye bakiniz), bu pozisyonu
kayit ederek ilrerki zamanlarda tekra kullanilabilir.

Favori pozisyonu kayit etmek icin Bagslat / Dur tusuna
basarak pozisyon kayit opsiyonunu agin.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki ment goérulebilir.
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Otomatik Dikis Sonlandirmadan Sonra iplik Kesimi
Bu opsiyon agikken makine dilis sonlandirmadan sonra
otomatik olarak iplkleri keser.

@D Favori Dikig Ayari

Eger manuel dikis ayarlarindaki degisikleri kayit etmek
isterseniz, bu opsiyonu ON/OFF (AC / KAPAT) tusuna
basarak agin.

Eger bu opsiyon kapatilirsa manuel dikis ayarlari siline-
cektir makine kapatilinca.

Manuel dikis ayarlarini silmek igin ikon sil tuguna @3
basin.

NOT:
Monogram (Yazi) hari¢ bu fonksiyon normal
dikis modunda tim dikisler igin mevcuttur.

(2 Tekrar Devam Modu
Makineyi kapatmandan 6nce dikilen deseni tekrar
dikmek siterseniz bu opsiyonu agin.

Tekrar makine acildiginda ekranda onya mesajl

gorilecektir. en son deseni devam etmek igin OK
tusuna basin.

NOT:

Asagidaki durumlarda tekrar devam datalari silinir:

* Olusturulmus dikis ithal tusu ile ithal edildiginde.

* Sil tusu ile olusturulmus dikis silinmesinde.

* Horizon Link Suite ile olusturumus dikisin silinmesinde,
ithal edilmesi veya yeniden adlandiriimasindan
dolay!.

* Dahili hafiza formatlanmis olmasi.

Ayarlar dzellestirdkten sonra OK tusuna basarak
ayarlari onaylayin.



Dil Segim Modu

istediginiz dili segin ve OK tusuna dokunun.
Dokunmatik ekrandaki mesajlar secilen dilde
gorulecektir.

=N KT
= N

m @ 0 Diizgiin Olmayan Dikis DesenleriniDiizeltmek

Esnek desenlerin dikis sonuglari dikis hizi, kumas

turd, kumas kat sayisi ...vs gibi dikis sartlarindan

dolayi farkli olabilir. Her zaman kullanacaginiz

kumasin bir ufak parcasinda deneme dikisi yapin.

Eger dekoratif dikis desenlerin, harflerin, numaralar veya
manuel ilik dikisleri deforme oluyorsa disli ayar digmesini
kullanarak duzeltme yapin. Tipayi tornavida ile ¢ikartin ve
tornavidanin makinenin gévdesini cizmemesine dikkat edin.
@ Tipa

NOT:

Normal dikiste disli ayar digmesini orta pozisyonuna
ayarlayin, yani digmenin ortasindaki oyuk standart
orta cizgisi ile hizaya getiriimesi gerekir.

Dekoratif esnek dikis desenleri
Eger desen sikisik ise, digli ayar digmesini “+” sembole
dogdru cevirin.

Egder desen gevsek ise, disli ayar dugmesini “-” sembole
dogdru cevirin.

Harflerde ve rakamlarda

Eger desen sikisik ise, disli ayar digmesini “+” sembole
dogru gevirin.

Egder desen gevsek ise, digli ayar dugmesini

“w o »

sembole

dogru gevirin.
Esnek ilik (B10) dikis balansi

Esnek iligin sag ve sol siralari dikis durumlarina gore
degisebilir.

Eger dikisler balansli degilse dikisleri digli ayar
digmesini kullanarak duzeltin.

Eger sag sira sikligi daha fazla ise digmeyi “+”
isaretine dogru gevirin.

Eger sol sira sikligi daha fazla ise digmeyi
isaretine dogru gevirin.

“

NOT:
Dikis bitince digli ayar digmesini orta pozisyonuna
getirmeyi unutmayin.
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NAKIS MODU

Nakis Unitesi

NOT:

Makinenin etrafinda kasnagin rahat hareket etmesi igin
yeterli alan birakmaya unutmayin.

Yan resinde gdsterilen alana birsey koymayin.

Nakig tinitesini takmak

Makineyi agma / kapatma
digmesinden kapatin.

Makineden kapagdi cikartin.
(D Agma / Kapatma digmesi
(2) Kapak

NOT:
Burun kasnagi kullanimi hari¢ her zaman uzat-
mayi takin.

Nakis Unitesini makinenin arkasina resimde
gOsterildigi gibi ufak noktalari hizaya getirerek
yerlestirin.

(3 Nakis Unitesi

(@) Ufak noktalar

Nakig Unitesini makinenin arkasindan sag
dogru yerine tam diizglin oturana kadar kaydirin.
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Nakis Kasnak Kolunu Agmak
Kasnak hareket kolu agma digmesine basarak kasnak
hareket kolunun serbest kalmasini saglayin.
(D Kasnak hareket kol agma diigmesi
(2) Kasnak hareket kolu

Kasnak hareket kolunu tamamen uzatarak tam
uzatilmis pozisyonunda kilittenmesini saglayin.

& DIKKAT:

Kasnak hareket kolu uzatilinca Usttiine basmayin.
Elinizle kasnak hareket kolunu zorlamayin veya hareket
etirmeyin.

Kasnak hareket kolu hareket ederken elinizle
tutmayin.

Aksi taktirde kasnak hareket kol mekanizmasina
zarar gelebilir.
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Nakis Unitesini ¢gikartmak

NOT:

* Makineyi tasirken veya biryere koyunca
nakis Unitesini gikartiginiza emin olun.

» Eger igne indirilmis pozisyondaysa igne kaldir/
indir tusuna basarak igneyi kaldirin.

Kasnak hareket kolu agma digmesine basarak
kasnak hareket kolunun serbest kalmasini
saglayin (sayfa 121'e bakiniz).

(1 Kasnak hareket kol agma diigmesi
(2) Kasnak hareket kolu

/\\ DIKKAT:

Kasnak hareket kolu uzatilinca Usttline basmayin.
Elinizle kasnak hareket kolunu zorlamayin veya
hareket etirmeyin. Kasnak hareket kolu hareket
ederken elinizle tutmayin. Aksi taktirde kasnak
hareket kol mekanizmasina zarar gelebilir.

Kasnak hareket kolunu agma digmesine asaga
iterek kasnak hareket kolunu kapatin.

Makineyi kapatin.
Nakis Unite ¢ikartma digmesine basin.
Nakis Unitesini sola kaydirip ¢ikartin.
(3 Agma / Kapatma dugmesi
(@) Nakis Unitesi gikartma digmesi

[4] Makineye kapag: takin.
® Kapak



D

A Nakis Ayagini Takmak

Nakis icin nakis ayagdi P kullanin.

Makineyi agma / kapatma diigmesinden agin.
igneyi igne kaldir / indir tusuna basarak kaldirin.
Kilit tusuna basin ve ayagi ayak kaldiricisi ile
kaldirin.

@ Kilit tusu
(2 Ayak kaldiricisi

Ayak bag vidasini tornavida ile gevseterek ayak bagini
cikartin.
(3 Ayak bag vidasi
® Ayak bag!

Nakis ayagi P'yi ayak miline arakadan takin. Ayak
bag vidasini gevsekge elle sikin.
(5 Nakis ayag P

(4] Ayagi ayak kaldiricisi ile indirin.
Ayak bag vidasini sikica tornavida ile sikin.
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Straight stitching
needle plate is set.
Please make sure

the proper presser foot
is attached.

Duz Dikis Plakasini Takmak
Duz dikis plakasini nakis i¢in kullaniniz

A\ DIKKAT:

Plakayi degitirmeden dnce kilit tusuna basmayi un-
utmayin .

107

igneyi kaldirin ve kilit tusuna basin.
Ayagi kaldirmak igin ayak kaldirma tusuna basin.

Uzatmayi sola ¢ekerek gikartin. Plaka ¢ikartma
digmesine basarak plakayi ¢ikartin .

Ekranda plakanin bagh olmadigini belirten ikaz
mesajl ¢ikacaktir.
Plakayi sag ¢cekerek gikartin.

@ Kilit tusu

@ Kilit agma tusu

(3 Ayak kaldirma tusu

(@ Plaka c¢ikartici digme

Duz dikis plakasini nakis icin kullanin. diz dikis

plakasini plaka deliginin tzerine yerlestirin. Plakanin
sol kenarini plak deligile esitleyin.

Plakanin Uzerindeki isareti plaka yerine oturuna

kadar itin.

Ekrandaki ikaz mesaji kaybolu ve yerine onay mesaji
clkar.

Volanti yavasca ¢evirin ve ignenin plakaya ¢arp-
madigina emin olun.

Kilidi agmak igin kilit agmak tusuna basin.

A\ DIKKAT:
Hic bir zaman makine calisirken plaka
¢lkartma tusuna basmayin.
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Nakis igin Ozel Mekik
Nakis icin Janome masura ipligi kullaniimadiginda
standart mekigi nakis icin 6zel mekik ile degistirin.

NOT:
Ozel nakis igin mekigin tizerinde belirtmrk igin sari nokta
vardir.

(D Sari Nokta

igne plakasinu gikartin (énceki sayfaya bakiniz)
Standart mekigi ¢ikartin.
(2 Standart mekik

Ozel mekigi gaganozun igin yerlestirin. Mekigin
cikintisini makisnenin stoperi ile esit olduguna dikkat
edin.
igne plakasini takin.

3 Cikinti
(@ Stoper
® Nakis icin Ozel Mekik

NOT:
Ayni igne ve masura ipligi kullanan dantel desenleri veya
kapitone desenlerinde standart mekigi kullanin.

Nakis Dikerken Masura Sarmak
Makine galisirken masura sarilir.

Ekstra makara milini takmak igin litfen 14. sayfa bakiniz).
ipligi sola cekerek iplik rehberin 3) etrafindan gegirin.
ipligi arkaya doru gekin ve plaka rehberin (4) altinda ve
etrafindan gegirin.

ipligi sikica sag dogru cekin.

Masurayi sarmak igin islemi [3] den [8] kadar takip edin
sayfa 15'e bakiniz.

(1 Masura althg
(2 Makaral

3 Iplik Rehberi
(@ Rehber Plakasi
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Nakis Kasnaklar
Standart aksesuarlarin arasinda 4 adet kasnak
bulunmaktadir.

(D Nakis kasnagi SQ14
14cm (5.5") kare nakis alani olan oval
kasnaktir.

(2 Nakig kasnagi SQ23
23cm (9.1") kare nakis alanli kare kasnaktir.

(3 Nakis kasnagi GR
23cm x 30cm (9.1" x 11.8") nakis alanli
ekstra buyuk kasnaktir.

(@) Nakis kasnagi FA10
10cm x 4cm (3.9" x 1.6") nakis alanh bulunan
nakis kasnagidir.

(® Bloke plakasi

(® Miknatish klips (SQ23 ve GR)
Kumasi SQ23 ve GR kasnaklarina tuturmak
icin kisa miknatish klipsler.
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Tela Turleri
En iyi kalite nakislar olusturmak icin tela kulanimi
onemlidir.

Kullanimi:

Telayl kumasin ters yuzine yerlestirin.

Bir kattan fazla kullanmaniz gerekebilir.

Sert kumaslarda kumasin altina ince kagit koyabilirsiniz.
Eger kullanilan kumasin tima Gtllenemiyorsa veya
bolimleri zor Utlleniyorsa o zaman yapismayan tela
kullanimal.

Telay! nakis kasnagindan daha buyuk kesin ve kasnagi
kumasin tum ile yerlestigine ve gevseklik olmadigina
emin olun.

Telayi yerlestirmek
Kumasin ters yuzunu ve telanin parlak ytzinu birlestirin.
Telanin kdsesini katlayin ve Gtu ile kaynaklayin.

NOT:

Telanin bir kdsesini katlayin, boylece nakis bitince tel-
ayl sbkmek daha rahat olacaktir.

Utii dereceleri kulanilan telanin yapiskanhgina gore
degisir.

Tela tipleri
Tip Kullanim Ozellikleri
Yirtmali Sabit dokuma kumasglarda. Kolay yirtilan liften Gretilmistir.

Utii-uygulama

Orgi ve tim sabit kalmayan kumaslar.

Utd ile uygulanan yapiskan bant.

Kesmeli Orgii ve tiim sabit kalmayan kumaslar. Yirtilmayan yapili.

Suda egriyen | Marasg igi veya dantel nakiglarda.
Havlu gibi kumaslarin dogru yuzinde kullanilarak iplik Suda egriyen ince filim.
halkalarin nakis ile yukariya gelmesini engelemek.

Yapigkanli Kasanagi sigmayan veya kasnag yerlestirlemeyen ufak
kumas pargalari igin. Yapiskan kagit.
Kasnagin kalici iz biraka bilecegi kadife veya diger
kumaslarda.

NOT:

Yapiskanli tela sadece kasnaga sigmiyacak olan projeye ufak farca kumas eklemek icin veya kadife ve
kasnaga takildiginda kumasa zarar verecekse kullaniimali. Dikisten sonra mekigi temizleyin ¢inki
telanin yapiskanlil mekige kirletebilir.
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Kumasgi Kasnaga Yerlestirmek

Hazirladiginiz kumasin ters yuzine tela yerlestirin.
Kumas ve tela kasnaktan daha blyik olmalidir.
Terzi tebesirile kumasin Uzerine ortalama rehber
cgizgicilerini gizin.

(1 Kumas
(2 Ortalama rehber gizgileri

ic kasnagi ve sablonu kumasin (izerine kumasin
cizgileri ve sablonun cizgilerini hizaya getirerek
yerlestirin.
3 ¢ kasank
() Sablon

Dis kasnaktaki kasnak sikma vidasini gevsetin. ic
kasnagi ve kumasi dis kasnagin Gzerine yerlestirin.
(5 Kasnak sikma vidasi
(® Dis kasnag!

[4] i¢ kasnagi ve kumasgi dis kasnagin igine itin. Dig
kasnagin sikma vidasini sikarak kumasin gerilmesini
saglayin. Kumasin kasnagin icinde davul gibi gerildigie
emin olun.

Sablonu gikarin.

NOT:
Kumasi gerirken i¢ ve dis kasnaklarin hizalama
isaretlerini hizada olduguna emin olun.

(@ Hizalama isaretleri

Nakis kasnagi SQ23 veya GR kullanirken kumasi
miknatisli kiskaglarla kumasi kasnaga sabitleyin.
Kisa miknatish kiskaglar

NOT:

Kalin kumas katlari ve tela bos dikislerin olusmasina,
iplik kopmalarina veya igne kiriimalarina neden olabilir.
3mm (1/8") den daha kalin kumaslarda dikmeyin.




Switch to embroidery mode.
Keep hands clear.

Carriage will now move

to set paosition.

©0

The carriage arm

is not open.

Do vou still want to switch
to embroidery mode?

Makineye Nakis Kasnagini Takmak

(] Makineyi agma / kapatma digmesinden agin ve nakis
kasnak kolunu agin. Mod degisim tusuna basin ve ikaz
mesaji ¢ikacaktir.

OK tusuna basin ve nakis kanak kolu baslama

pozisyonuna hareket eder.

LCD ekrani nakis mod ekranini gésterecektir.
(1 Mod degisim tusu

NOT:

Eger nakis kasnak kolu agilmadan mod degisim
tusuna basilirsa onay mesaji ¢ikacaktir.

OK veya X tusuna basmak yerine nakis kasnak
kolunu agin.

Kasnagi makineye yerlestirin ve kasnagin kilit pimini
makinenin kasnak hareket kolunun deligine sokun.

Kasnagi yerine tam takmak igin kasnagin kilit pimini
saat yonlUne dogru gevirerek klitleyin.

@ Kilit pimi
3 Delik

iplik tutucusu
igne ipliginin ucunun Gzerinden dikmemek igin ipligin
ucunu iplik tutucusuna takin.

@) iplik tutucusu

igne ipligini nakis ayagin deliginden gegirin ve iplik
tutucusuna dopgru gekin. Ipligi iplik tutucuna én den
arkaya dogru takin.



Dahili Nakis Desenleri Se¢cmek
Dahili desen tusuna basin ve dabhili favori desenlerin ilk
sayfasi ekrana gelecektir.

(D Dahili desen tusu

Desen katagori tusuna basarak desenleri katagori
bazinda dolasin veya kasnak buytk tusuna basarak
desenleri kasnak buyukligine goére dolasin.

(2) Desen katagori tugu

(3 Kasnak secim tusu

Desen katagorisi
Desen katagori tusuna (2) basarak desenleri
katagorilere gore gosterilsin.
Onceki veya sonraki sayfa tusuna basarak desen
@ Onceki sayfa tusu
(® Sonraki sayfa tusu

6 sayfanin 1 incisi

» World of Embroidery Designs (Nakis Desen Diinyasi)

» Favorite Designs (Favori Desenler)

» Everyday & Holiday Designs (Hergln ve Tatil
Desenler)

* Noriko Nozawa

6 sayfanin 2 incisi

* GANAHA Collection Flowers (Cicekler)
* GANAHA Collection Kitchen (Mutfak)

* GANAHA Collection Kids (Cocuk)

* GANAHA Collection Sweets (Tatlhlar)

6 sayfanin 3 cuncusu

* GANAHA Collection Sewing Items (Dikis Malzemeleri)
* GANAHA Collection Others (Digerler)

« GANAHA Collection Redwork (Kirmizil igler)

* Abstract Designs (Abstre Desenler)

6 sayfanin 4 duncusu

» Sashiko Designs

* Quilting Designs (Kapitone desenleri)

« Cross Stitch Designs (Kanavice desenleri)
» Applique Designs (Aplike desenleri)

6 sayfanin 5 incisi

* Curly Alphabet Designs (Kivrak alfabe desenleri)
» Motif Alphabet Designs (Motifli alfabe desenleri)
* Fringe Designs (Sacaklama desenleri)
 Couching Designs (Sarma desenleri)

6 sayfanin 6 Incisi
» Pennant Designs (Flama desenleri)
« Calibration Designs (Kalibrasyon deseni)

istediginiz desen katagorisine basin ve desen segim
ekrani agilacaktir. Desen listesini sonraki sayfa tusu ile
veya dokunmatik gemberle gezin ve deseni se¢mek icin
o desene ait ikon tusuna basin.
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Kasnak buykligu

Kasan biiylkliik tusuna 3 basin ve kasnak segim
ekrani agilacaktir. Makineye takili olan kasnak ile ayni
bUyuklugu segin.

Desen listesini sonraki sayfa tusu ile veya dokunmatik
cemberle gezin ve deseni se¢mek igin o desene ait ikon
tusuna basin.

LCD dokunmartik ekrani dikise hazir ekranini
gOsterecektir.

Monogramming (Yazi)
Monogram tusuna basin ve Gothic (kalin yazi)
icin monogram ekrani acilacaktir.
Yazi tipi segcme tusuna basarak yazi tipi segim
ekranini acin.

(1 Monogram (Yazi) tusu

(2 Yaaz! tipi segim tusu

Monogram icin 11 adet yazi tipinden sec¢im yapilabilir,
ayarica 2-harf, 3-harf, bordur ve normal desenlerden
secim yapilabilir.

Asagidaki yazi tipleri ve desenler den secim yapilablir :

3 sayfadan 1 inci sayfa
 Gothic font

* Script font
 Cheltenham font

» Bauhaus font

» Galant font

* Typist font

3 sayfadan 2 inci sayfa

* Brush font

* First grade font

* Hollowblock font (sadece buyuk harf)
« Jupiter font (sadece blylk harf)

* 2-Letter (2-Harf)

* 3-Letter (3-Harf)

3 sayfadan 3 ¢ilincu

* Border patterns (Bordr)

* Normal sew patterns (patterns similar to ordinary
stitches) (Normal dikis desenleri)

* Micro Gothic font (Mikro Gotik Fontu)




istediginiz yazi stilin ikon tusuna basin ve mongram
ekrani acilacktir.

Sayfalari sayfa tuslari ile gezilebilir. Alfebe harfler,
numaralar, semboller ve Avrupay harfler yazilabilir.

NOT:

» Eger ekran dili icin Rusca veya Japonca segiliyse,
Rusca ve Japonga harfler segilebilrdir.

» Micro Gothic (Mikro Gotik) font ylksekligi takribi
5 mm dir.

Fonksiyon tuslari

(D Yaaz tipi segim tusu
Bu tusa basarak yazi tipi secim ekrani agilabilir.

(2) Harf pozisyonlama tusu
Bu tusa basarak harflerin dikey veya yatay
pozisyonunu segilebilir.

(3 Harf biiyiikliik tugu
Bu tusa basarak 3 adet harf buyukliginden segim
yapilabilir.

Buyuk harflerin takribi bayUkligu asagida belirtilmistir:
L (Buyuk):  30mm (1.2")

M (Orta) : 20mm (0.8")

S (Kiigik):  10mm (0.4")

@ Harf buyukligi
Bu tusa basarak harfi bliylk harf veya kiguk harfe
degigtirilebilir.

®) Sil tusu
imlecin lzerindeki harfi silmek icin bu tusa basin.

(6 Dosya kayit tusu
Bu tusa basarak dosya kayit ekrani agilir ve yazi veya
monogram dosya olarak kayit edilebilir.

@ imleg tuslan
Bu tuslara basarak imlec¢i sag veya sol dogru hareket
etirilebilir.

OK tusu
Bu tusa basarak girdiklerinizi onaylarsiniz ve
nakis ekrani agilir.

(9 Bosluk ayar tugu
Bu tus sadece bosluk girildiginde aktif olacaktir.

Eger harflerin arasindaki bosluklar dizgin goérilmuy-
orsa harfin arasina bosluk yerlestirin ve o boslugu
genisligini harfler dizglin gérulmesi igin ayarlayin.

Bu tusa basarak bosluk ayar ekranini agin.
Boslugun genisligini artirmak igin “+” tusuna basin.
Boslugun genisligini azaltmak i¢in “~” tusuna basin.

NOT:
Bosluk sadece mm olarak gdsterilir.
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Monogram (Yazi) Programlamak

Ornek: Gothic yazi tipi ilr “R&B”programlamak.

“R” yazin, imle¢ sag dogrukayar ve “R” otomatik
olarak hafizaya alinir.

Harf bayUklUk tusuna basarak kiiglk harf segin.
(D Harf buyuklik tusu

“&” yazin, imle¢ sag dogru kayar ve “&”
otomatik olarak hafizaya alinir.

Harf buydklik se¢im tusuna basarak orta buyuklagu
segin.

“Ba’ yaz|n, |m|eQ Sag dogru kayar ve “B”
otomatik olarak hafizaya alinir.

OK tusuna basin ve ikaz mesaji ¢cikacaktir.

OK tusuna basin ve nakis kasnak kolu baslama
noktasina hareket eder.

Ekran dikise hazir ekranina dénusecektir.

Renk Degigimi
Eger coklu renk Monogram (yazi) dikmek isterseniz dikise
baslamadan 6nce renk degistirme tusuna basarak her harfin
rengini farkli yapabilirsiniz.
Makine her harf dikisin bitiminde otomatik olarak durucaktir.
Sonraki harfin iplik rengine gore ipligi degistirin ve dikmeye
devam edin.

(2 Renk deisitirme tusu.

Monogram (Yazi) Yerlegimi

3 adet monogram yerlesimlerinden sec¢im yapilabilir:
Sol, orta ve sag.

@ Sol
|6 | | tusa basarak dikisi sablonun sol referans
azgiéinden baglatilir.

@ Orta
|_!LTE_T| tusa basarak kasnagi ortasindan dikilir.

(3 Sag
|__1|R]] tusa basarak dikisi sablonun sag referans
gizgisinden baslatilir.
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2- Harfli monogram (yazi)

Ornek: 2-Harf sekizgenin iginde

Yaazi tipi tusu.

Font secim tusuna dokunun (D
2-Harf segin (2.

Sekizgeni segin.

“A” ve “B” yazin.

OK tusuna basin ve ikaz mesaji gikacaktir.

OK tusuna basin ve nakis kasnak kolu baslama
noktasina hareket eder.

Kasnak onay ekrani agilacak.

OK tusuna dokunun.

Ekran dikime hazir eranina dénusur.

NOT:

3-harf monogramlar 2-harf monogram ile ayni sekilde
dikilir.

2-harf ve 3-harf monogramlarin baglama

noktalari kasnagin ortasidir.
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Monogram (yazi) diizenlemek

_ Harf silmek: “MART” dan “R” harfini silmek.
Monogram
DamnEE

Monogram

[AEAETR

Gothie 1/5

imleg tusuna basarak imlegi “R” harfin altina getirin.

Sil tusuna basarak “R” harfini silin.

Monogram

EEmRED

uar_____[Nf&

Harf ilave etmek: “MAT” igcine “E” harfi ilave etmek
= = Imle¢ tusuna basarak imlegi “A” harfin altina
A2 ala]] a1 EI 9eily

wr [
1/5

Gothie Gothie

(4] “E” harfi yazin.
“E” harfi “A” harfinden once ilave edilecektir.
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Dikise Hazir Ekrani
Dikise hazir ekrani nakis fonksiyon tuslari ve segilen
desen ile ilgili bilgiler gdsterir.

=n
Fonksiyon tuslari

b (o] I (S Y @ ( Renk holom sy

Ready to Sew (2 Renk liste tusu

(3® Alan belirlem tusu

@ Ayar tusu

(5) Kasnak geri tusu

(® Nakis ayak tusu

(@ Dikis geri tusu

Dikis ileri tusu

@ Atlama tusu

Hareket tuglari

a Arti tusu

12 Onceki renk secim tusu

(3 Sonraki renk segim tusu

= 0 /17,365 ST |

1- 272 JSP
2] 268 Jsp
3 230 Jsp
4l 227 JsP
sl 212 Jsp

SET

Desen Bilgileri
Dokunmatik ekran asagidaki bilgileri goruntuler :

(1 Kasnak bayaliga

(2 Ayak tipi

(3 Desenin Dikey 6lgiileri
(@) Desenin Yatay olguleri
® iplik renk says! (katlar)
(® Tansiyon ayari

(7 Otomatik iplik kesme
Maksimum dikis hizi
(@ Gereken dikis siiresi

Dikis sayimi
@ iplik rengi
4 400 spm @2 Artiigareti
€ 14 nin @3 Geligme gubugu

2 171 /7 17,365 ST

zl:l 268 JSP
3 [ 230 Jsp
4 227 Jsp
sl 212 Jsp
¢ I 203 JsP

# x> 2




®

l

1,812 / 17,365 8T ]

{

14,195 /7 17,365 ST }

Ready to Sew

Dikis ileri/geri tusglari

“~” tusuna (D) basarak kasnagi 6nceki dikis noktalarina
hareket etitiririlir.

“+” tusuna (2) basarak kasnag ileri noktalara hareket
ettirilir.

Tusa her basildiginda kasnak bir dikis noktasi iler-
leyecektir. Tus basil tutuldugunda kasnak daha hizli
ilerler ve bir hamlede 10, 100 veya 500'ser dikis ilerler.
Dikis sayim ekraninda dikis sayimi 3 ve toplam dikis
sayisi gortlebilir (@).

Bu tuslari kullanarak kasnagi ipligin koptugu veya bittig
noktaya geri gotirmek icin kullanilabilir.

(D Dikig geri tusu

(@ Dikis ileri tusu

(3 Dikis sayimi

@ Toplam dikis sayimi

Dikis sayim ekranin daki acik mavi gubuk gelisme
bilgi gubugudur. Bilgi cubugu &) dikis sayimi yiik-
selince gorulur ve nakisin ilerlemesi belirtir. Nakis
bitince bilgi cubugu 0'a geri doner.

(® Bilgi gubugu

Atlama tusu
Eger direkt istediginiz dikis noktasina atlamak istenilirse o
zaman atlama tusuna (6) basin ve numara klavye ekrani
@ acilackatir. istediginiz dikis sayisini girin ve OK
tusuna basin.
Kasnak girdiginiz dikis noktasina gider.

(® Atlama tusu

(@ Numara klavye ekrani

Arti tusu
Arti tusuna (8) dokunarak o anki dikis noktasini ¢aparaz
isareti (9 olarak goérmek icin. Tekrar caparaz tusuna
basarak gapraz isaretlerini saklanir.

Arti tusu

(9 Arti isareti (o anki dikis noktasi)

Renk segim tusu
Bu tusa basarak secilmis desenin timin(
gormek veya her renk bollimlerinin parga gortntusu
gorintilenebilir.
Sonraki renk bolimuni gérmek icin, sonraki bolum
tusuna (2 basin.
Onceki renk boliimiini gérmek icin, dnceki bolim
tusuna @1 basin.
Sonraki renk segim tusuna 12 basarak desenin dikimek
istediginiz renk bolumu gelene kadar tusa basin,sadece
bir renk bolumunu dikilebilir.

Renk secim tusu

@ Onceki renk segim tusu

{2 Sonraki renk se¢im tusu

Renk liste tusu
Bu tusa basarak secilen desendeki gereken renk listesini
gorulebilir.

(3 Renk liste tusu

Kasnak hareket tuslari
Kasnak pozisyonunu kasnak hareket tuslari ile
ignenin kumas referenas ¢izgisinin tam orta gelecek
sekilde ayarlayin.

(4 Kasnak hareket tuslari
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Nakig alani belirleme tusu
Nakis alanin bayukltigu dikimeden veya teyel dikerek
belirlenebilir. .

Nakis alan belirleme tusuna basin ve nakis alan
belirleme opsiyon ekrani agilacaktir.
(D Nakis alan belirleme tusu

Asagidaki 3 adet opsiyon uygulanabilir:

1. Dikigsiz belirleme

@ tusa basarak dikissiz belirleme ekranini
acin.

alan belirleme tusun basin veya

bu tuglardan birine basarak kasnagi
kdseye alin.

2. Teyeli belirleme (tek)

tusa basarak teyel ve belirle (tek) ekrani acllir.
Baslat / dur tusuna basarak teyeli belirlemeyi
baslatilbilir.

3. Teyeli belirleme (gift)

7 | tusa basarak teyel ve belirleme (gift) ekrani acilir.
Baslat / dur tusuna basarak teyeli belirlemeyi baslatilbilir.
Makine ilk i¢ desenin teyeler ve sonra desenin disg
sinirlarini.

NOT:

Makine desenin etrafini 5mm bosluk ile teyel diker.
Anacak, desen nakis alanin musade ettigi nakis
alanindan tasarsa birkilan bogluk gecersiz olacaktir.
Desen alan belirleme opsiyon ekranini kapatmak igin X
tusa basarak kapatin.

Kasnak geri alma tusu
Eger igne kaldiriimig ise, igne kaldir/indir tusuna basarak

IEEEII 9

R ' 1 igneyi asagiya indirin.

' Kasnak geri tusuna (@ basin ve kasnak geri ekrani
agilacaktir.
rll tusuna basarak kasnagi ana pozisyonuna alinir ve
ekran normal dikis ekranina déner veya & d d|
tuslardan birisine basarak kasnagi bekleme pozisyonuna

alinir.
X tusuna dokunarak kasnak geri opsiyon ekranini kapatin.
- w= (2) Kasnak geri tusu
I Q_ Kasnak bagla / dur tusuna basilinca orijinal pozisyonuna gelir.
A Tox 2T 2 b

121



Ayar Tusu
Bu tusa basarak manuel ayar ekranini agin.
Bu ekranda asagidaki ayarlar yapilabilir.

@ @ Ayar tusu

Ready to Sew

5014 P
Y

A

O 96 mm
=T

E 7 Colors
JOC Auto

>€ ON

4 400 spn
£ 50 nin

» Otomatik iplik Tansiyon Seviyesi
isteginize gére "+" veya "-" tusularina basarak iplik
tansiyonunu ayarlanabilir.

e Ara iplik Ucu Kesimi

"Nakis atlama ipligin ug kesme" veya "Kesme"
opsiyonu aktif ise bu opsiyon gecerlidir (sayfa 148'e
bakiniz)

"+" veya "-" tuslarina basarak atlama iplik ucunu
azaltilabilir.

* Nakig Ayak Yuiksekligi
Tavsiye edilen nakis ayak yuksekligini segmek igin
kumas ikonlarindan birine basin veya "+"
veya"-"tuslara basarak ayak yuksekligine ince
ayar yapin.
(2 Diiz kumas tusu
(3 Kapitone tugu

OK tusuna basarak yeni ayarlari uygulayin. Fabrika
ayarlarina dénmek icin fabrika ayarlarina don tusuna
basin.

(@) Fabrika ayarlarina don tusu

Nakis ayak tusu
Bu tusa basarak nakis ayak ekranini agilir. Ayak ikon
tuslarinda birine basin. Ayak yiksekligi ve dikis hizi
otomatik olarak secilen ayaga gore ayarlanacaktir.
(5 Nakis ayak tusu
(® Nakis ayagi (P)
(7)) Sarma ayagi (PC-1)
Sarma ayagi (PC-2)
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Nakis mod tusu
Bu tusa basarak nakis mod ekrani acillir.
(1 Nakis mod tusu
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Nakis Dikisine Baglamak
Desen segin.

Kasnak pozisyonunu kasnak hareket tuslari ile
ayarlayarak ignenin kumasin tzerindeki ortalama
rehber cizginin tam ortasina gelmesini saglayin.

(1 Kasnak hareket tugulari

Baslat / dur tusuna basin ve 5 ile 6 dikis dikin.
makineyi durdurmak igin baslat / dur tusuna tekrar
basin.

Ayak otomatik olarak kaldirilir, nakisin baslama
noltasindaki bos iplikleri kesin.
2 Bos iplik

Basglat / dur tusuna basarak dikise devam edin.

ik renk baliimii tamamlaninca makine otomatik olarak
durucaktir (eger otomatik iplik kesme aciksa iplikleri
kesecektir).

ipligi siradaki renge degistirin ve sonraki bélimu

dikin.

Dikis neticeleri

Nakis deseni yan resimde gdsterildigi gibi kumasin

Uzereindeki ortalma rehber gizgilerine gore dikilir.
(3 Kumasgin (izerindeki ortalama rehber gizgileri

NOT:
Otomatik kesim ile bilgi icin sayfa 148'e bakiniz.
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"\ Aplike Desenler

Aplike kumasini kasnaktan daha biyuk
hazirlayin.

Ornek: Aplike Deseni SQ14-143
Aplike kumasini kasnaga yerlestiriin.
Sadece ilk (renk) bdlimini secin.

Kasnagi makineden c¢ikartin ve kasnaktan aplike
kumasinn ¢ikartin. Aplike kumasini aplike dikis
kenarlarindan keserek aplike pargasi olusturun.

Arka plan kumasini hazirlayip kasnaga yerlestirin.
Kasnagi kasnak hareket koluna takin.
ilk (renk) boélume dénmek icin énceki renk tusuna
basin ve ilk (renk) boliminu dikerek aplikenin posizy-
onunu isaret edilir.
(1 Onceki renk secim tusu

Aplike parcasini arkaplan kumasin tGzerine yerlestirin
ve aplike pargasini poisyon igareti ile hizalayin. Aplike
parcasini bant ile veya igne ile sabitleyin.

Aplike tasariminin geriye kalan bolumleri (renkleri)
dikin.
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Piiskiil desenleri

Paskulu gicek desenler olusturmak igin 6zel
desenlerdir.

Nakis deseni kolayca sik bir puskuili gicege dénusur.

-
CHEEEE ©

Ready to Sew

Fa1

Ornek: Puskili desen FA10-36

FA10-36 favori deseni secin ve normal nakis olarak
dikin.

Kasnaktan kumasi ¢ikartin.

Ty gy 2T ? b Yan tarafta gosterildigi gibi igne ipliklerini kirmizi ciz-
gileri ile isaret edilen desenin dis kenarlarindan kesin.
iplikleri dagitarak putskul olusturun.

Ornek: Puskili desen FA10-36

Sacaklama deseni FA10-36 secin ve normal deseni
nasil dikerseniz ayni sekilde dikin.

Kumasi kasnaktan g¢ikartin.

Yan resimde gosterildigi gibi masura ipliklerini

kumasin ters ytzinde kirimizi isaretlerin belirledigi

gibi iplikleri desenin kenarindan kesin.

igne ipliklerini yukariya cekerek iplik halkalarini kumasin
dogru yuzine ¢ikartarak puskuler olusturun.

Eger kumasin ters tarafinda masura iplikleri ¢ok dar ise
o0 zaman kirimizi isaretlerinde kesilebildi kadar kesin ve
masura ipliklerini cekerek ¢ikartin.

igne ipliklerini yukariya gekin ve halka sonlarini ku-
masin dogru ylUzlne cikartatak sagaklama olugturun.
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Ornek: Kesim cizgileri

Masura ipliklerini kumasin ters yuziunden asagidaki gosterilen kesim ¢izgilerinden kesin.

igne ipliklerini yukariya dogru ¢ekin ve iplik halkalarinin uglarini kumasin dogru yiiziine getirerek piiskiilerin olusmasini
saglayin. Eger kumasin ters tarafinda masura iplikleri cok dar ise o zaman isaretlerinden kesilebildi kadar kesin ve

masura ipliklerini cekerek cikartin.

/ N
SQ14-177

SQ14-176

o

b O e g

SQ14-178 » SQ14-179

FA10-35 FA10-36
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Aplike i¢in Puskiil Desenleri

SQ14-176 ve SQ14-177 desenleri makine aplike

dikisi icin 6zel desenlerdir.

Ayni anda arka fon kumasina bir parca kumasgi tuturup
ve aplike nakis dikilebilir.

Ornek: Sacaklama deseni SQ14-176

Arka fon kumasi ve aplikeyi hazirlayin.
Puskulu desen SQ14-176 segin ve arka fon kumasini
kasnaga takin.

Kasnagi kasnak hareket koluna takin ve alan belirleme
tusuna basin. ' £7 | tusuna basarak alan belirleme ve
teyel dikis (Tek) segin (sayfa 121'e bakiniz).

Nakis alanin etrafinda teyel dikisleri dikmesi icin
makineyi baslatin.

Aplike kumasgini isaretlenen buyuklik kadar kesin.
Aplike parcasini isaretlenen alana yerlestirin ve ilk
bolumu (rengi) dikin.

NOT:

Aplike parcasini igne kulanarak veya gerekirse
yapiskanli sprey kulanarak aplikeyi kumasa
sabitleyin.

Kasnagi makineden ¢ikartin ama kumasi kasnaktan
cikartmayin.

Teyel dikislerini sokiin. Dikise yakin aplikenin fazla
kumas olna yeririni kesin.

Tekrar kasnagl makineye takin.
Aplike desenin geriye kalan bélimlerini (renkler)
dikin.
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Alternatif metod

Aplike desenini kasnak blyukliginden fazla
olarak hazirlayin. Aplike kumasini kasnaga
yerlestirin.

Sadece ilk bolimu (renkler) dikin.

Kasnagi makineden gikartin ve aplike kumasi
kasnaktan cikatin. Aplike kumasi dikislere yakin
keserek aplikeyi olusturun.

Arkan fon kumasi hazirlayin ve kasnaga
yerlestirin. Kasnagi kasnak harekt kolun takin.
Onceki renk tusuna basarak ilk bélime (renkler) gidin ve
ilk bolimu (renkler) isaretleyerek aplikenin pozisyonunu
isaretleyin.

(1 Onceki renk bolim tusu

Aplike pargasini arka fon kumasin Uzerine yerlestirin ve
aplike pargasini pozisyon isareti ile hizaya getirin. Aplike
parcasini bant veya igne ile yerine sabitleyin.

Geriye kalan bolumleri (renkleri) aplikeye desenine
dikin.



Cerceve Desenler

SQ14-176 ve SQ14-177 Sagaklam desenler cerceve
o H = desenler olarak kullanilabilir.
Ornek: Puskiili desen SQ14-176 resim cercevesi igin.

Sicak kullanimli telayi hazirlayin.
SQ14-176 nolu Sagaklama deseni segin.

=
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Kumasgi kasnaga yerlestirin.
Sadece ilk bélima (rengi) dikin.

(D)
(D)
[cmw]
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Makineden kasnagi ¢ikartin ama kasnaktan kumasi
cikartmayin.

isaretlenen alanin ig kismini kesin.
isaretlenen alana sicak kullanimli telayi teyelleyin.

Tekrar kasnagi makineye takin.

Aplike desenin geriye kalan bolimleri (renkleri) dikin.
Telanin gerekmeyen bolimlerini ¢ikartin.

Telanin geriye kalan bolimlerini Gth ile eritin.

Favori resiminizi hazirlayin.
Gosterildigi gibi favori resiminizi
cergeveleyin.
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Dantel Desenler

Organze kumaslara serbest burun nakis ile dantel
dikebilirsiniz.

Organzeye suda eriyen tela, birden fazla kat
gerekebilir yerlestirin.

igneye kullandiginiz ipligin aynisini masurada da
kullanin. Nakis ayagin yuksekligini 2.2mm veya

daha ylksege ayarlayin (sayfa 122 veya147'e

bakiniz).

Masura iplik azalma ikazini 3 veya 4'de ayarlayin
(Sayfa 147'e bakiniz).

Dikis hizini dakikada 600 dikise veya daha aza
ayarlayin.

istediginiz nakis deseni (FA10-1 veya FA10-2) segin ve
dikin.

Organzeyi kasnakdan c¢ikartin.
Makas ile desenin etrafindaki organze ve telayi kesin.
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Duzenleme modu

Duzenleme mod da desenleri dlizenleyebilir ve kombine
ederek yeni desenler olusturulabilir. Dizenleme mod
tusuna basin (D ve SQ23 kasnak igin diizenleme mod
ekrani agilacaktir.

(D Diizenleme mod tusu

Kasnak biyiikligini segmek
Baska kasnak buyuklUkleri seilebilir.
Kasnak biytikliik segim tusuna (1 dokunun
ve kasnak sec¢im ekrani acilacaktir.
(1) Kasnak segim tusu

Sonraki sayfa tusuna (2) dokunarak diger kasnaklara
bakilabilir. Istediginiz kasnagi segmek igin o
kasnaga ait ikon tusuna dokunun.
istediginiz kasnagi segin.

Ekran dizenleme ekranina geri doner.
(2 Sonraki sayfa tusu

NOT:

* Dlzenleme modunda, segilen kasnagin
baydkligunden daha buyik desenler segilemez.

* ASQ22 kasnag! (220x220mm), HH10 kasnagi (100
x 90mm) ve RE18 kasnag! (140x180mm
opsiyoneldir.

Nakis desenlerini agmak
Dizenleme ekranindan dahili desenleri,
monogramlari ve USB den olan desenleri agilabilir.

Nakis desenlerini agmak igin ana menii tusuna (D
dokunun. Dahili desen tusuna 2 dokunun.
istediginiz deseni desen listesinden segin (sayfa
113'e bakiniz).

(1 Ana meni tusu

(2 Dahili desen tusu
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Diizenleme arac¢ cubuk bilgileri

Dizenleme arag¢ gubugu asagidaki tuslari igerir. Asag
yén ok tusuna () dokunarak sonraki araglari gériilebilir.
Yukari yon ok tusuna &) dokunarak sonraki araglari
gorulebilir.

(D Diizenleme tusu

(2 Arti tusu

(3 Desen secme tusalari

(@) Ekran haraket tusu

(® Yukari Ok tusu

® Asag Ok tusu

(@ Kasnak segme tusu

Buykluk degistirme tusu

(@ Kopyalama tusu

Sil tusu

@ Cevir tusu

(2 Dikey ayna goriinti tusu

@3 Yatay ayna gériinti tusu

Kavis tusu

@5 Grup tusu

Kenar tusu

@7 Dikig sirlama tusu

Renk 6zellestirme tusu

Renk grup tusu

@0 Tek renk dikis tusu

@) Biiyiiteg tusu

@2 Dosya kayit tusu

Desen segmek

Dizenlemek icin desen segmek icin, dizenleme
ekraninda desenin goruntusunun Gzerine basin. Secilen
deseni etrafinda yesil renk gergeve olusacaktir.

Deseni hareket etirmek

Duzenleme ekraninda nakis deseni hareket etirmek igin,
deseni Uzerine ekran kalemi veya parmaginiz ile basip
istediginiz yere surukleyip birakin.

NOT:
Ekrandaki deseni sivri uclu obje ile
sUruklemeyin.

Ayrica deseni dizenleme tuslari (D ile hareket
etireilebilir. Diizenleme ekraninda arti tusuna 2
basarak deseni ekranin ortasina getirilebilir.

(1 Duzenleme tuglari
@ Arti tusu

Yerlesim tuslarina basildiginda kasnak hareket kolu
hareket etmez ¢linkl desen pozisyonu kasnaga goére
ve makineye gore pozisyon almaz.

133




DEEEERE]

(3]
ot

DEEEREE]

9

daEEREED

I
+
A

(5]
ot
2]
oL

Secim tuslari ile desen segcmek
Coklu desenler bir birine yakin oldugu durumularda

istenilen deseni segmek zor olabilir.

Diizenleme ekraninda ¢oklu desen oldugu zaman

kolaylik i¢in desen secme tuslari gorilecektir.

“+” (D tusuna veya “~” (2) tusuna dokunun ve
kirmizi gergeve gikacaktir.

“+ (D veya “~” (2 tuglarina kirmizi gergeve
desenizin lizerine gelene kadar dokunun.
? tusuna 3 basarak istenilen deseni segin.

Desenin biiylikliiginiu degistirmek
Desen buyuklik degistirme tusuna dokunarak desen
baylkltk degistirme ekranini agin.
(1 Desen biiyiikliik degistirme tusu

Nakig desenin orijinal buyuklaguna buyukligund %80
den %120 kadar degistirebilir.
“+” tusa (2) dokunarak deseni biy(tiin.
“_” tusa (3) dokunarak deseni kiiciltiin.
Her arti veya eksi tusa dokunuldugunda desen
bayukligl %1 degisecektir. Daha hizli degisim
yapmak i¢in “+” veya “~” tusunu basili tutun.
Bilylkliigli degismis desenin degisme orani yiizde (4)
ile gosterilir.

Yeni buyukligu uygulamak i¢in OK tusuna dokunun.

Deseni kopyalamak

Deseni kopyalamak i¢in desne kopyalama tusuna

dokunun.
(D Kopyalama tusu

Kopyalanan desen orijinal desenin tam Ustiinde
olacaktir. Kopyay! hareket etirerek orijinal deseni
gorulebilir.
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[ 7\  Desen silmek
Silmek istediginiz deseni segin.
Segilen deseni silmek icin sil tusuna () dokunun.

LIl @ Sil tusu
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Deseni cevirmek
Cevirme tusuna dokunarak desen ¢evirme
ekranini agin.
(D Cevirme tusu
) tusuna (2 dokunarak secilen deseni 1 derece
saat yonune cevirin.
¢ tusuna (3 dokunarak secilen deseni 1 derece
saat yonun tersine gevirin.
45) tusuna (@ dokunarak secilen deseni 45 derece
saat yoniine gevirin.
@s tusuna (5 dokunarak segilen deseni 45 derece
saat yonun tersine gevirin.
Deseni gevirilme derecesi ekranda (&
goéruntilenmektedir.
Uygulamak igin OK tusuna basin.

5023:230x230mm
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Desenin ayna gorintiisi

Dikey veya yatay ayna gorintu tusuna dokunun.
(D Dikey ayna gériintii tusu
(2 Yatay ayna gorunti tusu

El tusuna () dokunarak segciln desenin dikey ayna
goruntusunu olusturun.

tusuna (2) dokunarak secilen desenin yatay
ayna goruntusunu olusturun.

Kare cerceve olusturmak

SQ14-7 nolu bordir deseni secin.
Deseni asagiya ve sag dogru ¢ekin.

Kenar tusuna basin.
(D Kenar tusu

Desen otomatik olarak kopyalanir ve dort koseye
yerlestirilir.
OK tusuna basin.

Dikise hazir ekrani acllir.
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Desenleri gruplamak
L7 ] Desenler gruplanabilir.
v Asaga yon ok tusuna (D dokunarak sonraki araglari
gorebilinir.
Grup tusuna 2) dokunun ve gruplama ekrani
acilacaktir.
(D Asagi yon ok tusu
@ Grup tusu

Tumiind grupla tusuna 3 dokunun ve OK tusuna
dokunarak dizenleme ekranindaki tim desenleri
gruplanir.

(® Tumiinu grupla tusu

Eger sadece segili desenleri gruplamak isterseniz,
grup secim tusuna 4 dokunun.
Secmek istediginiz desenlerin gorintilerinin Gzerine
dokununarak segin.
Tekrar desenin goruntisunin Uzerine
dokunarak o desenin sec¢imini iptal edin.
OK tusuna dokunarak secilen desenleri gruplayin.

@ Grup secim tusu

[4] Grup desenleri grup olarak harket ve
kopyanalanabilir.
Secili desenleir gruplarken geriye kalan desenlerin
gOruntlsl gri renge dénusecek ve secilemeyecklerdir.
Gruplamay! bozmak icin tekerar gruplama tusuna
basin.
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= Dikis siralamasi
S Desen kombinasyonun dikis siralamasini
degistirebilinir.

Dikis siralama tusuna (1) dokunun ve desene
goruntulerine birer birer dokunun. Desenin
bolimleri sizin bastigini siralamaya gore dikilir.
Dikis siralama tusuna (D tekrar dokunarak dnceki
ekrana donun.

(D Dikis sirlama tusu

Renk gruplama
Kopya desenleri kombine edildiginde renk bolim sayisini
ayni renklers gruplastirarak azaltilabilir.

Ornek, sayfa 136 daki kombine edilen desenlerin 8
adet renk bolUmleri var.

L] min
e
1§

Renk grublama tusuna (D basin ve renk gruplama
ekrani agllir.

OK tusuna basarak tum ayni renkler gruplastirilir ve
dikise hazir ekaran aglilir.

(D Renk gruplastirma tusu

Renk boliimleri bdylece 2 adette indirilmistir.

Not:
Duzenleme ekranina déniince renk gruplama iptal
olacakitir.
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Tek renk dikis

Eger bir deseni veya desen kombinasyonunu sadece
tek renkte dikmek isterseniz tek renk dikis tusuna (D
basin. Makine desenin timu bitene kadar durmayacaktir.

Press the single color sewing key (0.
Press the OK key.

Desen(ler) gri renk olark géruntilenecelerdir.
Basla/Dur tusuna basarak tek renk dikis baslatin.
Desen iplik degisimi icin durulmaan dikilecektir.

Diizenleme ekraninda yakinlagtirma
Duzenleme ekraninda yakinlastirma tusuna dokunarak
gOruntlyu yakinlastirilir. Tekrar blylitme tusuna
dokunuldugunda orijinal gérinttiye geri gelir.

(D Yakinlastirma tusuna

Ekran goruntlsuni kaydirmak igin ekran gorintu
kaydirma tusuna basin ve ekran gérintisin hangi ydne
dogru kaydirmak isterseniz ekrani o yéne surikleyin.
Tekrar ekran goruntl kaydirma tusuna basilirsa bu
fonksiyon iptal edilir.

(2) Ekran gériintii kaydirma tusu
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Ekran renklerini 6zellestirmek

Duzenleme ekranin ve desenin gorintisinu
renklerini 6zelestirerek gercek kumas ve ipliklerinizin
renklerini ekranda taklit edilebilir.

Renk 6zellestirme tusuna dokunun ve renk
Ozellestirme ekrani agilacaktir.
(D Renk dzellestirme tusu

Eger desenin renklerini degistirmek istenirse desen
renk tusuna dokunun.
On izleme ekraninda desenin istediginiz bélimii
ekrana gelene kadar ekran gorintu hareket
tuslarina basin.
(2 Desen renk tusu
(3 Ekran gorunti hareket tuslari

Renk se¢mek icin, 14 adet renk kutularindan birine
dokunun .

Secilen rengin tonunu degistirmek icin se¢im
cubugundaki “+” veya “—” tusuna dokunarak veya
sag veya sola ¢ekerek yapilabilir.

@ Renk kutulari

(® Secim cubugu

isism verme tusuna basarak 6zellestirilen renge bir
isim verilebilir.

Nakis ekraninda rengin ismi ve kodu ¢ikacagina
sizin dzellestirdiginiz isim gorulecektir.

® lsim tusu

Arka plan rengini degistirmek icin arka plan renk
tusuna dokunu ve istediginiz rengi segin.
Renk se¢gmek igin, 14 adet renk kutularindan birine
basin. Secilen rengin tonunu degistirmek igin secim
cubugundaki “+” veya “-” tusuna dokunun veya sag
vey sol yonlere dlcekerek de yapilabilir.
(@ Arkaplan renk tusu

NOT:
Eger *.JPX formatinda desen agiksa diizenleme
ekraninda arka plan goéruntl tusuna basarak arka
plan géruntlisund gorantuleyebilinir.

Arkaplan gérunti tusu
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SQ14:1405140mm

Kavis icine monogram (yazi)
Duzenleme ekraninda monogrami Ust kavise veya alt

kavise yerlegtirilebilir.
Harfleri yazin ve OK tusuna basin.

Yazilan harfler dizenleme ekraninda gorulur.
Ok tusuna dokunarak diger dizenleme araglarini
goruntileyin.

(D Kavis tusu

Ustten kavis tusuna @ dokunarak Ustten kavis
olusturun.
Altan kavis tusuna (3 dokunarak alltan kavis olusturun.
Bulyutme tusuna (4) dokunarak kavisi uzatin.
Kisaltma tusuna (&) dokunarak kavisi kisaltin.
OK tusuna dokunarak onay verin.
(2 Ustten kavis tusu
(® Altan kavis tusu
@ Buyltme tusu
(® Kisaltma tusu
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FA1D: 1 00x40mm

20 cm

- or Iess\

20 cm
or wider

Burunlu nakig
FA10 burunlu nakis kasnagi 6zellikle tlip seklinden
giysilere (kol ve pantolon bacaklari gibi).

Giysinin tlp gibi olan bélimudndn buyukligind kontrol
edin. Genisligi 20cm (8") veya daha fazla olmasi gerekir.

Ortalama cizgilerini kumasin Uzerine terzi tebesirile cizin.

Duazenleme ekranini agin ve FA10 kasnagi secin.
Desen listesini kasnak buyukligune gore secin ve
FA10 segin.

Desen FA10-3 segin.

Deseni 90 derece saat yonune dogru gevirin.
(sayfa 135'e bakiniz).

OK tusuna basarak dikise hazir ekrani agin.

Uzatmay makinenden cikartin.

Giysiyi kasnak FA10'a gosterildigi gibi yerlestirin.
Giysiyi kasnagin ortalam gizgileri ile giysi ortlama
gizgileri hizada oldularina dikkat edin.

Giysiyi makinenin burnunun Utzerine yerlestirin ve FA10
kasnagi kasnak hareket koluna takin.

Giysi kolunu yukariya dogru kivirirarak makinenin
burnunda sikismamasini saglayin.
ic kasnagda bloke plakasini yerlestirerek giysi kolun nakis
alanina kaymasini engeleyin.

(D Bloke plaka

Baslar / Dur tusuna basarak dikisi baslatin. Giysinin
makineninn burnunun etrafinda rahat hareket etigine
emin olun. Dikis bitince kasnagi kasnak harket
kolundan cikartin. Giyisiyi makine burnundan gikartin.
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) Sarma Desenleri

Projerlerinizi yinler ile sislemenin keyifini ¢ikartin.
Sarma desenleri icin sarma ayagi PC-1 veya PC-2'yi
kullanin.

Agirligr 3 (hafif) yunler icin sarma ayagi PC-1 kullanin
Agirhgi 4 (orta) yunler icin sarma ayagi PC-2 kullanin.

NOT:

* Projelerinide sarma desenlerinde agirhgi 3
veya 4 olan yunleri kullanin.

« Sert ipliklerin Uzerine dikmeyin.

» Deme dikis yapip dikis neticelerine bakin.

+ Sarma desenlerinde tek renk dikis tusun
kullanmayiniz.

+ En iyi dikis sonuglari icin masura ve igne ipligini yunleri
ile ayni renkte kullaniniz.

Bir sarma deseni segcin.

Dikise hazir ekraninda nakis ayak tusuna (@ .
Agirhgi 3 (hafif) yan icin sarma ayagi PC-1'i segin.
Agirhgi 4 (orta) yin igin sarma ayagdi PC-2'yi segin.
Ayak yuksekligi ve dikis hizi olarak segilen sarma
ayagi icin uygun olan ayarlar otomatik ayarlanacaktir.

Eger yin katlari cok kalin olursa ayar tusuna (2)
basin ve ayagi manuel olarak ayarlayin (sayfa 122'e
bakiniz).

A\ DIKKAT:
Makineye ayak, yun rehberi ve iplik ile yin takarken / ¢ik-
artirken makine kilit tusuna basarak makineyi kilitleyini

Hazirhik
Makineye sectiginiz sarma ayagini takin. Ayagi makineye
takmak icin sayfa 23'e bakiniz.

Volanti kendinize dogru gevirin.
Ignenin sarma ayaginin ortasinda gectigine emin olun.

ipligi iki elinizle tutun.

ipligi plakanin altindan ve ayagin deliginden gegirin.
(3 Plaka
@ Ayak deligi
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™ Tekrar igne vidasini tornavida ile sikica sikin.
igne vidasina (® yiin rehberini & gésterildigi gibi
agizlari yukariya bakacak (7) sekilde takin.

(® Yiin rehberi

® igne vidasi

() Yun rehber agilzari

NOT:
Yn rehberini igne vidasina takarken igne vidasini
cevirmemeye dikkat edin.

Yiin rehber cubugunu (® ekstra makara mil deligine (®
takin.
Yun rehber gubugunu durana kadar sag cevirin.

Yiin rehber gcubugu
(9 Ekstra makara mil deligi

YUnu ytn rehber cubugundan gegirin.

YUnu agazin ¢gentiginden gegirin.
Yinl sarma ayagi PC-1 (0 sol agizindan gegir.
Yiini sarma ayagi PC-2 (D sag agizindan gegir.
Sarma aya@l PC-1 ayag i¢in agdiz.
(D Sarma ayag@i PC-2 ayag i¢in agiz.

Yiin yumagindan biraz yiin salin 12 ve yiinii masani
Uzerine serine sererek yinun diyimlenmeden
cekilmesini saglayin.

ipligi iki elinizle tutun.
ipligi plakanin altindan ve ayagin deliginden gegirin.
Yinu ve iplikleri geriye dogru aliniz.

(3 Plaka

@ Ayak deligi
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4 "\ Dikmek igin:

NOT:

Yin yumaginda diyumler olabilir. Dikis dikerken bu
dayumlerin yin rehber agizindan gegmemesine dikkat
edin.

Kumas! kasnaga yerlestirin.
Kasnagi kasnak koluna takin.

Basla / Dur tusuna basarak 5 ile 6 dikis dikin. Tekrar
Basla / Dur tusuna basarak makineyi durdurun.

Baslama noktasindan yin (3 ve ipligin
uclarini kesin.
Tekrar dikmek icin Baslat / Dur tusuna basin.
@3 Yiin ucu
iplik ucu

ilk renk bolimii bitince makine durup ve eger
iplik kesim otomatik ayar agik ise otomatik
olarak iplikleri keser.

iplik ve ylni yeni renge degistirin. Sonraki
bélimu dikin.

NOT:
Sarma deseni bitirince sarma ayagini ¢ikartin. Normal
mod dikisinde igne sarma ayagina garpabilir.

NOT:

Sarma desenlerini kombine etiginizde bir soraki sarma
desenine gecmeden énce makineyi dudurup iplik bir
sonraki desene atladiginda uglarini keserek temizleyiniz.
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Flama Desenleri
Flama desenleri ile kendi ¢elenginiz yapabilrsiniz.

[1] Desen listesini kasank buytkligiine gore secin ve
GR kasnagini segin.
GR-40 deseni segin.

Flama tasariminizi diizenleme modunda
dizenleyiniz.

OK tusuna basarak dikise hazir ekranini agin.
Kumasi kasnaga yerlestirin ve kasnagi kasnak
hareket koluna takin.

Dikmek i¢in Bagla / Dur tusuna basin.

(4] Dikis bitince kasnagi kasnak hareket kolunda ¢ikarin.
Kasnakdan kumasi cikartin.
Flamayi dis hattlarindan kesin.

Flamanin Gst bolumunt gosterildigi gibi kumasin ters
tarafina dogru geriye katlayin.
Ut bezi ve Gtu kullarak katlanan bélima atileyin.

(6] Katlanmis kenari dikin veya katlanmis kenarin ters
yUzinu cift tarafli bant ile yapistirin.
Kordon gecrimek icin gerekeli bosluk birakmayi
unutmayin.

Gosterildigi gibi kordonu deliklerden gegirin

Kumasgi Flama tasarimi ile ayni bayuklikte kesin.
Kumas!i dikerek Flamanin arka tarafini kapatin.

[9] Yukaridaki adimlari izleyerek kendi gelenginizi
olusturun.




Auto Tension

W —— X

Remaining Bobbin Thread

One Stitch Stop
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Hoop Confirmation

Consecutive Color Grouping

Hoop Calibration
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Grid Size
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Grid Line
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NAKIS MOD AYARLARINI
OZELLESTIRMEK

Nakis Mod Ayarlari
Nakig ayar mod tusuna dokunun (sayfa 94'e bakiniz).

(1) Otomatik iplik tansiyonu

Otomatik iplik tansiyonunu “+” veya “-” tuslarina
dokunarak ayarlanabilr. igne ve masurada ayni iplik
kullanildiginda iplik tansiyonunu arttirin.

“

(2 Az masura iplik ikazi

Az masura iplik ikaz seviyesi “+” veya tuslarina
dokunarak ayarlanabilir. Bu opsiyonu kapatmak icin “=”
tusuna “OFF” (Kapali) ekranda gorile kadar dokunun.

(3 Tek dikis dur ag / kapat

Bu fonksiyon acikken makine tek dikis diker ve
otomatik olarak durur, boylece dikise baslamadan
once masura ipligini kolyaca yukariya alinabilir.

(@) Kasnak onay on/off (ac/kapat)

Kasnak onay mesaji dikise hazir ekranindan her za-
man Once goriulecektir. Anacak bu fonksiyonu off
(kapat secerek kapatilabilir.

Sonraki sayfa tusuna dokunarak sonraki menu'ye gegilir.

(5 Maksimum nakis hizi

Nakis hizi 400 ile 1000arasinda “+” veya “—” tusuna
dokunarak 1/- 100 birimler ile yar yapilabilir (Makine
calisirken makinenin hiz ayar digmesinde ayar
yapilabilir.).

NOT:
Yiksek hizlarda iplik karismasina meyili dar zig-
zag'l dikisler dikerken makinenin hizini azaltin.

(® Nakis ayak yiiksekligi

Makine kumasg kalinhdini otomatik olarak olger ve ayak
yuksekligini en uygun hale ayarlar.

Ancak, ayak yuksekligine “+” veya “~” tuslarina basarak
Ozel intyaclariniza goére ince ayar yapilabilir. Ayar araligi
Omm den 4mm dir.

Sonraki sayfa tusuna dokunarak sonraki menu'ye gegilir.

(7 Birbirlerin izleyen renk gruplama ag / kapat
Eger ithal edilen nakigi birbirlerini izleyen ayni renk
boélumler varsa bu bélumler otomatik olarak beraber
gruplanir dosyayi agarken veya desen kombinasyon
kayit ederken veya dikisa hazir ekrana donerken. Bu
fonksiyon dahili ve dis kaynakli desenlere kombine
ederken gecerlidir.

Eger bdlmleri gruplamak istenmiyorsa bu op-

siyonu kapatin.
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Grid Size

Thread Cutting

off  oN N
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Cut at Color Change/End

Con JEEE

Cutting Gommand Cutting Command

oN

Jump Thread Cutting Length

1

Kasnak kalibrasyonu

Kasnaklarin orta pozisyonlarini kalibre edilebilir.

Nakis ayar ekranina ge¢gmeden 6nce nakis moda

gecmeniz gerekir.

Kasnak harekt kolunu agip uzatin ve YES tusuna basin.
(®-1 YES tusu

Kasnak hareket kolu orta pozisyonuna gider.
Kasnak sec¢im tusuna basarak kasnak segim ekranini
agin.

(8-2 Kasnak segim tusu

Kasnagi segin ve kasnagi sablonu ile beraber
kasnak hareket koluna takin.

Kasnak pozisyonunu kasnak hareket tuslari ile
ayarlayarak ignenin sablonundesigin tam tzerinde
olmasini saglayin ve OK tusuna basin.

(9 Bodlme gizgileri ag / kapat

Bu opsiyonu agarak diizenleme ekranindan bélme ¢iz-
gileri gosterilir

Bdlme cizgileri 10 dan 30 mm arasi “+”

veya “=” tuslarina dokunarak opsiyon acik ken
ayarlanabilir.

Bu opsiyonu kapatarak bdlme cizgileri saklanabilir.

Sonraki sayfa tusuna dokunarak sonraki menu'ye gegilir.

iplik kesimi

Nakis icin 3 adet iplik kesme opsiyon mevcuttur.
Ara iplik kesim uzunlugu

Bu opsiyon agildiginda makine énceden ayarlanan
uzunluk élgimuand ile ayni veya daha uzun olursa ara
iplikler kesilir.

(D Renk degisiminde /sonunda iplik kesimi

Bu opsiyon agikken makine renk degisimi icin
durdugunda iplikler kesilir.

(2 Kesim komudu

Eger ithal etiginiz nakig deseninde kesim kodu
(kesim komudu) varsa bu opsiyonu agarak kesim
kodlarinda kesim yapilmasini saglayin.

(3 Kolay ayar

Bu ayar agikken makine eger ara iplikler 3mm veya
daha uzun ise keser veya makine sonraki renk degigimi
icin durunca iplikleri keser. OK tusuna dokunarak kolay
ayari onaylanir.

Gelistirlmig ayar

Bu ayar agikken ara iplik kesim , renk degisiminde /
sonunda (1, ve kesim komudu (2 konfigirasyonunlarini
ayari ayri yapilabilir.

Sonraki sayfa tusuna dokunarak sonraki menu'ye gegilir.
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Thread Selection

Retain Orig. Color

JANOME
Acrylic

Giitermann
SULRY MADEIRA

Hayon Polynean

Robison-Anton Robison-Anton
Polyestar Rayon

Mettler Jexnmy Haskins
Poly Sheen Rayon

FUJIX KING STAR
Polyester

Resume Mode

Thread Selection

Retain Orig. Color

JANOME
Acrylic

Giitermann
SULEY MADEIRA

Hayon Polynean

Robison-Anton Robison-Anton
Polyestar Rayon

Mettler Jexnmy Haskins
Poly Sheen Rayon

FUJIX KING STAR
Polyester

Resume Mode

Resume last pattern?
Keep hands clear.
Carriage will now move
to start position.

After carriage stops,
please set hoop.

D0

@9 iplik segimi

8 adet nakis ipligin arasindan sec¢im yapilabilir.
Kullanmak istediginiz ipliin kutucugunu tuslayin. Secilen
markanin renk kodu renk/bélim tusu yaninda rengin ismi
de gorular.

Eger duzugun iplik bilgisi iceren nakis deseni ithal
ederseniz 0 zaman orijinal renk muhafiza tusimna
basarak orijinal bilgilerini muhafiza edilir.

@9-1 Orijinal renk muhafiza tusu

Tekrar devam modu
Tekrar devam modu agikken makine kapatiimadan énce
dikilen desen makine acilinca o desenden devam eder.

Makineyi aginca onay ekrani agilacaktir. OK tugsuna
basarak dikilen desenin son dikisinden devam edin.

Ayarlari 6zellestirdikten sonra OK tusuna dok-
unarak yeni ayarlarinin uygulanmasini saglayin.
Ayarlari degistirmeden ayar modundan gikmak igin X
tusuna dokunun.
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Dosya kayit etmek ve agmak

Dosya kayit etmek
oL Dahili hafizada ve / veya USB de nakis mod da

S5Q23:230x230mm

olusturulan veya normal dikis mod da pro-
gramlanan dikis kombinasyonlarini dosya olarak
kayit edilebilir.
Dosya kayit tusuna basarak dosya kayit ekrani
acilir.

(D Dosya kayit tusu

Ekranda “Embf” (nakis mod) adli dosyalar gorulecektir.
Dosya se¢mek icin o dosyanin ikonuna basin.

Dosya isimleri otomatik olarak rakam sirasinda
M_001..... bagslayarak verilir.

OK tusuna basin ve dosya segilen kilasérin altinda
kayit edilir.

Dosya ya 6zel isim vermek igin isim degistir tusuna
basin.
(2) isim degistirme tusu

Kilavye ekrani agllir.
Yeni isim yazin ve OK tusuna basin.
Dosya yeni isim ile kayit edilir.

Varolan bir isimli dosyaayni isimle kayit etmeye
caligirsaniz onay mesaji ¢ikacaktir.

OK tusuna basilirsa yeni dosya varolan dosyanin
yerine kayit edilir veya varolan dosyanin yerine yen-
idosyayi kayit olmamasini isterseniz X tusuna basin.

HEE 000
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Y Yeni Klasér Olusturmak

Yeni klasor tusuna basin ve klavye ekrani agilir.
(D Yeni klasor tusu

Klasor ismini yazin ve OK tusuna basin.

Verilen isimle yeni klasor olusturulur.

Dosya veya klasor silmek

Sil tusuna basin ve silmek istediginiz dosyayi veya
klasorl secin. Teyid mesaji gikacaktir.

OK tusuna basarak dosyayi veya klasoru silin.

2 Sil tusu

Dosya agmak
N Kayit edilmis dosyalar agmak i¢in dosya agma ekran
tusuna basarak dosya agma ekranini agin.

(1 Dosya agma tusu
Dosya yerini secin, dahili hafiza veya USB.
istediginiz deseni iceren klasérii agmak icin o desenin
ikonuna dokunun.

Klasorun kayit edilecek yeri segin, dahili veya USB.
Klasor ikonuna basarak istedigini dosyayi igeren klasorl
acin.

Segilen klasor igin dosya listesi ekranan
- _ W, 4 gelecektir. Dosyayl agmak icin dosya ikonuna
A Er o 7 b basin.
Nakis modunda dosya 6zeti dosya ikonunda gdsterilebilir.
Dosya 6zetine bakmak igin "blyUk" ikon tusuna basin.
(2) Blyk ikon tusu
Asagida gosterildigi gibi 6 6zet vardir:
JEF : *.JEF (Janome Embroidery Format)

JEF#: * JEF+ (Diizenlenebilen Janome nakis formatr)

: *JPX (*.JEF+ ile bitmap arka fonu gorinttsi)

5[ *JpX (Acufil nakis formati)

: *.JPX (Cutwork ((Yama) nakis formati)

: * DST (Tajima nakis formati)

Ozetleri saklamak icin "kiiciik ikon" tusuna basiniz.
(3@ Kiglk ikon tusu

NOT:

Tajima (*.DST) formatinda iplik renk bilgileri yoktur.
Acilinca otomatik olarak Janome’nin iplik renkleri
verilecektir.
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Klasor veya dosya ismini degistirmek

isim degistirme tusuna basin ve isimini degistirmek
istediginis klasoérl veya dosyayi segin.
Klavye ekrani acgilacaktir.
Yeni ismi yazin ve OK tusuna basin.
Klasoérlin veya dosyanin ismi degsecektir.
(@ isim degistirme tusu

Eger varolan bir ismi yazarsaniz teyid mesaji ekrana
cikar.
X tusuna basin ve farkli bir isim yazin.

"\ Direct PC-Link (Direkt Bilgisayar Baglantisi)

Standart aksesuarlara dahil olan USB kablosu ile
MC14000 bilgisayariniza baglanabilir.

Bilgisayariniza Horizon Link Suite yaziliminin
MC14000 siricusina yiklemeniz gerekir.

Standart aksesuarlarin iginde olan Horizon Link CD-ROM
da Horizon Link Suite ve USB sirliclst vardir.

MC14000 ve bilgisayariniz agin ve tip "A" USB baglanti
kablosunu bilgisayariniza takin.
Tip “B” baglanti kablosunu MC14000 takin.

MC14000'e dikis olusturucu ile olusturulan dikis desenlerini
ve orijinal nakii desenlerini bilgisayarinizdan goénderilebilir.

_J Horizon Link Suite ile daha fazla bilgi i¢in direkt ekranda

yardim alinabilir.

/\ DIKKAT:

Makineye transfer yapisirken USB kablosunu
cikartmayin veya makineye kapatmayin. Aksi taktirde
bilgiler silinebilinir veya makinenin hafizasi zararlanabilir.
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BAKIM

Caganoz Bolgesini Temizlemek
Caganoz bolgesini en az ayda bir kere temizleyin.
Plaka cikartin (sayfa 24'e bakiniz).
Makineyi kapatin ve prizden cekin. igne ve ayagi
cikartin.
NOT:
Bu sayfada belirtilen seklin disinda makineden parca
s6kmeyin.

Masura ve mekigi cikartin.
(D Mekik

Mekigi firga ile temizleyin.
Standart aksesuarlarin arasinda verilen mekik
temizliyeciden bir kag damla yumusak beze sirin ve
mekigin icini ve disini silin.

@ Firca

3 Yumusak bez

Firca ile otomatik iplik kesici mekaizmasini ve digliyi
temizleyin.
@ Digli

(® Otomatik iplik kesme mekanizmasi

Caganozun igin ve kenarlarini yumusak bez ile temizleyin.

Mekigi caganoza ¢ikinti stopin yanina gelecek sekilde
takin.

® Cikinti
(7 Stoper

Plakay1, igne ve ayag takin.




Problemler ve ikazlar

Eger dokunmatik LCD ekraninda ikaz isareti ¢cikarsa asagidaki talimatlari izleyiniz.

Ikaz Isareti

Neden

Bunu Deneyin

Remove Foot Control.

Makineye pedal takilmigken Basla / Dur tusuna
basiimasi.

Pedali ¢ikartin.

Warning

Pedalin bozuk olmasi.

Yetkili Janome servisini
veya makineyi adliginiz
yeri arayin.

ilik cubugu indirilmeden ilik dikilmeye baslatilirsa
makine durucaktir.

ilik gubugunu indirin ve
makineyi tekrar baglatin.

Check the needle.
Twin needle setting
was canceled.

Cift igne tusu cift igne isareti dokunmatik LCD ekraninda
cikinca basilmasi.

Cift igneyi tek igne ile
degistirin ve OK tusun basin.

Makinenin digli indirilmis pozisyonundayken baslatiimasi.

Disli indirilmis pozisyonda
dikmek istmediginiz
taktirde digliyi kaldiri.

Warning

Plakanin ¢ikartiimis olmasi

Plakayi takin.
Plakanin dizgiin takildigina
emin olun.

Warning

Is something stuck in machine?
Is cloth too thick?

Is needle bent?

Check the above and restart.

o

Makine fazla yuklenmeden dolay! durmasi.

En az 15 saniye bekledikten
sonra makineyi tekrar
basalatin. Horozun, ¢caganoz
ve iplik kesicin etrafina dolanan
iplikleri temizleyin.

ONEMLI:

verin. destek

Makinenin disini yumusak bez ile temizleyin. kimyasal solventler kunamayin.
Serin ve kuru yerde makiney tutun.

Makineyi yuksek nemli, kaloriferin yakininda veya direkt glines 1s1gnda gibi yerlerde tutmayin.
Makienin electrik kordonu, nakis kasnaklari ve pedali yari sert koruma kapina koyulabilir.
Makineyi kapatmadan énce kasnak hareket kolunu yerine yerlestirmeyi unutmayin.

Makineyi tasirken ellinizle makineyi tagima olundan tutun ve diger ellinizle makineyi altan tutarak destek
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Problem ve Care

Problem Neden Referans
Makine sesli ¢aligyor. 1.Caganoza iplik sikismistir. Sayfa 153
2.Digli tiftikle dolmustur. Sayfa 153
igne ipligi kopuyor. 1.igne ipligi diizgiin takiimamasi. Sayfa 17
2.igne iplik tansiyonu ¢ok siki olmasi. Sayfa 39
3.ignenin egri veya kér olmasi. Sayfa 20
4.ignenin yanhs takilmasi. Sayfa 20
5.Kullanilan igneye gore iplik gok kalin olmasi. Sayfa 20
6.Nakis baglamasinda ipligi iplik tutucusuna yerlestiriimemesinden. | Sayfa 112
Masura ipligi 1.ipligi masuraya diizgiin takiimamasindan. Sayfa 16
kopuyor. 2.Mekik de tiftik birikmesi. Sayfa 153
3.Masuranin hasarl olmasi ve diizgiin ddSnmemesi. Masurayi degitirin.
igne kirithyor. 1.ignenin yanhs takilmasi. Sayfa 20
2.ignenin egri veya kor olmasi. Sayfa 20
3.igne bag vidasi gevsek olmasi. Sayfa 20
4.igne iplik tansiyonun ¢ok siki olmasi. Sayfa 39
5.Kullanilan igne kumas i¢in ¢ok ince olmasi. Sayfa 20
6.Acik catal ayak QO kullanilirken serbest hareket kapitone Sayfa 92
dikiminde kumasin 6ne dogru gekilmesi.
Dokunmatik LCD ekran | 1.Ekran parlakhigi diizgiin ayarlanamasindan. Sayfa 95
net gostermiyor.
Bos dikisler 1.!§|nenin yanlis takllrpaSL Sayfa 20
2.lgnenin egri veya kor olmasi. Sayfa 20
3.Igne ve / veya ipliklerin dikilen kumasg i¢in uygunolmamalari. | sayfa 20
4.Esnek, ince ve sentetik kumas dikiminde mavi uglu igne
!(ullanllmamasmdan. Sayfa 20
5.1gne ipligi diizgiin takilmamasi. Sayfa 17

6.ignenin defolu olmasi (pasli, ugta veya deliginde gapak
olmasi.

igneyi degistirin.

7.Nakig kasnagin dogru takilmamasi. Sayfa 112
8.Nakig kasnaginda kumasin yeterli gergin olmamasi. Sayfa 111
9.Kalin kumasg, kot kumas ve kivirmalarin tizerinden dikilirken | sayfa 20
mor igne kullanilmamasindan.
Dikis yeri biiziiliiyor 1.!gne tansiyonu ¢ok siki olmasindan. Sayfa 39
2.lgne veya masura ipligi diizgiin takilmamasindan. Sayfa 15-17
3.ignenin kullanilan kumas igin gok kalin olamasi. Sayfa 20
4 Kullanilan kumas igin dikis uzunlugu ¢ok uzun olmasi. Daha kisa dikis.
5.Dikis genisligi cok genis olmasi. Dikis genisligi
azalt.
6. Nakis kasnaginda kumasin yeterli gergin olmamasi. Sayfa 111
Katlarin kaymasi 1. Zor gekilen kumasalarda iist transport ayagin kullailmamasi. | Ust transport

ayagi kullanin.

Kumasin diiziin
cekilmemsi.

1. Digli tiftikle dolmasi.

2. Zor gekilen kumasalarda uist transport ayagin kullaiimamasi.

3. Dikiglerin ¢ok ince olmasi.
4. Disli indirilmis olmasi.

Sayfa 153

Ust transport
ayagl.

Daha uzun yapin.
Sayfa 30
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Problem Neden Referans
Makinenin gcalismamasi. | 1. Makine prize takili olmamasi. Sayfa 9
2. Caganoza iplik sikismasi. Sayfa 153
3. Makine agikken problemli pedal takilmasi (pedal takilirken | Pedali degistirin.
birkere ikaz sesi verilir.
4. Pedal takiliken normal dikis mod da baslat / dur tusu Sayfa 9
kullanilmasi.
Makine galigirken gitirdi | 1. Kasnak hareket kolu ve burunun arasinda birseyin Objeyi cikart.
seseleri gelmesi. sikismis.
Sayfa 103

. Kasnak hareket kolu makinenin etrafinda birgseye vurmasi.
. Digli indirilmig halde makinenin agiimasi.

winN

Makinenin baslama
sesi arza degil.

Desenlerin bozuk
olmasi.

. Igne iplik tansiyonu gok gevsek olmasi.

. Dikilen kumas igin dikis uzunlugu uygun olmamasi.

. Digli ayar dugmesi diizgiin ayarlanamasi.

. Esnek ve ince kumas dikerken tela kullaniimamasi.

. Nakis kasnak takma diigmesi gevsek olmasi.

. Nakis kasnagin makinenin etrafinda birgseye garpmasi.

. Kumas kasnakda yeterli gergin olmamasi.

. Nakis dikerken kumasin biryerek takilmasi veya
sikigmasindan.

9. Nakis ayaginin altlama ipligine takilmasi.

O~NOGALWN-=-

10. Nakig ayaginin toplanmis ipliklere takilmasi.

Sayfa 39

Sayfa 38

Sayfa 102

Tela kullanin.
Sayfa 112

Sayfa 103

Sayfa 111
Makineyi durdurun
kumasi kurtarin.
Atlama ipliklerini
kes.

Ayak yiiksekligi
ayarla

(sayfa 122)

Otomatik ilik diksleri
diizgiin oimamasi.

1.Dikilen kumas i¢in dikis uzunlugu uygun olmamasi.
2.Disli ayar dugmesi diiziin ayarlanamasi.
3.Esnek kumas dikerken tela kullanilmamasi.

Sayfa 48
Sayfa 102
Tela kullanin.

Desen segim tuslarin
calismamasi.

1.Makinenin elektronik kartinda bir sorun olmasi.

Makineyi kapatin ve
acin. tekrar agin.

2.Tus pozisyonlari hizada olmamalari. Sayfa 96
E:;Z:Tnnfeﬁfbauizﬂiﬂ: 1.Ara iplik kesim uzunlugu ¢ok kisa ayarlanmasi. Sayfa 148
toplanmasi.
Otomatik igne iplik 1.0tomatik igne iplik takicinin diizgiin galismamasi Sayfa 157

takicinin kaldirilmig
pozisyonuna geri
donmemesi

Dokunmatik LCD
ekranin sigsmesi

1.Makine yiiksek nemli ve ¢ok sicak ortamda tutimasi.

Makineyi serin ve
kuru yerde kullanin
ve muhafiza edin.

Makinenin igersindeki gesitli motorlardan haffif ugultu sesi gelmesi normaldir.

Dokunmatik LCD elranin ve tus bdélgelerin bir kag saat stirekli kullanimdan sonra haffif isinabilir.
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Problem ve Care (otomatik igne iplik takicisi)

Egder otomatik igne iplik takicisi sikisip ve normal
pozisyonuna geri ddnmezse asagidaki gibi duzeltin.

Dikkatlice volanti makineye dogru veya kendinize dogru
cevirerek igneyi az yukariya alin. Otomatik igne iplik
fi takicisi otomatik olarak kaldirilmis pozisyonuna doéner.
Eger hala otomatik igne iplik takicisi kaldiriimig
pozisyonuna dénmez ise asagidaki islem izleyin:

Makineyi kapatin.
On kapagi acin.

Mil plakasini parmaginizla kaldirilabildigi kadar kaldirin.

On kapag kapatin.
Makineyi agin.

157



DiKi$ TABLOSU

Normal Dikis
Utility / Temel (U)
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Satin / Saten (S)
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Bridge / Kopri (BR)
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* Mavi renk dikis desenleri diiz dikis plaksi ile dikilebilir.
* Kirmizi renk dikis desenleri dikey gevirlebilir (Yatay ayne gorintisu).
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DiKi$ TABLOSU
Normal Dikis

Decorative / Dekoratif (D)
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Kirmizi renk dikis desenleri dikey gevirlebilir (Yatay ayne goruntisi)
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DiKiS TABLOSU
Normal Dikis
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Block (9 mm)
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DESEN TABLOSU

Naki
Nakis Desen Diinyasi 3 Desen goriintleri gercek boyut degildir

(SQ23)

434242241

(GR)

(SQ14)
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DESEN TABLOSU
Nakis Desen gériintiileri gergek boyut degildir

Favori Desenler

(FA10)

(SQ14)
. RHTE
e v 5
@ Eraain (5Q23)

P oo
YR
(FA10)

Noriko Nozawa

(GR)
GANAHA Collections
Flowers (igeler)
(SQ14)
(FA10)

* Noriko Nozawa desenlerin aralarinda gorilinen beyaz bosliklar ve kenarlarindaki gizgiler hata degildir, desenlerin
parcasidir.

162



DESEN TABLOSU
Nakis
GANAHA Collections Desen gorintileri gercek boyut degildir
Kitchen (Mutfak)

el | | cemiE

(SQ14)
GANAHA Collections
Kids (GCocuk)
£ =
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GANAHA Collections
Sweets (Tatlhlar)
$CP
(SQ14)
GANAHA Collections
Sewing Items (Dikis Uriinleri)
|
| (SQ14)
GANAHA Collections
Others (Digerler)

(SQ14)

(FA10)
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DESEN TABLOSU

Nakis Desen goriintiileri gercek boyut degildir
Redwork Designs by Y. GANAHA / Kirmizi Desenler - Y.GANAHA
FH DX
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(SQ14)

(SQ23)

(SQ14)

(GR)

(FA10)
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DESEN TABLOSU

Nakis Desen goriintiileri gercek boyut degildir
Kapitone Desenleri

(SQ14)

(SQ23)

B

sQ14)

(FA10)

(SQ14)

(SQ23)

165



DESEN TABLOSU
Nakis

Desen goruntuleri gercek boyut degildir

Motif Alfabe Desenleri

(SQ14)

(SQ14)
(FA10)
3 b (SQ14)
AR S (SQ23)
Flama Desenleri
(SQ14) \/ (SQ23) ‘ (GR)
Kalibirasyon Deseni
(SQ14)
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DESEN TABLOSU

Nakis
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DESEN TABLOSU
Nakis
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DESEN TABLOSU
Nakis
Micro Gothic (Mikro Gotik)

(A)B)[C)D)E)(FJG)H)([J)K(LJM)N]

OPQRIS(MUNVMWXY(Z B0

(a)(b)(c)(d)(e)(f)[9)(h)i)()K][T)m)(n]

[lo)(PJa)r (s)(tuwvwix)Y](z)L)E)E

(2){(3)(4)(5)(6)(7)(8)(9)0)(&)-)$)@[._

%@B@BE
)| % :

s
5

169



YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATIP CELEBi CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurlugu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE








