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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :

Bu makine ev kullanimi igin tasarlanmis ve Uretilmigtir.

Bu cihazi kullanmadan 6nce tiim talimatlari okunmaldir.

TEHLIKE— Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasi veya temizlik dncesi

fisini muhakkak gekin.

UYARI-— Yangin, yanma, elektirik carpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine gocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amagclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi

gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, dizgin ¢alismama, dusme sonrasi veya suya dusme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine bir sey
digurmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildi§i veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla galistirmayin.

8. Fisten gikartmak igin énce butiin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak igin 6nce makinayi kapatin sonra fisi gekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan 6zellikle dikis iginesinden ve kesim bicaklarindan uzak tutun.

11. Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlig ayak ignenin kirilmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢cekmeyin. Bu ignenin egrilip kirilmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gegirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagdi degistirme islemlerine baslamadan énce
makinayi mutlaka agma kaparma digmesini ("O")pozisyonuna getirerek kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar iglemlerini
yaparken makineyi her zaman figten cektikten sonra bu islemlere baslayin.

Bu makine aksi bilgi ve guvenlik ile ilgili yetkili tarafindan onay veriimeden (¢cocuklar dahil) zehinsel
problemleri , algilama sorunlari ve fiziksel engeli olan kisiler veya hic tecrubesi ve bilgisi olmayan
kisiler tarafindan kullanilmamalidir.

Cocuklar her zaman makine ile oynamama konusunda yetigkinler tarafindan kontrol edilmelidir.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Lutfen bilin ki bu Grinl atarken atihm guvenli bir sekilde elektirik ve elektronik Grinler ilgili ulusal
kanunlara gére yapilmasi gerekmektedir. Eger kusku duyuyorsaniz saticiniz ile irtibata gegin .

B (Sadece Avrupa Birliginde )
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DIKISE HAZIRLANMAK

Parga isimleri

(O Horoz

@ Ust iplik rehberi

® On tansiyon iplik rehberi
(@) Masura sarma iplik rehberi
(B Makara mili

(® Makara tutucusu (biyik)
(7) Ekstra makara mil deligi
iplik kesicisi

(@ Masura sarma mili
Masura sarma stoperi

@) On kapak

(2 Basla/Dur tusu

@3 Iplik kesim tusu
Dokunmatik LCD ekran
(5 Kasnak hareket kolu

iplik kesici/tutucu

@ Iplik takicisi

Vida

Nakis ayagi

) Plaka

@) Iplik kesicisi

@ Altiplik rehberi

@ Igne bag vidasi

@4 igne

@ Mekik kapag

@ Mekik kapagi agma
digmesi

@) Tasima kolu
Volant
0 @9 Dokunmatik LCD ekran kalem
0 3 tutucusu
8 o USB giris (tip B)
@D USB giris (tip A) Ayak
= ) 32 kaldiricisi
5 33 Agma/Kapatma digmesi
Glig kablo girisi

NOT:
3d) Makineyi tasimak icin tagima
D) kolundan elinizle tutun ve
N - | makienen altindan diger elinizle
* Onceden bilgi verilmeden tasarim ve ézellikler degistirlebilir. destek verin.

o) 0
@9 . N
8550
R
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Standart Aksesuarlar

(D Masura x 5 (1 adet makineye takil)
(2) Tornavida (buyik)
(3 Tornavida anahtari (plaka igin)
@) Tiftik fircasi
(5) Makas
® igne seti
(7) Makara tutucusu (biiytik) X 2 (1 adet makineye takili
Makara tutucusu (kiiglk) X 2 (1 adet makineye takil
(9 Makara tutucusu (6zel) X 2
Ekstra makara mili
(D Nakis igin 6zel mekik (yiiksek tansiyon)
(2 Dokunmatik LCD ekran kalemi
@3 Mekik temizleyici
Kullanma kilavuzu
@5 Hizl referans rehbberi
Egitim DVD'si
(7 Nakis Dizemleyici ylikleme rehberi
Yumusak makine ¢antasi
USB kablosu
20 Guig kablosu **
@D SQ14b nakig kasnag (sablon ile)*
@2 RE20b nakis kasnagi (sablon ile)*
@3 SQ20b nakis kasnagi (sablon ile)*
@4 RE28b nakis kasnagi (sablon ile)* ve
@5 Kayma engeleyen stiker
Klips X 8
@6 Ekstra genis masa

* Makineniz ile beraber verilen kasnaklar modelinize gére
degisir.
** Gug kablosu resimde gosterilen kablodan farkli olabilir.




Ekstra Genig Masa

Ekstra genis masayl RE20b, SQ20b veya RE28b
nakis kasnaklari makineye takiliyken kullanin. Mas-
anin alt tarafinda bulunan 4 ayayagi agin. Ekstra
genis masay! makineye yerlestirin.

NOT:
Ekstra genis masanin yuksekligini masanin ayak-
larindaki ayar vidasini gevirerek makinenin yuksekligi
ile esitleyin. Bu islem yapilmadigi durumda kasnak
hareket kolu masaya ¢arpabilir. Phillips tornavidasi
kullanarak ayar vidasini gevirin.

(D Ayar vidasi
* Phillips tornavidasi makine ile dahil degildir.

*

Kaymalara engel olan stiker (Nakis kasnagi
RE28b igin)

Nakis kasnagi RE28b ile beraber kaymalara engel olan
stiker dahildir.

Stikeri nakis kasnagi RE28b'ye gosterildigi gibi
yapistirarak kumas kaymalarini engellersiniz.




)

DIKISE BASLAMAK
Makineyi Prize Takmak

Oncelikle makineyi agma/kapatma diigmesinden (D

kapatin.

Makine figini (2) makine soketine 3 takin.
Makine figin elektrik ucunu (4 duvar soketine (5

takin ve agma /kapatma diigmesinden (D makineyi
agin.
(1 Agma /kapatma digmesi
(2) Makine figi
(3 Makine soketi
(@ Makine figin elektrik ucu
(® Duvar soketi

NOT:
Makine ile beraber verilen elektrik kordonunu

kullanin.
Eger makineyi kapattiysaniz tekrar agmadan

dnce 5 saniye bekleyin.

A\ DIKKAT:

Dikim yaparken gézleriniz hep dikim alaninda
olsun ve iplik horozu, volant ve igne gibi
hareket eden parcalari kesinlikle ellemeyin.
Asagidaki durumlarda her zaman makineyi
kapatin ve prizden cekin:

- makineyi kendi basina birakacaksaniz.

- parca takarken ve cikartirken.

- makineyi temizlerken.

Pedalin tzerine hi¢bir sey koymayin yoksa
makine hi¢ durmadan calisacaktir.

= | )
)
;
of /b b
S}F
Lower the Presser Foot.
(Ayagi indirin)

Makine Fonksiyon Tuslari
(1 Basla/Dur tusu

Bu tusa barak makineyi baglatirlir ve durdurulur. Makine
cahlisirken tus kirmiz ve durunca da yesil renk olacaktir.

@ Iplik kesme tusu

Dikisiniz bitiginde bu tusa basarak iplikleri kesebilirsiniz.
iplik kesiminden sonra igne otomatik olarak kalkacaktir.

NOT:

Eger ayadi indirmeden Basla/Dur tusu basilirsa o
zaman dokunmatik LCD ekranin da uyari mesaji (3)
cikacaktir.

Ayagi indirin ve Basla/Dur tusuna basin.




Ayagi Kaldirmak ve indirmek
Ayak kaldiricisi ayagi kaldirir ve indirir.

(D Ayak kaldiricisi

(2) Ekstra kaldiriimis pozisyonu
Ayagi normal kaldiriimis pozisyondan 7mm daha
yuksege kaldirlabilir. Bdylece plaka degisiminde ve kalin
kumaslarin ayagin altina yerlestiriimesinde faydal olur.

NOT:
Ayak ekstra kaldirilmis pozisyonundayken volanti
gevirmeyiniz.

Dokunmatik Panel Tuslari

/\ DIKKAT:

Dokunmatik panele veya dokunmatik ekrana kursun
kalem, tornavida, sivri cisimler ve benzeri cisimler ile
dokunmayin. Makine beraberinde verilen ekran kalemini
kullaniniz.

(D Ana sayfa tusu
Bu tusa basarak kategori bolimune girilir.

(2) Dosya agma tusu

Bu tusa basarak dosya agma ekranini acilir. Makinenin
dahili hafizasindaki veya USB de kayit edilen nakis
desenleri agilir.

(3 Ayar mod tusu

Bu tusa basarak ayar moduna girilir. Makinenin
ayarlarini kendi isteginize gore degistirebilirsiniz. Bu
mod da makinenin genel ayarlari, nakis ve dil ayarlar
bulunmaktadir.

(@ Help key
Press this key to view the step-by-step visual guide about
the essential operations.

® Kilit tusu

Makinenin iplik veya aksesuar degisimlerinde bu tusa
basilir. Béylece hasar ve kazaya karsi ayak kaldirma
tusu harig tim fonksiyon tuslari devre disi birakilir.
Tekrar bu tusa & basarak tuslari devereye sokarsiniz.

(® Sonraki sayfa tusu
Sonraki sayfayi goérintilemek icin sonraki sayfa tusuna
basin.

(@ Onceki sayfa tusu
Onceki sayfayi goriintiilemek icin énceki sayfa tusuna
basin.



Makineye iplik Makarasi Takmak

Makara milini kaldirin. Makara miline makaray! yerlestirin.
BuylUk makara tutucusunu takin ve makaraya dayanacak
sekilde makara tutucusunu itin.

NOT:
Kugik makara tutucusu dar veya kuguk iplik makaralari
icin kullanilir.

Makara tutucusunu(ézel) belirli buytkteki makaralari
gOsterildigi gibi tutmak i¢in kullanin.

Makara buyuklUkleri agagida belirtilmigstir;
Makaraninn delik ¢api1 9.5 den 10.5 mm dir ve makara
uzunlugu 70 den 75 mm dir.

(1) Makara tutucusu(6zel)
(2 Delik gap1 9.5 den 10.5 mm dir
(3 Makara uzunlugu 70 den 75 mm dir.

Makara tutucusunu (6zel) sikica delige takin ve
makaranin gosterildigi gibi tutulmasini saglayiniz.

Ekstra Makara Mili
Ekstra makara milini makineden ipligi sokmeden
masura sarmak i¢in kullanin.
Ekstra makine milini yan resimde goésterildigi gibi ayak
bdélmedeki deligi yerlestirin.
Ekstra makara miline iplik makarasini yerlestirin ve
makara tutucusunu takin.

(1 Ekstra makara mili

(2) Ekstra makara mili igin delik.

(3) Bliylik makara tutucusu

ipligi sola gekin ve gésterildigi gibi masura sarmanin
dndnden iplik rehberin etrafindan gegirin.

Sikica ipligi sag cekin.

Masuray! sarmak igin sayfa 9 daki talimatlarin [2] den
numarali olan adimlari izleyiniz.

Masura Sarmak
Masurayi Cikartmak

/\ DIKKAT:
Kilit tusuna basin veya makineyi kapatin.

Mekik kapagdinin agma digmesini (D saga dogru
iterek kapagi () acin.

(1 Mekik kapaginin agma diigmesi
(2) Mekik Kapag!

Masurayi (3 mekikden cikartin.
(3 Masura

NOT:

Yatay ¢aganoz i¢in Janome'nin plastik masuralarini
kullanin (Uizerinde “J” isareti vardir) (4. Kagit masuralar
gibi hazir sarilmis masuralar kullanmak dikis problemleri
olusturabilir ve/ veya mekige hasar verebilir.




Bobbin winding sneed

Masurayi! Sarmak

Makaradan iplik gekin.
ipligi masura sarma iplik rehberin etrafindan
gegirin.
(1 Masura sarma iplik rehberi

Masurayl masura sarma miline yerlestirin.
(2) Masura
(3 Masura sarma mili

!pligi masuraya gegirin.
Iki elinizle iplikleri tutun ve ipligi masuranin etrafina
saat yonunde birkag kere sarin.

[4] ipligi masura sarma plakasinin @) gentiklerinden ®
birine gecirin ve ¢cekerek ipligi kesin.
(@) Sarma plakasi
® Centik

Masurayi saga dogru gekin.
LCD ekraninda masura sarma semboli gorulecektir.
Eger masurayi daha hizli veya daha yavas sarmak

isterseniz o zaman “+” tusuna (®) veya “~” tusuna (7
basarak maksimum masura sarma hizi ayarlanabilir.

NOT:
Makine calisirken masura sarma milini hareket
etirmeyiniz.

(6] Bagla/Dur tusuna basin (8.
Basla/Dur tusu

Masura tam sarildiginda masuranin dénmesi oto-
matik olarak duracaktir.
Basla/Dur tusuna basarak (8) makineyi durdurun.

Masura sarma milini sol ¢ekerek orijinal pozisy-
onuna getirin.

Masuray! gikartin.
Ipligi masura sarma plakanin ¢entiklerinden
birinde gecirin ve kesmek icin ipligi ¢ekin.

NOT:
Guvenliginiz igin makine otomatik olarak masura
sarmanin basimasindan 1.5 dakika sonra duracaktir.
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EXIE

Masuray! Takmak

Kilit tusuna basin.
Masurayi mekiki kapaginda gdsterildigi gibi mekige
masura ipliginin saat ydninde masuradan ¢ikacak
sekilde yerlestirin.

@ Kilit tusu

@ Ipligin ucu

(3 Mekik

@ Mekik kapag!

Masuranin dénmesini engellemek icin parmaginizla
masuray! tutun. ipligi mekigin én tarafindaki centige
dogru getirin.
ipligi sola cekerek rehberin altindan gegirin.

@ On gentik
(5 Rehber

ipligi sola gekerek "1" isaretli iplik yoluna gegirin.
ipligin mekigin yan gentiginden ¢iktigina emin olun.
@ Iplik yolu 1
Mekigin yan gentigi

NOT:
Eger iplik yan gentikten ¢cikmaz ise o zaman adim

den tekrar ipligi takin.

[4] Ipligi "2" nolu iplik yolundan gekmeye devam ederek
ipligi sag centikden gecirin. Iplik gereken uzunlukta
kesilir ve tutulur.

@ Iplik yolu 2
Centik (iplik kesici)

Mekik kapagin sol kenarini yerine takin.
Mekigin kapagini asagiya iterek yerine oturmasini

saglayin.

10
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Makineye iplik takmak
Igne kaldir / indir tusuna basarak horozu en ylksek
seviyeye getirin.
Kilit tusuna basarak makineyi kilitleyin. Ayak asagiya
iner ve Ust tansiyon diskleri agilir.

@ Kilit tusu

ipligi [1] den [7] sirasina gére gegirin.

[1] Makaradan iplik gekin.
ipligi iki elinizle tutun ve ipligi 6n tansiyon rehber
centiginden gegirin.

2 Centik

Gosterildigi gibi ipligi 6n tansiyon rehberin
etrafindan 1 kere sarin.
Sikica ipligi kesndiniz dogru sag kanaldan yer-
ine oturna kadar ¢ekin.
(3 On tansiyon iplik rehberi
@) Ust iplik rehberi
® Sag kanal

NOT:

Eger dikerken iplik 6n tansiyon iplik rehberinden
cikarsa resimde gosterildigi gibi ipligi ipik 6n
tansiyondan ggirirken iplik 6n tansiyon rehberinin
deliklerden (&) gegirin.

NOT:

Eger otomatik iplik kesiminden sonra ignenin
deligiden gecen iplik ¢ok kisa ise ve bos dikisler
oluyorsa o zaman ipligi iplik 6n tansiyon rehberinden
gosterildigi gibi gegirin (7).

ipligi sag kanal dan asaga ve iplik rehberin
plakanin altini etrafinda gegirin.
ipligi sol kanalda yukariya doru gekin.
(® Sag kanal
iplik rehber plakasi
(@ Sol kanal
[4] Ipligi makarada tutarak ipligi sikica yukari gekerek
horozun arka tarafina dogru ¢ekin.
Horozun deligi

Sonra ipligi sol kanaldan asagiya dogru ¢ekerek alt
iplik rehberinden gegirin.
@D Alt iplik rehberi

@2 igne mil iplik rehberi

igneye ipligi iplik takicis ile gegirin (sonraki sayfaya
bakiniz).
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Dahili igne iplik Takicisi

NOT:

iplik takicisi ile #11 ile #14 numara arasi igneler
kullanilabilir.

Tavsiye edilen iplik numaralari ise 50 ile 90 arasidir.

Makineyi kilittemek icin kilit tusuna basin.
Ayag! indirin.
Kilit ekranin sag Ust kdsesinde igne iplik takici
isareti 2 cikana kadar volanti kendinize dogru
gevirin.
@ Kilit tusu
@ igne iplik takici isareti

ipligi iplik takicisnin gentiginden (3 gegirin. iplik
kancanin 4 altindan gegmesi gerekir.
(3@ Centik
@ Kanca

ipligi yukariya gekerek 6n kapak plakasi ve iplik kesi-
cini arasina arka taraftan gegcirin.
iplikleri kesmek icin kendinize dogru gekin.

[4] iplik takicis gubugunu inebildigi kadar asagiya cekin.

iplik takiciy! yavasca kaldirarak iplik halkasinin
ignenin deliginden gegmesini saglayin.

(6] Ipligi halkasini ignenin arkasindan gekerek ipligin
ucunun delikten gegmesini saglayin.

NOT:

Eger kancaya iplik sikisirsa ve iplik halkasi olusmazsa
ipligi kancada ¢ikartin ve iplig ¢ekerek iplik ucunun
ignenin gézunden gegiri.
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igne Degistirmek

/1 DIKKAT:

igne degistirirken her zaman kilit tusuna basarak
makinenin fonksiyon tuslarini devre digi birakin veya
makineyi komple kapatin.

I

»lle

igneyi igne kaldir / indir tusuna basarak kaldirin.
Kilit tusuna basin.
@ Kilit tusu

igne vidasini saat yoniiniin tersine gevirerek igneyi
gevsetin.
igneyi igne bagindan gikartin.

@ Igne vidasi

igne bagina yeni igneyi ignenin diiz tarafi arkaya
bakacak sekilde yerlestirin.
(3 Diiz taraf

igneyi igne bagina yerlestirirken igneyi yukariya dogru
tam itip igne vidasini tornavida ile sikica sikin.

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin
diz tarafini diiz bir ylizey UGzerine yerlestirin (igne
tabagi, cama vs.) Diz ylzey ile igne arasindaki
boslugun dizgiin olmasi gerekir. Higbir zaman kor igne
kullanmayiniz.

(@ Bosluk

Hi¢ bir zaman kor igne kullanmayin.

/\ DIKKAT:

Makineye igneyi takarken igne bag vidasini sikica
tornavida ile sikildigna emin olun, aksi taktirde igne
kirilabilir veya baska arza olusabilir.

NOT:
ince kumaslar icin mavi uclu 11 numarali igne kullanin.
Orta kalinliktaki kumaslar igin 14 numaral kullani.

Kumas ve igne tablosu

Kumas iplik igne

ince Mavi ug igne
veya
Orta EL x 705
12/80

Nakis ipligi Evrensel igne #14

Agir veya

EL x 705
14/90

Masura ipligi icin Janome masura nakis ipligin
kullanimi tavsiye edilir.
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"\ Ekrandan yardim

Yardim tusuna basarak yardim menusu agcllir.

Makinenin 4 gerekli konulari ile ilgili talimatlar
L izlenebilir.
] Yardim konusunu kitap ikonuna basarak segin ve
A adim-adim talimatlar acilir.
4 @ Yardim tusu
— (2 Kitap ikonu
SET
-0
< e » |
&
Winding the Bobhin
NE= e @)
Replacing the needle
IE=T
Threading the Machine
TE="
Inserting the hobhin

]
]

Sonraki sayfayl gérmek igin sonraki sayfa tusuna basin.
Onceki sayfayl gérmek igin dnceki sayfa tusuna basin.
X tusuna basarak kullanilan ekran kapatilir.

(3 Sonraki sayfa tusu

(@ Onceki sayfa tusu

® X tusu

.
Winding the Bobbin

S =
o
& |
()

| I

M|

[~ ][]

I 174 ]

[« o » |

@ ®
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4 7\ Nakis ayagini takmak ve gikartmak
Plakayi bakim gibi islemlerde ¢ikartirken nakis ayagini

E cikartin.
] A\ DIKKAT:
A Nakis ayagini ¢ikartirken veya takarken her zaman

o
"
3

once kilit tusuna basarak makineyi kilitleyiniz veya
makineyi kapatiniz agma/kapatma diigmesinden.

Cikartmak igin:

Makineyi agma/kapatma digmesinden kapatin
veya kilit tusuna basin. igneyi volanti kendinize
dogru gevirerek igneyi kaldirin.

@ Kilit tusu

(o[~
©

Ayak mil vidasini tornavida ile gevsetin ve nakis
ayagini gikartin.
(2 Tornavida

Takmak igin:

Nakis ayagdini ayak miline sol tarafdan takin.
(2 Ayak mil vidasi
(3 Nakis ayag!

Ayak vidasini sikica tornavida ile sikin.

15



Nakig i¢in mekik (yuksek tansiyon)

Nakis icin Janome nakis iplikleri kullanmiyorsaniz o
zaman standart mekigi ¢cikartip nakis icin olan mekigi
(yuksek tansiyon) takin.

& DIKKAT:

Mekigi degistirmeden 6nce her zaman kilit tusun basin
veya makineyi agma/kapatma diigmesinden kapatin.

NOT:
Nakis icin 6zel mekigi (yUksek tansiyon) belirlenmesi
icin sar1 nokta ile isaretlenmiitir.

(D Sari nokta

igne, nakig ayagi ve plakayi gikartin ( sayfs13, 15 ve
58'e bakiniz).
Standart mekigi cikartin.
(2 Standart mekik

Ozel mekigi gaganoza yerlestirn.
Mekigin ¢ikintis ile makinenin stopei ile hizalandigina
emin olun.
igne, nakis ayagi ve plakayi takin.
3 Cikinti
(@) Stoper
(® Nakis icin 6zel mekik (ylksek tansiyon)

NOT:
Ayni igne ve masura ipligi kullanan kapitone
desenlerinde standart mekigi kullanin.

Nakis Kasnaklar

(D Nakis kasnagi SQ14b
14cm kare nakis alani olan kasnaktir.

(2 Nakis kasnagi RE20b
14 cm x 20 nakis alani olan ekstra buyuk kasnaktir.

(3 Nakis kasnagi SQ20b
20 cm kare nakig alani olan kasnaktir.

(@ Nakig kasnagi RE28b
20 cm x 28 cm nakig alani olan ekstra blyuk kasnaktir.

® Klipsler (RE20b, SQ20b ve RE28b)
RE20b, SQ20b ve RE28b olan nakis kasnaklarina
kumasg! tutumak igin kullanilan klipsler.

* Makineniz ile beraber verilen kasnaklar makinenizin
modeline gdre farkli olabilirler.



Tellalar
En iyi kalite nakiglar olusturmak igin tela kulanimi
onemlidir.

Kullanimi:

Telayl kumasin ters yuzlne yerlestirin.

Bir kattan fazla kullanmaniz gerekebilir.

Sert kumaglarda kumasin altina ince kagit koyabilirsiniz.
Eger kullanilan kumasin tuma Gtdlenemiyorsa veya
bdlimleri zor Utlleniyorsa o zaman yapismayan tela
kullanimali.

Telay! nakis kasnagindan daha buyik kesin ve kasnagi
kumasin tumda ile yerlestigine ve gevseklik olmadigina
emin olun.

Telayi yerlestirmek
Kumasin ters yuzunu ve telanin parlak ytzuinu birlestirin.
Telanin kdsesini katlayin ve utu ile kaynaklayin.

NOT:

Telanin bir kosesini katlayin, bdylece nakis bitince
telay1 sbkmek daha rahat olacaktir.

Utl dereceleri kulanilan telanin yapiskanhigina
gOre degisir.

Tella Tipleri
Tip Kullanim Ozellikleri
Yirtmali Sabit dokuma kumaslarda. Kolay yirtilan liften tretilmigtir.
Utii-uygulamal Orgi ve tiim sabit kalmayan kumaslar. Utii ile uygulanan yapiskan bant.
Kesmeli Orgu ve tim sabit kalmayan kumaslar. Yirtilmayan yapili.
Suda egriyen | Maras isi veya dantel nakislarda. Suda egriyen ince filim.

Havlu gibi kumaslarin dogru yuzinde kullanilarak iplik

halkalarin nakis ile yukariya gelmesini engelemek.
Sicakda Yama veya dantel isler igin. Sicaklikla eriyen ince bir filim.
eriyen
NOTE:

Kasanagi sigmayan veya kasnag yerlestirlemeyen ufak kumas pargalari igin. Kasnagin kalici iz biraka bilecegi kadife

veya diger kumaslarda.

Dikisden sonra mekig@i temizleyin ,¢cinki mekige Uzerine yapiskan birikebilir.
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Kumasi Nakis Kasnagina Yerlestirmek

[1] Hazirladiginiz kumasin ters ylzune tela yerlestirin.
Kumas ve tela kasnaktan daha buyudk olmalidir.
Terzi tebesirile kumasin lGizerine ortalama rehber
gizgicilerini gizin.

(1 Kumas
(2 Ortalama rehber gizgileri

ic kasnagi ve sablonu kumasin lizerine kumasin
cizgileri ve sablonun cizgilerini hizaya getirerek
yerlestirin.
@ ¢ kasnak
(@) Sablon

Dis kasnaktaki kasnak sikma vidasini gevsetin. i¢
kasnagi ve kumasi dis kasnagin tzerine yerlestirin.
(® Kasnak sikma vidasi
(® Dis kasnag!

[4] ¢ kasnag@l ve kumasi dig kasnagin igine iterek yerlestrin.
Dis kasnaginin vidasini sikarak kumasi gerin. Kumasin
kasnakda davul gibi gergin olduguna emin olun.

Kumasi kasnaga miknatish klipslerle tutturun.

SQ20b, RE20b veya RE28b kasnaklari kullanirken
kumasi kasnaga klipsler ile tuturun.
@ Klipsler

NOT:

Kalin kumaglar katlar ve tellar bos dikislere veya iplik
kopma ve igne kirilmalara neden olabilir. 3mm den
kalin kumas katlari dikiminden kaginin.

18
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Nakis Kasnagini Makineye Takmak

Takmak igin:
(1] Ayagi kaldirin.
Volanti kendinize dogru gevirerek igneyi en ylksek
pozisyonuna getiriniz. Makineyi agma/kapatma
dugmesinden acin.
Eger kasnak hareket kolu ana pozisyonunda degilse
kasnak hareket kolunu ana pozisyonuna almaniz i¢in
ekranda ikaz mesaji ¢ikacaktir.
OK tusuna basarak kasnak hareket kolunu ana
pozisyonuna alin.
(@ OK tusu
istediginiz deseni secin veya diizenleyin ve OK tusuna
basin. Dikise hazir ekrani acilir ve kasnak hareket
kolu ana pozisyonuna gider.
Kilit tusuna basarak makineyi kilitleyiniz.
@ Kilit tusu

Hazirlanan kasnagi makineye takin.
Kasnagin centikleri ile kasnak hareket kolun pimlerini
hizaya getirerek kasnagi yerlestirin.
(3 Gentik
(@) Kasnak harekt kolun pimleri
(5) Kasnak harekt kolu
® Kol

Kolu ok isaretin yontne dogru itin.
® Kol
[4] Kasnag yerine takmak igin kasnagi kasnak
hareket kolun dogru itiniz.
Kolu ok isretine dogru iterek kasnagi yerine
kilitleyiniz.

Cikartmak igin:

Ayag kaldirin. Volanti kendinize dogru gevirerek
igneyi en yuksek pozisyonuna getiriniz. Makineyi
acma/kapatma digmesinden agin.

Kolu ok isretine dogru iterek kasnagi yerinden gikartin.

® Kol

/! DIKKAT:

» Kumasin fazlaligini makine gévdesi ile kasnak
hareket kolun arasina girmemesine dikkat edin (7).

* Hi¢ bir zaman kasnak hareket kolunu ellinizle hareket
etirmeyin ve hareket ederken de elemeyiniz.
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iplik Tutucusu
igne ipliginin ucunun Gzerinden dikmemek igin ipligin
ucunu iplik tutucusuna takin.

@ iplik tutucusu

igne ipligini nakis ayagin deliginden gegirin ve iplik
tutucusuna dogru gekin. ipligi iplik tutucuna én den
arkaya dogru takin.

Dahili Nakis Deseni Se¢mek
Dahili desen tusuna basin ve dahili favori desenlerin ilk
sayfasi ekrana gelecektir.

(D Dahili desen tusu

Desen katagori tusuna basarak desenleri katagori
bazinda dolasin veya kasnak sec¢im tusuna basarak
desenleri kasnak buyukltigune goére dolasin.

(2) Desen katagori tusu

(3 Kasnak segim tusu

Desen katagorisi
Desen listeslerini kategoriye gore gosterilmesi igin desen
kategori tusuna (2) basin.
Desen listesine gdzatmak igin énceki/sonraki sayfa
tuslarini kullaniniz.

@ Onceki sayfa tusu

(5) Sonraki sayfa tusu

3 sayfanin 1. sayfasi

+ Petite Designs (kug¢uk desenler)

+ Favorite Designs (favori desenler)

+ Border Designs (bordlr desenler)

+ Geometric Designs (geometrik desenler)

3 sayfanin 2. sayfasi

« Pantry Designs (kiler desenler)

+ Word Style Designs (dunya stil desenler)
* Flourish Alphabet (glizellestirme desenler)
+ Quilting Designs (kapitone desenler)

3 sayfanin 3. sayfasi

* Bracelet Designs (kolye desenler)

« Celebration Designs (kutlama desenler)
« Calibration Pattern (kalibrasyon deseni)

istediginiz desen katagorisine basin ve desen segim
ekrani agilacaktir.

Onceki/sonraki sayfa tusuna basarak desen listesine
gOzatabilirsini ve deseni segmek icin o desene ait ikon
tusuna basiniz.

20



Petite Designs
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Kasnak biiykliigii

Kasan buy(klik 3 tusuna basin ve kasnak segim
ekrani acilacaktir. Makineye takicaginiz olan
kasnak ile ayni veya daha blyUklugu segin.

Desen listesini sonraki sayfa tusu ile goézatin ve
deseni segmek icin o desene ait ikon tusuna basin.

Monogram (Yazi)
Monogram tuguna basin ve monogram ekrani
acilacaktir.
Yazi tipi secme tusuna basarak yazi tipi segim
ekranini agin.

(1 Monogram tusu

) Yaaz tipi secim tusu

Monogram icin 3 adet yazi tipinden secim yapilabilir,
ayarica 2-harf, 3-harf, bordir ve normal desenlerden
secim yaplilabilir.

2 sayfanin 1. sayfasi
+ Gothic font

» Script font

+ Cheltenham font

* Cyrillic 1 font

+ Cyrillic 2 font

+ Cyrillic 3 font

2 sayfanin 2. sayfasi

* 2-Letter (2-Harf)

* 3-Letter (3-Harf)

+ Border patterns (Bordur desenler)

* Normal sew patterns (Normal desenler)

istediginiz fontun ikon tusuna basin ve mongram ekrani
acllacaktir.

Onceki/Sonraki sayfa tuglarina basarak sayfalara
gbzatabilirsiniz. Harf, numara, sembol, islavik ve
Avrupa harflers girebilirsiniz.

(@ Onceki sayfa tusu

(@) Sonraki sayfa tusu
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Fonksiyon tuslari

(1 Yaaz tipi segim tusu
Bu tusa basarak yazi tipi secim ekrani acilabilir.

(2) Harf pozisyonlamatusu
Bu tusa basarak harflerin dikey veya yatay
pozisyonunu segilebilir.

3 Harf biiyiikligi

Bu tusa basarak 3 adet harf buytkliginden segim
yapilabilir.

Bulyuk harflerin takribi blyUkligu asagida belirtiimistir:

L (Biiyuk): 30mm
M (Orta) : 20mm
S (Kugik):  10mm

@ Harf biyiikliigii
Bu tusa basarak harfi biyuk harf veya kigik harfe
degistirilebilir.

(® Dosya kayit tusu

Bu tusa basarak dosya kayit ekrani agilir ve yazi veya
monogram dosya olarak kayit edilebilir (sayfa 55'e
bakiniz).

(® OK tusu
Bu tusa basarak girdiklerinizi onaylarsiniz ve nakis
ekrani acllir.

@ X tusu
Bu tusa basarak monogram giris ekranindan ¢ikilir.

imleg tuslan

Bu tuslara basarak imleci sag veya sol dogru
hareket etirilebilir.

©@ Sil tusu
imlecin Gizerindeki harfi silmek igin bu tusa basin.

Bosluk ayar tusu
Bu tus sadece bosluk girildiginde aktif olacaktir.

Eger harflerin arasindaki bosluklar diizgin gértilmuyorsa
harfin arasina bogluk yerlestirin ve o boslugu genisligini
harfler dizglin gorilmesi icin ayarlayin.

Bu tusa basarak bosluk ayar ekranini agin.

Boslugun genisligini artirmak igin “+” tusuna basin.
Boslugun genisligini azaltmak i¢in “=” tusuna basin.

NOT:
Bosluk sadece mm olarak gosterilir.
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Monogram (Yazi) Programlamak

Ornek: Gothic yazi tipi ile “R&B”programlamak.

“R” yazin, imleg sag dogru kayar ve “R”
otomatik olarak hafizaya alinir.

Harf buyuklik tusuna basarak kigik harf segin.
(D Harf byiklik tusu

“&” yazin, imle¢ sag dogru kayar ve “&”
otomatik olarak hafizaya alinir.

Harf bayUklik segim tusuna basarak orta buyukligu
segin.

«B” yazin, |m|e§2 Sag dogru kayar ve “B”
otomatik olarak hafizaya alinir.

OK tusuna basin.
Nakis kasnak onay ekrani agllir.
Ekran dikise hazir ekranina geger.

Not:

Eger kasnak onay opsiyonu kapaliysa o zaman
kasnak onay ekrani acgilmayacaktir (sayfa 51'e
bakiniz)

Renk Degisimi

Dikise baslamadan énce renk degistirme tusuna
basarak ¢oklu renk Monogram (Yazi) her harfin iplik
rengini degistirerek yapilabilir. Renk degistirme tusu
* olarak degdisecektir renk degisim fonksiyonu aktif
olunca.

Makine her harf dikildiginde otomatik olarak durur.
Sonraki harfin iplik rengini degistirip dikise baslayin.
(2 Renk degistirme tusu

Monogram yerlegimi

3 adet monogram yerlesimlerinden sec¢im yapilabilir:
Sol, orta ve sag.

@ sSol
tusa basarak dikisi sablonun sol referans
gizgisinden baslatilir.

@ Orta
4 tusa basarak kasnagi ortasindan dikilir.

(3 Sag
8 tusa basarak dikisi sablonun sag referans
gizgisinden baslatilir.
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2- Harfli monogram (Yazi)
Ornek: 2-Harf sekizgenin icinde

Font secim tusuna basin (D.
2-Harf secin 2).

Sekizgeni secin 3.

“A” ve “B” yazin.
OK tusuna basin ve ikaz mesaiji ¢ikacaktir.
OK tusuna basin ve nakis kasnak kolu baglama
noktasina hareket eder. Dokunmatik ekrani dikise
hazir ekranina degisir ve kasnak onay mesaji gorulir.
OK tusun basin.
Dikise hazir ekrani agilacaktir.

NOT:

3-harf monogramlar 2-harf monogram ile ayni sekilde
dikilir.

2-harf ve 3-harf monogramlarin baglama noktalari
kasnagin ortasidir.

Eger kasnak onay opsiyonu kapaliysa kasnak onay
ekrani ¢cikmayacaktir (sayfa 51'e bakiniz).




4

Monogram Monogram m.
AP A T RS A ™ M A 07 R
@4« MART _ ' < MART b
Gothic AB_ Giothic
[a]e]ec]a]e] “%_MM
F |l G H | J
ii M| N i K L i N | ¢
plefr]s]r] Plafr]s]7]
L; w X ; u v L x|y
z . 3 IR X | z . g3 EIIR X |
‘77 "y s
Monogram m.
AP AT B
<MAT >
Gothic AB
.ﬂ.@@
J
T
[ele]a]s]r]
Ujlv | W Xy
?i || = ;—@
: 175 :
Monogram m Monogram m-
AP A T R A ™ A o7 B
D4 MAT > (MAT >
Gothic AB_ Gothic AB_

ppooD
H o
DEOE
P a]r]s]
ORGE
EL izl

17%

o< -]e]<]n]

Monogram

ERES
A M AT B

<« MEAT

Gothic

EIIEE

M| N

w

e[
EOoE0
o E
[
NEEDS

Aelel ] e

F || G | J
K| L E N || ©
P | a E ST

U Vv X |y

=B

| 175 |

25

Monogram (Yazi) Diizenlemek
Harf silmek: “MART” dan “R” harfini silmek.

imleg tusuna (D) basarak imleci “R” harfin altina
getirin.

Sil tusuna 2 basarak “R” harfini silin.

Harf ilave etmek: “MAT” icine “E” harfi ilave etmek

imlec tusuna () basarak imleci “A” harfin altina
getirin.

“E” harfi yazin.
“E” harfi “A” harfinden once ilave edilecektir.



é "\ Dikige Hazir Ekrani

Ready to Sew n Dikise hazir ekrani secilen desen ile ilgili nakis
fonksiyon tus bilgilerini gdsterir.
© 50146:140x140mm Asa y6n ok tusuna B veya yukari yén ok tusuna (&

L} 14x60mm X 7Colors basarak sonraki fonksiyon tuslarini (7) to (9)
=2 600spm 27min gérebilirsiniz.
X Auto Fonksiyon tuslari

(1 Renk secim tusu

(2) Nakis alan tusu

@ Iplik renk/ hareket tuslari
@ Ince ayar/agi ayar tusu
(® Asagi yon ok tusu

® Yukari yén ok tusu

(@ Renk liste tusu

Ayar tusu

(9 Kasnak hareket geri tusu
Dikis ileri tusu

(D Dikis geri tusu

(2 Atlama tusu

(3 Hareket tusulari

AD—= | 0/13,132 ST/

(1. B 206 JSP |
2. [ 1204 JspP m_@
3. [1239 JspP

Desen bilgileri
Paused n Dokunmatik ekran asagidaki bilgileri gdsterir:
(O—F 5014b:140x140mm @) Kasnak biiyiikligi
®—Q¢ 114x60mm X 7Colors——(5) @ Desenin boyutu
(3—2% 600spm 18min——(©) (3 Maksimum dikis hizi
@—2>( Auto @ iplik tansiyon ayari

® lIplik renk adeti (katlar)

(® Gereken dikis suresi

@ On izleme penceresi

Arti isareti (glincel dikis noktast)
@ ilerleme gubuiiu

Dikis sayaci

@D iplik rengi

w

— [ " 4993/13132 sT| +

AD—t2. [1204 Jsp |
3. []239 JsP m
4, [J273 Jsp
N J
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"\ Dikis ileri/geri tuslari

Paused E “~ tusa (D basarak kasnagi dénceki dikis noktasina

O 5014b:140xM0mm ilerletir.

[ 14x60mm  E 7Colors “4+” tusa (2) basarak kasnag! ilerletir.

;E'i?“:zm © 1Bmin Tusa her basildiginda kasnak birer dikis hareket eder.

Daha hizli ilerlemek icin tusu basili tutarak her bir
hareket de 10, 100 veya 500 dikis ilerler. Dikis sayaci (3
ve toplam dikis sayimi1 (4 dikis sayag penceresinde
gOsterilir.

IEEE

Bu tuslari kullanarak kasnagi ipligin bittigi veya koptugu
®

noktaya ilerletilebilir.

| 585/13,132 ST| (D Dikig geri tusu

1 @) Dikis ileri tusu
| 9.892/18.182 ST/ (3 Dikis sayaci
O a993/mm 57| +—(2) (@ Toplam dikis sayimi
[2. 1204 JsP |
3'4_D[2|32?]SJZP - © Dikis sayag penceresindeki agik mavi cubuk islemi

@ @ ilerlemesini gosterir. llerleme cubugu & dikis sayimi
yukselince gorilir ve nakis dikisin ilerlemesini gos-
terir. Dikis bitince gubuk ilerleme ¢ubugu O'olarak
gozukdr.
®) ilerleme gubugu

Paused
O s014b:140x140mm n Atlama tusu
_Q= W4x50mm K TColors Eger direkt istediginiz dikis noktasina ilerlemek isterseniz
;fi?lfz“"' 16min atla tusuna (® basin ve numara klavye ekrani ) agila-
4.993 7 13.132 ST [~] caktir. Istenilen dikis sayimini girin ve OK tusun basiniz.
E Kasnak gidrdiginiz dikis sayimin noktasina ilerler.
R ® Atlama tusu
123 () Numara klavye penceresi
419]° Ok Arti isareti
71819 =y On izleme penceresindeki (8 arti isareti (9 glincel dikis
0 c E noktasini gosterir. On izleme penceresine (8) basarak arti
- isareti gizlenir.
= &® On izleme penceresi
P m (® Arti isareti (guincel dikis noktast)
4, [273 JsP

Renk se¢im tusu
Bu tusa basarak (0 segilen desenin timiin( veya
desenin ayri ayri renk bolumlerini gorulebilir.

Ready to Sew — Sonraki renk bolimani gérebilmek igin sonraki sayafa
 sG14b:140x140mm
G X T e o vebimok i ek
R E00som (D) 2min — Onceki renk bolimuinu gérebilmek icin énceki sayafa
> Auto ]
2 tusuna 1) basin.
L Desenin bir renk bolimuni sonraki sayafa tusunu desenin
‘ P o 1 o renk bolumu ekrana gelene kadar basil tutup o renk bolimu
b ;} dikilebilir.
& B — Renk bolim tusu
”n @D Onceki sayfa tusu
Rl (12 Sonraki sayfa tusu
(=) () ?
2. []204 Jsp
3. 1233 JsP m I
[« i » |
) @
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Ready to Sew
O s01b:140x140mm

E‘* M4x60mm | 7Colors
-% 600spm @© 27min
X Aute

- 0/13,132 sT/| (+

1. BN 206 JSP
2. []204 JsP
3. [J239 usp

START :
Press "START/STOP” button

Ready to Sew
O s01b:140x140mm

START :
Press “START/STOP” button

Ready to Sew
O 5014b:140x140mm

Q* N4x60mm X 7Colors I,:Jt 114x60mm X 7Colors
=% 600spm 27min =3 600spm 27min
¥ Auto X Auto

1. 206 JSP
2. [ ]204 gsp

3. []239 JspP
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-
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Nakis alan belirleme tusu
Nakis alanini desenin etrafini dikissiz veya teyel dikisler
ile kontrol edebilirsiniz.

Nakis alan tusuna basin ve alan belirlem penceresi
acilir.
(1 Nakis alan tusu

Asagida 3 opsiyon imkani :

1. Dikigsiz nakig alani belirleme

{71 tusuna basarak dikissiz nakis alan belirleme
penceresi acllir.

Nakis alan belirlemeyi baslatmak igin tuguna veya

tuslara basarak kasnagi kenara gekin.

2. Alan belirle ve teyel dikis (tek)

1 tusuna basarak nakis alan belirleme ve teyel (tek)
penceresi acllir.

Ayagi indirin.

Basla/Dur tusuna basarak nakis alan belirleme ve
teyel (tek) dikisleri bagslatilir.

3. Alan belirle ve teyel dikis (¢ift)

i_1 tusuna basarak nakig alan belirleme ve teyel (cift)
penceresi acllir.

Ayag! indirin.

Basla/Dur tusuna basarak nakis alan belirleme ve teyel
(Gift) dikisleri baglatilir. Makine ilk olarak desenin iginde
teyel diker ve sonra desenin dis cgizgilerini teyel dikis ile
diker.

NOT:

Makine desenin etrafini 5mm bosluk ile teyel diker.
Anacak, desen nakis alanin misade ettigi nakis
alanindan tasarsa birkilan bosluk gecersiz olacaktir.
Alan belirleme fonksiyon ekranini kapatmak igin X

tusuna basin.

iplik renk / hareket tusu
iplik renk / hareket tusuna basarak hareket tuslari
gizlenir veya gosterilir. Secili olan desenin iplik renk
listesi gosterilir hareket tuslari gizliyken.
Kasnak hareket tuslari ile kasnak pozisyonun dyle
ayarlayin ki igne pozisyonu kumastaki rehber
cigilerin tam ortasinda olsun.

@ lIplik renk/hareket tuslari

3 lIplik renk listesi

(@) Hareket tuglari
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ince pozisiyon / agiI ayar tusu

Kasnag! makineden ¢ikartmadan nakis deseninize ince
pozisyon veya acl ayarlari yapabilirsiniz.

ince pozisyon / agi ayarlar (O tusuna basin.

Orijinal nakis desen pozisyonu dikdértgen gizgiler 2 ile
gOsterilecektir.

Kirmizi renk dikdértgen (3 nakis deseninie ince ayarlar
yapildiginda ve orijinal pozisyon ile ayarlanan
pozisyonlarin arasindaki farki gosterir.

Desen ¢evirme

Nakis desenin agisina ince ayarlar yapabilirsiniz.
tusuna (@) basarak deseni saat yliniinde 0.5
derece cevirilir.

tusuna (&) basarak deseni saat yoniin tersine
0.5 derece cevirilir.

Agcl degeri ekranda (&) gsterilecektir.

NOT:
Desenin agisi -5.0 den 5.0'a arasi ayarlanabilir.
Nakis desenin agi ayari nakis alanini agsamaz.

Desenin pozisyonunu degistirmek

Nakis desenin pozisyonuna ince ayarlar yapilabilir.
Acli/Hareket tusuna (1 basin.

Hareket tuslari ekranda gorulecektir.

n veya [Ftuslarina @ basarak deseni 0.5mm sag
veya sola hareket etirrsiniz (X penceresi 9).

Y veya B tuslarina basarak deseni ileriye veya
geriye dogru 0.5 mm hareket etrirsiniz (Y penceresi (10 ).
Orijinal pozisyondan hareket mesafeleri ekrandaki X ve
Y pencelerinde koordinatlar olara gdsterilirler.

NOT:

Nakis desenin pozisyonu -5.0 mm den 5.0 mm
arasi ince ayar yapilabilir.

Nakis desenin agl ayari nakis alanini agsamaz.
Orijinal pozisyondan hareket mesafesi sadece
mm olarak gosterilir.




"\ Renk liste tusu
Ready to S
538(;4E403::0mm Asag yon ok tusuna (D veya yukari yon ok tusuna @

¥ 114x60mm X 7Colors basarak sonraki fonksiyon tuslarini gorebilirsiniz.
& 600spm 2Zmin Renk liste tusuna (3 basarak desendeki olan renklerin
L uio [0 listesini gorebilirsiniz.

l'nT

C

[3—®

(=) 0/13,132 5T| +)
1. 206 JSP m

2. []204 JsP
3. [J239 JsP

@ ®
JANOME Polyester Nupnber of stitches Dikis numara tusuna (@) basarak segilen desendeki
IE“ EII her bir renk icin dikis sayimini gorin.
1 208 1

Makara tusuna (& basarak secilen desendeki

1.687 ST gereken iplik renk listesini gortn.

2001 204 21  6.510 ST
30 239 300 2,292 ST
40 273 4 1,803 ST
5 219 5 78 ST
60 272 6 289 ST
7H 205 il | 673 ST

Ready to Sew n Ayar tusu

F 5014b:140x140mm

Ayar tusuna basarak manuel ayar ekranini aginiz. Bu
ekranda asagida belirtilen ayarlari yapilabilir.
® Ayar tusu

Q= 114x60mm X 7Colors
=2 600spm 27min
¥ Auto

= 0/13132 ST| (+

2. []204 JsP m
3. [J239 Jsp
(7 Otomatik iplik tansiyon seviyesi
“+” veya “—” tuslara basarak iplik tansiyonunu kendi
Adjust isteginize gore ayarlanabilir.

5

YOU &) = @ Atlama ipliklerin uglarini kesmek
Bu opsiyon atlama iplik kesim uzunluk ayari veya kesim
komutu acgikken kullanilabilir (sayfa 53'e bakiniz).

+” veya “—” tusuna basarak atlama ipligi u¢ uzunlugu
ayarlanabilir.

05,,%._‘__;.

6

1. 206 JSP

30



Ready to Sew
O 5G14h:140x1M0mm

Q= 114x60mm H 7Colors
=2 600spm @ 27min
X Auto

=Y
NS
1. [ 206 JsP
2. []204 JspP
3. []239 Jsp

Keep hands clear.
Carriage will now move
to start position.

) 0/13,132 57| (+)

Please remove hoop.
Keep hands clear.
Carriage will now move
to home position.

Kasnak geri tusu
Egder igne asag! pozisyonundaysa volanti kendiniz
dogru cevirerek en yuksek noktaya getirin.
Ayagdi kaldirin.
Kasnak geri tusuna (1) basarak kasnak geri
opsiyon ekrani agilir.
tusuna (@ basin ve onay ekrani agilacaktir.
OK tusuna basarak kasnak hareket kolunu ana
pozisyonuna getirilir ve ekran dikis hazir ekranina
donasur. tuslardan birne basarak kasnak
hareket kolunu bekleme pozisyonuna alinir.
X tusuna basarak kasnak geri ekranin kapatilir.

(2) Kasnak geri tusu

Basla/Dur tusuna basin.

Dikkat mesaji ekrana cikacaktir.

OK tusuna basin ve kasnak orijinal pozisyonun
gidecektir.
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1. 206 JSP
2. []204 JsP
3. []239 Jsp
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Nakis Dikmeye Baslamak
istediginiz deseni segin.

iplik renk/hareket tusuna (1) basiniz. Hareket
tuslari ekranda gorilecektir.

Kasnak pozisyonunu kasnak hareket tuslari ile

ayarlayarak ignenin kumasin Uzerindeki ortalama
rehber cizginin tam ortasina gelmesini saglayin.
(2) Hareket tuslari

Baslat / dur tusuna basin ve 5 ile 6 dikis dikin. mak-

ineyi durdurmak icin baslat / dur tusuna tekrar basin.

Nakisin baslama noltasindaki bos iplikleri kesin.
(3 Bos iplikler

Baslat / dur tusuna basarak dikise devam edin.

ik renk bélimi tamamlaninca makine otomatik
olarak durucaktir (eger otomatik iplik kesme aciksa
iplikleri kesecektir).

ipligi siradaki renge degistirin ve sonrai balimu dikin.

Eger gerekirse dikis pozisyonunu hareket tuslari
makine dikerken de ayarlanabilir.

Basla/Dur basarak makine dudurulur. Hareket
tuslarina basarak kasnagi istediginiz pozisyona
getirin. Basla/Dur tekrar basarak dikisi devam etiriniz.

NOT:
Tum renk bolimlerin dikisi bitince igne orijinal
pozisyonuna doner.

Dikis neticeleri
Nakis deseni yan resimde gosterildigi gibi kumasin
Uzereindeki ortalma rehber cizgilerine gére dikilir.

(@ Kumagin lzereindeki ortalma rehber gizgileri

NOT:

Otomatik iplik kesme igin sayfa 53'e bakiniz.
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Diizenleme Modu
Duzenleme modunda desenleri diizenleyerek ve
kombine ederek yeni orijinal desenler olusturabilirsiniz.
Diizenleme mod tugsuna (1) basarak SQ20b kasnag! igin
diizenleme ekranini agin.

(1 Diizenleme mod tusu

Kasnak biiyiikliigii se¢gmek
Deger kasnak buyukliklerini segebilirsiniz.
Kasank secim tusuna () basarak kasna
segim ekrani acllir.

(1) Kasank segim tusu

Sonraki sayfa tusuna (2) basarak diger kasnaklari
goruntuleyiniz. Kasnak ikonuna basarak istediginiz
kasnagi seginiz.

Ekran stzenleme ekranina déner.
(2) Sonraki sayfa tusu

NOT:

» Dizenleme modunda secili olan kasankdan
daha buylk desenler secilemez.

» Bazi kasnaklar makineye dahil degildir.

Nakis desenleri agmak
Dabhili desenleri, mongram (yazi) ve USB'den olan
desenleir dizenleme ekraninda agabilirsiniz.

Desenleri agmak igin ana sayfa tusuna (1
basin. Dahili desenler tusuna (2) basin.
Desen listesinden istediginiz desen seginiz (sayfa
66-71'e bakiniz).

(D Ana sayfa tusu

(2) Dahili desen tusu
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Arag gubugun bilgilerini diizenlemek

Duzenleme ekrani asagida gosterilen araclari icermektedir.
Sonraki sayfa tusuna (2) basarak sonraki diizenleme
araglarini gorebilirsiniz. Onceki sayfa tusuna 3 dnceki
dizenleme aragclarini gorebilirsiniz.

(1 Pozisyonlama tuglari

(2) Sonraki tusu

(3@ Onceki tusu

(@ Goézat tusu

(® Yakinlastirma tusu

(8 Kasna segim tusu

(7 Kopyalama tusu

Sil tusu

(@ Buyltme/kiglltme tusu
Cevirme tusu

(D Yatay ayna goriintii tusu
(2 Dikey ayna gorunti tusu
(3 Kavis tusu

Guruplama tusu

@5 Dosya kayit tugsu(sayfa 55'e bakiniz)
Renk dzellestirme tusu
(7 Renk guruplama tusu
Dikis siralamasi

Orta pozisyon tusu

@0 Kose poisyonlama tusu
@D Tek renk dikis tusu

Desen secmek

Dizenlemek icin desen segmek icin diizenleme
ekraninda desenin goérintisine basin.

Secilen desenin etrafinda yesil cergceve gorulecekdir.

Desen yerini degistirmek

dizenleme ekraninda desenin pozisyonunu degitirmek igin
desenin Ustline parmaginiz veya ekran kalemi ile basin ve
surukleyerek desenin istediginiz pozisyona getirin.

NOT:
Deseni ekranda sivri veya kesin bir obje ile
surtklemeyiniz.

Ayrica segilen desenin pozisyonunu pozisyonlama
tuglarini kullanarak yapabilirsiniz.

Diizenleme ekraninda pozisyonlama tuslarina (1)
basarak deseni istediginiz pozisyonuna getirin.

Orta pozisyon tusuna (2) basarak deseni diizenlme
ekranin ortasina getirin.

(1 Pozisyonlama tusglari

(2) Orta pozisyon tusu

Pozisyon tuglarina bastiginizda kasnak hareket kolu
hareket etmiyecektir, cinkl desen pozisyonu
makineye gore degil kasnaga bagl olarak degisecektir.
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Deseni kopyalamak

[1] Kopyalama tusuna basarak segilmis olan desenin
kopyasini olusturun.
(1 Kopyalama tusu

Kopyalanmis desen orijinal desenin Gzerine
kopyalanir. Kopyalanmis deseni pozisyonun degistirerek
orijinal deseni gorebilirsiniz.

Desen silmek
Silmek istediginiz desenin Uzerine basin.
Deseni silmek igin sil tusuna basin.

@ Sil tusu

Desenin biiyuiklugiinii degistirmek
Desen buyuklik degistirme tusuna basarak desen
blylklik degistirme ekranini agin.

(D Buyutme/kigiltme tusu

Nakis desenin orijinal blyukliginu buyukligini %80
den %120 kadar degistirebilir.
“+” tuga (2 basarak deseni biy(tin.
“~” tusa (3 basarak deseni kigultiin.
Her arti veya eksi tusa basildiginda desen buyuklugu
%1 degisecektir. Daha hizli degisim yapmak igin
“+"veya “~” tusunu basih tutun.
Boyutu degistirilen desenin degeri ylizde orani olarak
g6sterilir (4.
Yeni blyUkligi uygulamak igin OK ok tusuna basin.
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Deseni gevirmek
Sonraki sayfa tusuna (1) basarak sonraki diizenleme
araclarini gorebilirsiniz.
Cevir tusuna (2) basarak gevirme opsiyon ekranini
agarsiniz.
2 Cevir tusu

tusuna (3 basarak segili deseni 1 derece

saat yonunde cevirirlir.

tusuna @) basarak secili deseni 1 derece
saat yonun tersine cevirilir.

tusuna (& basarak secili deseni 45 derece
saat yoninde gevirilir.

tusuna (& basarak secili deseni 45 derece
saat yonun tersine cevirilir.

Cevirilen desenin agsi ekranda @
gOsterilmektedir.

OK tusuna basarak onaylayiniz.

Ayna goriintilii desen

[1] Dikey veya yatay ayna goruntii tusuna basiniz.
(D Yatay ayna gorunti tusu
(2) Dikey ayna goruntl tusu

tusuna (D basarak segili desenin yatay ayana
gOruntlsunu olusturunuz.

m, tusuna (2) basarak segili desenin dikey ayna
goruntlsunu olusturunuz.



Monogram

oK X

{UPPER

Gothic

Clw
o=

EEnanis

\_NHC\EH\“\M
a==]=l=]o]

175

 sG20b:200x200mm
I

ﬂEﬂML*
afgof

J)

[
B
08

37

Kavisli monogramming (Yazi)
Dizenleme modunda Ustten kavisli veya altan
kavisli yazi yapabilirisiniz.

Yaziyi girin ve OK tusuna basiniz.

Girilen harfler diizenleme ekraninda
goruntulenecektir.
Kavis tusuna basarak diizenleme ekrani agilacaktir.
(D Kavis tusu

Ust kavis tusuna (2) basarak Ustten kavis olusturun.

Alt kavis tusuna (3 basarak alttan kavis olusturun.
Blyltme tusuna (@) basarak daha uzun kavis olusturun.
Kisaltma tusuna (5) basarak daha kisa kavis olusturun.
OK tusuna basarak onaylayin.

(@ Ust kavis tusu

(3 Alt kavis tusu

(® Blyitme tusu

(® Kisaltma tusu
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Desen guruplamak
Desenleri guruplaya bilirsiniz.
Sonraki sayfa tusuna (1) basarak sonraki diizenleme
araglarini goérintuleyin.
Guruplama tusuna (2) basarak guruplama opsiyon
ekranini acilir.
(1 Sonraki tusu
(2 Gurup tusu

TUmini gruplama tusuna (3 basin ve OK tusuna
basarak diizenleme ekraninda tim desenleri
gurupsayiniz.

(3 Tumiini gurupla tusu

Egder sadece secili desenleri gruplamak isterseniz,

grup secgim tusuna (@ basin.

Secmek istediginiz desenlerin goérintilerinin

Uzerine basarak segcin.

Desenin Uzerine tekrar basarak segimi iptal

edersinz.

OK tusuna basarak secilen desenleri guruplanir.
@ Grup segim tusu

[4] Gruplanmis olan desenler tek bir grup olarak
hareket etirilebilir veya kopyalanabilir.
Secili desenleri gruplarken geriye kalan desenlerin
gOruntUsu gri renge donlsecek ve secilemeyeck-
lerdir. Gruplamayi bozmak igin tekerar gruplama
tusuna basin.



-

@ il

n 3 50206:200x200mm
—

(/)

CEE

N
o bl v e X
(& x
s
o om

ﬂ' 173

216 Janome Polyester |

.v D

ons¥
ur

— @

New Name

0K X

e ][> ]

o
&

E 0| x|m

X[l [

& %

Yot

S

Al
7 B 1

ol

@678

ESNIES

-

@

{_

©)
(o]
ESES
.v V.
(]
'Qn”
\ B[

39

Ekran renklerini 6zellestirmek

Duzenleme ekranin ve desenin goérunttsuni
renklerini 6zelestirerek gercek kumas ve ipliklerinizin
renklerini ekranda taklit edilebilir.

Renk 6zellestir tusuna basarak renk 6zellestirme
ekrani agilacaktir.
(D Renk dzellestir tusu

Eger desenin renklerini degistirmek istenirse
desen renk tusuna basin.
On izleme ekraninda desenin istediginiz
boélimi ekrana gelene kadar ekran gorinti
hareket tuslarina basin.
(2) Desen renk tusu
(3 Ekran gorinti hareket tuslari

Renk se¢cmek icin, 12 adet renk kutularindan birine
basin.

Segilen rengin tonunu degistirmek igin ayar gubugun
Uzerine basarak sola veya sagd dogru surukleyin.

() Renk kutulari

(® Ayar gubugu

(8) Sonraki sayfa tusu

(7 Onceki sayfa tusu

isim verme tusuna basarak 6zellestirilen renge bir
isim verilebilir.
Nakis ekraninda rengin ismi ve kodu ¢ikacagina
sizin Ozellestirdiginiz isim gorulecektir.

isim verme tusu

Arka plan rengini degistirmek i¢in arka plan renk
tusuna basin ve istediginiz rengi segin.
Renk se¢mek icin, 12 adet renk kutularindan birine
basin. Secilen rengin tonunu degistirmek igin sonraki
veya onceki sayfa tuslarini kullanin veya ayar
¢ubugun Uzerine basarak sola veya sag dogru
surukleyin.

(9 Arkaplan rengi

NOT:
Eger *.JPX formatinda desen agiksa dizenleme
ekraninda arka plan gorintl tusuna basarak arka plan
goruntlsinu goéruntuleyebilinir.

Arka plan goriintii tusu
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Renk guruplamak
Kopya desenleri kombine edildiginde renk bdlim
sayisini ayni renkleri gruplastirarak azaltilabilir.

Ornek, 42. sayfadaki kombine edilen desenin 12
bolumu var.

Renk guruplama tusuna (1) basarak renk guruplama
ekrani agilacaktir.

OK tusuna basarak desenin tim ayni renk
bolimlerini guruplanir ve dikise hazir ekrani acilir.
(1 Renk guruplama tusu

Renk bdliim adeti 3'e diizer.

NOT:
Duzenleme ekranina donuldigutinde renk guruplamasi

iptal olacaktir.
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Dikis siralamasi
Desen kombinasyonun dikis siralamasini
degistirebilinir.

Dikis siralama tusuna (1) basin ve desene
goruntilerine birer birer basin. Desenin bolimleri sizin
bastigini siralamaya gore dikilir.
Dikis siralama tusuna (D tekrar basarak énceki
ekrana donun.

(D Dikis sirlama tusu

Orta Pozisyonlama

Secilen olan desenlerin pozisyonunu ortalayabilisiniz.
Pozisyonunu degistirmek istediginiz desene basin.
Pozisyon ortalama tusuna (1) basarak segcilen
deseni orta pozisyonuna getirin.

(D Orta pozisyon tusu
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Sew all layers without
stopping to change colors.

Kare gergeve olusturmak

[1] Geometrik deseni SQ14B-56 segin.
Deseni sag ustte dogru alin.

Kdse dlzenleme tusuna basin.
Desen otomatik olarak kopyalanarak simetrik olarak
4 koseye yerlestirlilecektir.
OK tusuna basin.
(D Kose diizenle tusu

Dikise hazir ekrani agilacaktir.

Tek renk dikis

Egder deseni veya desen kombinasyonunu tek renk
olarak dikmek isterseniz tek renk dikis tusuna (D basin.
Tum desen dikilene kadar makine durmayacaktir.

Tek renk dikis tusuna (.
OK tusuna basin.

Desen(ler) gri renk olarak goérulecektir.
Basla/Dur tusuna basarak tek renk dikisini baslatin.
Desen renk degdisimi igin durmadam dikilir.
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Diuzenleme ekraninda yakinlastirma
Yakinlastirma tusuna basarak yakinlastirma
ekranini a¢iniz. Normal, buyuk ve en blyuk
goruntileme secgeneklerin tuslarina basarak segin.

(D Yakinlastirma tusu

(2) Normal gériintii tusu

(3 Buyiik gérunti tusu

@ En buyuk gérunti tusu
Sayfa hareket fonksiyonu sayfa yakinlastirilinca
otomatik olarak aktif olacaktir.
Yakinlastiriimis sayfayr gezmek igin pencereyi
istedigini yonde surikleyiniz.
Sayfa haraket tusuna tekrar basarak sayfa gezme
fonksiyonunu iptal edilir.

() Sayfa hareket tusu
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Aplike i¢in Mutfak Desenleri

Mutfak desenleri SQ14b-67 den SQ14b-69'a kadar

olan desenler aplike igin 6zel desenler dir.

Ayni zamanda aplike parcasini ana kumaga tuturmak ve
aplike deseni nakisini dikebilirsiniz.

Ornek: Mutfak deseni SQ14b-67

Ana kumasi ve aplik kumasini hazirlayin.
Mutfak deseni SQ14b-67 seciniz ve ana kumasi
kasnaga yerlestirin.

Kasnagi kasnak hareket koluna takin ve nakis alani
belirleme tusuna basiniz. £ tusuna basarak nakis alani
belirle ve teyel (tek) dikis secin (sayfa 28'e bakiniz).
Makineyi baglatarak nakis desenin etrafini teyel dikisler

ile isaretleyin.

Aplike deseni teyel ile isaretlenen bdlgeyle ile ayni
blyuklikte kesin.

Aplike pargasini isaretleln bélgeye yerlestirin ve ilk
bolumu (renk) dikin.

NOT:
Aplikeyi igne veya yapigkanli sprey ile ana kumaga
tutturunuz.

Makineden kasnagi ¢ikartin ama kumasgi kasnaktan
cikartmayiniz.

Teyel dikiglerini sokiin. Dikigler en yakin sekilde fazla
iplikleri kesiniz.

Makineye tekrar kasnagi takin.
Aplike desenin geriye kalan bolumleri (renkleri)
dikiniz.



Alternatif metodu

Apl ike kumasini kasnak buyukliginden
daha buy Uk hazirlayiniz.

ik kumasini kasnaga yerlestirin. Apl
Sadece ilk bolumu (renk) dikin.

Kasangi cikartin ve aplike kumasini kasnaktan
cikartiniz. Aplikeyi dikis hizasindan keserek aplike
pargasi olusturunuz.

Golor Change Ana kumasi hazirlayin ve kasnaga yerlestirn.

C 50Mb0xM0mm Ifasnagl kasnak hareket koluna takiniz.

C# 48x81mm X 6Colors Onceki sayfa tusuna basarak ilk bolime (renk) gidip ilk
R 6005om O Bmin béliimii (renk) dikerek aplikenin pozisyonunu isaretleyin.
(D Onceki sayfa tusu

« [CFREES

2

=) 109/4,084 ST
2. [1253 JsP

3. Il 242 JsSP
4. [273 Jsp

Aplike parcasini ana kumasin Uzerine yerlestirin ve aplike
parcasini pozisyonlama isaretinle hizaya getirin. Aplikeyi
igne veya yapiskanh bant ile ana kumasa tutturunuz.

Aplike desenin geriye kalan boélimleri (renkleri)
dikiniz.
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"\ Flama Desenleri
Eglence desenler ile kendi flamalariniz olusturabilirsiniz.

[1] Desen listesini kasnak blykligiine gore segin
ve kasnak SQ20b seciniz.
SQ20b-39 deseni segin.

Flama deseninizi dizenleme ekraninda diizenleyiniz.

OK tusuna basarak dikise hazir ekranini acin.

Kasnaga kumasi yerlestirin ve kasnagdi kasnak
hareket koluna takin.

Dikise baslamak igin basl/dur rusuna basin.

[4] Dikis bitince kasnagi kasnak hareket kolundan
cikartin. Kumasi kanaktan cikartin.
Flama desenini dis dikislerin hizasindan kesin.

Gosterildigi gibi flamanin Gst bolimini kumasin
tersine dogru katlayiniz.

Katlanmis kenari Utl bezi kulanarak ttileyiniz.

[6] Katlanmis kenari veya katlanmig kenarin ters
yuzinu yaiskan veya cift tarafli bant ile yapistiriniz.
Kordon gegirecek mesafetyi birakmayi unutmayiniz.

Gosterildigi gibi kordonu delikten gegiriniz.

Kumagi flama ile ayni bUyUklUkte kesin.
Kumasi flamanin arkasina kapak olarak dikin.

[9] Yukaridaki islemleri tekrarlayarak kendize bayrak
seridi olusturabilirsiniz.
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Bilezik Desenleri

Suda eriyen telanin tizerine dikerek kendi bilezikleriniz
olusturabilirsiniz.

igneye kullanilan ipligin aynisini masurada da kullaniniz.
Tam sarilmis masura kullaniniz.

Masura ipligi az ikaz seviyesini 3 vey 4' olarak
ayarlayiniz (sayfa 51'e bakiniz).

Maksimum dikis hizini dakikada 600 dikise veya daha az
olarak ayarlayiniz (sayfa 51'e bakiniz).

Suda eriyen telay kasnaga yerlestiriniz.
Telanln kasnakta gergin olarak yerlestirildigine dikkat ediniz.
Istediginiz bilezik desenini secin ve dikin.

Suda eriyen telayl kasnaktan g¢ikartiniz. Desenin
etrafinda kalan suda eriyen telayl makas ile kesiniz.

Suda eriyen telayi ¢ikartmak igin bilezik desenini
ihk su dolu bir tasa koyun.

Bilezik desenin uglarina zincir ve klips* takin.
@ Zincir / Klips

* Zincir ve klip makine ile beraberinde verilmez.
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MAKINE AYARLARINI OZELLESTIRMEK
Makine Ayar Modu
Ayar mod tusuna basarak makine ayarlarlarina girin.
Cesitli opsiyonlar secip makine ayarlarini kendi
isteginize gore ayarlayabilirsiniz.

(» Ayar mod tugu
3 adet sekmeden birtanesine basarak ayarlamak
istediginiz modu segin.

(2) Ortak Ayar Modu

Ortak ayar sekmeyi secerek ortak ayar moduna girilir.
Bu mod da makinenin genel ayarlarini
Ozellestirebilirsiniz.

(3 Nakig Ayar Modu

Nakis ayar sekmeyi secerek nakis ayar moduna
girilir. Bu mod da nakis ile ilgili makine ayarlarini ve
opsiyonlari 6zellestirebilirsiniz (sayfa 51-54'e
bakiniz).

@ Dil Segim Modu
Dil secim sekmeyi secerek dil segcim moduna girilir.
Bu moda da ekran mesajilari icin istediginiz dil segilir.

Modlardaki sayfalara gdzatmak i¢in 6énceki sayfa veya
sonraki sayfa tuslarina basiniz.

(® Onceki sayfa tusu

(® Sonraki sayfa tusu

Ozellestirilmis ayarlari onaylamak

Ayarlari 6zellestirdikten sonra OK tugsuna basarak
yeni ayarlayi uygulayiniz.

Ayarlara uygulanan degisimleri iptal etmek igin X
tusuna basarak ayar ekrani kapanir.
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Touch Screen Calibration
PRESS MARK (+).

Touch Screen Calibration
PRESS MARK (+).

Touch Screen Calibration
PRESS MARK (+).

+

Touch Screen Calibration
PRESS MARK (+).

Touch Scroen Calibration
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Ortak Ayar Modu
(D Ekran Parlakhg

@,

+” veya “—” tuglarina basaraj ekranin parlakhgini
ayarlayabilirsiniz.

2 Ses

Sinyal sesi “+” veya “-” tuslarina basarak ayarlayab-
ilirsiniz. Makinedeki sesleri sessiz duruma getirmek igin
“~” tusuna basarak "OFF" ((kapal) duruma getiriniz.

3 Iing / mm Opsiyonu

Makinenizin 6l¢u birimini "in¢" veya "mm" ikonuna
basarak in¢ veya mm olarak ayarlayabilirsiniz.
Fabrika ayari mm'dir.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki sayfaya bakiniz.

(4 Dokunmatik Ekran Kalibrasyon

Eger dokunmatik ekran dizgln ¢alismadigini
disltnuyorsaniz o zaman dokunmatik ekranin kalib-
rasyonunu yapabilirsiniz.

Yes (evet) tusuna basarak kalibarasyon ekranini aginiz.
Arti isareti goruldugnde “+” isaretine ekran kalemi ile
dokunun.

Son isarete bastiginizda ekranda "END" (son)
yazicaktir ve kalibrasyon ekrani kapanacaktir.
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(5 Hafizay1 Formatlamak

Eger makinenin dahili hafizasi veya USB bellegi
hasardan dolayi ¢calismaz ise o zaman hafizaya format
atmaniz gerekmektedir.

Makinenin dahili hafizasina format atmak icin
makine ikonuna basin, bir onay mesaji ¢cikacaktir.
OK tusuna basarak formatlayiniz.

USB bellegini formatlamak i¢in USB ikonuna basin, bir
onay mesajl ¢ikacaktir. OK tusuna basarak
formatlayiniz.

/N DIKKAT:

Ekranda ikaz mesaji oldugu sure makineyi
kapatmayiniz veya USB bellegini makineden
cikartmayiniz, aksi taktirde hafizaya hasar verebilirsiniz.

(® Bekleme Siiresi

Ayarladiginiz bekleme suresinde makineyi kullanmazsaniz
o0 zaman makinenin aydinlatmasi kapanir ve makine
beklemeye gecer. Herhangi islem yapildiginda
aydinlatmalar yanar ve ekran acilir.

Bekleme suresi 1 den 30 dakika olarak ayarlanabilir.

Eger zamanlayiclyl kapatmak isterseniz "OFF" (kapali)
gorulene kadar “+” tusunu basih tutunuz.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menuye bakiniz.

(@ Upper Thread Sensor
If you need to run the machine without threads, turn off the
upper thread sensor.

Aydinlatma

Dikis 1siklart acip kapitilabilir. ON (a¢) tusuna
basarak isiklari agarsiniz. . OFF (kapat) tusuna
basarak isiklari kapatirsiniz.

(9 Sessiz Mod

Eger makinenin sessiz ¢alismasini tercih ederseniz bu
opsiyonu agarak makinenin sinyal ses siddetti ve
maksimum nakis hizzi en az seviyeye ayarlanacaktir.
Sessiz modu acik iken dnceki ayarlari gegersiz olacaktir.

Mekik temizleme mesaji

Bu opsiyon agiksa bir sire zaman gectikden sonra
mekigi ve caganozu temizlenmesi icin ikaz mesaiji
cikacaktir.

Eger bu opsiyon kapaliysa ikaz mesaji
clkmayacaktir.

@D Arkaplan Rengi

Dokunmatik ekranin arkaplan igin renkli duvar
kagittlarindan ilgili ikon tusuna basarak segim
yapabilirsiniz.

(2 Fabrika Ayarlarina D6nmek
Lisan hari¢ tum ayarlari orijinal fabrika ayarlarina
dondirmek igin Yes (evet) tusuna basiniz.
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NAKIS MOD AYARLARINI
OZELLESTIRMEK

Nakis Mod Ayarlan
Nakis ayar mod tusuna basin (sayfa 48'e bakiniz).

(1 Otomatik iplik tansiyonu

Otomatik iplik tansiyonunu “+” veya “~” tuslarina
basarak ayarlanabilr. igne ve masurada ayni iplik
kullanildiginda iplik tansiyonunu arttirin.

“w n

(2 Az masura iplik ikaz

Az masura iplik ikaz seviyesi “+” veya “~” tuslarina basarak
ayarlanabilir.

Bu opsiyonu kapatmak i¢in “=” tusuna ekranda "OFF"
(KAPALLI) ¢cikana kadar.

Sonraki menu' tusuna basarak sonraki menu'ye gidin.

(3 Maksimum nakig hizi

“+” veya “~” tuslarina basarak nakis hizini dakiakda 100
dikis araliklarla dakikada 400 ile 800 dikise ayarllanabilir.

@) Tek dikis dur

Bu fonksiyon agikken makine tek dikis diker ve
otomatik olarak durur, bdylece dikise baslamadan
once masura ipligini kolyaca yukariya alinabilir.

(6 Birbirlerin izleyen renk gruplama

Eger ithal edilen nakigi birbirlerini izleyen ayni
renk bolumler varsa bu bolimler otomatik olarak
beraber gruplanir dosyayi acarken. Bu fonksiyon
dahili ve ve dis kaynak desenlerini kombine
ederken gegersizdir.

Eger bdlmleri gruplamak istenmiyorsa bu op-
siyonu kapatin.

(6 Kasnak onay

Dikise hazir ekrani agilmadan énce her zaman kasnak
onay mesajl cikar. Ancak off (kapat) segerek bu
fonksiyonu kapatilabilir.



"\ (@ Kasnak kalibirasyon

Kasnaklarin orta pozisyonunu kalibire
5:\' f }t7 m edevilirsiniz. Yes (evet) tusuna basin.
Embroidery @-1 Yes tusu

Hoon Confirmation

BN | o |

Hoon Calibration

@1 YES

: 3/6 |

Kasnak hareket kolu orta pozisyonuna gider.
Kasnak sec¢im tusuna basarak kasnak secim ekranini
acin.

(7)-2 Kasnak segim tusu

Kasnagdi secin ve kasnagi sablonu ile beraber kasnak
hareket koluna takin.

Kasnak pozisyonunu kasnak hareket tuslari ile
ayarlayarak ignenin sablonundesigin tam Uzerinde
olmasini saglayin ve OK tusuna basin.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gegilir.

52
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iplik Kesimi

Kolay ayar
Bu ayar agildiginda makine eger atlama iplik uzunlugu

3mm veya daha uzun ise iplikleri keser veya makine iplik

renk degisimi i¢in durdugunda.
OK tusuna basarak kolay ayari onaylayiniz.

@ Gelistirilmig ayar

Bu ayar agildiginda atlama ipligin kesimini (0, renk
degisiminde / bitiminde (1 ve kesim komutlarini 42 ayri
ayriayrlanabilir.

OK tusuna basarak gelistiriimis ayari onaylayiniz.

Nakis icin 3 adet kesim segenegi vardir.

Atlama iplik kesim uzunlugu
Bu secenek acildiginda atlama iplik uzunlugu ayar-

lanan uzunlugun aynisi veya daha uzun ise makine
iplikleri keser.

() Renk degisimi / bitiminde kesim

Bu secenek acildiginda makine sonraki iplik renk
degdisimine icin durdugunda iplikleri keser.

(2 Kesim Komutu

Bu secgenek acgildiginda makine iplikleri kesim

kodunda keser eger dis kaynakdan alinan dikis
deseninde kesim komutu oldugu taktirde.

@3 iplik segimi
9 adet nakis ipligin arasindan sec¢im yapilabilir. Kullan-
mak istediginiz ipliin kutucugunu tuglayin. Segcilen
markanin renk kodu renk/bdlim tusu yaninda rengin
ismi de gorullr.
Eger dizuguln iplik bilgisi iceren nakis deseni dig
kaynakdan alirsaniz o zaman orijinal renk muhafiza
tugimna basarak orijinal bilgilerini muhafiza edilir.

@3 -1 Orijinal renk muhafiza tusu
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Embroidery

Grid Line
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Grid Size

Resume Mode
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Resume last pattern?
Keep hands clear.
Carriage will now move
to start position.

After carriage stops,
please set hoop.
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Choose Language

‘ Frangais ‘ ‘ Svenska ‘
‘ Espafiol ‘ ‘ ';’;’:E"n ‘
| tliano || Polski |
‘ Nederlands ‘ ‘ Suomi ‘
‘ Portugués ‘ ‘ Tiirk ‘
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Bdlme cizgileri ag/kapat

Bu segenegi agarak diizenleme ekraninda bdlme cizgsler
gOsterilir. Bolme gizgilerin boyutlari 10 ile 30mm arasi “+”
veya “~” tusuna basarak degisim yapilabilir. Bu segenegi
kapatarak bolme cizgileri gizlenir.

@5 Tekrar devam modu

Tekrar devam modu agikken makine kapatiimadan
once dikilen desen makine agilinca o desenden
devam eder.

Makineyi acinca onay ekrani agilacaktir. OK tusuna
basarak dikilen desenin son dikisinden devam edin.

OK tusuna yeni ayarlari uygulayin.

Ayarlari degistirmeden nakis moduna geri dénmek igin
X tusuna basin.

Dil Se¢cim Modu

istedigniz lisani secin ve OK tusuna basiniz.
Dokunmatik LCD ekrani segilen dilde mesajleri
gOstericektir.
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Dosya Kayit Etmek ve A¢gmak

Dahili hafizada ve / veya USB de programlanan

dikis desenlerini kayit edilebilir.

Dosya kayit tusuna basarak dosya kayit ekrani acilir.
(D Dosya kayit tusu

Ekranda “Embf” adli dosya gorulecektir. Dosya'yi
segmek icin dosyanin ikonuna basin.

Dosya isimleri otomatik olarak rakam sirasinda
M_001..... baglayarak verilir.

OK tusuna basin ve dosya segcilen kilasérin altinda
kayit edilir.

Dosy_a ya Ozel isim vermek icgin isim degistir tusuna basin.
@ Isim degistirme tusu

Kilavye ekrani agilir.
Yeni isim yazin ve OK tusuna basin.
Dosya yeni isim ile kayit edilir.

Varolan bir isimli dosyaayni isimle kayit etmeye
calisirsaniz onay mesaiji ¢ikacaktir.

OK tusuna basilirsa yeni dosya varolan dosyanin
yerine kayit edilir veya varolan dosyanin yerine
yenidosyayi kayit olmamasini isterseniz X tusuna
basin.

Yeni Klasor Olusturmak

Yeni klasor tusuna basin ve klavye ekrani agilir.
@ Yeni klasor tusu

Klasor ismini yazin ve OK tusuna basin.
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Dosya veya klasor silmek

Sil tusuna basin ve silmek istediginiz dosyayi veya
klasorl secin. Teyid mesaji ¢cikacaktir.

OK tusuna basarak dosyayi veya klasoru silin.

@ Sil tusu

Dosya agmak
Kayit edilmis dosyalar agmak icin dosya agma ekran
tusuna basarak dosya agma ekranini agin.
(1 Dosya agma tusu
Klasorin kayit edilecek yeri secin, dahili veya USB.

Klasor ikonuna basarak istedigini dosyayi iceren klasoru
agin.

Secilen klasor igin dosya listesi ekranan gelecektir.
Dosyay!1 agmak i¢in dosya ikonuna basin.
Dosya nitelikleri dosya ikonunda gosterilebilir.
Dosya niteliklerini gdstermek igin “large icon” (blylk ikon)
tusuna veya “file list” (dosya liste) tuguna basiniz.
(@ Bly(k ikon tusu
(3 Dosya liste tusu
Asagida belirtildigi gibi 5 adet dosya 6zelligi vardir:
m : *.JEF (Janome nakis formati)
|JEF+|: *.JEF+ (dlizenlenebilen Janome nakis formati)

: *JPX (*.JEF+ ile bitmap arka plan goriintii)
: *JPX (Acufil nakis formati)

* DST (Tajima nakig formati)

Nitelikleri saklamak i¢in kiguk ikon tusuna basin.
(@) Kiglk ikon tusu

NOT:

Tajima (*.DST) formatinin iplik renk bilgileri yoktur,
acildiginda Janome'nin iplik renk bilgisi otomatik
olarak verilir.
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Dosya veya klasoériin adini degistirmek

Tekrar adlandir tusuna basin ve ismini degistirmek
istediginiz dosyay! segin.
Klavye ekrani agilacakdir.
Yeni adi girin ve OK tusuna basiniz.
Dosyanin veya klasorin ismi degisecektir.
(D Tekrar adlandirma tusu

Eger var olan bir isim girerseniz, onay mesaiji ¢cikacaktir.
Xtuga basin ve bagka isim girin.

Direct PC-Link (Direkt Bilgisayar Baglantisi)

Standart aksesuarlara dahil olan USB kablosu ile
MC500E bilgisayariniza baglanabilir.

Bilgisayariniza Horizon Link Suite yazihminin
MC500E suriclisinl yiklemeniz gerekir.

Standart aksesuarlarin iginde olan Horizon Link CD-ROM
da Horizon Link Suite ve USB surucusu vardir.

MC500E ve bilgisayariniz acin ve tip "A" USB
baglanti kablosunu bilgisayariniza takin.

Tip “B” baglanti kablosunu MC500E'ye takin.

MC500E'ye dikis olusturucu ile olusturulan dikis
desenlerini ve orijinal nakii desenlerini bilgisayarinizdan
gonderilebilir.

Horizon Link Suite ile daha fazla bilgi i¢in direkt ekranda
yardim alinabilir.

)\ DIKKAT:

Makineye transfer yapisirken USB kablosunu
cikartmayin veya makineye kapatmayin. Aksi taktirde
bilgiler silinebilinir veya makinenin hafizasi zararlanabilir




A

Using a soft cloth with a
small amount of suitable
cleaning liquid, gently wipe
around the bobbin holder and
hook race unit.

a OK| X

Has the bobbin holder been
cleaned?

58

BAKIM

Caganoz Bolgesini Temizlemek

Caganoz bolgesini en a ayda bir kere temizleyin.
Mekigi temizle mesaji agik oldugunda mekigi ve
¢aganozu temizle hatirlatma mesaiji bir stire zaman
gectikce ekranda zaman zaman ¢ikar (sayfa 50'ye
bakiniz).

& DIKKAT:

Caganoz bolgesini temizlemeden 6nce her zaman
makineyi kapatiniz.

Makineden sadece bu bdlumde belirtildigi sekilde
parca sokun ve daha fazlasini elemeyiniz.

Makineyi kapatin ve prizden ¢ekin. Tornavida ile
vidalari sdkerek Plakayi ¢ikartin.
igne ve ayagi ¢ikartiniz.

Mekik ve masurayi ¢ikartiniz.
@ Mekik

Mekigi firca ile temizleyin.
Yumusak beze birkag damla mekik temizleyiciden
(standart aksesuarlarla dahil) damlatin ve mekigin i¢in ve
digini iyice silin. .

@ Firca

(3 Mekik temizleyici

@) Yumusak bez

Otomatik iplik kesme mekanizmasini firga ile temizleyiniz.
(B Otomatik iplik kesme mekanizmasi

Caganozun igini ve gevresini yumusak bez ile temizleyiniz.

Stopere mekigin ¢ikintisi dayanacak sekilde mekigi
Cagnozun igine takiniz.
Masurayi takiniz.

® Cikinti

@ Stoper

Plakayi, ayagi ve igneyi takiniz.



iplik YolunuTemizlemek

Kagit parcasi ile iplik yol bolgesindeki tiftigi ve
ballmumunu temizleyiniz.

Kagit parcasini sag kanalda sokarak tiftikleri
kaziyin.

igne mil iplik rehberini firca ile temileyiniz.
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Makineyi Yaglamak

& DIKKAT:
Makineyi yaglamadan 6nce kasnak hareket kolunu ana
pozisyonuna getirin (sayfa 31'e bakiniz) ve makineyi
kapatin ve/veya makinei prizini ¢ekin.
Yaglam yapmadan dnce motorun sogumasini
bekleyiniz.
Bu bdlimde acikladigindan fazla makineden sékim
yapmayiniz.
Bu bdlimde belirtilen pargalar disinda bagka pargalari
yaglamayiniz.

NOT:

Makineyi hergiin kullaniyorsaniz o zaman gdsterilen
noktalari en az syda bir yaglayiniz.

Kaliteli makine yagi kullaniniz.

Bir veya iki damla yag yeterli olacaktir.

Fazla yaglar temszleyiniz yoksa kumasiniza leke yapabilir.
Makine uzun sure kullaniimazsa kullanmadan 6nce
makineyi yagdlayiniz.

Kapaklari ve vidalari takmak/¢ikartmak icin yildiz

tornavidasi gerekmektedir.

igne milini, ayak milini ve horozu yaglayiniz.
Vidayi sékiin (0.
@ Vida

On kapagi gekerek 6n tirnagi yerinden
clkmasini saglayiniz.
@ On tirnak

Arka tirnaklari ¢ikartmak igin 6n kapagi ok yénine
dogru egyiniz.
On kapag! ¢ikartiniz.
3 On kapak
@ Arka tirnaklar



(4] Resimde ok ile gdsterilen noktalari yaglayiniz.
® igne mili
® Ayak mili
@ Horoz

On kapagi takmak igin [1] den [3]'e olan adimlarin
ters siradan yapiniz.

Yag fitilini yaglayiniz
Makinenin (st arka tarafindaki kapag@i kaydirarak ()
acin. Makinenin iginde olan yag fitilini 2 yaglayiniz.
(1 Kapak
@ Yag fitili
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Alt safti destegini (6n) yaglamak

NOT:

Makineyi kaldirirken makinenin herhangi bir yerine
zarar vermemeye c¢aliginiz.

Kapagi () ve vida A'y1 @ tornavida ile gikartiniz. Makineyi
volant makinenin alt tarafinda kallacak sekilde kaldiriniz.

Tornavidayi iplik kesicinin kapagin altindaki delikden
sokun. Vida B'yi 3 gevsetin.
iplik kesici kapagini ¢ikartin (@).

(1 Kapak

2 Vida A

(3 Vida B

@ Iplik kesici kapagi

Resimde gosterilen ok isaretin (kege) noktasini yaglayiniz.

Alt safti destegini (6n) yaglamak

NOT:

Makineyi kaldirirken makinenin herhangi bir yerine
zarar vermemeye ¢aliginiz.

Makineyi volant makinenin alt tarafinda kallacak sekilde
kaldiriniz.
Makinenin alt tarafindaki kapagdi (1 tornavida ile sékiin.

(1 Kapak

Resimde gosterilen ok isaretin (kege) noktasini yaglayiniz.
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Y - Kasnak hareket kolunu
yagalamak
Vidayi soékin (.

@ Vida

Vidayi sékiin @).
Kasnak hareket kolun kapagini (3
sokun .
@ Vida
(3 Kasnak hareket kolun kapagi

Resimde gosterilen ok isaretin (kege) noktasini yaglayiniz.
Kasank hareket kolun kapagini geri takmak igin
den [2]'ye olan adimlarin tersini yapiniz.



7\ X -Kasnak hareket kolunu yagalamak

Resimde gosterilen ok isaretin (kece) noktasini yaglayiniz
(kasnak hareket kolun yol boglugunun igi.
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Problem ve Care

2. USB'nin hassarli olmasi.

Durum Neden Sayfa
Makine ¢ok 1. Gaganoz bdélumunde iplik sikismasi. Sayfa 58
sesli.
igne ipligin 1. igne ipligi diizgiin takilmamasi. Sayfa 11
kopmasi. 2. igne ipligin tansiyonu ¢ok siki olmasi. Sayfa 51
3. ignenin eyik veya kor olmasi. Sayfa 13
4. ignenin yanlis takiimis olmasi. Sayfa 13
5. Nakis dikisin baslatildiginda igne ipligin iplik tutucuda olmamasi. Sayfa 20
Masura ipliginin 1. Masura ipliginin mekikte dizgin takilmamasi. Sayfa 10
kopmasi. 2. Mekikte tiftigin birikmesi. Sayfa 58
3. Masuraninn hassarli olmasi ve dizigin dénmemesi. Masurayi degistirin.
igne kiriimasi. 1. Igne ipligi diizgiin takilmamasi. Sayfa 13
2. ignenin eyik veya kor olmasi. Sayfa 13
3. igne bag vidasinin gevsek olmasi. Sayfa 13
Dokunmatik ekran |1. Ekranin parlakligi dizgin ayarlanmamis olmasi. Sayfa 49
net géstermiyor.
Bos dikisler. 1. igne ipligi diizgln takilmamasi. Sayfa 13
2. ignenin eyik veya kér olmasi. Sayfa 13
3. Igne ipligi diizgiin takilmamasi. Sayfa 11
4. ignenin defolu olmasi (pasli, deliginde veya ucunda ¢apak olmasi). igneyi degistirin.
5. Nakis kasnaginin diizguin takiimamasi. Sayfa 19
6. Kumasin kasnakta yeterli gergin olarak yerlestiimemesi. Sayfa 18
7. Tela kullanilmamasi. Sayfa 17
8. Otomatik iplik kesiminden sonra igne deligiden gecgen ipliginin ¢ok Sayfa 11
kisa olmasi.
Makine 1. Gaganoz bdlumde iplik sikismasi. Sayfa 58
calismiyor. 2. Makine prize takilmamasi. Sayfa 6
Makine acildiginda |1. Kasnak hareket kolu ile makinenin gévdesinin arasinda birseyin Sikigan objeyi
makineden anormal Slkl§ml§ olmasi. (;lkartln.
sesler gelmesi.
Desenlerin 1. Kumasin kasnakta yeterli gergin olarak yerlestirlmemesi. Sayfa 18
bozuk olmasi. 2. Nakis kasnaginin duzgun takiimamasi. Sayfa 19
3. Kasnak kareket kolunun makinenin etrafinda birseye carpmasi. Makinenin etrafina
birsey koymayiniz ve
etrafini bos birakiniz.
4. Nakig dikilirken kumasin ¢ekilmesi veya biryere takiimasi. Kumasi yine takin.
5. Tela kullaniimamasi. Sayfa 17
Fonksiyon tuslari 1. Tuslarin pozisyonlari dizin ayarlanmamasi. Sayfa 49
calismiyor. 2. Makinenin elektronik devreleri dizgin ¢alismamsi. Yetkili bayii veya
servisi arayiniz.
3. Masura sarma mili sarma pozisyonunda olmamasi. Sayfa 9
USB bellegin 1. USB'nin diizgin takilmamasi. USB'yi suizgun
calismiyor. takiniz.

USB'yi degistirin
veya formatlayiniz.

Makinenin icersindeki ¢esitli motorlardan haffif ugultu sesi gelmesi normaldir.

Dokunmatik LCD elranin ve tus bélgelerin bir ka¢ saat surekli kullanimdan sonra haffif isinabilir.
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DESEN TABLOSU Desen glrintileri gergek boyut orani

Petite Designs (Kliguk Desenler)

(SQ14b)

Favorite Designs (Favori Desenler)
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s

>

(SQ20b)
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DESEN TABLOSU Devs_en_ gurintileri gergek boyut orani
(NAKIS) deglldlr.
Border Designs (Bordiir Desenleri)

(SQ14b)

(SQ20b)
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DESEN TABLOSU Desen glrintileri gergek boyut orani

(NAKlS) degildir.
Word Style Designs (Yazi Stil Desenleri)
& AR 2=
| ~
’ ‘.ﬁf Vb T‘q“o
' S
handC)ade
1
(SQ14b)
(SQ20b)

(SQ14b)
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DESEN TABLOSU Devs_en_ gurintileri gergek boyut orani
(NAKIS) deglldlr.

Quilting Designs (Kapitone Desenleri)

o
< 7

/. A

(SQ20b)

Calibration Pattern (Kalibrasyon Deseni)

o

(SQ14b)
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DESEN TABLOSU

(NAKIS)
2-letters / 3-letters (2-harfli / 3-harfli)

(e B> B 4>

Border (Bordiir)
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATiIP CELEBi CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE






