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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Bu dikis makinesi oyuncak degildir. Cocuklarin bu makine ile oynamalarina izin vermeyin.
Bu makine uygun denetleme olmadan cocuklar ve zihni sakat kigler tarafindan
kullanilmamalidiri.

Elektirikli cihazlar kullanilirken asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihaz kullanmadan tim talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Eiektrik carpmasi riskini azaltmak igin :

1.

Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasinda veya temizlik

oncesinde fisini muhakkak cekin.

UYARI- Yangin, yanma, elektirik carpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak icin :

1.

2.

15.

Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya
¢ocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurun.

Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavuzunda belirtilen amaglar igin kullanin. Kilavuzda
anlatildigi gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, dizglin ¢alismama, disme sonrasi veya suya distrme
halleri sonrasinda makinay asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektrik veya
mekanik ayarlar igin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goturin.

Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinda toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikkmesine meydan vermeyiniz.

. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine birsey

dislirmeyin.

Evin disinda asla kullanmayiniz.

Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla galistirmayin.
Fisten ¢ikartmak icin 6nce butiin kontrolleri (“O”) pozisyonuna getirerek kapatin ve sonra fisi
cekin.

. Fisi ¢cikartmak igin 6nce makinayi kapatin sonra fisi gekin.
10.
11.
12.
13.
14.

Parmaklarinizi hareketli pargalardan 6zellikle dikis ignesinden uzak tutun.

Herzaman uygun igne ayagi kullanin. Yanls ayak ignenin kirilmasina sebep olur.

Egrilmis igneler kullanmayin.

Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢cekmeyin. Bu ignenin egrilip kirlmasina sebep olur.

Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gecirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baglamadan 6nce
makinayi mutlaka kapatin.

Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartilmasi, yaglama ve diger servis ayar iglemlerini
her durumda fisten ¢ektikten sonra yapin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir

Bu urdn atilirken glvenli bir sekilde elektirik ve elektronik trunler ilgili ulusal kanunlara gére
yapilmasi gerekigini unutmayiniz.. Eger bir sorun varsa saticiniz ile irtibata gegin .

mmmm (Sadece Avrupa Birliginde )
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Y PARGA iSIMLERI

Parga isimleri

(O Fonksiyon tuslari

(2 LCD ekran

(3 Ekran gorinti ayar digmesi
(4) Masura sarma stoperi

(5) Masura sarma mili

(® Makara Mili

(7) Blyiik makara tutucusu
iplik Rehberi

(@ Horoz

iplik tansiyon diigmesi

@) On kapak

12 iplik Kesme

@3 igneye iplik takici

igne plakasi

(D Uzatma (Aksesuar kutusu)
Cagnoz kapak plakasi

(7 Caganoz kapak agma digmesi
Disli balans diigmesi
Baglanti deligi

@0 Hiz ayar kaydiraci

@) Basla / Dur tusu

22 lleri-Geri dikis tusu

23 Otomatik kilit tusu

24 igne Kaldir / indir pozisyon tusu
@5 Ayak tutucusu

20 Vida

@) Ayak

igne

29 igne Vidasi

Tasima Kolu

@) Masura iplik Kesicisi

32 Volant

@3 Agmal/Kapatma

Makine soketi

@5 Digli indirme diigmesi
Yuvarlak burun

@2 llik gubugu

Ayak kaldiricisi

ilave makara mili icin delik

NOT:
Onceden bilgi verilmeden tasarim ve
Ozelikler degistirilebilir.




Standart Aksesuarlar

(1 Zig-zag ayak A (makineye takilidir)

(2) Overlok ayak C

(3 Kivrilmis kenar ayak D

(@) Fermuar ayak E

(5 Saten dikig ayak F

(® Gizli katlanmis kenar ayak G

(7) Kordon ayak H

Siilfile ayak M

® Otomatik ilik ayak R

Orgii ayak P

@) DGgme dikmem ayak T

(2 Masuralar

@3 igneler

Kapitone gubugu

@5 Buylk makara tutucusu (makineye
takilr)

Kiigiik makar tutucusu

@ ilave makara mili

Makara mil kegesi

Makara althigi

@0 Tornavida

@) Tornavida

Firca

Dikis sokucUyilik agicisi
Dikis tablosu

Dikis tablo tutucusu
Kullanma kilavuzu
Elektrik kablosu

Pedal

BBBRB®

NOT:
Aksesuarlar uzatmada saklanabiliir.
(sayfa 4 Bkz.).




Uzatma

Uzatma hacimli kumaslar dikiminde ilave dikim alani ve
cikartilarak yuvarlak burun dikim imkani saglar.

Uzatmayi ¢ikartmak

Uzatmay ¢ikartmak icin resimdeki gibi sola dogru
cekin.

Yuvarlak burun dikim kullanimlar :
Coraplarin 6rgu ile tamiri veya dizleri, dirsekleri
veya c¢ocuklarin giysilerinin yipranan boélgelerini
dikmek igin kullanabilir.

Takmak igin:

Uzatmayi resimdeki gibi yuvarlak burunun yanindan
kaydirarak pim ile deligi hizaya getirip itin.

@ Pim
@ Delik

Aksesuar Saklama Bolmesi
Kapagd! kendinize dogru agin.
Aksesuarlariniz ayak bdliminde ve altindaki
bdlimunde saklayabilirsiniz.

(D Kapak

(2 Ayak bélimi

Dikis Tablosu
ilave mili deligine dikis tablosunun adaptériine
takin. Dikis tablosunu ise adaptoére takin.

(D Dikis Tablosu

(2 Delik

(3) Adaptor

@ mil

® ilave mil deligi
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DIKISE HAZIRLANMAK
Makineyi prize takmak

/\ DIKKAT

Makine kullaniimadigi zaman agma/kapatma digme-
sinden kapatin ve figini ¢ekin.

Ac¢ma/Kaptma diigmesini kullanmak
Agma / Kapatma digmesinden makineyi
kapatin. Makine figini makineye takin ve
makineyi duvar elektirik prizine takin. Agcma/
Kapatma digmesinden makineyi agin..

(1 Agma/Kapatma diigmesi

(2) Makine prizi

(3 Makine soketi elektrik icin

(@ Duvar priz fisi

(® Duvar prizi

Pedal kullanimi

Makineyi Agma/Kapatma digmesinde kapatin.
pedal fisini ve makine fisini makineye takin ve
sonra makineyi duvar prizine takin bu
siralamada. Makineyi Acma/Kapatma digmes-
inden agin.

(1 Agma / Kapatma diigmesi
) Pedal fisi

(3 Pedal icin makine soketi
(4) Makine fisi

() Elektirik icin makine soketi
(® Elektirik fisi

(@ Duvar prizi

/N DIKKAT

cekmeyiniz.
Kirmizi isaret

Pedala hasar vermemek igin kordonunu kirmizi igaretten fazla

NOT:
Baslat / Durdur tusu makineye pedal takili olunca
kullanilamaz.

/\ DIKKAT

Diz dikis dikiminden sonra makineyi kapatirken igne plaka

-
4

\os L tusuna basarak makineyi kapatmadan énce igne
plakasini agin.

deligini agmayi unutmayin, aksi taktirde igne plakaya vurabilir.

NOT:
LCD ekranda kum saati
makineyi kapatmayiniz.

E<l

goruldigu sure
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Dikim Hizini Ayarlamak

Hiz Ayar Kaydiraci

Dikim hizini ihtiyaciniza gére bu diigme ile ayarlayabilirsiniz.
(1 Dikim hizini arttirmak igin diigmeyi sag dogru kaydirin.
(2 Dikim hizini azaltmak igin diigmeyi sola dogru kaydirin.

Pedal

Dikim hizini pedal ile ayarlayabilirsiniz..

Pedala ne kadar basarsaniz makine o kadar hizl
caligacaktir.

Hiz ayar diimesi ile ayarladiginiz maksimum hiz ile makine
pedalinin da hizini belirlersiniz.

Calistirma Talimatlar::

Dugmenin tzerinde “O” semboll kapatma pozisyonunu

belirtir.

Polarizeli figli cihazlar igin (Fisin bir ayagi diger ayakdan daha
genis olmasi): Elektirik sok riskini azaltmak icin bu fisi sadece tek
sekilde takilabilen polarize olan duvar elektirik soketlerine takin.
Eger fisi takamazsiniz ters dondirerek takin. Eger hala fisi
takamiyorsaniz yetkili bir elektrikci tarafindan uygun priz taktirin.
Kendiniz prize mudahale etmeyiniz.(ABD ve Kanada iginm
gegcerli).

* Bu makine ile model 21371 pedal kullaniimaktadir.




) FONKSIYON TUSLARI

(D Baslat/durdur tusu

Bu tusa makineyi baslatmak veya durdurmak igin basin.
Makine ilk birkag dikisi yavas yapar sonra hiz ayar
digmesi ayarladiginiz hiz ile diker.

NOT:

» Baslat / Durdur tusu makineye pedal takili olunca
kullanilamaz.

» Eger makineyi ayak kaldiriimig pozisyondayken
baslatirsaniz LCD ekraninda ayag! indirmeniz igin ikaz
belirecektir. Ayagi indirin ve makineyi tekrar baslatin.

® Iikaz mesaj

@ lleri-Geri dikis tusu

[ -

= =i | I S I S R I |
I =

dp%:;d:" ‘." 3 |F 1 2la|P
(M0d1) 01 04 06 C.-' (mode2) iié; é;.k 41 42 43 dikisler
@ secildiginde, makine ileri-geri digmesi basili

tutuldugunda ters yone dogru diker.
_ Eger baska dikisler dikerken bu dugmeye basilirsa
makine hemen ileri-geri dikis dikip otomatik durucaktir.

® Otomatlk |Ier|-ger| dikis

-
@
s O

) (Mod1) 3’ ‘;’a; f,j, (mode2) bLELLpLl dikisler

36 37 368 39 40 41 42 43
segildiginde ve otomatik ileri-geri dikis tusuna basildiginda

makine hemen ileri-geri dikis dikip otomatik durucaktir.
Bagka dikis dikiliyorsa makine desenin sonunda ileri-geri
dikis dikip otomatik durucaktir.

@ igne Kaldir / indir tusu

Tusa basarak igneyi kaldirip indire bilirsiniz. Makine tusun
igne poziyonunu neye ayarladi ise makine durdugunda
igne asagida veya yukari poszisyonunda kalicaktir.

NOT:
ilik, ilik dikisleri, kug g6zii ve érgii dikisleri
yapildiginda igne hep yukarida duracaktir.
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(D Ekran parlaklik ayar tusu

Bu ayar digmesini kullanarak LCD ekranin parlakhgini
ayarlayabilirsiniz. Eger ekran net gdstermiyorsa bu
digme ile ayar yapabilirsiniz.

(2 Mod tusu

Mod degistirmek i¢in bu tusa basin.

Mod 1: Direkt desen se¢mek igin.

Mode 2, 3: Temel ve dekoratif desen se¢cmek igin.

(3@ Harf stil tusu
Harf dikerken bu tusa basarak harf stilini segebilirsiniz.

@ Dikig genislik ayar tugu
“+” veya “—” basarak dikis genisligini
degistirebilirsiniz.

(® Dikis uzunluk ayar tusu
“+” veya “—” basarak dikis uzunlugunu
degitirebilirsiniz.

(® Diizeltme tusu (sayfa 12, 13, 67-69 Bkz.)

Bu tugs kombinasyonlari ve mongramlari dikimden 6nce
degisitirmek igin kullanilir. Dizeltme modunda bu tus ile
imleci sola hareket ettirirsiniz.

(@ Yardim tusu (sayfa 11-13 67 Bkz.)

Bu tusa basarak bazi dikis desenlerinin farkh kullanim-
larini gérebilirsiniz. DUzeltme modunda bu tus ile imleci
saga hareket ettirirsiniz.

Gift igne tusu (sayfa 57 Bkz.)
Cift igne dikimi igin bu tusa basin.

@ ArsiviGagirma tusu (sayfa 14, 71, 72 Bkz.)
Desenleri hafizaya aldiktan sonra veya duzeltme
yaptiktan sonra arsiv/¢gagirma tusuna basilirsa desen
kombinasyonu hafizaya alinir. Bu tugsa basarak hafizada
olan desenleri cagirabilirsiniz.

Esnetme tusu (sayfa 56 Bkz.)
#28 den #34'e kadar dikigler orjinal blyukluklerinden 5
kat daha uzatilabilir.

@ Ayna goérunti tusu (sayfa 59, 72 Bkz.)
Bu tusa basarak secilmis desenin ayna
goruntisinu olusturursunuz.

(2 Hafiza tusu (sayfa 12-14, 58-68 Bkz.)

Hafiza tusu segtiginiz deseni hafizada tutar. Dikis deseni
sectikten sonra hafiza tusuna basin. (Hafizaya 40'a
kadar desen alabilirsiniz.)

@3 Sil tusu (sayfa 68, 72 Bkz.)

Bu tus basildiginda, imlegin tzerinde olan en son hafizaya
alinan dikis veya dikisler silinecektir. Batlin desen
kombinasyonunu silmek icin “C” tusuna basip tutun.

Eger bu tus bir dikis desen kombinasyonuna dikildikten
sonra basildiginda butin seri silinecektir.

Desen segme tuslari (sayfa 10 Bkz.)
Desenleri direkt segebilirsiniz (mod 1) veya 2-haneli
rakam yazarak(mod 2).

@ ilik segme tuslan (sayfa 10 Bkz.)
Her moda ilikleri direkt segebilirsiniz.
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Mod secmek
Makineyi actiginizda direkt segme modu (mod 1) aktif
olacaktir. Mod tusuna basarak modu degistirebilirsiniz.

Mod 1
Ekran bilgileri

En fazla kullanilan 10 deseni direkt desen tuslarina
basarak segebilirsiniz.

Mod 2 ve 3

Dikis desenleri #01 den #99'a segebilirisiniz.

Mod 2'de #01 den #10'a kadar desenler mod1 dekilerden esit
programlanabilir desenlerdir.

Monogram modu

Bu tusa basarak mongram fontunu
degistirebilirsiniz.

(1 Blok stil harfler

(2 Blok stil Avrupa harfleri

(3 Yaazi stil harfler

® Yaazi stil Avrupa harfleri

(5 Broadway stil harfleri

(® Broadway stil Avrupa harfleri
(@ Bordlr desenleri



"\ Desen Se¢cme

Mod 1

r
~ I

Cj (1 | 2 l 3 ‘L | #01 den #10'a kadar deseni direkt tuslarina basarak
o1 02 £ 03 ¥ | segebilirsiniz.

' (1 Desen se¢me tuslari
[Mj[ :::] 6%1
04 ) {Los P 0 BH1 den BH3'e kadar olan ilikler, herhangi bir mod ilik

7 - tusuna direkt basarak segilebilirler.
| (oo o - ] E] [ j (@) llik segme tuslari
O N
{10 |
@ ® ® LCD ekrani segilen desen ile ilgili standart bilgiler
\ ‘ gOsterir.
P d‘: i }L{ (3 Desen numarasi ve desen goriintiisiini
' @ Dikis genisligi veya igne inis pozisyonunu
1
= 4“ 0o 25 Auto (® Dikis uzunlugunu
— ® Igne ipligi igin tavsiye edilen iplik tansiyonu
YT on @ Tavsiye edilen ayak baskisi
‘“<@ Tavsiye edilen ayak
® Bazi temel dikisler secildiginde Ug¢gen isareti gikacaktir
ekranda. Bu demektir ki segilmis desen igin alternatif
ayarlar vardir (sayfa 11 Bkz.).
(9 Tavsiye edilen ayak
((1 ) (2 ™ (3 ) Mod 2, 3 ve Harflendirme
%\7}5 ' C[D el Desen se¢cmek icin istenilen desenin 2-haneli
—\w \ 02 =/ \ 08 numarasini numarali tuslara basarak secin.
4 5 m 6 Liitfen dikis tablosuna bakarak istediginiz desenin desen
§ [$112)
UBH2 \_04 "—’) \ 05 ") \ 06 =) numarasini bulun.
(o7 =) (=) (o9 )
on
10 _J

= Ornek: desen #31
= Tl Once “3” ve sonra “1” numarali tuga basin. Bir siire
sonra desen numarasi gozikecektir.

—m—m

0
Bl

LCD ekrani segilen deseni ve ayar bilgilerini

70 Eﬁﬂlﬂ SL‘I% gOsterecektir.

e T
+ b

 MODE 2 2 F
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N\ Yardim tusu

| ] i e Bu tusa basildiginda secilen desenin alternatif kullanimlari
== N 25 AUTo gOosterirlir #01, #04, #06, #08 (mod 1) veya #29 (mod 2)

segcildiginde.
*a*

@ Ornek: #01, #04, #06, #08, #29 desenler secildiginde.

Her yardim tusuna bastiginizda LCD ekrani
asagidakileri gosterecektir:

Kapitone igin zigzag ayagi ve kapitone cubugu
B gOsterilecektir.

]

E]
E

— | Ust Transport ayagi (opsiyonel) gosterilecektir.

Kivrilmis kenar icin kivrilmis kenar ayagi

_____ “’-5‘; i gosterilecektir.
i ||:|

Fermuar dikimi icin fermuar ayagi gosterilecektir.

11



MAKINE AYARLARINI OZELLESTIRMEK

Makine ayarlarini kendi isteginize gére
dzellestirebilirsiniz. Hafiza tusuna (D basarken Agma/
Kapatma diigmesinden (2) makineyi agin. Makine ayar
ekrani gikacaktir.

(D Hafiza tusu

(2) Agma/Kapatma diigmesi

(3 Makine ayar ekrani

~, Tekrar devam etme ayari
Makineyi actiginizda desen 4 otomatik secili

LoMp olacaktir.

Ancak makineyi actiginizda en son dikdiginiz desen ile
e

baslamak icin tekrar devam ayarinin secili olmasi gerekir.

fadny
&

SOD®
CREH

Numara 1 secerek Normal/Tekrar Devam ayarini

segin.
e EDIT ? Duzeltme veya Yardim tusuna basarak Normal veya
C) Tekrar Devam ayarini segin.
Fesumpt ion set
@ Hafiza tusuna basarak ayari uygulayin.
J
) Ses ayari

ikaz sinyalinin ses seviyesini degistirebilirsiniz.
“2” nolu tusa basarak ses ayarini segin. LCD ekrani ses

@& )

! ayarini gosterecektir.
@ L m
& 0 :

Duzeltme veya Yardim tusuna basarak ses seviyesini

ﬂ segin.
. e EDIT ?

M Hafiza tusuna basarak ayari uygulayin.

12



Lisan Ayari
Ekran i¢in 10 lisandan birini segebilirsiniz.

1 ingilizce 2 ispanyolca 3 Finlandiya 4 Fransca 5 Almanca

o =)

&

S ,Ej ,[E? .E’:f]' ) 6 italyanca 7 Flemenkge 8 Portekizce 9 Rusca 10 isvegce
o O -

“8” nolu tusa basin.

2. ESPANOL - @ LCD ekrani lisan secim ekranini gdsterecektir.
2. 5U0MI Dizeltme veya Yardim tusuna basarak lisan
4. FRAMNCALS M segin.

Hafizaya basarak secilen lisani uygulayin.

Ekran Pencere Siire Ayari

Desen secgerken, dikis uzunlugu veya genisligi
degistirilirken ekranda pencere gikacaktir.
Ekranda ¢ikan pencerenin sliresi ayarlanabilir.

"\ Fabrika ayari 2 x1.0 (2 saniye) dir.
(D Pencere

@x0.5........ 1 saniye
=l @ x1.0...... 2 saniye

1) o,

& o) @®x15....... 3 saniye
& P (4]

& O :

= "4" nolu tusuna basin. LCD ekraninda pencere siiresi
clkacaktir.

Duzeltme veya yardim tusuna basarak slireyi
segin.

@ @ Hafiza tusuna basarak ayari uygulayin.

~, Makineyi actiginizda, ana ekranda 6zellestirdiginiz

ayarlari gorebilirsiniz.
@ (D Lisan: ingilizce
ENi}_LI‘S:ﬂH}} ':B' (2 Tekrar devam ayari: Agik
ikaz sinyali: Norma
2 @ ik li: Normal
é @ lletigim ekrani slresi : 2 saniye

13



™ Dikis uzunjlugunun ve genisliginin fabrika ayarlar

! | degerlerini 6zellestirmek
I
= 2.2 ':'UTD Her desen i¢in uzunluk ve genislik fabrika ayarlar

e % optimize edilmistir.
Tt oA Mod 1 deki desenleri fabrika ayarlarini 6zellestirip
hafizaya alabilirsiniz, bdylece makineyi her actiginizda
ayar yapmaniz gerekmez.

I
o Y| e

Ornek: Dikis uzunlugunun fabrika ayarini

e % — degistirmek
mooe 1 YT on Fabrika ayarini degistirmek istediginiz desen segin.

—” veya “+” basarak dikis uzunlugunu degistirin.

I
|

Hafiza/Geri Cagir tusuna basin.
3.5 {3.8 @
00 @
| Hafiza tusuna basarak 6zel ayarinizi kayit edin.
: ’%& M Dikis ayarinin fabrika ayarinda degistigini belirtmek icin
== 2.0 F|LIT|:| LCD ekraninda “C” sembolii gikacaktir.
@ (D “C” Sembolui
T

™ Orijinal ayarlara geriye donmek

i ’%& Ayarlarini degistirdiginiz deseni segin.
== \ 2.8 FILITIII
+ &

Hafiza/Geri Cagir tusuna basin. LCD ekraninda giincel
ayarlar gorinecektir.

L32.5 2.0 (Z‘??M
03 e

“C” tusuna basin. “C” semboll kaybolacaktir ve ayarlar

i p i e c fabrjka aya}rlarma geriye donecektir (makineyi ilk
==, X 2% auto @ aldiginizdaki ayarlara).
Al

14
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Ayak kaldiricisi
(D Ayak kaldiricisi
(2 En ylksek pozisyon

Ayak kaldiricisi (D ayagi kaldirir ve indirir. Normal
pozisyonundan (2 takribi 1/4” (0.6 cm) daha yiiksege
kaldirabilirsiniz ayak ¢ikartmasini kolaylastirir veya ayagin
altina kalin kumasin yerlestirmesinde yardimci olur.

Ayak Degistirmek

(D Takma digmesi (kirmizi digme)
@ Yuva

(® Pim

DIKKAT:

Ayagi degistirmeden makineyi kapatin. Her zaman desen
icin uygun ayagi kullanin. Yanlig ayak ignenin kirilmasina
sebep olabilir.

* Cikartmak igin
Volanti saat yonun tersine ¢evirerek igneyi en yiksek
pozisyonuna kaldirin. Ayagi kaldirin ve ayak tutucusunun
arkasinda bulunan kirmizi digmeye (D basin.

» Takmak igin
Ayagi ayak pimi (3 ayak tutucusunun yuvasinin 2
altinda kalacak sekilde yerlestirin. Ayak indiricisini
indirerek ayag yerine kilitleyin.

Her ayak harfle isaretlendirilmistir.

(1 Takma digmesi (kirmizi diigme)
@ Yuva

3® Pim

@) Harf isareti

Ayak Tutucusunu Cikartmak ve Takmak
@ Vida

(2 Ayak tutucusu

(3 Baski mili

» Cikartmak igin
Viday (D tornavida ile saat yuiniin tersine déndiirerek
sokun.

* Takmak igin
Ayak tutucusundaki delik 2 ile baski milindeki deligi (3.
hizaya getirin ve viday1 (D takin. Vidayi sikmak igin
tornavida ile vidayi saat yoniinde cevirin.



N Cesitli Ayaklar ve Kullanimlari

@ 1 Zig-zag Ayagi A:

Bu ayak ¢ok yonludur. Degisik dikisler icin kullantlir,
buna diz ile zig-zag da dahil. Cok temiz ve siki dikis
cikartmasi icin tasarlanmigtir.

2 Overlok Ayag: C:
Bu ayak 6zelikle overlok i¢indir. Ayakdaki firca dikisin
diz durmasini saglar ve blzguyU azaltir.

3 Kivrilmig Kenar Ayagi D

Bu ayak kivrilmis kenar dikmek igindir. Ayagin
Uzerindeki kivrim kumasin ayni geniglikte kenar
katlamasi yapmasini saglar.

@ 4 Fermuar Ayagi E:
Bu ayak fermuar dikimi igindir. ig taraftaki oluklar
fermuar ayaginin sarginin Gzerinde kaymasini saglar.
®) IS\ 5 Saten Dikis Ayag F:
%, Bu seffaf plastik ayak saten ve dekoratif dikisler igin
] idealdir. Ayagin tabaninda bulunan ortadaki oluk

yogun dikisli kumasin rahat gecmesini saglar.

6 Siperli Ayagi G:

@ Bu ayak 6zellikle kenar dikmek igin tasarlanmistir.
Ayaktaki rehber kumasin rahat ve diz yurimesini

saglayip diuz ve gdrmesi zor olan bir kdr kenar yapar.

7 Kordon Ayagi H
Bu ayak 6zellikle 2 veya 3 kordon dikmek igin
tasarlanmistir.

8 Overlok Ayag! M:

Bu ayak profesyonel overlok dikimini taklit etmek igin
tasarlanmistir. Ayakdaki teller kumasin
yuvarlanmasini yada kirismasini basari ile engelliyor.

9 Teyel / Tamir (Orgii) Ayagi P:

Bu ayak teyel icindir. Kumasi tutarak dikim yapar ve
igne mili ile esit zaman dikim saglar. Bu ayak bir de
serbest dikim ve yorgan yapiminda kullanabilir.

10 Otomatik ilik Ayagi R:

Bu ayak sensorlu ilik ve tamir igindir. Ayagin arka
tarafinda bulunan digme yuvasina bir digme
yerlestirilir. Bu da iligin otomatik olarak boyutunu
ayarlar.

11 Diigme Dikme Ayagi T:

@ \’\\_ Bu ayak sadece digme dikmek i¢in kullanilir.
\':/)ﬁ Digmeyi sikica yerinde tutarak digmenin pozisyonu

igin ince ayar imkani saglar.

16



Masura Sarmak
* Masura ¢ikartmak
(1) Mekik kapak agma diigmesi
(2) Mekik kapak plakas!
(3) Masura
Mekik kapak agma diigmesini (1) saga ¢ekin ve kapak
plakasini @ cikartin.

Masurayi (3) masura tutucusundan cikartin.

« iplik Makarasini Takmak

(1 Makara mili

@ Iplik Makarasi

(3 Blyiik makara tutucusu
(@) Kuglik makara tutucusu

Makara milini @) kaldirin. Makara miline iplik
makarasinin ipligi resimdeki gibi ¢ikacak sekilde
yerlestirin. Bliylik makara tutucusunu 3 takin ve iplige
sikica dayanacak sekilde itin.

Kiiclik makara tutucusu (@ dar ve ufak makaralarda
kullanilir.

Eger iplik makaradan kayip makara miline
dolaniyorsa, makara althg @ kullanin.

ilave makara mili

ilave makara mili iplik degistirmeden masura sarmak
ve ¢ift igne dikimi igindir. ilave mili althga ve sonra de-
lige sokun. Resimde gosterildidi gibi kegenin Uzerine
makaray! yerlestirin.

(D Makara

(2 llave makara mili

(3 Makara mil kegesi

(@ Makara althg
) (® Makara mil deligi

17
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Masura Sarmak

NOT:

Masura sariminda makine hiz ayar digmesini en
yuksek hiza getiriniz.

Makaradan iplik gekin.
ipligi masura sarmanin tansiyon diskinin etrafindan
gecirin.
ipligin iki diskin arasindan gegtigine emin olun.
(D Masura sarmanin tansiyon diskleri

Ipligi masuranin deliginden iginden disa dogru gegirin.
Masurayl masura sarma miline r takin.
(2) Masura
(3 Masura sarma mili

Masura sarma milini saga dogru itin. LCD
ekraninda masura sarma sembolleri
gOzikecektir.

(4] ipligi serbest tarafini tutarak baski ayagi ayarina
basin. Masura birkag kez déndikten sonra
makineyi durdurun. ipligin makara deligine yakin
kismindaki kuyrugunu kesin.

Pedala tekrar basin. Masura tamamen sarilinca
otomatik olarak duracaktir. Ayaginizi pedaldan
kaldirin ve masura sariciy! orijinal haline getirmek
igin mili sola ¢gekin. Masurayi kaldirin ve ipligi gos-
terildigi gibi kesin.

(@) Masura iplik kesicisi
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Masuray takmak

Masurayi1 mekige ipligin saat yonin tersine dogru
cikacak sekilde takin.
@ Iplik
(2 Mekik

Mekigin 6nlndeki ¢entikten ipligi gegirin.
3 On gentik

ipligi sola gekerek iki tansiyon yaylarin arasindan
gegirin.

[4] iplik yan gentikden gegene kadar hafifce gekmeye
devam edin.
@ Yan centik

10cm (4") kadar ipligi geriye dog@ru cekin.
Masura kapagin Uzerinde referans igin iplik tablosu
vardir. Masura kapagini yerine takin.
(® Mekik kapag!
(® iplik takma tablosu



N Makineye Oplik Takmak

Ayak kaldiricisini kaldirin.

Makineyi acin.
igne kaldirmak igin indir/kaldir tusuna iki kere basin.
(D igne Kaldir/indir pozisyon tusu

Makineyi kapatin.

ipligi Gst iplik rehberinin @ etrafindan gegirin.
(2 Ust iplik rehberi

ipligi sag kanaldan gekip iplik rehber plakasinin (3
altindan gegirin.
(3 Iplik rehber plakasi

ipligi sikica gekerek horoza getirin.
ipligi horozun gentiginden gegirerek deliginden
gegirin.
@ Centik
(® Horoz

(4] Sonrada alt iplik rehberinden ipligi gegirin.
(® Alt iplik rehberi

in. Igneye ipligini 6nden arkaya dogru iplik takicisini
kullanarak takin.
@ igne mil iplik rehberi.

igneye ipligi iplik takicisini kullanarak takin (sonraki say-
faya bakiniz).

20



21

iplik Takici

NOT:

Otomatik iplik gegirici #11 - #16 numaral igneler
ve #50 - #90 numarali iplikler ile iyi ¢alisir, mavi
uclu igneler de iyidir.

Ayagi kaldirin. igneyi en yiiksek pozisyonuna kaldirin.
igne iplik takici cubugunu () asagiya inebildigi kadar
cekin.
Kanca igne deligindenarkadan cikacaktir.

(D Cubuk

(2 Kanca

ipligi sagdan sola gekerek rehberin ve iplik
kancanin altindan gegirin.
(3 Rehber
(2) Kanca

ipligi rehberin sag tarafindan cekin ve ipligi rehber ve
tutucu plakanin arasindan gegirin.
(@) Rehber
(® Tutucu plaka

[4] Cubugu yavasca birakarak ignenin deliginden
iplik halkasinin gegmesini saglayin.

ipligin ucunu ignenin deliginden gegirin.



Masura ipligini Yukariya Cekmek

Ayag! kaldirin. Sol eliniz ile igne iplidini hafige tutun.

Kaldir / indir tusuna (D iki kere basarak masura
ipliginin gikmasini saglayin.
(D Kaldir/indir igne pozisyon tusu

igne ipligini cekerek masura ipligini yakalayin.
@ igne ipligi
(3 Masura ipligi

Ayagin altindan gerisine dogru iki ipligi 4" ile 6"
(10 ile 15cm ) gekin.

22



" igneyi Degistirmek

/N DIKKAT

Her zaman Igne degistrmeden &nce
makineyi kapatip prizden gekin.

« igneyi gikartmak
Makineyi agma/kapatma digmesinden kapatin.
Volanti saat yonun tersine gevirerek igneyi en yiuksek
pozisyonuna getirin ve ayagi indirin. Igne vidasini saat
yoniin tersine cevirerek gevsetin. igneyi cikartin igne
tutucusundan.

(@ Igne vidasi

) Igne tutucusu

- igneyi takmak

@ igne tutucusuna w diiz tarafi arkaya bakacak
7 sekilde yeni igne yerlestirin. igne tutucusuna
© ® g
| /§ igneyi yerlestirirken itebildiginiz kadar itin. Igne
@ vidasini sikica saat yonune gevirerek sikin.
(3 Dz taraf

f_i —)
@

\g
J
N ° Igneyi kontrol etmek
Ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin diz
tarafini diiz bir ylzey Uzerine yerlestirin (igne tabag,
l i cama vs.) Duz ylzey ile igne arasindaki boslugun diizgiin
(@7T T | olmasi gerekir. Higbir zaman kor igne kulanmayiniz.
§ @ Bosluk
J
Igne ve Iplik Tablosu
( . )\
Agirhik Kumaslar iplikler igne No.
" ipek krep kumsi, Vual Ince Ipek
Patista, Orgaze, Jorjet, Triko !nce Pamuklu
Ince Sentetik veya
ince Pamuklu Kaph Polyester
175
Orta | Ketenler, Pamuklu Pike , 50 ipek 1175
Yunlu Cift Orme, Sik 50 den 80'e Pamuklu veya
Dokulmus Bezler
50 den 60'a Sentetik 14/90
Kapli Pamuklu Polyester
Agir Kot Kumasi, Tuvit, Gabardin, Kaplamali 50 ipek 14/90
Kumaslar, Perdelik ve Kaplamalik 40 den 50'ye Pamuklu veya
Kumaslar. 40 den 50'ye Sentetik 16/100
L Pamuklu Kapli Polyester )
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™ liplik Tansiyonunu Balans Etmek

* Otomatik iplik tansiyonu

iplik tansiyon diigmesi OTOMATIK iplik tansiyonuna
ayarlanmis ise yesil 1sik yanacaktir.

Genel dikim i¢in tansiyon digmesini ¢ok c¢esitli dikim
durumlarini kapsayan OTOMATIK ayara getirin.

iplik tansiyon diigmesinin OTOMATIK igaretini ayar

AUTO isareti ile hizaya getirin.
-o; Yesil 1sik yanacatir.
@ Yesil 1s1k

* Balansli tansiyon
Diz dikis dikislerinde igne ve masura iplikleri
kumasin ortasinda birleseceklerdir.
Zig-zag dikiminde igne ipligi kumasin ters
yuzinde ¢ok az gorulecektir.

(D Kumasin ters yiizii

(2) Kumasin dogru yizi

(3 Masura ipligi

@ igne iplik (Ust iplik)

"\ ¢ Elle iplik tansiyon ayari
@ p y Y

| Bir desen segildiginde yesil 1sik 1) yanip sénerse iplik

= = \ tansiyonunu elle yapin. Ekranda tavsiye edilen iplik tansiy-
\ Toom e on ayari (2 gorilecekiir.
E 15 T 28 g @ Yesil Isik
(2 Tavsiye edilen ayar
i
i
AUTO
?\ Eger igne ipligi gok siki ise masura ipligi kumasgin
é) dogru yuzinde gorilecektir.

(D Kumasin ters tarafi

(2 Kumasin dogru yiizi

(3 Masura ipligi

@ Igne ipligi (Ust iplik)
igne iplik tansiyon diigmesini daha ufak rakama
ayarlayarak tansiyonu azaltin.

Eger igne iplik tansiyonu gevsekse kumasin ters
yuzinde igne ipligi halkalar olusturacaktir.

(D Kumasin ters yiizii

(2 Kumasin dogru yizii

(3 Masura ipligi

@ igne ipligi (Ust iplik)
igne iplik tansiyon diigmesini daha bilylik rakama
ayarlayarak tansiyonu arttitirsiniz.
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Baski Ayar Kolu

On kapagin altinda bulunan baski ayar kolu ile ayak
baskisini ayarlayabilirsiniz.

Normal dikim i¢in ayar kolu "3" numaraya getirilmelidir.

Aplike, parga dikimlerinde, uzun igler igin, teyel ve nakis
dikimlerinde baski ayar kolunu "2" ye getirin.

Sifon, dantel, organze ve diger ince kumaslar icin baski
ayarini "1" 'e getirin.

Cok esnek olan vellr ve 6rme kumaslar icinde baski ayar
kolunu "1" e ayarlamak gerekebilir.

On kapagi acin ve baski ayar kolunu istediginiz
numaraya getirerek baskiyi ayarlayin.

(1 Baski ayar kolu

Disli Indirmek veya Kaldirmak

(D Disli indirme diigmesi

(2 Disliyi indirmek

(3@ Digliyi kaldirmak

Digli indirme diigmesi resimde gorildigu gibi yuvarlak
burnun altinda arkaya dogru olan boliminde yer alir.

« Disliyi indirin, digmeyi resimde goriilen okun @ yéniine
dogru itin.

« Disliyi kaldirmak igin, digmeyi resimde gériilen okun (3
yonune dogru itin ve volanti kendinize dogru gevirin.
Normal dikim i¢in diglinin kaldirilmig pozisyonda olmasi
gerekir.
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BASIT VE'TEMEL DIiKISLER

Diiz 'Dikisler

igne orta pozisyonunda“diiz dikisler
(D Desen: #1 (mod 1)

(2 Ayak: Zig-zag ayak A
@ Iplik Tansiyonu: OTOMATIK
NOT:

Desen #01, #02 veya #03 secildiginde ikinci igne plakasi
kapanarak igne deligini duz dikis igin hazirlar.

(@ Ikinci igne plakasi

@ Igne deligi

#01, #02 ve #03 nolu desenlerin igne inis pozisyonu
degistirilemez.

Dikmek igin:

Ayagi kaldirarak kumasgi igne plakasinin tzerindeki
rehber gizginin yanina yerlestirin. igneyi baglamak
istediginiz noktaya indirin.

igne ve Masura ipliklerini arkaya dogru gekin. Ayagi
indirin.

Ayak pedalina basarak dikin. Kumasgi hafifce hareket
ettirerek dikim ¢izgisinin yanindan dogal bir sekilde iler-
lemesini saglayin.

NOT:

Baslat / Durdur tusuna bir kere basinca makine ilk birkag
dikisi yavas dikip sonra hiz ayar kaydiraci ile ayarladiginiz
hizda diker.

Baslat / Durdur tusunu basili tuttugunuz stirece makine
yavas dikecektir.

Kalin Kumasg Dikimi

(D Siyah diigme

Ayaktaki siyah dugme ayag indirmeden 6nce basilirsa
ayagi yatay pozisyonda kilitler. Bu dikis basinda kumasin
dizgun ilerlemesini ve birkag kat kalinlikta dikislerin
Uzerinden dikis yapiimasina yardimci olur.

Kalin dikim yerine gelince igneyi indirin ve ayagi kaldirin.
Ayagin 6ndeki ¢atala basarken ayagin siyah digmesine
basin, ayadi indirin ve dikmeye devam edin. Digme
birkag¢ dikisten sonra serbest kalir.




"\ Dikigi saglamlastirmak

Dikiglerin uglarini saglamlastirmak icin ileri/Geri tusuna
basarak birkag ileri-geri dikis yapin.

Makine ileri/Geri tuguna bastiginiz siire geri dogru
dikecektir. (Desen 02) Otomatik ileri-geri dikerken geri
tugsuna bir kere basin veya (Desen 03) o zaman makine
ileri-geri dikisini yapip duracaktir.

Dikim bitince iplik kesici ile iplikleri kesin.

iplikler bir sonraki dikim igin diizgiin uzunlukta
kesileceklerdir.
@ iplik kesicisi

igne Plakasinin Rehber Cizgilerini Kullanmak
igne plakasinin tizerinde bulunan dikim rehberleri size dikis
genisligini dlgmede yardimci olacaktir. igne plakasindaki
rakam ignenin orta pozisyonundan kumasin kenarina kadar
olan mesafeyi gosterir. Cizgiler 1/8” (0.3 cm) aralikh olup
3/87, 4/8”, 5/8” ve 6/8” olarak belirtilmistir. Milimetre olarak
gosterilen gizgiler ise 5 mm aralikli olup 10 mm, 15 mm ve
20 mm olarak belirtiimiglerdir.

(D Dikis genisligi

@ Igne inis pozisyonu

(3 Kumasin kenari

@ igne plaka rehber cizgileri

™ Kare Kése Donmek

icin igne plakanin tGzerindeki rehberi kullanin.

1. Kumasin 6n kenari kdse dénme rehber gizgisine (1)
gelmeden dikisi durdurun.

2. igneyi igne Kaldir/indir digmesine w basarak indirin.

3. Ayag kaldirin ve kumagi saat yénun tersine 90°
déndurdn.

4. Ayagi indirin ve yeni ydnde dikmeye baglayin.
(1 Koése dénus rehberi

Kapitone Rehber Cubugunu Kullanmak

"\ Dikis rehber cizgilerini ve yuvarlak burununu kullanarak
kapitone dikiglerin arasindaki mesafeyi ayarlayin. Kapitone
cubugu, paralel dikislerin diizgin ve ayni mesafede
dikilmelerini saglar.

Ayagdin arkasindaki kapitone gubuk vidasini gosterildigi gibi
gevsetin. Kapitone gubugunu vidanin altindaki delige
dikiglerinini istenilen aralik mesafesi ayarlayarak yerlestirin.
Vidayi sikin. Kapitone gubugunu bir énceki siranin
Uzerinden yuriterek dikin.

(1 Kapitone ¢ubuk vidasi

(2) Kapitone gubugu

(3 Dikis referans gizgileri
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Sol igne pozisyonu ile diiz dikis

(D Desen: #4 (mod 1)
(2 Ayak: Zig-zag ayak A
@ Iplik tansiyonu: Otomatik

Bu dikisi kumas! kenardan birlestirmek igin kullanin.

igne inme Pozisyonunu Ayarlamak
#04, #05, #27, #36-#43, #46, #48-51 nolu dikis

desenlerdinde igne inis pozisyonu dikis genislik tusuna
basarak degistirilebilir.

Dugmenin sag tarafina (+ isaretine) basarak igne milini
saga dogru hareket ettirirsiniz.

Dugmenin sol tarafina (- isaretine) basarak igne milini sola
dogru hareket ettirirsiniz.

Dikis Uzunlugunu Ayarlamak

Dikis uzunlugu dikis uzunluk ayar tusuna basarak
degistirebilir.

Tusun sag tarafina (+ isaret) basarak dikis uzunlugunu

arttirilabilir.

Tusun sol tarafina (- isaret) basarak dikis uzunlugunu
azaltabilir.



Cesitli Duiz Dikisleri

~ ileri-Geri Dikis
Makine Ayari
(D Desen: 2 (mod 1)
O = 2 5 |:|LIT|:| 7® @ Ayak: Zig-zag ayak A
(3 Iplik tansiyonu: Auto (Otomatik)
?5‘; %@ Bu 6zel dikis gizli ileri-geri dikis lazim oldugu yerlerde
kullantlir.
N
: igneyi kumasin én kenarina yakin indirin.
: Makine oldugu yerde birkag ileri-geri dikis diktikten sonra
—i ileriye dogru dikmeye devam eder.
E Dikimin sonunda ileri-geri dikis tusuna bastiginizda
i makine ayni noktada birkag ileri-geri dikis dikip otomatik
) duracaktir.

7\  Otomatik ieri-Geri Dikis

| (D Desen: #3 (mod 1)
0 \ "“j& =5 num ® @ Ayak: Zig-zag ayak A
3 Iplik tansiyon: AUTO (OTOMATIK)

% 2 Bu dikis kolaltlarini ve pantolon aglarini gliglendirmek

icin kullanin. Sirt cantasi gibi ilave gli¢ gerektiren
dikislerde de kullanilr.

S

Dikisin sonuna gelindiginde ileri-geri digmesine bir kere

R —— basin.
: Makine dort geri ve dort ileri dikis yaptiktan sonra
i otomatik duracaktir.
J
: , " Ug Kat Giiglii Dikis
11l !
il == 3 (3 (D Desen: #5 (mod 1)
O = |35 3 EI AUTO @ Ayak: Zig-zag ayak
(3 Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)
o %@
A

Bu guglu ve dayanikh dikis rahathk ve dayaniklik
saglamasi igin esneklik ve gl gereken bolgelere
uygulanmasi tavsiye edilir. Pantalon aglarina ve kol alti
bdlgelerini saglamlastirmak igin kullanin.

Ayrica sirt cantasi gibi Urtinler yaparken daha fazla gig¢

igin kullanin.

Esnek Dikis

(D Desen: #0 (mod1) veya #10 (mod 2)
(@ Ayak: Zig-zag ayak A

-
i il
ﬁ [ 11T
=4

\
®

(3 Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

HMaDE 1 i % Bu dar esnek dikis 6rme kumaslarda ve meyil dikislerde
burusma yapmamasi i¢in tasarlanmistir ve ayni zamanda
dikisin tam diiz durmasini saglar.
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Yama dikisi

(D Desen: #39 (mod 2)

(2 Ayak: Zig-zag ayak A

@) iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Bu 1.8 mm dikis genisligindeki duz dikis yama dikimi
igin uygundur.

#43 (mod 2) nolu sol igne pozisyonlu yama dikis deseni
dir.

Fransiz dugiumi

(D Desen: #48 (mod 2)

(2 Ayak: Saten dikis ayak F
3 Iplik tansiyonu: 5-8

Bu dikis ile #36-38 desenleri ile kombine ederek Fransiz
diguimleri programlayin.

Yeni dekoratif dikis

(D Desen: #49 (mod 2)

(2 Ayak: Satin stitch foot F
@ Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Bu dekoratif dikis desenlerinizin etrafina dikilerek ¢ boyut
gorinim verir.

Dekoratif dikigler

(D Desen: #50 (mod 2)
(2 Ayak: Saten dikis ayak F
(3 Iplik tansiyon: AUTO (OTOMATIK)

Bu dikisi kapitone dikiminde ve dekoratif dikis dikmek igin
kullanin.

Semer dikis
(D Desen: #51 (mod 2)
(2 Ayak: Zig-zag ayak A

3 Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Bu dikis bir dikis ileri, iki dikis geri ve dorduncu dikis ise
ileri olarak diklilir.

Takim elbise,ceket, kot kumastan dikilmis kiyafetlerde
semer dikisi ile ¢ok glizel el dikis havasi verilir.



é Y\ Fermuar Dikmek

i i == = | (D Desen: #1 (mod 1)
| A | L p %_-‘_ R -
O8I == 1\ % nh EG% ® _ ° | @ Ayak: Fermuar ayak E

3 @) plik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)
_ g * \
HODE 1 2 u] @

Fermuar ayagini takmak
Fermuar ayaginin pimini ayak tutucusunun yuvasina
yerlestirin.
« Fermuarin sol tarafini dikecekseniz fermuar ayaginin
pimini sag tarafta olarak takin.
« Fermuarin sag tarafini dikicekseniz fermuar
ayagdinin pimini sol tarafta olarak takin.

@ Yuva

@ Pim

(3 Sol tarafi dikmek igin

(@) Sag tarafi dikmek icin

Kumasgi hazirlamak
Fermuar dlcilerine 1 cm (3/8%) ilave edin. Buda agila-
cak deligin tam buyudklugudur.
Kumasin dogru taraflarini birlestirp deligin sonuna 2
cm (5/8%) kala yer birakarak dikin.
ileri-geri dikis yaparak baglanti yerlerini saglamlagtir.
. Elle dikis uzunlugunu 4.5 artirin ve iplik tansiyonu
3) gevsek olarak fermuari teyelleyin.
(1 Kumasin dogru tarafi
@1 cm (3/87)
® (3 Delik buyiikligu
(@) Fermuar uzunlugu
(®) Fermuar basi
(® Fermuar disleri
(7 Fermuar bant
Kumasin ters yiizl
(9 Delik sonu
2.cm (13/16")
() Fermuar basi
12 ller-geri dikisler
13 Delik sonu
Dikis

NOT:
Teyel i¢in iplik tansiyonunu (1) numaraya ayarlayin.

4 7\ Dikmek igin

@ Sol baglanti boslugunu geriye katlayin. Sag
baglanti boslugunu geriye katlayarak 0.2 ile 0.3

[] cm (1/8%) bir kenar birakin fermuarin diglerini

®/ katlamanin yanina yerlestirip igneyle sabitleyin.
@ Dikis uzunlugunu ve iplik tansiyonunu orjinal

haline ayarlayin.
(@ Alt kumas
(2) Fermuarin sonu

2l I et
a

(® Ust kumasin ters yiizii
2 (® Fermuar deligi
(@) Katlama
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"\ Fermuar dikmek (devami)

Fermuar ayaginin pimini sag tarafta olarak takin.
Ayagi fermuarin Ust béliminde kumasin tersinden
igne katlamayi ve fermuar bantini dikecek sekilde
dikin.

Fermuari boyuca ve fermuarin dislerini fermuar
ayagin yanindan dizgun ilerleyecek sekilde dikin.

Katlamanin yaninda tim katlari gececek sekilde
dikin. Fermuar ayagi fermuarin kafasina gelmeden
5 cm (2”) 6nce durun. igneyi hafifce kumasa
batirin. Ayagi kaldirin ve fermuari agin. Ayagi indir-
in ve geriye kalan dikisi yapin.
Fermuar basi
©5cm (2"

(4] Fermuari kapatip kumasin dogru tarafi yukarida
kalacak sekilde kumasi agin.

Aciimis kumasi ve fermuar bandini birbirine
teyelleyin.
Teyel dikisleri

Fermuar ayanin tekrar pim solda olacak sekilde
takin. igne ardi dikis ile fermuar deligin aciligi
Ustiinden 0.7 — 1 cm (3/8) dikin.

Kumas ve fermuar bantini dikecek sekilde
fermuar dislerini fermuar ayagin yaninda iler-
leyecek sekilde dikin.

@D igne ardi
[6] Fermuarin Ustlinden takribi 5 cm (2”) dikis

durdurun. Teyel dikisleri sdkin.
(2 Teyel dikigleri

igneyi kumaga indirin, ayagi kaldirin ve
fermuari acin.
Ayag! indirin ve geriye kalan dikimi bitirin,
katlamanin dizgun olduguna dikkat edin.
Teyel ipliklerini dikis yapildiktan sonra sdkerek
cikartin.
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Teyel

(D Desen: #27 (mod 2)
(@ Ayak: Orme ayak P
® Iplik tansiyonu: ~ 1-3

@ Disli: indirilmis

(® Ayak baskisi: 1

Teyel ayagini takmak
igneyi kaldirin.
Vidayi gevsetin ve ayak tutucusunu cikartin. Orme
ayaginin pimi vidaya gelecek sekilde baski gubugu takin.
Vidayi tornavida ile sikica sikin.

(D Ayak tutucusu

(@ Vida

(® Pim

@ igne vidasi

Dikmek icin

Digliyi indirin.

iplik tansiyonunu 1 ile 3 arasinda ayarlayin.

Ayagin altina kumasi yerlestirin ve kaldir/indir tusuna iki
kere basarak ayagin deliginden igne ipligin indirin.
Kumas ve ipligi geriye dogru ¢ekin. Ayag! indirin.
Pedala basin. Makine her bir dikisten sonra duracaktir.
Kumasg! sonraki dikis i¢in pozisyonlayin.

Dikmek icin adimlari tekrarlayin. Dikis bitince iplikleri

ve kumasi geriye dogru ¢ekin.

*  Dikig sonra, iplik tansiyonunu “AUTO” (OTOMATIK)
ayarlayin. Digliyi digmesini kaldirilmis pozisyonuna
getirin. Digli dikis baslayinca kaldiriimis pozisyona
gelecektir.
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Kivrilmis kenar

(D Desen: #1 (mod 1)

(2 Ayak: Kivrilmis kenar ayak D
@) iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Dikmek icin :

6 cm (2 - 3/8”) uzunlugu ve 0.3 cm (1/8”) genisligi
olarak kumasin kenarini iki kere katlayin.
Kbéseden 0.5 cm (3/16”) X 0.8 cm (1/4”)
keserseniz kivrimi ayaga daha rahat sokarsiniz.

Kumasi ayagin Uzerindeki rehber ile hizaya getirin.
Ayagi indirin ve iplikleri geriye cekerek 1-2 cm
(1/2"-1”) kadar dikin.

Makineyi durdurun ve igneyi kumasa indirin.

Ayagdi kaldirin ve ayagin kivrimina kumagin katlan-
mis bolimani sokun.

Ayagi indirin ve kumasgin rahat ilerlemesi igin ku-
masin ucundan kaldirarak dikin.



N Zig-zag Dikis

_ (1 Desen: #6 (mod 1)
= = @ Ayak: Zig-zag ayak A
T - q1
O— 58 28 %% ® (3 Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

iy %@ Zig-zag dikisi sufile, aplike, 6rgd...vs icin gereklidir.
.MODE 2 A

Dikis genisligi ayarlamak

Dikis genisligini degistirmek icin dikis genislik tusuna

L

basin.

Dugmenin sag tarafina (+ isareti) basarak dikisi
genisletirsiniz.
Dugmenin sol tarafina (- isareti) basarak dikisi
daraltabilirziniz.

7\ #35 (mod 2) desen sabit sag igne inis pozisyonu vardir.

Dikis genisligini degistirdiginizde igne sag inis
pozisyonu degdisecektir.

- %
) + W
 MODE & i A

"\ Dikis uzunluk ayari
Dikis uzunlugunu degistirmek icin dikis uzunluk ayar

tusuna basin.

Dugmenin sag tarafina (+ isareti) basarak dikisi
i uzatirsiniz.
I Dugmenin sol tarafina (- isareti) basarak dikisi
T kisaltirsiniz.
J
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Siilfile

(D Desen: #6 (mod 1)

2 Ayak: Stilfile ayak C

(3 Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Bu zig-zag cesiti kiyafet dikimlerinde ve her turli
kumaslarin kenarlarina overlok gekmek icin kullanilir.

Ayagin Gzerindeki siyah gikinti ve rehber telleri
kumasin kenarinin diiz ve dizgin kalmasini saglar.
Cift rehber tellerin tam kenara gelecek sekilde kumasi
yerlestirin. Makine tellerin Gzerinden atlayarak

dikecektir. Siyah cikinti ise serbest iplikleri iceride
tutarak Ustlerinden dikilmesini engeller.
Kumagi dikerken siyah ¢ikintiya dayanarak
diktiginize emin olun.

/\ DIKKAT:

Silfile ayadi kullandiginizda ignenin tellere vurmasini
engellemek icin zig-zag genisligini 5.0 ile 7.0 olarak
ayarlamak gerekir.

oA A
XA TRY:
L
=J

 MODE 1

LA 1.0 auTo

2 H

@

Triko Dikis
(D Desen: #7 (mod 1)
@ Ayak: Zig-zag ayak A

3 Iplik tansiyon: AUTO (OTOMATIK)

Bu dikis burusmaya musayit sentetik ve benzer kumaslarda
kullanilir. Dikis 6rgu ve yirtik tamiri igin uygundur.
Kumasinizi 5/8” (1.5 cm) dikim boslugu birakacak
sekilde yerlestirin. Dikise yakin kumas fazlaliklari

kesin ama dikisleri kesmemeye dikkat edin.

Overlok Dikisi
(D Desen: #8 (mod 1)
(2 Ayak: Siifile ayak C

3 Iplik tansiyonu : AUTO (OTOMATIK)

Bu dikis deseni sUfile ayagi kullanarak diz ve zig-zag
dikisleri kombine eder ve tek adimda stilfile yapar.

Orme kumaglara 0.6 cm (1/4" ) dikiste nerviir yaparken
veya orta ile kalin kumaslarda dar dikim kullanima
uygundur.

Kumasinizi kumagsin kenari ayagin tellerinin altina ve siyah
¢ikintiya deyerek yerlestirin.

NOT:
Dikis genisligi 4.5'ten daha dar 6Ol¢lye ayarlanamaz.
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Orgii Dikis

Makine Ayari

(D Desen: #11 (mod 2)

@ Ayak: Zig-zag ayagi A
3 Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Bu dikisi sentetik 6rme ve esnek velurler icin tavsiye edilir, en
fazla esnekligi ve giicu saglar.

Yeterli mesafe birakarak kumasin kenarina dikin.

Dikimden sonra dikislere yakin kumasi kesin.

Gift Siilfile Dikis

(D Desen: #12 (mod 2)

@ Ayak: Stilfile ayak C

3 lIplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Bu dikis gabardin ve keten gibi cabuk yipranan kumaslar icin
mikemmeldir.

iki sira zig-zag dikis ayni zamanda kumasin kenarina
dikilerek kumasin ¢ozilmesini engelelr.

Ayagin yanindaki rehberin yanina kumasi yerlestirip dikin.

NOT:
Dikis genisligi 4.5'ten daha dar 6lclye ayarlanamaz.

Overlok Dikis
(D Desen: #13 (mod 2)
@ Ayak: Stilfile ayak M

(3 Iplik tansiyonu: 6-8

Bu dikis profesyonel gériinimli overlok gibi kumasin
kenarini diker. Kumasgi ayagin yaninda olan rehberin
yanina yerlestirip dikin.

NOT:
Dikis genisligi degistirilemez.
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7\ Siperli Dikig

(1 Desen: #9 (mod1) veya #14 (mod 2)
@ Ayak: Siperli Ayak G
(3 Iplik tansiyon: AUTO (OTOMATIK)

Dokuma kumaglar icin #9 nolu deseni secin veya
elastik kumaslar icin ise #14 nolu deseni segin.

Kumasin katlanigi
Kumasi gosterildigi gibi katlayarak kenar yapin.
(D Kalin Kumas
2 Ince den Orta Kumas
(3 0.4-0.7 cm (3/16™—1/4")
@ Overloklu Kumasg Kenari
(® Kumasin Ters Tarafi

Dikmek igin

Kumasin katlanmis kenari ayagin rehberinin sol tarafina
gelecek sekilde kumasi yerlestirin.

Ayag! indirin.

igne hareketinin pozisyonunu dikis genisligi tusu ile
ayarlayin ki igne sola geldiginde kumasin katlanmig
bolimuntn ucunu delsin.

Katlanmig bolimini rehber hizasinda dikin.
(® Ayaktaki Rehber
(@ Katlanmis Kenar

NOT:
Desenlerin dikis geniglikleri degistirilemez ama igne inig
pozisyonu degisebilir.

Kumasi dogru tarafi Ustte olacak sekilde agin. Kumasin
dogru tarafindaki dikisler neredeyse gorilemez.

) Kumasin Dogru Tarafi

igne inis pozisyonunu degistirmek

Dikis geniglik ayar tusuna basin.
LCD ekrani igne sol pozisyonun rehberden kag
milimetre oldugunu gosterir.
“~“'ye basarak igneyi saga hareket ettiririsiniz.
“+” 'va basarak igneyi sola hareket ettirirsiniz.
(D Sol igne inig pozisyonu
(2) Ayaktaki siper
(3 Siper ve ignenin sol pozisyonundan olan mesafe

NOT:
Gizli kenar dikisin diiz bolimand ilave uzatma dikis
ilave ederek uzatabilirsiniz. (sayfa 63 Bkz.).
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Diugme Dikmek

(D Desen: #23 (mod 2)

(@ Ayak: Diigme ayak T

3 Iplik tansiyon: AUTO (OTOMATIK)
@ Disli: indirilmis

Diigme dikme ayagi T yi takmak

Ayagdin arkasinda bulunan pimi ayak tutucusunun
yuvasina yerlestirin.

Ayak kaldiricisini hafifce indirerek ayagi elinizle tutun.

(D Arka pim
(2 Ayak tutucusunun yuvasi

Dikmek icin

Kumasin tzerine digmeyi yerlestirin ve volanti elle
dondurerek ignenin digmenin sol deligine girmesini
saglayin.

Dugmenin deliklerini ayagdin deligi ile hizaya getirin ve
ayag! indirerek diigmeyi yerinde tutmasi igin indirin.

igne kaldir/indir tusuna basarak igneyi en yiiksek
pozisyonuna kaldirin. Dikis genigligini zig-zag genigligi
digmenin delik mesafelerine esit olmasi icin ayarlayin.

Dikmek icin basla / durdur tuguna basin, makine dikim
bitince otomatik olarak duracaktir.
igne ipligini bastan kesin
(@ Igne ipligin basi
Masura ipligini cekerek igne ipligini
kumasin ters yuzine gekin.
@ igne ipligi
(3 Masura ipligi
iki ipligi birbirine baglayin.

* Dikisten sonra disliyi kaldirin.



N ilikler

Cesitli ilikler
Kare ilik
!3u kare ilik yogunluk ile orta ve kalin kumaslarda kullanilir.
[ligin blyUkligu otomatik olarak baski ayagdina yerlestirerek anlasilir.
BH1
Yuvarlak Ug ilik
Bu ilik bluz ve ¢ocuk giysilerinde kullanillan ¢ok hafif veya orta hafiflikteki
kumaslar i¢in kullanilir.
BH2
Gozlii ilik
Gozlu ilik genelde orta ve agir agirliktaki kumaslarda kullanilir. Ayrica kalin
ve blyuk digmeler igin kullanihr.
BH3
Narin Kumaslar
Bu ilik iki ucundan yuvarlaktir ve ipkek gibi narin kumaslarada kullanillir.
16
Yuvarlak Gézlii ilik
Klasik iligin farkli hali.
17
Terzi Yapim llik
Bu ilik kalin kumasglar ve blyuk ve kalin digmeler i¢in uygundur.
18
Esnek ilik
Bu ilik esnek kumaslarda kullanilabilir. Dekoratif ilik olarak da kullanilabilir.
19
Orgii ilik
Bu ilik 6rgli kumaslar igin uygundur. Dekoratif ilik olarak da
20 kullanilabilir.
Kilgikl ilik
El dikisine benzer ve ince kumaslarda ideal olur.
21
Bant ilik
Genelde dogal fiberli kumaslardan uretilmis giysilerde uygulnir. Giysiye 6zel terzi
dikisi havasi katar.
22
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Kare ilik
(1 Desen: BHA1
(2 Ayak: Automatic (Otomatik) ilik R

@) iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

NOT:

ilik byUklGgu ilik ayak R'nin arkasina bir diigme
yerlestirerek otomatik ilik buyuklugi ayarlanir.

Ayagin digme tutucusunda 0.5 cm (3/16 ”) den 2.5 cm
(1”) capinda digme alir.

Bazen kumasin kalinligina ve iplige gore ilik buyukligind

degistirmek gerekir..

Fazla olan bir kumas parcasinda test amagl ayarlari
deneyin.

iligin dnceden ayarlanmis genisligi normal ilikler icin
uygundur.

Esnek ve Narin kumaslara tela uygulayin.

41

Dikmek igin
indir / Kaldir tusuna basarak igneyi kaldirin.
Otomatik ilik ayagi R 'y1 pimi ayak tutucusunun
gentigine takin.
(D Centik
2 Pim

ilik ayagindaki diigme sensorunu geriye gekin
ve bir digme yerlestirin. Digmeyi sensoru
iterek sikica sikistirin.

NOT:

Eger dugme ¢ok fazla kalinsa bir fazla kumas parcasina
deneme bir ilik agin.

Eger digme test ilikten zor gegiyorsa o zaman digme
sen-sorunu biraz geriye gekerek iligi blyutebilirsiniz. ilik
blyukligu blaylcektir.

(3) Digme tutucusu
@) Az geriye gekin



-

[3Jilik gubugunu inebildigi kadar indirin.
@ llik cubugu

NOT:

Eger ilik cubugunu indirmeden dikmeye baslarsaniz LCD
ekraninda ikaz mesaiji verilecektir ve makine birkag
dikisden sonra duracaktir. ilik gubugunu indirin ve
dikmeye baglayin.

[4] Ayagin altina kumasin kenarini yerlestirin. indir/
Kaldir digmesine iki kere basin.
Kumasi soldan c¢ikartarak igne ipligini ayagin
deliginden c¢ikartin.
Giyisiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi iligin
baslangic noktasina indirin. Sonra otomatik ilik
ayagl R'yi indirin.
@ llik isareti
(3 Baslangig noktasi

-

"\ | NOT:
Kaydira¢ ve 6n stoperin arasinda bir bosluk
olmadigina emin olun yoksa iligin sag ve sol tara-

‘

flarinda uzunluk farki olacaktir.
@ Kaydirag
@ ® On stoper
(® Fark
( _)
vy, M ®
—_

-
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iligi dikmek igin makineyi baslatin. ilik
otomatik olarak dikilecektir.

Adim 1: Makine 6nce 6n bolimi ve sonra iligin sol tarafini
diker.

Sonra diuz dikis ile baslangi¢ noktasina geriye
doner.

Adim 2: Makine sag tarafi diker.

Adim 3: Makine arka tarafi dikip otomatik duracaktir.

[6] ilik dikimi bitince ilik cubugunu kaldirabildiginiz kadar
kaldirin.

NOT:

Saglam ve dayanikli ilik dikmek icin diktiginiz iligin Gzerine
bir tane daha ilik dikin.

ilik dikimi bitince makineyi kapatip acin.

Ayagi veya ilik gubugunu kaldirmayin.

Makine bir kat ilik daha diktikten sonra ve dikimi bitirince
otomatik olarak durucaktir.
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Kumasi ¢ikartin Ust ve alt dikiglerden 6nce igne takin
ki kaza ile dikisler kesilmesin. ilik deligini ilik agici ile
kesin.

@ llik agict

(2 Delgeg
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ilik genisligini degistirmek

iligin genigligini degisitirmek icin dikis genislik ayar
tusuna basin.

“+“'ya basmak ilik genigligini buyutur.

" "'ye basmak ilik genigligini kacultar.

Ayar arahgi 2.5 ile 7.0 arasidir.

(D Dikis Genigligi Ayar Tusu
@ Dar llik
3 Genis lik

llik dikis sikligini degistirmek

iligin uzunlugunui desitirmek igin dikis uzunluk ayar tusuna
basin.

“+” 'ya basmak ilik dikisini daha az sik olmasini saglar.
“~“'ye basmak ilik dikisini daha sik olmasini saglar.

Ayar arahgi 0.2 ile 0.8 arasidir.
(D Dikis uzunluk ayar tusu

@ Sik dikigli ilik
(3 Seyrek dikigli ilik

NOT:

Deneme ilik dikerken genisligini ve yogunlugunu
degistirmek icin makineyi iligin sol vey sag tarafini
dikerken durdurun, dikis uzunlugunu ve yogunlugunu
ayarlayarak dogru ayarlari bulun. Hafiza tusuna basarak
yeni ayarh bir ilik dikebilirsiniz.

Makineyi kapatirsaniz veya baska dikis secerseniz
ayarlar fabrika ayarina geriye ddonecektir.
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Kordonlu ilik

(D Desen: BH1

(@ Ayak: Automatic (Otomatik) ilik ayak R
(® Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Kordonlu ilik dikmek icin kare ilik i¢in ayni prosedirt
uygulayin.

Otomatik ilik ayagi R yukaridayken ayagin arka tarafinda
bulunan horoza kordonu takin

Kordonun uglarini, ilik ayagin 6n tarafini gecicek sekilde
ilik ayaginin altindan kendinize dogru c¢ekin.

Kordon uglarini ilik ayagin 6n tarafinda bulunan gataldan
sikica tutulacak sekilde yerlestirin.

(D Horoz

(2 Catal

igneyi kumasa iligin baslayacak noktasina indirin ve
ayag! indirin.

ilik kolunu ve ilik ayagini indirin. Makineyi baslatin ve
kordonun Usttinden ilik dikin. Makine islem bitince
otomatik olarak duracaktir.

Kumasi makineden cikartin ve iplikleri kesin.

Kordonun sol tarafindan ¢ekerek sikilastirin. Kordonun
ucunun bir 6rgd ignesinden gegcirip kordonu kumasin
ters tarafina gekin ve kesin.

NOT:

Dikis genigligini kullanillan kordonun kalinligina oranh
ayarlayin.

iligin deligini agmak igin Sayfa 44 Bkz.

Eger kordon kumasa dikildiyise ve gekilemiyorsa
kordonu iki ucundan kesin.
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Yuvarlak uglu ilik

(1 Desen: BH2

(2 Ayak:  Automatic (Otomatik) ayak R
3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Dikme sirasi yan tarafta gosterildigi gibidir.

ilik genisligini ayarlamak
Dikis geniglik ayar tusuna basarak iligin genigligini
degistirebilirsiniz.

“+” 'va basarak iligi daha genis yaparsiniz.
“~"'ye basarak iligi daha dar yaparsiniz.

Ayar arahgi 2.5 ile 5.5 arasidir.
(D Dikisgenisligi 2.5

@ Dikisgenisligi 4.0
(3@ Dikis genigligi 5.5

Gozlii ilik
(D Desen: BH3
(2) Ayak: Automatic (Otomatik) ilik ayak R

@) iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Dikme sirasi yan tarafta gosterildigi gibi dir.
ilik genigligini ayarlamak

Dikis genisligi tusuna basin, ayar penceresi ekranda
¢ikacaktir.

“+” 'va basarak iligi daha genis yaparsiniz.
“~"'yebasarak iligi daha dar yaparsiniz.

Ayar araligi 5.5 ile 7.0 arasidir.

(D Dikis genigligi 5.5
(2 Dikis genigligi 6.5
(3 Dikis genisligi 7.0



N Orme ilik

= = (D Desen: #20 (mod 2)
= m Tl (3) @ Ayak: Otomatik ayak R
e T (3 Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)
L b @
T Dikim sirasi icin kare ilik igin ayni proseduirl uygulayin.
t 1 (sayfa 43 Bkz.).
i : ilik genislik ayar araligi 2.5 ile 7.0 arasindadir.

Dikis siklik ayar aralidi 0.7 ile 1.2 arasindadir.

J
N Kilgikh ilik
== (@ Desen: #21 (mod 2)
B =B Twi (2 Ayak: Automatic (Otomatik) ayak R
@ % =8 1.5 auto ® 3 Iplik tansiyon:  AUTO (Otomatik)
MODE & 3 B
Dikis sirasi yan tarafta gosterildigi gibidir.
l ilik genislik ayar araligi 2.5 ile 7.0 arasindadir.
I — Dikis siklik ayar araligi 0.5 ile 2.5 arasindadir.
4
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") Gbzciik (Kus Dikisi)

Makine Ayari

(D Desen: #26 (mod 2)

(2 Ayak: Saten dikis ayak F
@ Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Gozguk kemer delikleri....vs igin kullantlir.

Dikmek icin

Dikmek igin pedala basin.

Makine g6z deligi dikip otomatik duracaktir.

G0z deligini tig, delgeg veya sivri makas ile agin.

@ @ Gozciik deliginin sekilini ayarlamak
I Gozcuk deliginin seklini asagidaki gibi diizeltin:
N2 LL\\\V//; -2 Eger g6z deligin araligi acilirsa dikis uzunlugu
7 \§ 7///+\\\$ Z/N ayar tusunda “—* basin.
//|\\ | Eger Ust Uste gelirse dikis uzunluk ayar tusunda
“+“ basin.
~/ NOT:
Sekil L1 den L3 kadar ayarlanabilinir (fabrika ayari ise
L2'dir).
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Orgii

Makine Ayari

(D Desen: 28 (mod 2)

@ Ayak: Otomatik ilik ayagi R

3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Diigme tutucusunu (D gidebildigi kadar arkaya
dogdru cekin.

Kumasi ayag@in altina yerlestirin. igne indir / kaldir
tusuna iki kere basin. Kumasi sol taraftan ¢ikartin ki iki
ipligin ayagdin altina girsin ve kumasi tekrar ayagin
altina yerlestirin.

igneyi baslangig noktasina indirin ve ayagi indirin.
(2) Baslangig noktasi

(4] Pedala basin ve makine 2 cm (3/4”) uzunlukta
orme diker ve otomatik olarak duracaktir.

Farkli yonlere tekrar tekrar 6rgu dikerek delik veya
yirtikdin kapanana kadar dikin.

NOT:

Orgliniin maksimum 6rgii blyuikliga 2 cm (3/4”) uzun ve
0.7 cm (1/4”) genigtir.

(3 Maksimum Uzunluk 2 cm (3/4”)

@ Maksimum Geniglik 0.7 cm (1/4”)

(® Baslangig noktasi
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Daha kisa orgii dikmek igin

2 cm (3/4”) den daha kisa 6rgu dikmek igin, ilk makineyi
durdurun sonra gereken uzunlugu diktikten sonra ters yon
tusuna basin.

Gereken uzunluk saptanmistir.

Makineyi baslatin ve makine otomatik durana kadar dikin.
(O Gereken Uzunluk

(2) Baglangig noktasi

@ lleri-geri dikis

Ayni biiyikliikte 6rgii dikmek igin
Makineyi baslatarak ayni buytklikte baska 6rgu dikin.

Baska biyiikliikte 6rgii dikmek
Hafiza tusuna basarak bastan dikebilirsiniz.

Orgiiniin diizgiinliigiinii ayarlamak
Orgiintin diizguinliigh kumas tipi, kumas kat sayisi...vs
gibi dikis sartlarina gore degisebilir.

Eger sol kose sag kdseden daha asagida ise o
zaman “—" basarak dizeltin.

Eger sag kose sol kdseden daha asagida ise o
zaman “+“ basarak duzeltin.

NOT:
Duzgunlik d1 ile d9 arasi ayarlanabilir
(fabrika ayar ise d5 'stir).
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Ponteriz

Makine Ayari

(D Desen: #25 (mod 2)

(@ Iplik tansiyonu: Saten dikis ayag F
(3 Ayak: 3-6

Ponteriz fazla saglamlik gereken cepleri, pantalon
agilari ve kemer tutucularini saglamlastirmak igin
kullaniliir.

Dikim igin

Makine otomatik durana kadar pedala basin.
Makine otomatik olarak 1.5 cm (9/16”) uzunlugunda
ponteriz diker.

(1 1.5 cm (9/16 )

Daha kisa ponteriz dikmek icin

1.5 cm (9/16”) den daha kisa ponteriz dikmek igin, ilk
gereken uzunlugu 3 dikdikden sonra makineyi
durudurun ve ileri-geri dikis tusuna @giki kere basin.
Bdylece gereken uzunluk saptanmigtir.

Makineyi baslatin ve makine otomatik durana kadar
dikmeye devam edin.

(2) Baslangig Noktasi

(3 Gereken Uzunluk

@ lleri-geri dikisgtusu

(® Ponteriz uzunlugu

Ayni biiyukliikte ponteriz dikmek igin
Ayni buyuklikte baska bir ponteriz dikmek isterseniz,
makineyi baslatin ve makine bitirince otomatik duracaktir.

Farkh buyiiklikte ponteriz dikmek igin

Bir sonraki ponteriz farkli buyuklikde dikmek isterseniz o
zaman hafiza tusuna basarak yeni buyukligu hafizaya
alip bastan dikmeye baslar.
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KAPITONE VE DEKORATIF DIKiSLER

Kapitone
(D Desen: #1 (mod 1)
(2 Ayak: Zig-zag ayak A

3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
Kapitone cubugunu takin (sayfa 27 Bkz.).

Kapitone gubugunu onceki sira dikiglerinin Ustiinden
gecerek dikin.

Serbest Hareketli Kapitone Dikimi

(D Desen: #4 (mod 1)

(2 Ayak: Orgii ayak P

@ Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)
@ Disli: indirilmis

(® Ayak baski: 1

Disliyi indirin (sayfa 25 Bkz.).
Orgu ayak P yi takin (sayfa 33 Bkz.) ve ayak
baskisini azaltin (sayfa 25 Bkz.).

Kapitone katlarini teyelleyin veya igneleyin. Kumasin
Uzerine yikanabilir kalem ile bir kapitone tasarimi
cgizin.

Kapitone katlarini gizilen cizgilerine Gzerinden
dikerken yavas ve beraber hareket ettirin. Dikise
baslamadan kesin likle disli indirilmelidir.

Yama
(D Desen: #71-#74 (mod 2)

#15, #65-#68, #71, #72 (mod 3)
(@ Ayak: Saten dikis ayak F

(3 Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Birlesim yerini diz dikisle dikin ve dikim bosluguna
basarak acin. Kumasin dogru tarafinda birlesim giz-
gisinin Uzerinden dikin.
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Dar Pili

(1 Desen: #4 (mod 1)

(@ Ayak: Gizli kenar katlama ayak G
3 Iplik tansiyonu: ~ AUTO (OTOMATIK)

Kumasin ters yuzleri beraber olacak sekilde katlayin.
Kumasi ayagin tzerindeki siperin yanina gelecek sekilde
yerlestirin. Ayag indirin ve kumasi siperin yaninda
ilerleyecek sekilde dikin.

Kumas! diz agin ve pilileri bir tarafa bastirin.

Aplike

(D Desen: #35, #62-#68 (mod 2)
@ Ayak: Saten dikis ayak F

3 Iplik tansiyonu: ~ AUTO (OTOMATIK)
@ Ayak baskist: 2

Kumasin Uzerine aplikeyi teyelleyin veya igneleyin.

Ayak baskisini azaltin.
Aplikenin dig kenari ayagin ¢entigi ile hizadayken
dikin.

(D Aplike

(2 Centik

(3 Dis kenar

Yuvarlak kdése ddnerken makineyi durdurun ve kaldir /
indir tusuna basarak igneyi aplikenin dis kenarina indirin.
Ayagi kaldirin ve kumasi ignenin etrafinda

istediginiz dikis yonune cevirin.

NOT:

Desen #65-67 dikis genislikleri sabittir ama dikis genislik
ayar tusuna basarak igneyi saga veya sola hareket
ettirirsiniz.
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Deniz Kabugu

(D Desen: #15 (mod 2)
(2 Ayak: Saten dikis ayak F
@ Iplik tansiyonu: 6-8

Kumasi gosterildigi gibi katlayin ve katlama yerinden
dikin. Ignenin katlanmis kenari gegmesini izin vererek
kabuk kenar yapmasini saglayin. igne ipliginin
tansiyonunu ¢ok az arttirmaniz gerekebilir.

Eger siralarca kabuk dikis yapacaksaniz siralarin
arasindaki mesafeyi en az 5/8” (1.5 cm) aralikli yapin.
Kabuk dikislerini rme veya yumusak ipegimsi
dokuma kumaslarda kullanabilirsiniz., herhangi yone
dogru.

Kabuk

(D Desen: #69 (mod 2)

(2 Ayak: Zigzag ayak A

@ Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Kumasi kumasin dogru yUzleri beraber
olacak sekilde dikin. Deniz kabuklarini
kenardan 3/ 8” (1 cm) mesafe birakarak
dikin. Fazlaliklari keserken dikisleri
kesmemeye dikkat edin.

Biizgii

() Desen: #52, #79, #80, #85, #86 (mod 2)
#15 (mod 3)

@ Ayak: Saten dikis ayak F

(3 Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Blzgl narin bir islemdir ve ¢ocuk ve bayan bluzlerinde
kullanilr.

Kumasi gerekenden 3 kat fazla kesin ve dikis uzun-
lugunu 5'e ayarlayin ve bizllecek bdlgeye 1 cm (3/87)
aralikl duz dikigler yapin.

igne ve masura ipliklerini bir bir kenarda diigimleyin.

Masura ipigini gekerek kumasi dizgince buzin.

Duz dikislerin arasina dekoratif dikigler dikin. Blzguyu
saglayan dikisleri gikartin.



e 7\ Danteli Birlestirme

_ (1 Desen: #56, #77, #78, #85, #86 (mod 2)
= = | (2 Ayak: Saten dikis ayak F
T | . .
T E - LR 25 ,;E—E:, ® (3 Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

Bu dikisi iki par¢ca kumasi acik gorinimu ile projenize yar-
atici hava verir.

iki kumasta 1.5 cm (5/8") kenar katlayin ve bu iki kenari
0.3cm (1/8") aralikla kagida veya telaya igneleyin.

iki tarafin ucundan dikilecek sekilde kumas! yavasca
ilerletin.

Dikim bitince kagiti ¢cikartin.

- J

~
Kordon
Makine Ayari
(D Desen: 29 (mod 2)
2 Ayak: Kordon ayagi H
(3 Iplik Tansiyonu: AUTO (Otomatik)
Kordon ayagi H'yi takin.
3-Tel kordon
Ayagdin altindaki yaya 3 tel kordon yerlestirin ve telleri
ayagin altindan geriye dogru cekin. Ug telli paralel
tutup dizgun dikis saglayin. ve tellerin Gzerinde dikin.
Yavas ve dizgun dikin, kumasi dikis stresince rehber
olup yonlendirin.
@ Yay

J

"\ 1-Tel kordon
Ayagdin altindaki yayin altindan tek kordon gegirin
ve ayadin altinda geriye dogru ¢ekin (Yayin orta
centiginden gegirin).
(Mod 1) de desen 6 segin, dikis genisligini azaltin
ve dikin.
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e "\ Saten Dikisler

_ (D Desen: #28-#34 (mod 2)
= 1 (2 Ayak: Saten dikis ayak F
T |
TR AR 3&% ® [ﬁj @ Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)
e S @ EELIDIA
i F Saten dikigler s 7a 30 31 32 33 34 Uzatma tusuna

basarak normal blyUkliklerinden 5 kat daha uzatbilirler.
[X U [X 2] [X 8} [X 4] [X 5] Dikis genisligi ve uzunlugu da degistirebilir.

% istediginiz saten dikis desenini segin.

Esnetme tusuna basarak esneme oranini degistirin.
Esneme oranlari desenin orjinal uzunlugu ile carpilarak

belirtilir.
- J
4 Y\ | NOT:
Eger saten dikisten hari¢ baska dikis dikerken uzatma
= & This - tusuna basarsaniz ikaz sinyali ses verip ekranda ikaz
2| button can't mesajl ¢ikacakir.

ﬂ be used. 3;
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Gift igne Dikis

Makhine ayarlar

(1 Desen: Asagidaki listeye Bkz.
(2 Ayak: Saten dikis F

3 Iplik tansiyonu: AUTO (OTOMATIK)

NOT:

* Cift igne desenler dikmek igin ¢ift igne tusuna basin ve
once deneme dikisi dikin.

* Cift igne dikim igin zigzag ayagi A veya saten dikis ayagi
F kullanin.

* igneyi degistirmeden makineyi kapatin.

Mode 2
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ilave makara milini ve althgini kullanin.

Cift igne icin makineye iplik takmak

Makara tezgahina iki makara iplik yerlestirin. Her
bir makaradan iplik gekin ve [1]den [6]'ya kadar
gegirin.

iki ipligin karismamasina dikkat edin.

Makineyi agin ve cift igne tusuna [L:] basin.

Desen secin ve dikin.

NOT:

* Dikis genisligi 3 mm veya daha aza sinirlanmis.

* Solda gorilen desenler cift igne ile dikilebilirler.

* E@er cift igne icin uygun olmayan desen secgerseniz
LCD ekrandinda yanda gorulen ve sesli ikaz verilecektir.
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@ This
_| button can’t
be used.

58

HARF VE DESEN PROGRAMLAMA

Desen kombinasyonunu programlamak
Ornek: Desen #31 ve #32 (mod 2)

Desen 31 (mode 2) segin.

Hafiza tusuna basin.

Desen 32 (mode 2) segin.

Hafiza tusuna basin.

Desenlerin kombinasyonlari dikilecektir.

NOT:
Eger programlanamaz desende hafiza tusuna basarsaniz
sesli ikaz ile ekranda ikaz mesaji ¢ikacaktir.




"\ Desenlerin"ayna“goriintiisiini
programlamak

Ornek: Desen #32 ve ayna goriintiisii

Desen #32 (mode) segin.

Hafiza tusuna basin.
Desen #32 hafizaya alinir.

Desen #32 (mod 2) tekrar segin.

Ayna goruntl tusuna basin.
Desen #32 ters donecektir.

T v
B B
i, g M

—3— Hafiza tusuna basin.
Desen #32 nin ayna goruntlisi hafizaya alinacaktir.
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" lleri-Geri dikis programlamak
Ornek: Desen #31 (mod 2) ile ileri-geri dikis.

- el
TR 0400
03 ¥ 01 P .
% Desen #31 (mod 2) segin.
W i F
2=z

--|I|||r|-1- M Hafiza tusuna basin.
T @ Desen #31 hafizaya alinis memorized.

- el rr
A i
 MODE & 2 é%

i
 MODE &

=3 Desen #98 (mod 2) segin.

#
[l
- & 3 (e
98 . 09 08
_MODE o i %

2-21

=1
.||||I||||-|£E_:IS M
= @ Desen #98 (ileri-geri dikis) hafizaya alinacaktir.

- P e
] foe
_MODE & ] %

Hafiza tusuna basin.

Baslat/Durdur tusuna basarak makine desen #31 diker ve

ileri-geri dikip otomatik olarak duracaktir.
@ lleri-Geri dikis
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Desen Kombinasyonunu Bastan

Dikmek

Eger bir deseni dikerken durmaniz gerekirse ve tekrar
dikmek isterseniz hafiza tusuna basarak desen
kombinasyonunu bagstan dikersiniz.

(D Programlanmis desen kombinasyonu.

(2) Dikimi durdurun.

(3 Hafiza tusuna basin.

(4) Makine desen kombinasyonunu bastan diker.

Deseni Bastan Dikmek

Eger bir deseni dikerken durmaniz gerekirse ve bitmemis

deseni tekrar dikmek isterseniz hafiza tusuna basarak

desen kombinasyonunu bastan dikersiniz.

(1 Programlanmis desen kombinasyon .

(2 Dikisi durdurun.

(3 Ayna gériintlsi tusuna basin.

(4) Makine dikilen deseninin desen kombinasyonu bastan
dizenler.



"\ Fransiz digiimii

T ! ! Desen #48 (mod 2) segin.
+ = | Ed
% 04 © ) o8
I
4 F
FRLE: Hafiza tusuna basin.
- M Bir diigiim ve 2 adet diiz dikis hafizaya alinir.
—_—
il :

Desen #38 (mod 2) segin.

Hafiza tusuna basin.
Ug adet diiz dikis hafizaya alinacaktir.

Her 5 adet duz dikisten sonra Fransiz duyumleri
dikilecektir.
(1 Desen #48 (Fransiz diyumii ve 2 adet diiz dikis)
(2) Desen #38 (3 adet duiz dikis)
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7\ Uzatma Dikigleri

Desenler #44, #45 ve #50 (mod 2) uzatma dikiglerdir ve
dikis desenlerin aralarina diz dikis ilave etmek igin
kullanilirlar.

Uzatma dikisler dnceki programlanmis desenlerin dikis
uzunlugunu ve igne inis pozisyonunun ozellikleri ile
aynidir.

Ornek: Gizli dikislerin (desen #09, mod 2) arasina 2 adet
diz dikis.

Desen #09 (mod 2) segin.

Hafiza tusuna basin.
Desen #09 hafizaya alinacaktir.

Desen #44 (mod 2) segin.

—® Hafiza tusuna basin.
Desen #44 (2 adet dUz dikig) hafizaya alinacaktir.

Giz dikisler arasina 2 adet diiz dikis ilave edilecektir.
) (D Desen #09 (Gizli dikig)

(2) Desen #44 (2 adet duiz dikis)

~
NOT:
%@ Desen #46 Uc kat dikis (#05) icin uzatma dikistir.
i D
g Ornek: Desen 56 (mod 2) den sonra 4 adet diiz dikis.
Desen #56 ve #45 (4 adet diiz dikis) programlayin.
(D Desen #56
g (2) Desen #45 (4 adet duiz dikis)
J
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Diger uzatma dikisler

Desenler #36, #37, #38, #40, #41 ve #42 nin dikis uzunlugu
ve igne inis pozisyonlari kombine edilen desenden farklidir.

Ornek: Desen 32 (mod 2) den sonra 3 adet diiz dikis.

Desen #32 ve #42 (3 adet diz dikis).
(1 Desen #32
(2) Desen #42 (3 adet duiz dikis)

Bosluk ilave etmek icin desen #99 kullanin. Dikis sonu
baglanti iplikleri keserek temizleyin.
(3 Baglanti ipligi
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Harf Programlamak
Harf stili se¢gmek

Harf stil secme tusuna basarak asagidaki harf stilerinden
segin. :

(D Kalin

(2 Kalin (Avrupa harfleri)

(3 El yazisi

@) El yazisi (Avrupa harfleri)

(® Broadway

(& Broadway (Avrupa harfleri)

(7 Dekoratif desenler

Harf stil segme tusuna her bastiginizda yukaridaki sira ile
harf stileri degisecektir.
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NOT:

Mode 2 ve 3 deki dikis desenleri harfler ile
programlanamaz.

Harf modunda dekoratif desenler kullanarak harf ve
dekoratif desen kombinasyonu programlayin.
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Y\ Harf programlamak

A Ornek: Kalin stilde “R&B” programlamak
Fa z = phd @ Harf stil tusuna basarak kalin stili segin.
T8 25 auto Biiyiik harf “R” (desen 28) segin.

Hafiza tusuna basin.
Bulylk harf “R” hafizaya alinir.

“&” (desen 64) segin.

(4] Desen dikis genislik “~” tusuna basarak harf blyGklugind
kugultarsunuz.

Hafiza tusuna basin.
Kiclk “&” hafizaya alinacaktir.

(6] Biiyiik harf “B” (pattern 12) segin.

SERENE
= |
|
?0_25 o1 ©) (o2 Clj
B T
Hafiza tusuna basin.
FaB M Biiylik harf “B” hafizaya alinacaktir.
Y
nd#H” Y S
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ABCDEFGH| A

— — _3_
TIe0l =[25]

all

e EDIT

Harf ve dekoratif desenler programlamak

Ornek: “I 9 You”. programlamak
Buyuk harf kalin stili segin.

“I” (desen #19) segin ve hafizaya alin.

Dekoratif desen segcin.
""" (desen #01) secin ve hafizaya alin.

Kalin stili segin.
“Y”, “0” ve “u” haflzaya a||n_

Uzun metin goriintillemek

LCD ekrani ayni anda maksimum 8 harf birden gdsterir.
Eger metnin timu gértlmiyorsa dizeltme ve yardim
tusuna basarak metinin geriye kalan bolimune bakin.

Duzeltme tusuna basmak imlecci sol tarafa dogru
hareket ettirir ve metni sola dogru gortintileme imkani
saglar.

Yardim tusuna basmak imleci sag tarafa dogru hareket
ettirir ve metni sag dogru goérintileme imkani saglar.

NOT:

Harfin altindaki ¢¢' oklarin gosterdigi yonde
metinin devami oldugunu belirtir.

(» Oklar
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ABD

=iz -
TI701 =[2E]
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e EDIT

)

Programlanmis Desenleri Diizeltmek

Harf (desen) silmek

Ornek: “ABCD” den "C" silmek.

Duzeltme tusuna basarak imleci “C” harfinin altina
getirin.
@ imleg

Sil tusuna basin. “C” harfi silenecektir.

NOT:

Sil tusunu basih tutarak tim programlanmis desenleri
silersiniz ve LCD ekrani sectigniz modun anasayfasina
déner

ABCD

—iz _
TI701 =[2E]

AAA" T S
Al &
SPACE 5o s

Trr01 =[25]
AA#A" T &

e EDIT

2=z d=-x3

=1 =1
"IIIIIII"J'"""'L
S

"”I""".ﬂ"""ll.
{—

Tr7al =00.40]

e EDIT

LF )

Harf (pattern) desen ilave etmek

Ornek: “ABCD” de “B” ve “C” nin arasina bosluk ilave
etmek.

Diizeltme tusuna basarak imlegi “C” altina getirin .

Desen 99 (bosluk) segin.

Hafiza tusuna basin.
“C” harfinden dnce bir bosluk ilave edilecektir.

Deseni (harf) kopyalamak.

Ornek : Desen kombinasyonun desen #31
kopyalamak.

Duzeltme tusuna basarak imleci kopyalamak istediginiz
desen (#31) altina getirin.

Hafiza tusuna basin.
Desen #31 kopyalanir.
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e EDIT

Programlanmig desenlerin dikig ayarlamalari

Programlanmis desenlerin dikis genislikleri ve
uzunluklari teker teka veya tumuinu beraber
ayarlanabilir.

Ornek: Dikis genisligini timiini beraber ayarlamak.

Dizeltme tusuna basarak imleci programlanan desenin
sag tarafina getirin.

Dikis geniglik ayar tusuna basarak dikis genigligini
ayarlayin.

Programlanmig desenlerin dikis genisligi timu beraber
degistirilecektir.

NOT:

Ayni kategorideki desenler programlandiysa (saten
dikisler veya esnek dikisler) dikis uzunluklari timu
beraber degistirilebilirler

Ornek: Dikis genisliklerini teker teker degistirmek igin.

Duzeltme tusuna basarak imleci diizeltmek istediginiz
desenin altina getirin.

Dikis geniglik ayar tusuna basarak dikigin genisligini
degistirin. istediginiz dikis genisligi teker teker
degisecektir.

NOT:

Her bir desenin dikis desenini gérmek i¢in imleci istenilen
desenin altina getirirerek dikis genislik veya uzunluk ayar
tusuna basin. Ayarlar LCD ekraninda goérintilenecektir.
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Birlesik igne inis pozisyonu:
igne vurus pozisyonlari desen kombinasyonlarindan dolayi
degisebilir.:

(D Igne pozisyonu solda veya ortada olan desenleri
kombine ederken igne birlesigi sola dogrudur.

(2 igne pozisyonu orta veya sag olan desenleri kombine
ederken igne birlesigi saga dogrudur.

(3 igne pozisyonu sol veya sag olan desenleri kombine
ederken igne birlesigi ortaya dogrudur.

@) Igne pozisyonu sol,orta veya sag olan desenleri
kombine ederken igne birlesigi ortaya dogrudur.
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DiKi$ DESEN KOMBINASYONLARINI
HAFIZAYA ALMAK VE GERIYE GAGIRMAK

Makine kapatilsa da hafizasinda dikis desen kom-
binasyonu tekrar kullaniimasi i¢in hafizasinda kalacaktir.
Hafizadaki desen kombinasyonu hafiza/geri cagirma
(memory/recall) tusuna basarak kullanilabilir. Bes adet
hafiza yeri vardir ve her bir hafiza yerinde 5lkadar
desen kombinasyonlari hafizada tutulabilir.

NOT:
Arsiv / Geriye Cagirma (stock/call) fonsiyonu Mod 1 de
mevcut degildir.

Hafizayi argivlemek

istediginiz kombinasyonu programlayiniz.
Arsiv /geri gagirma tusuna basin.

Hafiza tusuna basarak desen kombinasyonu
hafizaya alinir.

* Kombinasyon deseni hafizaya alirken makine Bip sesi
cikartip LCD ekraninda kum saati ¢ikacaktir. Makine Bip
sesi gikartirken makineyi kapatmayin.

* Stok/Geri Cagirma tusula baska hafizalara ulasabilirsiniz
(M2 den M5).

* Stok/Geri Cagirma modunda ¢ikmak igin hafiza, Sil,Ters
Gorinum Hafiza,Dizeltme veya Yardim tusu harig her-
hangi bir tusa basin.

Hafizada olan kombinasyonun tzerine yazmak

istediginiz kombinasyonu programlayiniz.

Arsiv/Geri Cagirma tusuna basarak hafiza yerini segin.
LCD ekraninda zaten varolan desen kombinasyonunnu
gosterir.

Hafizaya tusuna basarsaniz hafizadaki kombinasyonun
yerine yeni kombinasyon hafizaya alinacaktir.
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"\ Hafizadaki kombinasyonu geriye carmak

Mode 2, 3 veya monogramini segin.

Arsiv/Geri Cagirma tusuna basarak istenilen hafiza
yerini segin.

aﬁlﬂ ﬁ » Ayna goérinum hafiza tusuna basarak hafizadakini

Tr7.01 =25 geriye ¢agirin.

ol

Hafizaya alinmis kombinasyonu silmek

Arsiv/Geri Cagirma tusuna basarak hafiza yerini segin.

Sil tusuna basarak hafizadaki kombinasyonu sillin.
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BOZULMUS DIKIS DESENLERINI DUZELTMEK
Dikis desen sonuglarinin diizginligu dikim hizi, kumas tipi,
kumas kat sayisi...vs gibi dikim sartlarina gére degisebilir.
Her zaman kullanacaginiz kumasin bir pargasinda deneme
dikim yapin.

Eger esnek dikis desenleri, harfler, numaralar veya otomatik
ilik dikisleri bozuksa o zaman kumas verme digmesi ile
bunu duizeltin..

(D Disli balans diigmesi

Esnek dikis deseni

Ornek:

Eger desen sikisik ise, kumas verme balans digmesini
“+” dogru gevirin.

Eger desen ¢ok uzunsa, kumas verme balans digmesini

“« n

—" dogru gevirin.

Harfler ve Numaralar

Ornek:

Eger desen sikisik ise, kumas verme balans digmesini
“+” dogru gevirin.

Egder desen ¢ok uzunsa, kumas verme balans digmesini
“~” dogru cevirin.

llik #19 ve #21 (mode 2) dikis balans ayari

Eger sag sira daha siki dikilirse digli balans dagmesini “+
yoninde c¢evirin.

Eger sol sira daha siki dikilirse digli balans digmesini “-”
yoénunde gevirin.

Duzginluk
Eger dikis baslangi¢ noktasi ile hizalanmazsa disli

“,

balans sigmesini “+” yéninde cevirin.

Eger dikis geriye donme hizasina gelmezse digli balans
dimesini “=” yénunde c¢evirin.
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BAKIM

/\ DIKKAT:

wtuguna basarak ikinci igne kapagini acin ve temizlik
yapmadan énce makineyi kapatin ve prizden ¢ekin.

NOT:
Bu sayfada belirtildigi sekilden farkli bir sey makineden
sdkmeyin.

Caganoz ve Disliyi Temizlemek

igneyi ve Ayagi cikartin. Vidalarini sékerek igne
kapagini ¢ikartin.
(D Tornavida
(2 Vida
3 Igne plakasi

Masurayi ¢ikartin. Mekigi cikartin.
@ Mekik

Mekigi firca ve kuru bez ile temizleyin.
® Firca

(4] Digliyi, otomatik iplik kesici mekanizmasini ve
¢aganozu firga ile temizleyin.
® Disli
(@ Caganoz

Cagdanozu kuru bez ile temizleyin (Elektrik siptirge-
si de kullanabilirsiniz.)
Yumusak kuru bez

Mekigi takmak

Mekigi takin.

Mekigin topuzunun ¢agnozun stoperinin yanina
gelmesi gerekir. Mekikikteki kirmizi G¢geni
stoperle ayni hizaya getirmeyi unutmayin.

(@ Topuz
(2) Stoper

igne kapagini geriye takin ve vidalarini sikin.

NOT:
Makineyi temizledikten sonra igneyi ve ayagi takin.
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Ampuli Degistirmek

/A\ DIKKAT:
Ampuli degistirmeden makineyi kapatin. Ampul SICAK
olabilir, ellemeden dnce sogumasini bekleyin.

Cikartmak igin:
On kapagi agin.
Ampull soketinden ¢ikartin.
Takmak igin:
Sokete yeni ampul takin.
On kapagi kapatin.

(@ On kapak

@ Ampul

(3 Ampul soketi

Ampulu ayni tip ampul ile degdistin .12 V, 5 W.

Dikis boliimiiniin altindaki ampiilii degistirmek

Makineyi arkaya dogru yatirin.

Gosterildigi gibi seffaf pencereyi tornavida ile ¢ikartin.
(D Seffaf pencere

Ampul tutucusunu pencereden parmaginizin ucu ile
cekerek disariya alin.
(2 Ampul tutucusu

[4] Ampulii soketten gekerek gikartin.
3 Ampul
(® Ampul soketi

Sokete yeni ampul takin.

[6] Ampul tutucusunu geri itin.

Makinedeki ampul yuvasinin penceresini geriye takin.

Ampull ayni tip ampul ile degistirin .12 V, 5 W.




IKAZ MESAJLARI

Eger makinenin zili calarsa ve LCD ekraninda ikaz mesaji varsa asagidaki rehberi kullanin.

Mesaj

Problem/Neden

Bunu Deneyin

* Makine ayak indiriilmeden baslarsa.
* Dikerken ayak kaldirilirsa makine duracaktir.

Ayagi indirin ve
makineyi tekrar
baslatin.

» Makine ilik dikim ¢ubuu indiril mediyse makine
duracaktir.

ilik cubugunu indirin
ve makineyi tekrar
baslatin.

« Cift igneye uygun olmayan segilen desende cift
igne tusuna basilirsa.

Cift igne modunu iptal
edin ve tek igneyle
dikin.

Still
= lockstitching

» Makinenin ileri-geri dikis dikerken
durdurulmasi.

Otomatik durana kadar
dikin.

Stop for
safety
DU poses

5

» Makine c¢ok fazla kumas yiklemesiden
durdukdan sonra hemen tekrar baglatil-
maya calisilirsa.

* Masura sarma mili sarma sirasinda
kilitlenmesi.

Makineyi tekrar
baglatmadan 6nce en
az 15 saniye bekleyin.
Eger sikismay! iplikler-
den olduysa makineyi
kapatin ve sikismis ip-
likleri ¢ikartin.

4
®
pr

* Makine igne indirilmis pozisyonundayken

agllmasi.

igneyi kaldirmak igin igne
indir /kaldir tusuna basin.

"= T
Il

» Makine igne indirilmis pozisyonundayken
acllmasi ve masura sarma milin sol pozisyonda
olmasi.

Volanti gevirerek igneyi
kaldirin.

@ This
button can’t
be used.

Bl 00

» Uzatma mUmkin olmayan desen dikiminde
uzatma tusu basilmasi.

Uzatma dikim sadece
saten dikiglerde
uygulanabilir.

@ This

_| button can’t

be used.

» Programlanamaz desen segiliken hafiza tusuna
basiimasi.

Mod 2 den esit
desenler segin.
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Mesaj Problem/Neden Bunu Deneyin

( A i * Dikerken pedal takilma yerinden ¢gikmasi Pedali takin ve makineyi
_ = o tekrar baslatin
N 3
* Pedal takiliken Basla/Dur diigmesine Pedali ¢cikartin ve mak-
= £ - basmak ineyi tekrar bas@tin.
= (=
L_—* i

=L

‘ » Pedala basildiginda makine baslamasi Pedala basmayin.
( %
_ LY

EL Error Servisle makineyi satin
to « Elektronik arizadan dolayr makine hata d ! | 'It'bwt n
vermesi. aldiniz yerle irtibata gegin.
ES Error
o et e o offf Ayagi kaldirin ve makineyi
Ikinci igne plakasi dizgun calismamasi. Y
F1 ERROR kapatin.

Caganoz bolgesini temizleyin
ve sonra makiney tekrar agin.

* LCD ekranin anormal gérinmesi. Makineyi kapatip
tekrar agin.

Makineden hafif ses ¢cikmasi normaldir ve i¢ motorlardan gelmektedir.

(" Sesli ikazlar Makinenin Bip sesi verdigi zamanlar )
Bip Normal ¢alisma
kBip-Bip-Bip Gegerli olamayan iglem )
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PROBLEM VE ¢OzUM

("~ Durum Neden Referans
Igne iplik kopmasi | 1. igne ipliginin diizgiin takiimamsi Sayfa 20
2. Igne iplik tansiyonu cok siki. Sayfa 24
3. Igne egri veya kor. Sayfa 23
4. igne yanhs takilmis olmasi. Sayfa 23
5. igne ipligi ve masura ipligi dikime baslarken ayagin altinda Sayfa 26
olmamasi.
6. Dikisten sonra ipliklerin geriye dogru ¢ekilmemesi. Sayfa 23
Masura ipliginin 1. Masura ipliginin mekikten duzgun gegiriimemesi Sayfa 19
kopmasi 2. Mekikte tiftigin birikmesi. Sayfa 74
3. Masuranin zarar gérmesi ve rahat dbnememesi Masuray Degistirin.
Igne kirllmasi .
1. !Qnenip yanlig takilmis olmasi. Sayfa 23
2. Ig.n(.a vidasinin ge.vsek. olmq3|. ) . . Sayfa 23
3. Dikisten sonra ipliklerin geriye dogru ¢ekilmemesi.
4. ignenin kullanilan kumasa gére gok ince olmasi. Sayfa 26
Sayfa 23
Bos dikis atilmasi N . w .
1. Ignenin yanls takilmig, egri veya kor olmasi. Sayfa 23
2. Igne ve/_veya ipikler ygpllan dikim icin uygun olrnamalarl. Sayfa 23
3. Esnek, 'Ivn.ce"ve "Sentetlk kumaslarda Mavi uclu ignein kullaniimamasi. Sayfa 20
4. Igne ipligi duzgin takilmamasi.
5. Kétii kaliteli igne kullanimi. Sayfa 23

igneyi degistirin.

Dikim yeri burugmasi

1. !gne iplik tansiyonunun ¢ok siki olmasi. Sayfa 24
2. Igne ipligi duzgun takilmamsi. Sayfa 20
3. igne kullanilan kumasa gére gok kalin olmasi. Savia 23
4. Kullanilan kumasa gore dikis uzunlugu fazla olmasi. ayla
Dikisi gevsek yapin
Kumasin duzgin
e Sayfa 74
ilerlememesi 1. Diglinin tiftik ile dolu olmast. Dﬁ(?;laeri calin yapin
2. Dikislerin ince olmasi. Savfa 25 '
3. Dislinin disli inmis pozisyonunda dikimden sonra yukariya alinmamasi. ayta
Kumasin tersinde 1. igne iplik tansiyonu gok gevsek olmasi. Savia 24
halkalar olugsmasi 2. Iplik icin ignenin gok kalin veya ince olmasi. ayta
Sayfa 36
Makineni 1. Makinenin prize takili olmamasi. Sayfa 5
axinenin 2. ipligin mekikte sikismasi. Sayfa 74
calismamasi 3. Masura sarma milinin sarma isleminden sonra sol tarafa getirilmemesi. Sayfa 18
ilik diizgiin 1. Dikis yogunlugu }(ullanllan kumas icin uygun olmamasi. gaytf’a 2‘11
L . 2. Esnek ve Sentetik kumaslarda tela kullanilmamasi. ayta
dikilmemesi
Makine sesli 1. ipligin mekikte sikismasi. Sayfa 74
calismasi 2. Tiftigin caganoz ve mekikte birikmesi. Sayfa 74
-
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATiIP CELEBi CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE



