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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Bu makine ev kullanimi igin tasarlanmi.ve Uretilmigtir.

Bu dikis makinesi oyuncak degildir. Cocuklarin bu makine ile oynamalarina izin vermeyin.
Bu makine uygun denetleme olmadan g¢ocuklar ve zihni sakat kigiler tarafindan
kullaniimamalidir.

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan 6nce tim talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Eiektrik carpmasi riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasi veya temizlik dncesi

fisini muhakkak ¢ekin.
2. Ampdul ayni 15watt ampdl ile degistirirken makineyi her zaman prizden ¢ekin.

UYARI- Yangin, yanma, elektirik garpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak icin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine gocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amaclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, diizgiin galismama, disme sonrasi veya suya disme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar igin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goéturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla calistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine bir sey
dislirmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

8. Fisten gikartmak igin 6nce butin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak igin dnce makinayi kapatin sonra fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan 6zellikle dikis iginesinden uzak tutun.

11. Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kirllmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasgi itmeyin veya cekmeyin. Bu ignenin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik ge¢cirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baglamadan 6nce
makinayi mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir

Lutfen bilin ki bu Grinl atarken atihm guvenli bir sekilde elektirik ve elektronik Grinler ilgili ulusal
kanunlara gére yapilmasi gerekmektedir. Eger kusku duyuyorsaniz saticiniz ile irtibata gegin .

B (Sadece Avrupa Birliginde )
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4 \ PARGALAR

Parga isimleri

@ Horoz

@ Referans tablosu

(® Ust kapak

(@ Dokunmatik ekran kalem tutucusu
(® Ayak saklama balimdi

® Masura iplik kesici B

@ Masura sarma mili

Masura iplik kesici A

(@ Ekstra makara mili deligi
Makara mili

@) Makara tutucusu (biyiik)
@ On kapak

@3 iplik kesici

Uzatma (aksesuar saklama boluimi)
@5 Plaka gikartma diigmesi
Baslat / Dur tusu

@2 lleri-Geri tusu

Otomatik dikis sonlandirma tusu
igne kaldir / indir tusu

@0 Ayak kaldirma tusu

@D Iplik kesme tusu

@ Disli balans duigmesi

@ Dizlik soketi

@ Hiz ayar diigmesi

@ Dokunmatik ekran

@ Alt iplik rehberi

@) igne bag vidasi

igne

@ Zig-zag ayagdi A

Plaka

8) Mekik kapagi agma digmesi
32 Mekik kapag!

33 Disli

Ayak bagi

@ Vida

iplik takicisi

32 llik gubugu

NOT:
Makineyi tagimak icin makinenin tagima kolunu bir
elinizle tutarak diger elinizle makineyi destekleyin.

NOT:
Dikis makinenin tasarimi ve 6zelikleri bilgi verilmeden
degistirilebilir.
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@ Tasima kolu

@ Volant

3 Ust transport disli ayari

@ Iplik kesici sivi¢ soketi*

(® USB soketi (tip B)

(® USB soketi (tip A)

@ Disli indirme kolu

Makine fis takma soketi

© Pedal soketi

Agma / kapatma digmesi

@ Kapak

@2 Ayak kaldiricisi

@3 Ust transport siiriiciis

Nakis iinite soketi

@ Nakis initesi

Kasnak hareket kolu

@ Kasnak kolu agma
digmesi.

Nakig linite ¢antasi :

Kanatlari agin.

Destegi gosterildigi gibi takin.

Cantaya destekleri yerlestirerek nakis Unitesi cantanin
icinde tasinirken saga sola kaymasi engellenir.

(1 Kanatlar
(2 Destekler
(3 Nakis Unitesi
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Standart Aksesuarlar

(1) Zig-zag ayagi A (makinenin izerinde)

(2 Overlok ayagi M

(3) Saten dikis ayagi F

@ Gizli kivirma ayagi G

(& Fermuar ayagi E

(6 Otomatik ilik ayagi R

(7 Denge plakasi

Kivirma ayagi D

(@ Acik catal saten dikis ayagi F2

Tamir dikis ayagi PD-H

) Kapall catal serbest hareket kapitone yagr QC
(2 Acik catal serbest hareket kapitone ayagi QO
@3 Serbest hareket kapitone zig-zag ayadi QV
Diigme dikis ayagi T

@ 1/4” dikis ayagi O

Ust transport tutucusu (gift)

@ Ust transport tutucusu (tek)

Ust transport ayadi AD (gift)

Ust transport ayagi VD (tek)

@0 Ust transport kapitone OD (cift)

@) AcuFeed agik gatal ayadi UD (gift)

@ Ust transport fermuar ayagi ED (tek)

@ Nakis ayagi P

@ Sarma ayag! PC-1

@ Sarma ayagi PC-2

@0 Yiin rehber gubugu

@) Yiin rehberi

Duiz dikis plakasi

@ Masura x 5 (1 adet makineye takili)

igne seti

@D Ekstra makara mili

32 Tornavida

@3 Firca

Dikis sokicu (ilik delik agicisi)

35 Kapitone rehber gubugu

Makara tutucusu (blylk) X 2 (1 adet
makineye takil)

@) Makara tutucusu (kiiglik) X 2

Makara tutucusu (6zel) X 2

Mekik temizleyici

Digme bosluk plakasi

Makas

@ Dokunmatik ekran kalemi

Kumas rehberi
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Standart Aksesuarlar

(D Nakis kasnagi SQ14a (sablonlu)
(2 Nakis kasnagi RE20a (sablonlu)
(3 Nakis kasnagi FA10a (sablonlu)
@ Nakis igin mekik

(® Miknatish kasnak klipsleri (X4)
® Kege

@ Tellalar

Nakis i¢in masura ipligi

@ USB kablosu

Elektrik kablosu*

@ Kullanim kilavuzu

@ Referans tablolari

@3 Dizlik

Pedal

@ Nakis linite gantasi

Yari sert kumas kapak

@ Egitim videosu DVD

Acutools S CD-ROM

* Makineye dahil olan elektrik kablosu
resimde gosterilen kablodan farkl olabilir.



Aksesuar Saklama
Aksesuarlar kolayca ust kapagin altindaki ayak
saklama boliumunde ve uzatmada saklanabilir.

Aksesuarlari uzatmadaki alanda saklamak igin
uzatmay kendinize dogru yukariya iterek saklama
kabini agarsiniz.

@ Ayak

(@ llik ayak denge plakasi

(3 Otomatik ilik ayagi R

(@) Ust transport ayadi AD (gift)
(® Diiz dikis icin plaka

(® Masura

(7 Ekstra makara mili

Diger aksesuarlarda bu bélimde saklanabilir.

Uzatma
Uzatma daha genis dikis alani saglar ve gikartilarak
burunlu dikis imkani saglar.

(1 Uzatma

(2 Burun

Cikartmak igin:
Uzatmayi sola dogru g¢ekin.

Takmak igin:
Uzatmayi yerine takin ve saga dogru itin.

Burunlu Dikis:
Burunlu dikis kol, bel, pantalon pac¢a ve herhangi
dairesel seklinde giysileri dikmek igin kullanilir.
Ayrica ¢orap tamir dikisinde ve dirsek veya diz
bolimlerin tamirinde ¢ok kullanighdir.

(3 Burun



4 "\ DIKISE BASLAMAK
Makineyi Prize Takmak

Y Oncelikle makineyi agma/kapatma diigmesinden (1)
kapatin.
= Makine fiini @ makine soketine (3 takin.
OFF 'l Makine figini elektrik ucunu (@ duvar soketine &
takin ve agma /kapatma digmesinden (D makineyi
agin.

(1 Agma /kapatma digmesi

(2) Makine figi

(3 Makine soketi

(@) Makine figin elektrik ucu

(B Duvar soketi

NOT:

Makine ile beraber verilen elektrik kordonunu
kullanin.

Eger makineyi kapattiysaniz tekrar agmadan
once 5 saniye bekleyin.

ON | f

DIKKAT:

Dikim yaparken goézleriniz hep dikim alaninda olsun
ve iplik horozu, volant ve igne gibi hareket eden
parcalari kesinlikle ellemeyin. Asagidaki durumlarda
her zaman makineyi kapatin ve prizden ¢ekin:

- makineyi kendi basina birakacaksaniz.

- parga takarken ve c¢ikartirken.

- makineyi temizlerken.

Pedalin Gzerine hicbir sey koymayin yoksa

makine hi¢c durmadan caligsacaktir.

Eger pedall kullanmak isterseniz, pedalin iginden kordonu

cekerek ¢ikartin ve kordonun fisini makinedeki pedal

soketine takin.

Oncelikle agma/kapatma digmesi (D kapli olmali.

Makine figini (2) makine soketine 3 takin.

Pedaldan kordonu gekin ve pedalin figini (@)

makinedeki sokete (&) takin.

[4] Elektrik fisi ® duvar elektrik soketine (7) takin ve
makineyi agin (1.

(1 Agma/Kapatma digmesi
(2 Pedal baglantisi

(3 Pedal giris

(@) Makine figi

(® Makine soketi

(® Elektirik figi

(@ Duvar prizi

NOT:
Makineye pedal takiliyken agma/kapatma
tusu calismaz.

Kullanim Talimatlari:

Acma / Kapatma digmesinin Uzerindeki “O” sembolu
makineyi kapatma ve " | " ise agma pozisyonlarini
belirtir.
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Dikis Hiz Ayari

Hz ayar diigmesi

Makinenin maksimum hizini dikis ihtiyacglariniza gére bu
dugmeden ayarlayabilirsiniz.

Dikis hizini arttirmak icin digmeyi sada cekin.

Dikis hizini azaltmak i¢in digmeyi sola cekin.

Pedal
Dikis hizini arttirmak icin digmeyi saga cekin.
Dikis hizini azaltmak i¢in digmeyi sola ¢ekin.

NOT:
Makine, pedal sonuna kadar basilinca dikis hiz
ayar tusu ile ayarlanan maksimum hiz ile diker .

Makineye fazla yuklenildiginde makinenin fazla
Isinmamasi igin otomatik kapatma sistemi ile
donaltiimistir. Dokunmatik ekranda ¢ikan
guvenlik talimatlarini izleyin.

Kordon Saklama Yeri
Pedalin kordonu kolayca pedalin altindaki bélimde
saklanabilir.

(D Alt kapak

(2) Kordon
(3 Tirnak

Kullanim Talimati:
Bu makine ile model 21380 pedal kullaniimaktadir.



N

Makine Kullanim Tuslari

(1 Baslat / Dur tusu

Bu tusa basarak makineyi baslatip veya
durdurabilirsiniz.

Makine ilk dikisleri yavas diker ve sonra dikis hiz
digmesi ile ayarlanan hiz ile diker. Bu tus basili tutul-
dugu slirece makine yavas diker.

Bu tus makine c¢alistigi siire boyunca kirmizi renkte
yanacaktir ve makine durunca yesil renge dénusecektir.

Makine dikerken bu tusa basilirsa makinenin dikis hizi
yavaslayacaktir ve tus birakildiginda makine duracaktir.

NOT:

*Makineye pedal takilinca basla / dur tusu kullanim
disi kalir.

*Baslangic hizi yavas, orta veya ylksek olarak ayar-
lanabilir (Sayfa 98'e bakin).

@ lleri - Geri dikis tusu

- Dikis desenleri U1, U4, U8-U10, Q1-Q3, BR1-BR5
veya D1 segilince;

v iEa

148910 1

| 1/4"| Tmm| | |
Sd8emd L L L] D:3"
3 1 2 3 4 5 1
ileri-geri tuguna baSIldIgI sure makine ters yonde
diker. ileriye dogru dikmek igin ileri-geri tug
basmayin.
Makine durduruldugunda ve pedal makineye takili
degilse ileri-geri tusu basil tutuldugu siirece makine
en yavas hiz ile ters yone dogru dikecektir. ileriye
dogru dikmek icin ileri-geri tus basmayin.
+ Diger dikis desenleri secildiginde;
Eger baska desenler dikerken ileri-geri tug.una basilirsa

(3 Otomatik dikis sonlandirma tusu

e Dikis desenleri U1, U4, U8-U10, Q1-Q3,
BR1-BRS5 veya D1 segilince;

CD(D%M R<::Q CD C) CI) BR CIZ;l CI:\;’ K:D1 (I

14 8 9 10 1 2 3 1 2 3 4
Dikisin sonunda otomatik dikis sonlandirma
dikmek igin otomatik dikis sonlandirma tusuna
basin. Makine otomatik olarak durur.

Makine durunca, otomatik dikis sonlandirma tusuna
basarak LED sinayli () yanip sénmesini saglayin.
Makine baslatilinca hemen dikis sonlandirma dikip
otomatik olarak durur.

+ Diger dikis desenleri secildiginde;
O anki dikilen desenin sonunda otomatik dikis
sonlandirma dikmek i¢in otomatik dikis sonlandirma
tusuna basin. Makine otomatik olarak durur.

Makine durunca, otomatik dikis sonlandirma tusuna
basarak LED sinayli ) yanip sénmesini saglayin.
Makine baslatilinca desenin sonunda dikis
sonlandirma dikip otomatik olarak durur.

Otomatik iplik kesme acik ise (sayfa 101'e bakin)
makine dikis sonlandirmadan sonra iplikleri otomatik
olarak keser.

@ igne kaldir / indir tusu

igne milini kaldirma veya indirmek igin bu tusa basin.
Makine igne indirilmis pozisyonda durur. Ancak, makine

ayar modunda (sayfa 98'e bakin) igne durus pozisy-
onunu degistirilebilir.

(5 Ayak kaldiricisi tugu

Bu tusa basarak ayak kaldirilir veya indirilir.

Ayagi kaldirmak ve indirmek iBin (sayfa 25'e bakin)
ayak kaldiricisini ve dizlidi kullanilabilir.

® Iplik kesme tusu

Dikis bitiminde bu tusa basarak iplikleri kesin.
iplik kesiminden sonra igne mili otomatik olarak
kaldirilir (sayfa 31'e bakin).

Led sinyali (8 iplikler kesilirken yanip séner.

| 1/4"| 7mm| ]
P PI Pl 13 12
I I'-'

D?"
.

5

NOT:

iplik kesmenin calismama durumlari:

- Makine hemen agildiginda.

- ayak ayak kaldiricisi ile kaldirildiginda.
- Ug defa arka arkaya basildiginda.

Eger kullanilan iplik #30 veya daha kalnda makinenin
on kapagindaki iplik kesicisini kullanin.

NOT:

Dikis desenleri U2, U3, B2, B13, veya B14
secildiginde ileri-geri tusun 6zel fonsiyonlari vardir.
Talimatlar igin 32, 48, 54 ve 88'e bakin.

U: Temel Dikisler
Q: Kapitone Dikisler
BR: Kopru Dikigler
D: Dekoratif Dikisler

11
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Dokunmatik Panel Tuslari

& DIKKAT:

Dokunmatik panele veya dokunmatik ekrana kursun
kalem, tornavida, sivri cisimler ve benzeri cisimler ile
dokunmayin. Makinenin beraberinde verilen ekran
kalemini kullanin.

(D Ana menii tusu
Bu tusa basarak secilen modun kategori segim girin
(normal dikis modu veya nakis modu).

(2 Mod degisim tusu
Bu tusa basarak nakis moduna girin veya normal dikise
moduna geri dénun.

(3 Dosya ag tusu

Bu tusa basarak dosya agma ekranini agilabilir. Mak-
inenin dahili hafizasindaki veya USB de kayit edilen
desen kombinasyonlarini, monogram (yazi) ve
nakislari acilabilir.

@ Ayar mod tusu

Bu tusa basarak ayar moduna girilir. Makinenin
ayarlarini kendinize goére degistirebilirsiniz. Bu mod da
makinenin genel ayarlari, normal dikis, nakis, WiFi ® * ve
dil ayarlari bulunmaktadir.

® Yardim tusu
Bu tusa basarak temel pargalar ile ilgili adim adim
géruntuleri rehberi izlenebilir.

(®) Devredisi tusu

Makinenin iplik veya aksesuar degisimlerinde bu tusa
basilir. Bdylece hasar ve kazaya karsi ayak kaldirma tusu
hari¢ tim fonksiyon tuslari devre digi birakilir. Tekrar bu
tusa basarak tuslari devereye sokarsiniz.

@ Sayfa tuglan

Sayfa tuslarina basarak dnceki ve sonraki sayfalari
goruntilenebilir. Sayfa tuslarini basili tutulduklarinda
sayfalar duraksiz ilerler.

Dokunmatik gubuk
Cubuga basip sag veya sola dogru surlkleyerek onceki
veya sonraki sayfayi gorebilirsiniz.
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Masura Sarmak
Masura ¢ikartmak
Mekik kapagdinin agma digmesini saga dogru
iterek kapagi agin.
(1D Mekik kapagi agma digmesi
(2) Mekik kapag!

Mekikden masurayi ¢ikartin.
(3 Masura

NOT:

Yatay caganoz i¢in Janome'nin plastik masuralarini
kullanin (lizerinde “J” isareti vardir @). Kagit masuralar
gibi hazir sariimig masuralar kullanmak dikis problemleri

olusturabilir ve/ veya mekige hasar verebilir.

iplik makarasini yerlestirmek
Makara milini kaldirin. Iplik makarasini mile

yerlestirin.
Blyuk iplik makara tutucusunu takin ve iplige sikica
dayanmasi icin iplige dogru itin.

(D Buyuk iplik makara tutucusu

Kuguk iplik makara tutucusunu dar veya ufak makaralar
icin kullanin.
(2) Kiigiik makara turucusu

Makara turucusunu (special (6zel)) 6zel buyuklikde olan
iplik makaralari gosterildigi gibi tutmak icin kullanin.
iplik makara buytklikleri asagidak belirtilmistir;
Makara delik gapinin 3/8” den 7/16” (9.5 den 10.5 mm))
ve makara uzunluk araligi 2 3/4” den 3" (70 den 75
mm).

(3 Makara tutucusu (6zel)

(@ Delik ¢ap1 (9.5 den 10.5mm

(5) Makara uzunlugu (70 den 75mm)

Resinde gosterildigi gibi makara tutucusunu (6zel)
sikica delige yerlestirin ve makarayi tutumasini
saglayin.

Ekstra makara mili
Ekstra makara milini makineden ipligi sdkmeden
masura sarmak icin kullanin.
Ekstra makine milini yan resimde gdsterildigi gibi deligi
yerlestirin.
Ekstra makara miline iplik makarasini yerlestirin ve
makara tutucusunu takin.

(1 Ekstra makara mili

(2) Ekstra makara mil deligi

(3 Buyiik makara mili

NOT:
Ekstra makara mili gift igne dikisleri icinde kullanilir.




Masura sarmak

NOT:
Hiz ayar digmesini en yuksek hiza ayarlayin (sayfa 10'a
bakin).

Makaradan iplik gekin.

ipligi iki elinizle tutun ve ipligi rehberden (1) gegirin.
ipligi sola ve éne dogru gekerek rehberin 2)
etrafindan gegirin.
ipligi arkaya dogru ve sagdan rehberin etrafindan
ve rehber plakasinin 3 altindan gegirin.

(D Rehber

@ iplik rehberi

(3 Rehber plaka

ipligi sikica sag cekerken ipligi iki elle tutun.

Masurayi (4) masura sarma miline 5 yerlestirin.

(4 Masura
(5 Masura sarma mili

(4] !pligi masuradan gegirin.
Ipligi iki elle tutup masuranin etrafinda birkag kere
saat yonun tersine dogru sarin.

Alt ipligi baglanti plakanin ® centiklerinden @
birinden gegcirin ve ipligi gekerek kesin.
(® Baglanti plakasi
@ Centik

[6] Masurayi sag itin. Ekranda masura sarma isareti
gOrulecektir.

Makineyi agin.
Masura tamamen sarilinca ve dénmesi durunca
makineyi durdurun.
Masura sarma milini orijinal pozisyonuna
getirin.

Masurayi cikartin. Ipligi masura iplik kesicisi B (®) ile

kesin.
Masura iplik kesicisi B

NOT:

Guvenlik nedenlerden dolayr makine masura sarmaya
basladikdan sonra 1.5 dakika sonra otomatik olarak
durur.

14
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Masurayi Yerlestirmek

Kilit tusuna basin.

Masurayi mekiki kapaginda gdsterildigi gibi mekige
masura ipliginin saat ydninde masuradan ¢ikacak
sekilde yerlestirin.

@ Kilit tusu

@ Ipligin ucu

(3 Mekik

(4) Mekik kapag

Masuranin dénmesini engellemek igin parmaginizla
masuray! tutun. ipligi mekigin én tarafindaki gentige
dogru getirin.
ipligi sola gekerek rehberin altindan gegirin.

® On centik
(6) Rehber

ipligi sola gekerek "1" isaretli iplik yoluna gegirin.
ipligin mekigin yan gentiginden ¢iktigina emin olu.
@ iplik yolu 1
Mekigin yan gentigi

NOT:
Eger iplik yan ¢entikden ¢ikmaz ise [1]adimdan
ipligi tekrar takin.

ipligi "2" nolu iplik yolundan gekmeye devam ederek
ipligi sag centikden gecirin. iplik gereken uzunlukta
kesilir ve tutulur.
@ Iplik yolu 2
Centik (iplik kesici)

Mekik kapagdin sol kenarini yerine takin.
Mekigin kapagini asagiya iterek yerine oturmasini
saglayin.

NOT:

Aksi taktirde bildirildilmedigi taktirde masura
ipligini yukariya gcekmeden dikise baslanabilir.
Masura ipligini yukariya ¢cekmek ile ilgili

bilgi icin Sayfa 18'e bakin.
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Makineye iplik Takmak

/\ DIKKAT:
Her zaman makineye iplik takmadan 6nce devre digi
tusuna basarak makineyi kilitleyin.

igne kaldir / indir tusuna basarak horozu en yiiksek
seviyeye getirin.
Devre digi tusuna basarak makineyi kilitleyin. Ayak
asaglya iner ve Ust tansiyon diskleri aglilir.

(D Devre disi tusu

ipligi [1] den [7] sirasina gére gegirin.

ipligi iki elinizle tutun ve ipligi iplik kanalindan gegirin.
@ iplik kanal

ipligi iki elle tutun ve ipligi cekerek rehberin
kenarindan gegirin.
ipligi sikica sag kanaldan iplik yerine oturana
kadar 6ne dogru cekin.
(3 Rehberin kosesi
(@) Sag kanal

ipligi sag kanaldan asagiya dogru gekin ve iplik iplik
rehber plakanin etrafindan gegirin. ipligi sol
kanaldan yukariya dogru ¢ekin.
@) Sag kanal
®) Iplik rehber plakasi
® Sol kanal

(4] Ipligi makaradan tutarak ipligi sikica gekerek horuzun
arkasina getirin. ipligi 6ne dogru gekerek horozun
deliginden gegcirin. .

(@ Horozun deligi

ipligi sol kanaldan asagiya dogru gekin ve alt
rehberiden gegirin.
Alt iplik rehberi

@ Igne mil iplik rehberi

igneye ipligi iplik takicisi ile takin. (sonraki sayfaya
bakiniz).



"\ Dahili iplikNMakici

NOT:

- Iplik takicisi ile #11 ile #16 numara arasi igneler
kullanilabilir.
Tavsiye edilen iplik numaralari ise 50 ile 90 arasidir.
30 numara veya daha kalin iplik kullanmayin.

« Cift igne igne ile iplik takicisi kullaniimaz.

igne indir / kaldir tusuna basarak igneyi kaldirin.
Devre digl tusuna basara makineyi kilitleyin.
(D igne kaldir / indir tusu
(2 Devre digi tusu

ipligi iplik takicinin gentiginden 3 gegirin. iplik
kancanin (4 altindan gecmelidir.
(3 Centik
(@ Kanca

ipligi yukari dogru cekin ve iplik kesici ve tutucusnun
arasindan arkadan gegirin.
ipligi kendinize dogru gekerek kesin.

[4] iplik takici gubugunu inebildigi kadar agsagiya gekin.

iplik takicisini yavasca kaldirarak iplik halkasinin
ignenin deliginden gegmesini saglayin.

(6] iplik halkasini gekerek ipligin ucunu ignenin deliginden
6] arkaya dogru ¢ekere ¢ikartin.

I

NOT:

Eger iplik kancaya takilirsa ve halka olusmazsa o
zaman ipligi kancada alin ve ipligi cekerek igne
deliginden ¢ikartin.

17



Masura ipligini Yukan Gekmek

Otomatik iplik kesme veya mekiye iplik takmakdan
sonra masura ipligini yukariya gekmeden dikise
baslanabilir.

Ancak, buzgl gibi dikis dikerken masura ipligini
yukariya almaniz gerekir.

Masurayi gikartin.ITekara masurayl mekige yerlestirin
ve mekikeden ipligi sayfa 15 deki talimatlara gére
gecirin ama gosterildigi gibi10lcml|(4”) kadar iplik ucu
birakin.

(D Masura ipligi

NOT:
iplik kesicisi ile masura ipligini kesmeyin.
@ Iplik kesici

Ayagi kaldirin. igne ipligini sol elinizle haffifce tutun.
@ igne ipligi

igne kaldir / indir tusuna iki kere basarak igneyi
indirerek ve kaldirarak masura ipligini yukariya
cekin.
@ igne kaldir / indir tusu

(4] ki ipligi 10 cm (4") kadar ayagdin altindan ve ayagi
arkasina gekin.

18
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Kumas iplik igne
Cim ipek #80-100 #9/65-11/75
ince Jorjet Pamuk #80-100 Mavi uglu
Triko Sentetik #80-100 | Evrensel igne
i : #11/75-14/90
Tevre3|m Ipek #50 . |
Orta Yefrse Pamuk #50-80 'I\r/lm'z' “IQ u
L Sentetik #50-80 oruely
Orgl Evrensel igne
Kot Ipek #30-50 #14/90-16/100
Kalin | Tavit Pamuk #40-50 Kirmizi uglu
Kaplama | gentetik #40-50 Mor uclu
Yorgan Evrensel igne

igne Degistirmek

/\ DIKKAT:

Her zaman igne degistirmeden 6nce devre disi tusuna
bas-arak makineyi kilitleyin veya makineyi agma/
kapatma digmesinden kapatin.

19

igne kaldir/indir tusuna basarak igneyi kaldirin. Devre disi
tusuna basin.
(D Devre disi tusu

igne bag vidasini saat yoniin tersine dogru
cevirerek gevsertin.
igneyi bagdan cikartin.

(2 igne bag vidasi

Yeni igneyi ignenin duz tarafi arkaya gelecek sekilde
igne bagina yerlestirin.
(3 Dz taraf

igneyi igne bagina yerlestirirken igneyi stopere gelecek
sekilde yukariya itin ve igne bag vidasini tornavida ile
sikin.

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin diiz
tarafini diz bir ylzey tGzerine yerlestirin (igne tabag,
cama vs.) DUz yUzey ile igne arasindaki boslugun
dizgun olmasi gerekir.

() Bosluk

Hicbir zaman kor igne kullanmayiniz.

Kumas ve igne Tablosu

*Genel'dikig'igin'kirmizi uglu igne
kullanin.

«ince'kumas'dikislerinde'ince'kumas've
ince'igne'kullaniimalidir.

*Genel'olarak,'igne've'masura'igin'aynt’
ipligi'kullanin.'

+ince,'esnek'kumaslarda've'iliklerde'bos'
dikigleri'engellemek'igin'mavi' uglu'igne’
kullanin.'

*Kalin'kumas,'kot'kumas've'kumas'kivrim-
larinin'Uzerinden'bos'dikis'yapiimamasl’
icin'mor'uclu'igne'kullanimalidir.

*Esnek'veya'ince'kumas'dikislerinde'ku-
masin'blzilmesini'engelemek’icin''tela’
kullanin.

*Her'zaman'dikise'baglamadan'énce'atik’
parca'kumasin'tzerine'kullanacaginiz'iplik’
ve'igneyi'deneyin.'

Nakis igin:

» Genel olarak mavi uglu igne kullanin.

» Kalin kumaslar igin kirmiz veya mor uglu
igne kullanin.

« Sik dikisili nakiglar ve kapitone desenler
icin mor uclu igne kullanin.

* Masura ipligi icin Janome ipligi tavsiye
edilir.




é "\ Ayak Degistirmek

/1\ DIKKAT:

Her zaman ayak degistirmenden énce devre disi tusuna
basin. Secilen desen icin uygun ayak kullanin.

Yanlis ayak igne kirilmasina sebep olabilir.

igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin.
Devre digl tusuna basin.
(D igne kaldir / indir tusu
(2 Devre disi tusu

Ayak kaldiricisini kaldirin.
@ Ayak kaldiricisi

Ayak baginin arkasinda bulunan siyah digmeye
basin. Ayak kendiliginden disecektir.
(@) Siyah digme

/1\ DIKKAT:

Dugmeye zarar vermemek igin asagiya dogru basmayin.

(4] Ayagi ayak baginin altina ayagdin pimi ayak baginin
yuvasina oturacak sekilde yerlestirin.
Ayagi indirerek ayagi pozisyonuna kilitleyin.
Her ayak bir harfle isaretlenmistir.
® Pim
® Yuva
(@ Harf isareti

20
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Ayak Bagini Takmak ve Cikartmak

Ust transport ayagdini veya tamir dikis ayagini
kullanmadan 6nce ayak bagini ¢ikartin.

/! DIKKAT:
Her zaman ayak bagini ¢cikartmadan énce kilit digi
tusuna basarak makineyi kilitleyin.

Ayak bagini gikartmak
Igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin. Kilit
tusuna basin ve ayak kaldiricisi ile ayagi kaldirin.
(@ igne kaldir / indir tusu
@ Kilit tusu
(3 Ayak kaldiricisi

Ayak bag vidasini gevsetin ve ayagi ¢ikartin.
@) igne bag vidasi
(® Ayak bag

Ayak bagini takmak
Ayak bagini ayak miline arkadan takin. Tornavida ile
ayak bag vidasini sikin.

® Ayak mili



Ust Transport Ayagini Takmak
Ust transport ayak bagini ayak miline takin.
(D Ust transport ayak bagi

Ayak bag vidasini parmaklariniz ile sikin.
Ust transport baglantisini iterek st transport
surlclsu ile balanmasini saglayin.

(2 Ust transport baglantisi
(3 Ust transport siiriiciisi

Ayagi indirin. Volanti cevirerek igneyi en alt
poziyonuna indirin.

(4] Ayak bag vidasini sikica torna vida ile sikin.

Ust Transport Ayagini Gikartmak ve Takmak
Ayagi ¢ikartmak icin kendinize dogru ¢ikartin.
Ayagin pimlerini ayak bagnin yuvalarina yerlestirin
ve yerine oturana kadar ayagi haffifce itin.

@ Pim

@ Yuva

22
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Tamir Dikis Ayagi PD-H takmak
PD-H tamir dikis ayagdini ayak miline ayagin
pimi igne bagnin vidasina gelecek sekilde takin.
@ Pim
(2 igne bag vidasi

Ayak bag vidasini sikica tornavida ile sikin.

Nakig Ayagi P'yi Takmak
Nakis ayagi P'yi aya miline arkadan takin. (sayfa 109'a
bakin).

Ayak bag vidasini sikica tornavida ile sikin.

Sarma Ayagi PC-1 veya PC-2 Takmak
Sarma ayagi PC1 veya PC2'yi ayak miline 6nden takin.
(sayfa 149'a bakin).

Ayak bag vidasini sikica tornavida ile sikin.



Plakayi Degistirmek
Duz dikis plakasini ince kumas ve nakis dikiglerinde
kullanin.

/1\ DIKKAT:
Plakayi degistirmeden énce devre digl tusuna basarak
makinenin fonksiyon tuslarini devredisi birakin.

NOT:
Duz dikis plakasi takilinca duz dikis plakasina uygun
olmayan desenler secilemez.

igneyi kaldirmak igin igne kaldir / indir tusuna basin.
Devre diglI tusuna basin.
Ayak kaldirma tusuna basarak ayagi kaldirin.
(@ Igne kaldir / indir tusu
(2 Devre digi tusu
(3 Ayak kaldirma tusu

Uzatmayi sola gekerek ¢ikartin.
Plaka cikartma digmesine basarak plakayi
cikartin.
(@ Plaka gikartma digmesi
® Plaka

Dokunmatik ekranda plakanin tam takiimadigini
gOsteren mesaj gikacaktir.
Plakay! sagdan c¢ekerek cikartin.
Duz dikis plakasini makineye yerlestirin. Plakanin sol
kenarini delige yerlestirin.

ﬁ:“\
(4] a . Plaka yerine kilittene kadar plakanin iizerindeki
| Straight stitchin isarette Uzerine basin.
needlz nlate is segt. .§ . o . e . .
Ploase mako sure Ikaz mesajin kapandidina ve duz dikisin otomatik
the nroper presser foot e - .
is attached. olara secili oluguna emin olun.

Volanti yavasca gevirin ve ignenin plaka
¢armadiina emin olun.

Devere digl tusuna basarak kilittemeyi acin.

N -
N /\ DIKKAT:
Makine galigirken hig¢ bir zaman plaka ¢ikartma
digmesine bas mayin.
N J

24
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Ayak Kaldirma ve indirmek

Ayak kaldirma tusu, ayak kaldiricisi ve dizlik ile ayak
kaldirilabilir.

(D Ayak kaldirma ayag!

(2 Ayak kaldiricisi

(3 Ekstra kaldirma pozisyonu

Ayagdi norma yiksekliginden biras daha glg¢
uygulayarak veya dizlikle kullanarak takribi 7 mm (1/4”)
kadar daha yuksege kaldirlabilir.

Boylece plaka dedsimlerinde faydali olur ve ayrica kalin
kumas katlarini ayagin altina yerlestirmelerde yardimci
olur.

NOT:
Eger ayak kaldirma tusu ile ayak kaldiriimis ise o
zaman ayak kaldiricisi ile ayak indirilemez.

NOT:
Ayak ekstra kaldiriimis pozisyonundayken volanti
cevirmeyin veya igne kaldir / indir tusuna basmayin.

Dizlik

Yama, kapitone gibi dikisler dikerken ¢ok faydalidir
¢unkl kumasa iki ellinizle kumasa kontrol edereken
dizinizde ayagda kontrol eder.

Dizligi takmak
Dizligi Gzerindeki ¢ikintilar dizlik soketindeki yuvalar
ile hizaya getirin.

(@ Dizlik

@ Cikinti

(3 Dizlik soketi

Dizligi ayarlamak
Dizlik agisi kendi ihtiyacinaza gore ayarlanabilir. Dizlik
vidasini gevsetin ve ag¢i milini dizligin igine vey disina
dogdru iterek agiyi ayarlayin.
Vidayi sikarak ag¢i milin agisini sabitleyin.

@ Vida

® Aci mili

Dizligi kullanmak

Ayagi kaldirmak ve indirmek i¢in kolayca dizlige
dizinizle ile itin.

Ayagin ne kadar kalkmasi diziniz ile uyguladiniz baski
ile oranhdr.
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Disliyi indirmek
Dugme dikisi ve serbest hareket kapitone dikisi gibi
dikisler icin digli indirilebilir.
Digli indirme digmesini kendinize dogru ¢cekerek disliyi
indirin.

Disli indirme digmesi

Digli

Disliyi kaldirmak icin digmeyi ileriye dogdru itin, digli
makineyi baslatinca disli kaldiriimis pozisyonuna
gelecektir.

NOT:
Eger digli indirilmis halde makine baslatilirsa dokunmatik

ekranda mesaj cikacaktir.
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TEMMEL DiKiS MODU

Temmel Dikis Desenleri

Normal dikis mod'da 4 katagori mevcuttur.

(D Temmel dikigler, ilikler ve Ozel dikigler

(2) Dekoratif ve kapitonedikigler

(3 Monogramming (Yazi)

@ Dikis uygulamalari

ikon tuslarinda birine basarak kategori segilebilinir.

NOT:

Bu kullanma kilavuzunda desen numarasi her bir
grubun veya kategoriyi temsil eder.

Ornek: lliklerde ve dzel dikislerdeki desen #15,
B15 olarak ifade edilir.

(D Temel dikisgler, ilikler ve 6zel dikisler
Bu kategoride temel dikisler (U), ilikler ve 6zel
dikigler (B) olarak segcilebilir.

(2) Dekoratif ve kapitone
Bu kategori asagidaki 10 grupdan olusmaktadir.
Aplike dikisleri (A)

Klasik dikigleri (H)
Kapitone dikisleri (Q)
Saten dikisler (S)

Kdpru dikigleri (BR)
Dekoratif dikigler (D)
Uzun dikisler (L)

Resim dikisler (P)
Eglence dikisler (PL)
Olusturulan dikigler (CS)

(3 Monogramming (Yazi)
Harfler programlanabilir ve ayrica harfler kombine
edilebilir.
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(@) Dikig uygulamalari
Bu kategoride belirli bir dikis projesi i¢in uygun dikis ve
belirli uygulama igin kumas tirl segilebilir.

Normal Dikis Modunda Fonksiyon Tuslari

(D Ayak kaldirma tusu

Eger bu fonksiyon acik ise igne indirilmis poziyonda
durur ve makine durunca ayak otomatik olarak
kaldirilir.

Bu tusa basarak bu fonksiyon acilir veya kapatilir (sayfa
37'ye bakin).

@ Gift igne tusu

Cift igne dikis icin dikis genisligini ayarlamak icin bu
tusa basin (sayfa 65'e bakin).

3 Ust Transport tusu

Ust transport dikis icin bu tusa basin (sayfa 33'e bakin).

@ Tekar basla tusu

Eger bir dikis desen dikigin ortasinda durarsaniz ve
deseni tekrar bastan dikmek isterseniz o zaman bu
tusa dikise baslamadan énce basin.

Giuncel dikilen desenin bastan baslamak icin bu tusa bir
kere basin veya iki kere basarak kombinasyonun ilk
dikisinden balanabilir (sayfa 68'e bakin).

(5 Dikey ayna goriintii tusu
Segilen desenin dikey ayna gorintisind dikmek

icin bu tusa basin (sayfa 66'ya bakin).

(® Horizontal mirror image key

Secilen desenin yatay ayna gorintisini dikmek igin
bu tusa basin. Eger segilen desenin ayna goruntisu
olmuyorsa desen tusu gri renk olacaktir (sayfa 66'ya
bakin).

(@ Konik tusu
Koniklestirme igin ilitisim kutusunu agmak igin bu tusa
basin (sayfa 63'e bakin).
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Program tusu
Desen kombinasyon programlamak igin bu tusa

basin. Bu tus basildiginda sil tusu, dosya kayit tusu
ve imleg ekranda gorilir.

© Sil tusu

Desen kombinasyonundan desen silmek igin bu
tusa basin.

Dosya kayit tusu

Dosya olarak desen kombinasyonun kayit etmek icin
bu tusa basin.

@ Imleg tuglan

Imlegci yukari veya asagiya hareket etirmek icin imle¢
tuslarinda birine basin.

(2 Harf bilyiikliik tugu

Tam buyuklik (L) veya kiiglk (S) se¢gmek igin bu tusa
basin.

@3 Harf biyikligi

Yazilarda blyuk harf ve kiglik harf segmek i¢in bu
tusa basin.

NOT:

Hiragana/Katakana tusu ve harf pozisyonlama tusu
sadece Japonca harfler (Mincho (9mm) veya
Marumoji (9mm)) secildiginde aktif hale gelir.

Hiragana/Katakana tusu

Hiragana veya Katakana fontlarini segmek igin bu
tusa basin.

@5 Harf pozisyonlama tusu

Yatay veya dikey pozisyon se¢mek ici bu tusa
basin.



Y Temmel Dikigler

cp Diiz dikigler
Utility(U) (1/2) U1 den U5 olan diiz dikigler birlest,rme dikis igindir.

.!llllg Gereken dikise ait secim tusuna basin.

1 z 3 4

Dikise baglamak

Plakanin tzerideki dikis rehber ¢izgisinin yanina
kumasi yerlestirin. Dikise baglamak istediginiz noktaya
igneyi indirin.

igne ipligini arkaya dogru gekin ve ayag indirin.

NOT:

Saten dikis ayagi F, acik gcatal saten dikis ayagdi F2,
Ust transport ayagi veya otomatik ilik ayagi R
kullanirken igne ipligini sola dogru c¢ekin.

3 s A o
=

|

|

|

|

|

|

Dikmeye baslamak igin basla / dur veya pedala basin.
Dikis rehber gizgisinin hizasindan kumasi haffifce
yonlendirerek dogal bir sekilde kumasin ilerlemesini
saglayin.

(1 Basla / dur tusu

Kalin kumasin kenarindan dikigse baglamak
Zig-zag ayaginin arkasindaki siyah dugmeye
basildiginda ayak yatay pozisyonda kilitlenir.
Kalin kumaslarin tam kenarindan dikise baslanirken veya
kumas kivrimlarinin Gzerinden dikerken ¢ok faydalidir.
igneyi dikise baslamak istediginiz noktaya indirin.
Ayagdin siyah digmesine basip ayag! indirin. Ayak kumas
kaymalarini engellemek icin yatay pozisyonda kilitlenir.
Birkag dikisten sonra siyah digmenin kilidi otomatik
olarak acilir.

(2 Siyah diigme

Dikis yoniinu degistirmek

Makineyi durdurun ve ayak kaldirma / indirme tusuna
basarak ayagi kaldirin.

Kumasi ignenin etrafinda gevirerek istediginiz yeni dikis
yonunu ayarlayin.

Dikisi yeni ydnden dikerek baslayin.

NOT:

Eger ayak kaldiriimis fonksiyonunu agarsaniz, makine
durunca ayak otomatik olarak kaldirilacaktir (sayfa 37'e
bakin).

Kare kose donmek
Kare kdse donlnce 5/8” dikis boslugu devam ettirmek
icin igne plakadaki kdse donme referansini kullanin.
Kumasin 6n kenari kdse dénme referans cizgilerine
gelince dikisi durdurun.
Ayak kaldirma tusuna basin ve kumasi 90 derece gevir-
in. Yeni yonde dikise baglayin.

(3 Kdse donme rehberi

30
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Dikis saglamlastirma
Dikislerin uclarini saglamlastirmak icin ileri / geri tusuna
basarak birkag ileri / geri dikig dikin.
Makine ileri /geri dikis digmesine bastiginiz sire
geriye dogru diker.

@ lleri / geri tusu

Otomatik dikis sonlandirma (desen U2) veya dikis
sonlandirma (desen U3) kilit dikis dikerken ileri / geri
dikis tusuna bir kere basilirsa makine otomatik olarak
kilit dikisleri dikip durur.

iplikleri kesmek

Dikis sonunda iplikleri kesmek icin iplik kesme tusuna
basin. igne ve ayak iplik kesiminden sonra otomatik
olarak yukariya kalkar.

) Iplik kesme tusu

NOT:

Ayak kaldirici ile ayak kaldirldiginda veya LED sinyal 3
kapali oldugunda iplik kesici tusu ¢alismaz.

Eger kalin iplikleri veya 6zel iplikleri otomatik iplik
kesicisi iyi kesemedigi durumunda 6n kapaktaki iplik
kesicisini kullanin.

(3 LED sinyal

On kapakda bulunan iplik kesicisini kullanmak igin ku-
mas! makineden ¢ikartin ve makinenin arkasina dogru
cekin.
iplikleri yukariya dogru cekin ve arkadan én kapak ve
kesicinin arasindaki ¢entikten gegirin.
iplikleri kendinize dogru gekerek kesin.

@) iplik kesicisi

Plaka Rehberleri
Rehber cizgileri plakada, makine govdsi ve mekik
kapaginda isaretlidir.
igne plakanin 6n tarafinda da 1/4", 3/8” ve 5/8” ayrica
isaretlidir.

(D Plakanin 6n tarafindaki rehber gizgileri.

Plakanin Gzerindeki rakamlar orta igne pozisyonda olan
mesafesi milimetre ve in¢ olarak gdsterir.
(2 Orta igne pozisyonu
Kdse donme rehber cizgileri kare kdse donerken
¢ok yardimici olurlar.
(3 Kdse dénme rehberi

Plakanin Gzerindeki agi cetveli yama dikisinde ¢ok
yardimcl olurlar (sayfa 61'e bakin).
@ Agi cetveli
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Cesitli diiz dikisler

U1 - Orta pozisyonlu diiz dikis

Bu dikisi iki parga dikerken ve kivirim dikerken
kullanin.

U2 - Otomatik dikis saglamlastirma (sonlandirma)
Bir dikisin basini ve sonunu saglamlastirmak igin bu
dikigler ileri / geri yapin basta ve sonda.

Dikisin sonuna geldiginizde ileri / geri tusuna bir kere
basin.

Makine dort adet ileri dikis ve dort adet geri dikis dikip
otomatik durucaktir.

U3 - Kilit dikis (sonlandirma)

Bu dzel dikis, gérinmeyen sonlandirma dikisler gereken
yerlerde kullanilir.

Makine basta bir ka¢ sonlandirma dikis diker ve

ileriye dikmeye devam eder.

Dikisin sonunda ileri / geri tusuna basinca makine
oldugu pozisyonda bir ka¢ sonlandirma dikisler diker

ve sonra otomatik olarak durur.

U4 - Sol pozisyonda diiz dikis

Bu dikisi kumasin kenarindan bellirli mesafede dikmek
igin kullanin.

U5 - Uglii esnek dikis

Bu glcli ve dayanikh dikis esneklik ve giictn gerektigi
boélgelerinde rahatlik i¢in kullanilir.

Pantalon ag ve kolalti bolgelerini saglamlastirmak

icin kullanin.

Ayrica sirt gcantasi gibi ¢cok glc gerektiren dikislerde
ekstra gug i¢in kullanin.

U6, U7 - Esnek dikis

Bu dikisler kumasta bizilmeyi engelemek igin
tasarlanan esnek dikislerdir ve ayni zamanda dikis
yerinin tamamen yatsi olmasini saglar. U7 numarali
deseni ince ve esnek kumaslar igin kullanin.
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Ust Transport ile Dikis Dikmek

U1 den U5'e ve Q1 den Q7'ye kadar olan desenler

ust tranport ile dikilebilir.

PVC kaph kumaslari ve deri gibi zor gekmeli kumaslari
st transport ile dikmek igin ¢gok faydali olur.

Ayrica kumas katlarin kaymasini engeller.

Standart aksesuarlarin arasinda asagida belirtilen 5
tip Ust transport ayagi da mevcuttur.

(D Ust transport ayagi AD (gift):
Ust transport ile normal dikis.

(@ Ust transport aya@i VD (tek):
Ust transport ile dar alanlari dikmek igin.

(3 Ust transport kapitone parga ayagdi OD (gift):
Ust transport ile 1/4” dikis igin.

@ Ust transport fermuar ayag ED (tek):
Ust transport ile fermuar uygulamasi.

(® Ust transport AcuFeed agik gatal ayagi UD (gift):
Ust transport ile acik catal daha rahat izlemeigin.

istenilen Uist transport ayagini uygun (st transport ayak
bagina takin ve ayagi makineye takin (sayfa 22'e bakin).
Ust transport tusuna (® basin ve istediginiz deseni segin.

NOT:

Ust transport dikim igin uygun olmayan desenler
gri rengi olarak gorulecektir.

Eger st tranport dikimi icin uygun olmayan
desen segcildiginde Ust transport tusu gri rengi
veya hi¢ gorilmeyecektir.

Kumas! ayagin altina yerlestirin ve igneyi dikise
baglamak istenilen noktaya indirin.
Orta hizda dikmeye baslayin.

Ekoseli kumas dikereken ekosenin st ve alt kat
karelerini estleyi igneye ile sabitleyin. Dikdikce
igneleri ¢ikartin.

Ust Transport Balans Diigmesi

Ust transport balans diigmesi "0" olarak ayarlanmasi
gerekir, ancak kullanilan kumas tpine gore Ust
transport balans digmesini ayarlamaniz gerekebilir.

Disli balansini kullanicaginiz kumasin atik bir
pargasina test dikis yaparak kontrol edin.

(A): Eger kumasin alt katlarinda bizigsme
olursa o0 zaman Ust transport balans ayar
digmesini “+” isarette dogru cevirin.

(B): Eger kumasin Ust tatinda biiziisme olursa o
zaman Ust transport balans ayar digmesini “~”
isarette dogru gevirin.

(D Ust kat
@ Alt kat
(3@ Ust transport balans ayar digmesi
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U11 Teyel
Dikis talimatlari icin sayfa 86'ya bakin.

Zig-zag dikisler

U8, U9 Zig-zag dikisler

Zig-zag dikisler cesitli ihtiyaglar igin kullanilir silfile
buna dahil. Bu dikisler cogu doku kumaslarda
kullanilabilir.

Aplike icin sik olan zig-zag dikis kullanilabilir.

U10 Coklu zig-zag dikisler
Bu dikisler yirtik tamirlerinden kullanilir.
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Cesitli sulfile dikigler

U10, Coklu zig-zag dikis: Zig-zag ayagi A

Bu dikis sentetik ve baska esnek kumaslarin
bizismeye meyilli kenarlarini dikmek igin kullanilir.
Kumasin kenarindan yeterli dikis boslugu birakarak
dikin.Dikisten sonra dikis boslugunu dikislere yakin
kesin.

U13 Siilfile dikis: Overlok ayagi M

Bu dikis kumas kenarlarini ayni anda diker ve stilfile
diker.

Bu dikisi dikis yerlerin diiz olmasi gereken yerlerde
kullanin. Kumasi ayagin rehberin yanina yerlestirin ve
dikin. Dikis genisligi ayarlanamaz. Esnek kumaslarda
hem dikis, hem overlok yapar.

U14 Siilfile dikis: Overlok ayagi M

Bu dikisi esneklik ve gu¢ sagladigi igin sentetik
ormelerde ve esnek kadifelerde tavsiye edilir.
Kumasin kenarindan yeterli dikis alani birakarak
kumasi ayagin rehberine dayarek dikin.

Daha iyi dikis sonuglari yeterli boslk birakarak Zig-
zag ayagi A kullanilabilir.

Dikisden sonra dikis boslugunu dikiglere yakin yerden
kesin.

U15 Cift Overlok dikis: Overlok ayagi M

Bu dikis Keten ve Gabardin gibi kumaslarin
kenarlarinin ¢ézilme meyili gésteren kumaslar

icin cok faydalidir.

Kumasi ayagin rehberinin yanina yerlestirin ve dikin.
Ayni anda iki sira zig-zag dikigleri dikilir kumas
kenarina, kumasin sékulmesini engelemek igin.

U16 Orgii dikis: Overlok ayag: M

Bu dikis, kumaslarin kenarini sanayi overloklarina
benzer sekilde diker ve profesyonel gérinim saglar.
Kumasin kenarini ayagin siperin hizasina getirin ve
bu o hizadan dikin. Dikis genisligi ayarlanamaz.
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Manuel Dikis Ayarlari

Dikis genisligini (veya igne diz dikislerin inis
pozisyonunu), dikis uzunlugunu degistirilebilir.
Degistirmek istediginiz ayarin yanindaki “+” veya “~”
tuslarina basin. Fabrika ayar tusuna (3 basarak orijinal
dikis ayarlarina déndlur.

Ayar gubuguna basildiginda, manuel ayar ekrani
blylyerek daha fazla opsiyon gésterir.
Secilen desene gore igne iplik tansiyon ayari ve ayak
baski degerini degistirilebilir.
Ayar gubuguna tekrar basarak manuel ayar ekranini
kigdltulebilir.

(O Ayar gubugu

(2) Manuel ayar ekrani

(3 Fabrika ayarlar tusu

igne inis pozisyonunu degistirmek
(diiz dikigler)

“+” tusuna basarak igne inis pozisyonunu
sag dogru alinir.

“~” tusuna basarak igne inis pozisyonunu

sola dogru alinir.

Dikis genigligini degistirmek

+” tusa basarak dikis genisligini genisletir.
“~” tusa basarak dikis genisligini daraltir.

NOT:
U6-U10 desenleri ayar araligi 0.0 dan 7.0 dir.

Dikis uzunlugunu degistirmek
“+” tusa basarak dikis uzunlugunu arttirir.
“~" tusa basarak dikis uzunlugunu azaltirir.

NOT:
U6 desenin ayarlanbilecek araligi 0.0 dan 5.0, U7 ise
1.0 dan 5.0, U8-U10 da 0.0 dan 5.0 dur.
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Iplik tansiyon ayari

Bu makine otomatik iplik ayar fonksiyonu ile
donatiimigtir, bdylece secilen desenin iplik tansiyon
seviyesi en uygun hale getirilir.

Diizgun iplik tansiyonu
Diiz dikis: Masura ve igne ipligi kumasin ortasinda
bulusacaktir.

Zig-zag dikis: igne ipligi cok az kumasin ters yiiziinde
gorilecektir.

Ancak, dikis durumlarina gére bazi zamanlar manuel iplik
tansiyon ayari yapmaniz gerekir veya kendi ihtyaciniza
gore iplik tansiyonunda ince ayar yapilabilir.

(1 Eger tansiyon gevsek ise “+” tusuna basin
(@ Eger tansiyon siki ise “~” tusuna basin.

Ayak Baski Ayari

Ayak baski ayari her dikis desen icin otomatik olarak
optimize edilmistir.

Ancak dikis ihtiyaclarina gére “+” tusuna veya “~” tusuna
basarak ayak baski ayarini manuel olarak yabilabilir.

Eksen etrafinda déonmek igin ayak kaldirma
Eger bu fonksiyon acgiksa, makine durdugunda
ayak otomatik olarak kaldirilir. Bu 0Ozellik kdse
ddnerken ¢ok faysalidir.

Ayak kaldirma tusuna basarak bu fonksiyonu agip
kapatilir.
@ Ayak kaldir tusu

NOT:
Ayak yuksekligi normal dikis ayar modunda ayarlanabilir

(sayfa 100'e bakin).
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Favori Dikis Ayari

Favori dikis ayarlarinizi (secilen dikis desene gore
dikis uzunlugu, dikis genisligi, iplik tansiyonu ve ayak
baskisi) favori dikis ayari diye kayit edilebilir). Favori
dikis ayar segenegi agik () oldugunda (sayfa 101'e
bakin) dikis deseni segcildiginde hafiaya kayit edilen
Ozellestirilmis ayarlar otomatik olarak uygulanir.

NOT:

Favori dikis ayari olusturulmus dikislere (CS)
uygulanamaz.

Monogram (yazi) modunda favori dikis ayari
kullanilamaz.

Ornek: igne inis pozisyonunu "4.5" den "5.0"
degistirmek.
Favori Dikis Ayar segenegini acin (sayfa 101'i bakin).
U1 dikis deseni segin.
Ayar gubuguna basin. Manuel ayar ekrani
genisleyerek daha fazla segenek gorilecektir.
Favori dikis tusu (2) manuel ayar ekraninda
gorulur.
"+" tusuna basarak igne inis pozisyonunu "4.5" den
"5.0" degistirin.
Favori tusuna (2 basin.
ilitisim kutusu agilacaktir.
Kayit favori tusuna (3 basarak favori dikis ayarlarini
kayit edilir.

(4] Krem rengi kutusu () 6zellestirilmis ayarlarin
uygulandigini belirtir.
Favori dikis ayarini silmek igin favori dikis tusuna
basin ve sil tusuna @ basin.
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Kumas Rehberi

A\ DIKKAT:

» Kumas rehberini kullandiginizda her zaman
makinenin sol tarafinda yeterli alan birakin.

+ Otomatik ilik ayagi R takili oldugunda kuma rehberini
kullanmayiniz.

* Kumas rehberi kullanildigindan uzatma kullanilamaz.

Kumas rehberini takmak
Kumas rehberini takin (sayfa 101'e bakin)
Kumas rehberin pimini makinenin gévdesindeki delige
yerlestirin. Baglanti digmesini saat yonunde ¢evirerek
kumas rehberini yerine kilitleyin.

@ Pim

(2 Kumas rehberi

(3 Makinenin gévdesindeki delik

(@ Baglanti digmesi

Kumas rehber pozisyonun ayarlamak
Ayar gubuguna basarak manuel ayar ekranini
genigletin.
Kumas rehber tusuna basin.

(® Ayar gubugu

(® Kumas rehber tusu

Dokunmatik ekranda ikaz mesaji gikacaktir. OK
tusuna basin.Kumas rehber ayar ekrani agilacaktir.

REICE veya BISEES tuslarina basarak kumas
rehberini istedidiniz pozisyonuna getirin.

Kumas rehber tusun Uzerinde ifade edilen mesafe
hareket eder.

Kumas rehberin pozisyonu o6lgek gubugunda
gosterillir ve orta igne pozisyondan olan mesafe mm
ve ing olarak gosterillir.

OK tusuna basarak degisikligi kayit edip kumas
rehber ekranindan ¢ikiniz.

NOT:
Eger kumas rehber ayar ekrani agiksa makine
calismaz.

Fabrika ayar tusuna basarak kumas rehberini fabrika
ayar pozisyonuna getirilir (15 mm veya 5/87).
(?) Fabrika ayar tusu

Dikisiniz bitince kumas rehberini ana pozisyonuna
kumasrehber ana pozisyon tusuna basarak getirmeye
unutmayin.

Kumas rehberi ana pozisyon tusu
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Diger Temel Dikisler

U12 Geri yon dikis

U12 geri yon dikigidir.

Geri dikis tusuna basarak geri yonde dikerken

kumasgi yonlendirmek zor ise bu dikisi kullanin.

Makine ileri-geri dikis tusuna basmadan geriye dogru
diketek kumasi iki eliniz ile kumasi kontrol etme imkani
saglar.

U17 Kivirma dikis
Bu dikisi ajurlu nakis ve dekoratif dikis icin
kullanin.

U18 Goriintiilii kivirma
U18 deseni segin.

Tek bir kivirmay1 katlayin ve bastirin. Dogru yuzii
yukariya bakacak sekilde kumasi yerlestirin.
Katlamanin yanindan istediginiz derinlikden dikin.
Kumasin ters yuzinde olan kumas fazlaligini kesin.
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U19, U20 Gizli Kivirma
Sayfa 78-79'a bakin dikis talimatlari igin.

U21,U23 Kabuk Dikis
Sayfa 79'a bakin dikis talimatlari igin.

41

U22 Ajurlu Nakis

Bu dikisi iki parca kumasi birlestirirken ayni zamanda
ajurlu nakis gérinimuni saglamak ve dekoratif alan
saglamak icin kullanilir.



—
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Cesitli ilikler

B1 Sensorlii (Kare) ilik

Bu kare ilik genelde orta kalinlik ve kalin kumaslarda kul-
lanihir.ilik biyuklagl, ayaga diigme yerlestirerek otomatik
olarak belirlenir.

B2 Otomatik (Kare) ilik

Bu kare ilik sensorlu iligin gok benzeridir, ancak iligi
manuel ayarlayip hafizaya alinabilinir ve ayni
bayudkltkte ilikler dikilebilir.

B3 Yuvarlak uglu ilik
Bu ilik bluzlerde ve gocuk giysilerinde kullanilan ince
kumastan orta kalinhktaki kumaslar icin kullanilir.

B4 ince kumas igin ilik
Bu iligin iki ucu da yuvarlaktir ve ipek gibi ince narin
kumaslarda kullanilir.

B5 Anahtar deligi ilik

Anahtar ilikleri genelde orta kalinlik ile kalin
kumaslarda kullanihr. Kalin ve buyuk digmeler igin
uygundur.

B6 Yuvarlak uglu anahtat deligi ilik
Bu ilik orta kalinhktaki kumaslarda kalin digme
oldugunda kullanilir.

B7 Terzi iligi
Bu dayanikli ilik kalin digmeler ve ¢ok kalin
kumaslarda kullanilir.

B8 Esnek ilik
Bu ilik esnek kumaslar igin uygundur. Ayrica dekoratif
ilik diye kullanilabilir.

B9 Orgii iligi
Bu ilik 6rgult kumaslar igin uygundur. Ayrica dekoratif
ilik diye kullanilabilir.

B10 Antik ilik
Bu ilik klasik ilige benzer. Gizel el ile dikilmis
gOrinimu olmasi ve dekoratif ilik olarak kullanilabilir.

B11 Cergeveli ilik
Bu el ile dikilen ¢ergeveli iligin sablon desenidir.

NOT:
B3-B11 desenler sensorlu ilik olup islemleri B1 ile
aynidir.




Buttonhole(B] (1/;2) -B1 Sensorlii (Kare) llik

Iligin buydkligu otomatik ilik ayag! R'nin arksasina bir
digme yerlestirerek otomatik olarak belirlenir.

ilik ayagin arkasindaki diigme tutucusu 1 cm (3/8”) den
2.5 cm (1) kadar digme alabilir.

4

NOT:

Pull down BH Lever. Bazi belirli kalin kumaglar, 6zel kumaslarda ve iplikler
icin ilik bUyUklugunu degdistirmek gerekebilir. Ayarlari
kontrol etmek icin atik bir kumas parcasina deneme ilik
dikin.

Fabrika ayar ilik genisligi normal digmeler

icin uygundur.

ince ve esnek kumaslarda tela kullanin.

1 Sensorli ilikler segince LCD ekraninda ilik gubugunu
E I g % A qj’ indirilmesi icin ikaz mesaji ¢ikar.

Dikis
(1] DGgme tutucusunu arkaya dogru gekin ve
digmeyi icine yerlestirin. DUgme tutucusunu
kapatarak digmeyi sikica sikigtirin.
(1) Dugme tutucusu

NOT:
Deneme iligin uzunlugunu kontrol edin ve
gerekiyorsa ayagin Uzerideki ayar vidasini ¢evirerek
uzunlugu ayarlayin.
ilik uzunlugunu arttirmak igin ayar vidasini "L"
isaretine dogru cevirin.
ilik uzunlugunu azaltmak igin ayar vidasini "S"
isaretine dogru cevirin.

(2 Ayar vidasi

(3 lgaret gizgisi
U
®

‘ml I—
—

igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin.

Makine kilit tusuna basin.
Otomatik ilik ayak R'nin pimi ayak baginin yuvasina
oturtarak takin.
Otomatik ilik ayadi R'yi ayak baginin altina
yerlestirirken ayak kaldiricisini ekstra ylksek
pozisyonuna getirebilir.
Ayag kaldirin.

@ Yuva

® Pim

43



igne ipligini ayagin deliginden sola dogru gegirin.

ilik pozisyonunu kumasin {izerine isaretleyin ve

kumasi ilik ayaginin altina yerlestirin. Volant

cevirerek igneyi dikisin baglangi¢ noktasina indirin.
(& Baslangig noktasi

Ayagi indirin ve ilik gubugunu inebildigi kadar
indirin.
@ llik gubugu

NOT:
Digme tutucusu ve digmenin arasinda bosluk
olmadigina emin olun, aksi taktirde ilik
dizgun dikilmez veya iligin sag veya sol
tarafin uzunlugu farkli olacaktir.

Bosluksuz

(9 Baslama noktasi

Bosluk

MARAMAMMARMAAA
TV VYV VYV

igne ipligine hafifce sola gekerek dikin. Birkag dikis
diktikten sonra ipligi rahat birakin ve dikmeye
devam edin.

NOT:

Eger ilik gubugunu asagiya ¢cekmeden dikise
baslanirsa LCD ekraninda ikaz mesaji ¢ikar ve bir
kag dikisten sonra makine durur. ilik gubugunu
asagiya cekin ve dikise baslayin.
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Completed
Raise Presser Foot.

(6] llik gosterilen siralamaya gére otomatik olarak dikilir.
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ilik bitince, makine igne kaldirilmis pozisyonda oto-
matik olarak durur.
iplik kesme tusuna basin ve kumasi ¢ikartin.

ilik dikisi bitince ilik gubugunu tamamen
yukariya itin.

iligin tst ve alt dikislerin alt bélimlerine toplu igne
takarak ponteriz dikiglerin kaza ile kesilmesini
engellersiniz. Dikis sokucu ile iligin deligini agin.
Anahtar deligi iligin deligini agmak icin gdzguk
acicl kullanin.

Cift kat ilik

Dayanikli ilik dikmek i¢in dikdiginiz iligin Uzerine
ikinci kat iligi dikin.

ilik dikisi bitince sadece makineyi tekrar baslatin.
Ayagi veya ilik gubugunu kaldirmayin.

Tekrar ilik desenini segmeyiniz.

NOT:

Eger normal dikis ayar modunda (sayfa 101'e bakin)
otomatik dikis sonlandirmadanagik ise bu fonksiyon
devredisi kalir.




Sensor BH
Pull down BH Lever.
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Manuel ayarlar

Ayar ¢gubuguna basinca manuel ayar ekrani

genigleyerek daha fazla segenek gdsterilir.
(1 Ayar gubugu

@ llik delik bilyiikligiinii degistirmek
“+” tusuna basarak ilik agizini genisletilir.
“~” tusuna basarak ilik agizini daraltilir.

3 llik genisligini degistirmek

+” tusuna basarak ilik genisligi artirilir.
“~” tusuna basarak ilik genisligi azaltilir.

@ llik dikis sikhgini degstirmek
“+” tusuna basarak dikiglerin sikligr azaltilir.
“~” tusuna basarak dikiglerin sikligini artirilir.

NOT:

ililk agiz genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanbilir.
ilik genisligi 2.6 dan 9.0'a ayarlanbilir.

Dikis genisligi 0.20 den 1.00'a ayarlanabilir.
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Stabilize Plakanin Kullanimi
Dokuma, esnek veya sabit kalmayan kumas
kullanimlarinda stabilite plakasini kullanin.

Stabilite plakanin gikintisini (D ilik ayagin deligine 2
sokun.
(D Stabilite plakasi
@ Cikintisi

Dugmeyi ilik ayagin digme tutucusuna
yerlestirin. ilik ayagini makineye takin.
igne ipligini ilik ayagin ve stabilite plakanin
arasina yerlestirin.

Kumasi ilik ayagi ve denge plakanin arasina
yerlestirin. igneyi baslama noktasina volanti cevirerek
indirin.

Ayag! ve ilik gubugunu indirin.

Makineyi baslatin ve ipligi hafifce sola ¢ekin. Birkag
dikis diktikten sonra ipligi serbest birakip dikmeye
devam edin.

NOT:
Dikis islemleri ile B1 sensor (kare) ilik ile tamamen
aynidir.
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B2 Otomatik (kare) ilik

Dugme tutucusunu tamamen geriye ¢cekerek agin.
Kumasgin tzerine iligin pozisyonunu igaretleyin.
Kumasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baglama
noktasina indirin.

Ayag! indirin ve igne ipligini haffifce sola cekerek dikise
baslayin. Birkag dikis dikdikten sonra ipligi birakin ve
dikmeye devam edin.

NOT:

ilik cubugunu asagiya cekmek gerekmez.
Eger otomatik ilik ayagini R'nin izin verdigi ilik
uzunlugundan daha uzun ilik dikmek isterseniz
saten ayagi F'yi kullanin.

NOT:

ilik deligin genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ilik genigligi 2.6 dan 9.0'a ayarlanbilir

Dikig sikligi 0.20 dan 1.00'a ayarlanbilir.

iligin sol tarafini gereken uzunlukta dikin ve makineyi
dudurun. ileri/geri tusuna (D basin.

Tekrar dikimeye baslayin ve makine ters yonde diz
dikis diker.
makineyi baglama noktasina gelince durdurun. ileri /
geri tusuna (O basin.




A Tekrar dikmeye baslayin ve makine én ponterizi
ve iligin sag tarafini diker.

1
ca:g % A Ct]) Makineyi bitis noktasina gelince durdurun. ileri /

geri tusuna (1) basin.

n Sew to the end,
E i then press “{¥
|

1
I] HIE]H " "

_
| &
%!
—

i [4] Tekrar dikmeye baslayin, makine arka ponterizi ve
LE ISR

dikis sonlandirma yapip igne kaldirilmis pozisy-
onunda otomatik olarak durur.

Machine stops when )
BH is completed. llik bitince ekranda mesaji gikacaktir.

Sonraki iligi dikmek igin, kumasi yeni iligi gore tekrar

1 2 3 4 yerlestirin ve tekrar dikmey baslayin. Ekran daki
MEM mesajl yokolur ve makine ilk iligin tam aynisini diker
I] ve otomatik olarak durur.

A Baska uzunlukta bir ilik dikmek istenildigide X tusuna
basin.

Restart for the same size. NOT:

iligi deligini agmak igin sayfa 45 deki talimatlara

bakiniz.
Different size =) Eger ilik dikis bitmeden 6nce tekrar baslama tusuna
basilirsa veya baska desen segilirse hafizadaki ilik

uzunlugu silenecektir.
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N Diger ilikler

" " B3, B4 Yuvarllak ve ince kumas ilikleri

Dikis talimatlari B1 kare (sensorll) ilik ile aynidir.
(sayfa 43-45'e bakin).

NOT:

ilik deligin genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ilik genisligi 2.6 dan 9.0'a ayarlanbilir

Dikig sikhgi 0.20 dan 1.00'a ayarlanbilir.

B5-B7 Anahtar deligi ilikler

Dikis islemi B1 kare (sensorll) ilikle aynidir (sayfa 43-45'e
bakiniz).
Delge¢ kullanarak anahtar deligi iliklerin deligini aginiz.

NOT:
ilik deligin genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.

#
= ilik genigligi 5.6 dan 9.0'a ayarlanbilir
% Dikig sikligi 0.20 dan 1.00'a ayarlanbilir.

"\ B8-B10 Esnek ve antika ilikler

8 10 T
§ % 1 Dikis islemi B1 kare (sensorl() ilikle aynidir (sayfa

l

43-45'e bakiniz).
Dikis adimlari yanda gosteridigi gibi dir.

lf—b

NOT:
"m ilik deligin genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
3 El ilik genisligi 2.6 dan 9.0'a ayarlanbilir
ﬂ 4F Dikis sikligi 0.50 dan 1.00'a ayarlanabilir (B8), 0.50 dan
. EE 2.50'e (B10).
[3 AF
= =
/
9 \ B9 Orgiiiligi
Dikis talimatlari B1 kare (sensorli) ilik ile aynidir.
(sayfa 43-45'e bakin).
NOT:
; ?Iik deligin genigligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ii llik genigligi 2.6 dan 9.0'a ayarlanbilir
S Dikis sikligi 0.70 dan 1.20'e ayarlanbilir.
X
3
J
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Buttonhole(B) (2/2)

b3
!

B Ao

Pull down BH Lever.
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B11 Gergeveli ilik

Cerceveli ilik kumas pargasi dikerek yapilir. Cerceveli
ilikler 6zellikle terzi yapim giysiler i¢cin uygundur, ancak
ince ve narin kumaglarda kabariklik yaptiklarindan tavsi-
ye edilmez.

Giysinin kumasindan bir parga kumasin dogru
yuzleri birbirlerine bakacak sekilde teyelleyin.
(D Parganin ters yiizii
(@ Giysinin dogru yiizii

B11 numarali deseni segin.
Cergeveli iligi her iki kumasa birden dikin. Resimde
gosterildigi gibi ilik deligini agin ve parga kumasin
kanatlarini ilik deliginden gecirin.
(1 Parga kumasin ters yiizii
@ Giysi kumasin dogru yiizi
(3 Parga kumasin dogru yiizii

Parca kumasin dogru yiizii gériiliine kadar gekin. Utii
kullanarak kése kenarlarini tam kare sekline gelene
kadar Utlleyin.

(3 Parga kumasin dogdru yizi
@ Giysi kumasgin ters y(izii

[4] Parga kumasi geriye dogru katlayarak ilik kanatlarini
olusturun.
(D Parga kumasin ters yiizii
(3 Parga kumasin dogru yiizii

iki katlama yerlerini Gttleyin.
(3 Parga kumasin dogru yiizii
@ Giysi kumasgin ters yiizii

(6] Dikislerin Gizerinde igne ve iplik ile teyel dikis
dikin.
(2 Giysi kumasin dogru yizi



3
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Giysi kumasin uzunlugunu katlayin. Orjinal dikim
yerinin yanindan ileri geriye dikerek parga kumasin
kanatlarini sabitleyin.

@ Giysi kumasin ters ylizi
® lleri geri dikis

Kumasgin ucunu katlayin ve tiggen ucun Ustlinden
uc kere ileri geri dikin.
(D Parga kumasin ters yiizii
(2 Giysi kumasin dogru yiizii
@ Giysi kumasin ters ylzi

[9] Pargca kumas delikten 1 den 1.5 cm (7/16” — 5/8")
mesafeli kesin. Koseler resimden gosterildigi gibi
yuvarlak kesin.

(3 Parga kumasin dogru yizii
@ Giysi kumasgin ters yizi

Giysi kumasin ters yuzune gevirin. Dort koseleri
igne ile gosterildigi gibi isaretleyin.
® Ters yliz
@ Giysi kumasi

Tum katlari ¢gevirin ve ters yluzde adim [2] gdsterildigi
gibi ilik deligini agin.
Dort igne dort koseyi belirtir. Her bir kdseyi ters yiiz
ile kumas parcasini arasina katlayin.
® Ters yiiz
@ Giysi kumasi

Gosterildigi gibi iligi etrafindan igne ve iplik ile dikin.
® Ters yiizi
@ Giysi kumasi

Cergeveli ilik tamamlanmigtir.
@ Giysi kumasi



Kordonlu ilik
Kordonlu ilik dikmek icin, B1 kare (sensorli) ilik ile ayni
dikis talimatlarini uygulayin.

B1 desenini segin.

53

Otomatik ilik ayagidaki digme tutucusuna dugme
yerlestirin. Otomatik ilik ayagdi R kaldiriimig
pozisyondayken ayagin éniindeki horoza kordonu
takin.

Kordonlari ayagin altindan arkaya dogru ¢ekin .
Kordonlarin uglarini yukariya ¢ekin ve metal
plakanin ve tirnaklarin arasindan kordonlari
gegirin.

(1 Horoz

(2 Metal plaka

Denge plakasini gerektigi gibi ayarlayin ve ilik
ayagini takin.

iligini baglayacak noktaya igneyi indirin.
Ayagi ve ilik gubugunu indirin.
igne ipligini haffifce sola gekin.
Kordonun Gzerinden dikmek igin makineyi baslatin.
Bitince makine otomatik olarak durur.

Makine den kumasi gikartin ve sadece iplikleri
kesin.

ilige en yakin mesafeden iki ucundan kordonlari
kesin kesin.

NOT:

ilik deliginin genisligini 0.8 den daha fazla
ayarlamayin.

Dikis genisligini kordon kalinligina gére ayarlayin.

ilik deligini agmak igin sayfa 45 deki talimatlara bakin.
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Ozel Dikisgler
B12,B14,B15 ve B16 nolu desenlerin dikis talimati igin
sayfa 87, 88 ve 55'e bakin.

B13 Tamir Dikis

Otomatik ilik ayagdi R'yi takin ve dgme tutucusunu
tamamen geriye dogru ¢ekin.
Kumasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi
baslanacak noktaya indirin. Ayag! indirin.
(1 Digme tutucusu
(2) Baslama noktasi

Makineyi baslatin ve gereken uzunlugu dikin, sonra
ileri/geri dikis tusuna basin. Bu tamir dikis uzunlugunu
ayarlar. Makine otomatik olarak durana kadar dikin.
@ lleri/geri dikis
@ Gereken uzunluk

ilk tamir dikigin Gzerine 90derecede ikince kat dikis
dikin.

NOT:
Maksimum tamir dikis uzunlugu 2 cm (3/4”) dir ve
maksimum genislikde 0.9 cm (3/8") dir.

Ayni uzunlukta 6rgii dikisi dikmek igin
Dikis bitince teyid mesaji ekranda ¢ikacaktir.

Sadece makineyi tekrar baslatarak ayni uzunluktaki
orgu dikisi dikilebilir. Sonraki 6rgu dikisini farkli uzun-
lukta dikmek igin X yusuna basin.

Daha kisa tamir dikisi dikmek igin

ik siray! istenilen uzunlukta dikin ve makineyi
durdurun.

ileri / geri tusuna basin ve tekrar makineyi baslatin.
Makine geriye kalan tamri dikisi dkip otomatik olarak
durur.

Orgii dikislerin diizgiinliigiinii ayarlamak igin:
Orgti dikislerin diizgtinligiini ayar ekraninda “~”
veya “+” tuslarina basarak ayarlaybilirsiniz.

Eger sol kose sag kdseden asagida olursa “-” tusuna
basarak duzeltilebilir tersi iginde aynizi gegerlidir.
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B15, B16 Gozcuk

Gozcukler kemer delikleri igin kullanihr.
Saten ayagdi F'yi takin.

Dikkmek igin:
Giysiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi dikise baglana-
cak noktaya indirin.
Makine otomatik olarak durana kadar dikin.
(D Baslangig noktasi

Gozcugun deligini delgeg veya makas ile acin.

Gozcigin seklini diizeltmek igin :

“

Eger gozgiik cok aciksa “—” tusuna basin.
Eger gozcuk ust Ustte geliyorsa “+” tusuna basin.

NOT:
Sekil S1 den S3'e ayarlanabilir (fabrika ayari S2 dir).
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Dekoratif Dikigler
Dekoratif Dikis Gruplari
Bu bélimdeki desenler 10 gruplar olarak

siniflandiriimistir. Bu desenler programlanabilir ve
desen kombinasyonu yapilabilir.

Aplike dikisleri (A): 2 sayfa
Bu grupdaki dikisler aplike icindir.
(Sayfa 89'a bakin).

Klasik dikisleri (H): 4 sayfa
Bu grup el sanatlari ve ev dekoru icin klasik ve kanavice
dikigleri saglar.
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Kapitone dikisleri (Q): 6 sayfa
Quilt(@) (1/6) Quilt(@) (2/6) Bu grupdaki dikisler yama (patchwork) ve kapitone

.am l]% .am % icindir. (Sayfa 61,91-93).
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Saten dikisleri (S): 2 sayfa

Bu grupdaki dikigler orijinal uzunlugundan 5 kat daha
uzatilabilirken ayani zamanda dikis sikiliklari ayni kalir.
(Sayfa 62 bakin).
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Kopri dikisleri (BR): 1 sayfa

Kopri dikisleri dikis desenden sonra diz dikisler ilave
etmek igin kullanihr.

Duz dikis géruntistnin yanindaki numara programlanan
brimin dikis sayisini belirtir. Desenler BR5 ve BR7
programlanan desen kombinasyonunda olan énceki
desenin igne inis pozisyonunu ve dikis uzunlugunu
devralir.

(Sayfa 66).

Dekortif dikigler (D): 8 sayfa
Bu grupta 75 ¢ekici desenler mevcuttur.
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Uzun dikigler (L): 2 sayfa
Bu gruptaki desenler bir Grtine dekoratif gériinim
katmak icin ve kenar sislemeleri icin uygundur.

Resim dikisleri (P): 3 sayfa

Eglence dikisleri (PL): 1 sayfa

Cok adet sirin desenler, sisli motifler ve
kaligrafi harfler mevcuttur bu grup da.

59



Created Stitch(GS)
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Olusturulan dikisler (CS)

Bu boélimde, Dikis Olusturucusu ile olusturulan
orijinal desenler segilebilir.

Bilgisayarinizdan makinenize olusturulan dikislerin
nasil aktarilacagini Sayfa 64'e bakin.
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Kapitone gubugunu takmak
Kapitone gubugu ayni aralikli paralel dikis siralari
dikmek icin faydalidir.

Kapitone ¢cubugunu ayak bagindaki kapitone rehber gubuk
deligine sokun ve dikisler istediginiz aralikta olana kadar
cubuk sokarak ayarlayin.

(D Kapitone gubugu

(2 Ayak bagindaki delik

Kapitone gubugunu 6nceki sira dikislerin-
in Ustinden gegerek dikin.

Q1-Q3 Patchwork Piecing (Yama Pargalari)
Desen Q1 ve Q3 yama parcalarini birlestirmek igin
ozel dikislerdir.

Desen Q2 ve Q3 yama parcalarini 1/4” ve 7 mm dikis
boslugu ile birlestirmek icindir.
1/4" dikis ayagi O kullanin.
Yama pargalarinin dogru yuzlerinei birlestirin. Ku-
masin kenarini rehberin hizasindan ilerleterek dikin.
(O Rehber
(2) Kumasin dogru yiizi

Plakanin lizerindeki agi rehberi

Plaka agi rehberini kullanarak yama parcalarini
istediginiz acgilarda isaret cizmeden dikebilirsiniz.
Plakanin Uzerindeki agilar 45, 60, 90 ve 120
derece olarak isaretlenmigtir.

Yanda resimde gosterildigi gibi kirik gizgileri 1/4"
dikis ayag! O kullanarak Parca Yama yaparken
kullanin.

@ Kirik gizgiler

NOT:
Yama parcgalarini birlestirmek icin Zig-zag ayagi
A kullanildiginda plakadaki kesiksiz rehber ciz-
gileri kullanin. Kumasin kenarini 1/4" dikis ¢izgisi
ile hizaya getirin.

@ Kesiksiz gizgi

(3® 1/4” dikis rehber cizgisi

Q54-Q55 El dikis gornumlii kapitone dikisleri

Q54 den Q55 olan dikis desenleri kapitone igin 6zel el
dikim gérinimlu kapitone dikigler dir.

igne ipligi icin igin seffaf iplik ve masura icin ise
normal iplik kullanin.

Masura ipligi kumasin dogru yltzune ¢ikartilir ve
bdylece dikisler elle ile dikis gibi gdzukdir.



S$1-S20 Dekoratif Saten Dikigler
Satin(8) (1/2)

Uzatma Orani
Em % Desen S1 den S20'ye kadar dikisler dekoratif saten dikis

olup dikig sikhdinin degismeden dikis uzunluklari
1 o
d}g . A € uzaltilabilir.
Ayar cubuguna (D basarak manuel ayar ekranini
% genigletilir.

(O Ayar gubugu
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“+” tusuna basarak dikis desenini uzatilir.

Decorative @ “+7 tU$U uzatma)
T ) — + "-" tusuna basarak uzatma oranini azaltilr.
E (3 “~” tusu (uzatma)
= e @ Desen orijinal uzunlugudan 5 kat daha uzaltilabilir.
S Uzatiima orani kutuda belirtilir.
= oO— & @ Uzatma orani
Y &
ﬂ _ .i.. Ayrica dikisin sikligini ve genigligini degistire bilirsiniz.
Ll - — (+) NOT:
Uzatma fonksiyonu ve darlma fonksiyonu (sayfa 63'e
bakin) ayni zamanda beraber uygulanamaz
Uzatiimis dikise darima fonksiyonu uygulandiginda
uzatma fonksiyonu kaldirilir.

X5
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Daralma

Dekoratif dikiglerin basini veya sonunu daraltarak
daraltiimis kdseler ve noktalar olusturulabilir. Daralma
dikis desenlerine gdsterildigi gibi uygulanabilir.

NOT:

« Dikis desen kombinasyonu, ¢ift igne, Ust transport
ayagi ile veya duz dikis plakasi ile daralma
fonksiyonu kullanilamaz.

» Daralma uzunlugu dikis desenin ve daralma
sekline gdre degisir. Atik kumas pargasina test
dikis dikerek daralma uzunlugunu kontrol edin.

* Dikerken veya makine durdurulmusgken ileri-geri
tusuna basilirsa makine dikis sonlandirma dikerek
ve otomatik olarak durur. Daralma hafizaya
alinmaz.

» Eger makineyi dikerken durdurulursa ve dikis
genisligini, orta igne pozisyonunu veya dikis
uzunlugunu degistirlirse makine daralma dikisini
bastan baslar.

Ornek: H5 deseni daraltmak icin.
Dikis deseni H5'i secin. Daralma tusuna () basin.
Mesaj kutusu agilacaktir.

(1 Daralma tusu
Daralma sekil tuslarina basarak baglangicin ve sonun
daralmanin seklini segin.

Ust yarida olan tuslar (2) desenin baslangicinda daralma
icindir (4. Alt yaridaki tuslar (3 ise desenin sonu
daralmasi igindir (5.

Daralma seklin tuslarinda bulunan rakam daralmanin
derecesini temsil eder. Darlamayi soldan, ortadan veya
sagdan uygulanabilir. Dikis desenlerin basi ile sonu ayri
ayri hizalanabilirler.

Bu d6rnek de, sag hizalanmis 30 derece daralma tusunu
(® segin desen baglangicinda (®.

Orta hizalanmig 90 derece daralma tusunu (7) segin
desen sonu dikis deseni igin (9.

OK tusuna basarak darlmayi uygulayin.

Makineyi baslatin ve gereken uzunlugu dikin, sonra
otomatik dikis sonlandirma tusuna basin.

Makine segilen darlama ucu diker ve otomatik sonladir
yapip durur.

Ayni daralmayi dikmek icin

Dikis bitiminde teyid mesaji gorllecektir ekranda.

OK tusuna basin ve makineyi baslatarak ayni boyutta bir
kat daha daralma dikin.

Sonraki kat farkli boyut dikmek igin, X tusuna basin ve
dikin. Makineyi baslatin ve gereken uzunlugu dikin, sonra
otomatik dikis sonlandirmaya basin.

NOT:
Daralma fonksiyonunu ¢ikartmak igin, ayni dikis desen
tusuna basin.
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Olusturlan Dikisler (CS)

Dikis Olusturucusu ile olusturulan dikisler bu grup da
kayit edilir.

Orijinal dikis desenlerini igeren USB'yi takin ve indir
tusuna basin veya Dikis Olusturucusundan USB
kablosu kulanarak indirin.

@ indir tusu

USB ikonunu segin ve klasor listesi gorulecektir.
istediginiz dosyayi segin ve dosya listesi
gOrulecektir.

istediginiz dosyayi segin, orijinal dikis deseni kayit
edilir ve desen sec¢im tusu olusur.

Dahili dikigler nasil dikiliyorsa bu desenleride segip
ayn!i sekilde dikilebilir.

Desen silmek igin, desen sil tusuna basin ve silenecek
deseni secin.
Bir teyid mesaji gorulecektir. OK tusuna basarak deseni
silin.

@ Sil tusu

NOT:

* 40'a kadar desen bu grup da kayit edilebilir.

+ Olusturulmus dikisler icin ¢ift igne dikis mevcut
degildir.
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Check the needle.
Twin needle setting
was canceled.
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Gift igne ile Dikis
Bazi temel dikisler ve dekoratif dikisler cift igne ile
dikilebilir.

igneyi standart aksesuarlar ile beraber verilen ift igne
ile degistirin.

/A DIKKAT:
igneyi degistirmeden énce makineyi kapatin veya
devredigi tusuna basin.
Standart aksesuarlar ile beraber verilen ¢ift igneden
farkli igne kullanmayin, aksi taktirde igne plakaya,
ayagda veya mekige carpip kirilabilir.

(D Devre digi tusu

Ekstra makara milini saklama bolimin 6ntndeki
delige yerlestirin.
Ekstra makara miline makara takin ve makarayi
makara tutucusu takarak sabitleyin.

(2) Ekstra makara mili
iki makaradan iplik gekerek iplikleri nokta [1] den [4]
kadar gegirin.
iplik A'y1 igne iplik rehber dan [5] gegirin, sonra resimde
gosterildigi gibi [6] ve [7] noktalardan gegirin. iplik B'yi ise
igne mil rehberin On deliginden gecirin ve sonrada
igne deliginden [8].

iki ayri makaradan gelen ipliklerin bir birine
karismamasina dikat edin.

NOT:

« [1] den [4] de kadar ipligi takildigi noktalar tek igne
iplik takilmasi ile aynidir (sayfa 16'ya bakin).

« iplik takicisi cift igne ile kullanilamaz.

Cift igne tusuna basin ve istediginiz deseni secin. Cift
igne dikis icin uygun olmayan dikigler segilemez (bu
desen tuslari gri renk olacaktir). ilikler ve 6zel dikisler,
mongramlar ve dikis uygulamalari segilemez.

(3 Cift igne tusu

NOT:

« Cift igne kullanilirken ana dikise baslamadan 6nce
ufak parca kumasa deneme dikisler dikin.

« Cift igne dikislerinde zig-zag ayagi A veya saten
dikis ayagi F kullanin.

« 60# veya daha ince iplik kullanin.

« Dikis yonunU degistirirken igne ve ayagi kaldirin ve
kumasi cevirin (¢ift igne secildiginde kumas
cevirmek igin ayak kaldirma opsiyonu yoktur).

« iplikleri keserken 6n kapaktaki iplik kesicisini
kullanin.

Cift igne dikisi bitince, cift igne tusuna basin ve ikaz
mesajl ¢cikacaktir. OK tusuna basin ve cift igneyi tek
igneyle degistirin.



DESEN KOMBINASYONU

@ | PROGRAMLAMAK

Dekoratif dikis kategorisinde ve Monogram (yazi)
P) (1/3) da bullunan dikigler kombinasyon yapmak igin

m 'ﬁ'n\ programlanabilirler.
Programlama tusuna basin ve programlamak
@— - | ch . A istedigine kadar desen segin.

Her bir kombinasyon icin 100 adet kadar desen

Pictograph

2 & g programlanabilir. Programlanan desenlerin gorintileri

E é $ % |_{'§} dokunmatik ekranda goriinebilir.
(O Programlama tusu
}%} 6| 7 8
| g % g § Ayna Goriintulii Desenler
o Desenin ayna gorintisind dikmek veya programlamak
o[ 10 icin dikey ayna goérintl tusuna veya yatay ayna
Dﬂ @ 1 @ goriintii tusuna basin.
et LS Ayna gériintiisiini olusturulmasini istediginiz deseni

secin. Yatay veya dikey ayna gorunti tusuna tekrar

basarak ayna goruntu fonksiyonu iptal edilir.
(2) Dikey ayna goeuntu tusu

(3@ Yatay ayna gorunti tusu

Desen kombinasyonun tamamini gérmek i¢in imleg
. tusuna basarak kombinasyonun Uzerinde ilerleyin veya
Preview (1/1) diizenle kutusu tusuna basarak tek bir bakisda desenin
tumu ekranda gosterilsin.
@ imleg tusu
(5 Duizenleme kutus tusuna

NOT:
Yatay ayna goruntusu belirli desenler icin gecerlidir.
Bu desenler hangiler oldugunu goérilmesi icin o
desenler Ust kapagin icindeki desen referans
tablosunda acik gri olarak golgelendlrllmlgtlr
TR ERER] i PISBEI1E 2
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ro U ASHAES 1 ORYE
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Eger secilen desen ayna goruntlisi uygun degilse
ayna gorinti fonksiyonu iptal olur ve ayna gorinti
ikonu yok olur.

NOT:
Bridge (BR) Desen kombinasyonunda olan dikislerin ayak baskisi

.Ema. ayri ayri ayarlanamaz.
Yinede dikmeye calisirsaniz sadece en son diklen

! desenin ayak baskisi uygulanacaktir.
TSI sl

| | | |
11 |3 11 | 3
T e[| o5 || d= || d=

5 6 7

Kopri dikisleri

Kopru dikigleri desenden sonra diz dikis ilave etmek
icin kullanilr.

Eger Fransiz Duyumlerden (D5) sonra daha fazla
bosluk isterseniz, 6rnek desen D5'den sonra BR5 ilave
edin.

Desen D5'ye iki adet duz dikis eklenir.

i ()

—_—————————-9

®

'
n

NOT:
v Desen BR5 ve BR7 desen kombinasyonundaki dnceki
F dikilen desenin igne inis pozisyonun ve dikis
&_, uzunluklarindan aynisindan devam eder.
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Desen kombinasyonu diizenlemek

Deseni silmek
imlec den 6nce gosterilen veya kirmizi renk olarak
gOsterieln desen sil tusuna basarak silinir.

@ imleg

@ Sil tusu

Kombinasyonun ortasindaki desen silmek icin, imleg
tusuna basarak silmek istediginiz deseni segin. Segilen
desenin gorunttsd kirimis renge dénustcektir. Sil
tusuna basarak segilen deseni silin.

@ imleg tusu

(@) Segilen desen

Desen ilave etmek
imle¢ tusuna basarak deseni ilave etmek istediginiz
desnin yaninadaki desni segin. Deseni tuglayarak
secilmis desenin 6nline ekleyin.

(5 Deseni ilave et
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Tekrar baglama tusu

Desen kombinasyonunu tekrar bagtan basimak
icin Bu cift yontemli fonksiyon tusudur.

Desen kombinasyonunun dikisini durdurursaniz
tekrar baslama tusu aktif hale gelecektir.

Dikilen deseni tekrar dikmeye baslamak
Eger dikilen desenin basindan baglamak istenilirse, tekrar
baslama tusuna bir kere basin ve makineyi baslatin.
Baslama tusuda Gggen ve iki ¢izgi gorulur ve bunun
manasi makine dikilen desenin basinda baslayacak
demektir.
(1 Tekrar baglama tusu (kombinasyonun dikilen desen)
(2) Dikilen desen

NOT:

Desen kombinasyonun ilk deseni dikilirken makina
durduruldugu durumda ve tekar baglama tusuna
basildiginda t¢genin Gzerindeki ¢izgi adedi
degisimiyecektir clinkli desen kombinasyonu ilk
desenden dikilmeye baslayacaktir.

ilk desen tekrar baglamak
Tus Uggen ve bir gizgi gdsterir bu da makinenin ilk
desenden tekrar baslayacagini gdsterir.
Egder kombinasyondaki ilk desenden tekrar baglamak
isterseni tekrar baslama tusuna iki kere basin ve makineyi
baslatin.
(3 Tekrar baglama tusu (kombinasyonun dikilen desen)
@ Ik desen

NOT:
Eger otomatik iplik kesimi bitiyse makine ilk desenden
tekrar baslayacaktir.
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Desen Kombinasyon Uzunlugunu Kontrol Etmek
Manuel ayar ekraninda desen kombinasyon uzunluk
tusuna basarak kombinasyonun toplam uzunlugunu
kontrol edevilirisiniz.
Aya cubuguna basarak manuel ayar ekranini acilir.

(@ Ayar gubugu

(2) Desen kombinasyon uzunluk tusu

Toplam uzunluk i¢in gdsterilen rakam teorik bir
degderdir ve dikis durumlarina gore degisebilir.

Ornek, P4 deseni 3 kere segin ve bu dikis
kombinasyonunu dikin.
Eger gercek uzunluk gosterilen uzunlukdan cok farkhiik
gosterirse gecek uzunlugu olciin ve gercek uzunlugun
degerini “+” veya “—” tuslarina basarak girin.
Bu durumda, teorik deger 51 mm dir. Ancak, eger gergek
deger 3 40mm ise, 40mm'i “~” tusa basarak girin. OK
tusuna basarak uygulayin.

(3 Gergek uzunluk

Baska kombinasyon uzunluklarini hesaplarken

gosterilen deger otomatik olarak ayarlanir.

“Please enter the actual length of the pattern

combination you sewed.” ("Lutfen dikilen desen

kombinasyonun gergek uzunlugunu girin") mesaji yok

olup gosterilen degerin ayarl oldugunu belirtir.

Ornek P10, P18 ve P4 numarali desenleri segin.

Teorik deger 53mm dir. Ancak gorulen deger gercek

uzunluk degere gore hesaplanmistir. Bu durumda

ayarlanmis uzunluk 42mm dir.

Fabrika ayar tusuna basarak girilen uzunluk degeri silin.
(@) Fabrika ayar tusu
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Monogramming (Yazi)
Monogram (Yazi) i¢in harf ve sembolleri
programlanabilir.
Monogram tusuna basinca font segim ekrani
acilacaktir.
8 fonttan biri segcilebilir.
ilgili tusa basarak istediginiz yazi tipini segin.
(O Monogram (Yazi) tusu
(2 Block font tusu
(3 Script font tusu
(@ Broadway font tusu
(® Block font (9 mm) tusu
(® Cyrillic font tugu
(@ Mincho (9 mm) font tusu
Marumoji (9 mm) font tusu
(@ Sembol font tusu

Monogram (Yazi) ekrani acilir.

NOT:
Block font (9 mm), Mincho font (9 mm) ve Marumoji font
(9 mm) yukseklikleri takribi 9 mm dir.

Fonksiyon Tuslari

imleg tusu

imlec tusuna basarak imleci yukariya / asagiya hareket ettilir.
() Diizenleme kutusu

Duzenleme kutusuna basarak monogram (Yazi) timu goruldr.
(2 Harf bilyiikliik tugu

Bu tusa basara tam boy (L) veya kiguk (S) blyuklik segilir.
@3 Bilyiik / Kiigiik harf tusu

Bu tusa basarak buyuk veya kuguk harf segilir.

Sil tusu

Bu tusa basarak secilen harf veya sembol silinir.

(5 Dosya kayit tusu

Bu tusa basarak monogram (Yazi)'y1 data dosyasi olarak
kayit eder.

NOT:
Numaralar, semboller ve avrupa harfleri 2/5 den 5/5
sayfalarda bulunabilir.
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Manual iplik tansiyonu

Bu makine otomatik iplik tansiyon ayari ile donatiimistir.
Ancak dikis durumlarina bagh manuel iplik tansiyon
ayari yaplilabilir.

iplik tansiyonunu ayarlamak igin ayar tusuna basarak
manuel ayar ekrani agilir.

Bireysel iplik tansiyon ayari
iplik tansiyon ayarini her bir harfe uygulamak igin imleci
hareket etirerek harf secin.
“+” veya “—” basarak secilen harfin iplik tansiyonunu
ayarlanabilir. Yapilan iplik tansyon ayari segilen harfe
uygulanir.

@ Iplik tansiyon ayari

Toplu iplik tansiyon ayari
iplik tansiyon ayarini tim harflere ayni anda
uygulamak igin bir harf segmeniz gerekmez.

Toplu iplik tansiyon ayar tusuna 2) basin. Tus aktif
edilince turung renk yanar.

“+” veya “—” basarak iplik tansiyonunu ayarlanabilir.
Ayarlanan iplik tansiyonu tim harflere ayni anda
uygulanir.

Toplu iplik tansiyon ayari uygulaninca iplik tansiyon ayar
tusu sari rengine doner.

Toplu iplik tansiyon ayar tusuna tekrar basarak toplu iplik
tansiyon ayarini iptal edilir.

Bosluk
Monogram (Yazi) da bosluk ilave etmek igin
Monogram (Yazi) secim ekranin sag alt kdsesinde
bulunan ug¢ bosluk tuslarindan birini segilebilir.

(D Bosluk tuglari

(2 Kigik bosluk

(3 Orta bosluk

(@ Buyuk bosluk

Harflerin bliylkligiini azaltmak

Harfin boyunu orjinal blyukliginden 2/3 kadar
azaltmak igin harfi segin ve harf biytiklik tusunu (1)
secin.
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Monogram programlamak
Monogrami programlamak igin karakterleri
ayit tuslara basin.

Ornek 1: kalin harf yazi stili (Blok) ile “Quilt”

Kalin yazi stili (Blok) segin. “Q” yazin.

Bukuly/kuguk harf tusuna basarak kiiguk harf secin.
(1 Bulyulk/kiglk harf tusu

uun’ “i", “I” ve utn yaZ'n.

Ornek 2: "Café " Script yaz stilinde.

Monogram tusuna basin ve Script yazi stilini segin.
“C” yazin.
(2 Monogram (Yazi) tusu

Buyuk/kiiglik harf tusuna basin ve kiguk harfi segin.
“a” ve “f” yazin.

Sonraki sayfa tusuna 3 (g kere basarak 5.
sayfanin 4. sayfasina gidin. “€” yazin.

NOT:

Monogram dikmek icin mavi uclu igne kullanin.
ince veya esnek kumaslarada yirtilabilen tela
kullanin.

Deneme dikis dikerek dikis neticesine bakin.
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E—— " Desen Kombinasyonu Kayit Etmek

EEDEES-© NOT:
@@ Probelm ¢ikmasi durumuna karsin her zaman

E dosyalarinizi dis kaynaga yedekleyin.
5 0w Dahili hafizada ve / veya USB de nakis mod da
olusturulan veya normal dikis mod da programlanan
9 o ® dikis kombinasyonlarini dosya olarak kayit edilebilir.
Makinede USB icin USB girisi vardir.
Kombinasyon programladikdan sonra dosya kayit

tusuna basarak dosya kayit ekrani agilir.
(1 Dosya kayit tusu

N
A

. m Ekranda “Ordf’ adli dosyalar gortlecektir.
1+ i - X Dosyayi kayit edeceginiz alani segin.

~m=x /../ORD

0.3/4.0MB

Dosya isimleri otomatik olarak rakam sirasinda
M_001..... baslayarak verilir.
OK tusuna basin ve dosya segilen kilasérin altinda
kayit edilir.

(2) Dosya ismi

Dosya ya 6zel isim vermek igin isim degistir tusuna
basin ve isim degistir ekrani acilir.
@ isim degistir tusu

Yeni isim yazin ve OK tusuna basin. Dosya yeni isim

ile kayit edilir.
Wl ]
AlB|Cc|D | E|F NOT:
an|rfy]k]eL * Dosyalar ve klasorler farkli sayfalarda gosterilir.
Minlolp alr Sayfa tuslarini @ kullanarak kayit edilen dosyalari
s T lu|v w|x goruntuleyln
vlzlal|-|_ ] + Ordf dosyasi kombinasyon desenlerin kayit yeri
ol 1213 als dir. Desen kombinasyonlarini Ordf klasoriine kayit
o l7 1315 edilebilir.
i

Yeni klasor olugturmak

Yeni klasortin alanini segin ve yeni klasor tusuna
Save Hile m basin. Klavye ekrani agilacaktir.

Klasér ismini girin ve OK tusuna basin.

Yeni klasor verilen isim altinda olusturulur.

® A m ® Yeni klasor tusu
Save File

ﬁﬁ\ Are you sure you want Klasor veya dosya silmek

foldectepthishiile? Sil tusuna basin ve silinecek dosya yi veya klasori segin.
Onay mesaiji gorilecektir.
Dosya veya klasoru silmek i¢cin OK tusuna basin.

m ﬁﬁe OK| X | ® Sil tusu

-2 /.. /ORD Klasor veya dosya ismini degistirmek
= 0.3/4.0MB
..EP KN R 1Y Yeni isimlendir tusuna basin ve ismini degistirmek
!ﬂ,ﬁj AlBJCJPIE]F istediginiz klasori veya dosyayi segin. Klavye
Ordf Stw-1 | ajufrja]e]e ekrani acilacaktir.
M|NJo P la R Yeni ismi girin ve OK tusa basin.
s|T|ulv|w|x Klasoériin veya dosyanin ismi degisir.
vl)zlal - |u @ Yeni isim tusu
0 1 2 3 4 5 NOT:
el i isim igin maksimum girilebilecek harf adeti 10 dur.
J
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Open File
+m= /../ORD
=]

Ordf

Pictograph(P) (1/3)

0.3/4.0MB

Open File Pictograph(P) (1/3)
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Open File Open File
~lm=x /../Ordf ~m=x /.. /Ordf

B=TR o T e TS
EEE ==

BORD- H BORD+ ‘ WORD+ ‘
M_001 M_002 M_001
BORD- H ‘ BORD+ ‘
M_003 M_004 M_002
BORD- H BORD* ‘ ‘Eoum ‘
M_005 M_006 M_003
BORD+ ‘
M_004
BORD+ ‘
M_00b5
BORD+ ‘
M_006

Desen Kombinasyonunu A¢gmak
Makinenin dahili hafizasinda veya USB de kayith
olan desen kombinasyonlarini acilabilir.

Klasoér a¢ tusuna basin ve klasor ekrani agllir.
(D Dosya ag tusuna basin

Hafiza alani secin; ya makinenin dahili hafizasi veya
USB bellegi.
“Ordf” klasort goralur.

NOT:

» Eger 6nceden bagska klasorler olusturmussa
onladar goralir.

» Eger sayfada aranilan klasori veya dosya
bulunamazsa sonraki sayfa veya déncekis sayfa
tusuna 2 basarak diger sayfalari gorilenebilir.

!stenilen klasoru segin ve dosya listesi goralir.
Istediginiz dosyayi segin.

Ekran kayit edilen desen kombinasyonunu veya
monogram (Yazi) gosterir.

Duzen tuslarindan 3 birine basarak gosterildigi gibi
dosyalari gdsterilmesini saglayin.
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Dikis Uygulamasi
Dikis uygulamasi

12 yardimci dikis uygulamalari saglayan dikis
uygulamalari benzersiz bir 6zellikdir.

Dikis uygulama tusuna basin ve dikis uygulama
menusu acilir. Sonraki sayfa tusuna basarak mentnin
ikinci sayfa bakilabilir.

12 adet dikis uygulamalari:

(D Diiz Dikis

(2 Overlok

3 Gizli Kivirma & Kabuk Dikig
@ Kivrilmig Kenar

(® Fermuar Dikis

(® Buzgu

@ Teyel
Dugme Dikis
(9 Ponteriz
Aplike

() Patchwork
(2 Kapitone
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Diiz dikis

Bu grupta 4 tip diz dikis vardir.

(D Dokuma (Diiz dikis 1)
Normal dokuma kumaslarin dikisi icin diiz dikis.

(2 Esnek/Orgii (Diiz dikis 2)
Esnek veya orgu kumaslari dikmek igin dar esnek
dikigler.

(3 Kivrim (Diiz dikis 3)
Kivrimlar igin kisa duz dikisler.

@ Ust Dikis (Diiz dikis 4)
Kalin kumaslarda st dikis igin uzun diz dikisler.
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Overlok

(D"Dokuma”
Normal“dokma’kumaslar’icin“silfile“dikisi.

@ Esnek / Orme

Esnek ve 6rme kumasglarin ham kenarini dikmek igin
esnek dikis.

Daha iyi sonugclar icin zig-zag ayagi A kullanin ve yeterli
dikis boslugu birakarak dikin.

Dikisten sonra dikis boslugunu dikislere yakindan

kesin (sayfa 35'e bakin).

(3 Dokuma
Profesyonel overlok dikisine benziyen overlok dikisi.

@ Kalin
Keten ve gabardin gibi kumaslarin ham kenarinin
sokulmesini engelemek igin ¢ift overlok dikisi.
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Gizli Kivirma

“Blind Hem” ("Gizli Kivirma") segin.
Asagidaki 2 segcenek mevcuttur.

(1 Dokuma
Normal dokuma kumasrin gizli
kivirmasi igin.

(2 Esnek / Orme
Esnek veya 6rme kumaslarin gizli
kivirmasi igin.

Dikmek igin:
Gizli kivirma ayagi G'yi takin.

Gasterildigi gibi 0.5cm (1/4") dikis boslugu
birakarak kumasi katlayin.
3 0.5cm (1/47)

(A)Orta dan kalin kumaslara : Ham kenar overlok
yapimalidir.
(B) ince kumaglar: Ham kenari 1 cm (1/27)
katla.
@1 cm(1/27)

Kumasgi kumasin katli yerin ayagin siperin sol tarafina
gelecek sekilde yerlestirin. Ayagi indirin.
igne sol tarafa gelince sadece kumasin katl kenarini
delmesi gerekir.
Gerekirse igne inis noktasini ayarlayin. Kumasin katlan-
mis bolumanu ayadin siperin hizasinda ilerleterek dikin.
(® Katlama
® Siper

Dikis bitince, kumas diz ve yatsi olarak
acin.Kumasin dogru yuzindeki dikis nerdeyse
g6zukmez.

igne innis pozisyon ayari

Ayar tusuna basarak ayar ekranini agin.

Ust siradaki “+” tusa (7) basarak igne inis poziyonunu
sola dogru ayarlayin.

Ust siradaki “-” tusuna (8 basarak igne inis
pozisyonunu saga dogru ayarlayin.

igne inig pozisyonu degisecektir, ama dikis genigligi
(2.8 mm) ayni kalacaktir.

Sol igne pozisyon ve ayagin siper arasindaki mesafe
mm olarak gdsterilir.

NOT:
Dikis genisligini sag igne inis pozisyonunu ayarlayarak
degistirisebilir.
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Gizli kenar kivirma dikis genislik ayari

Alt siradaki “+” tusa (2) basarak dikis genisligi arttirin 3.
Alt siradaki “~” (2) tuga basarak dikis genisligini
azaltirsiniz 3.

NOT:
Sol igne inis pozisyonunu (4) (st siradaki “+” veya “~”
tusuna (D basarak ayarlanabilir.

Kabuk dikis

"Kabuk dikis" segin.
Asagidaki 3 posiyon mevcuttur.

D Kugiik
Dar Kabuk dikis.

2 Orta
Orta genis Kabuk dikis.

(3 Buyuk
Normal Kabuk diki.

Dikis igin:

ince kumas kullanin (6rnek, triko). Resimde gosterildigi

gibi kumasg! katlayin ve katlama yerinden dikin.

ignenin katlanmis kenari gegmesini izin vererek kabuk
kenar yapmasini saglayin.

Eger siralarca kabuk dikis yapacaksaniz siralarin

arasindaki mesafeyi en az 5/8” (1.5 cm) aralikh yapin.

Kabuk dikis pozisyonunu ayarlamak

“4+” tusuna (4) basarak kabuk dikis pozisyonunu sag
dogru alir.
“~” tusuna (4 basarak kabuk dikis pozisyonunu sola
dogru alir.

NOT:
Sag igne inis pozisyonunu “+” veya “-” tuslari (&)

ayarlanir.




Kenar kivirma

Rolled Hem
E @ Diiz Dikig
i Duz dikis ile kenar kivirma.
B2 2
Strgight Zigzag
4 j:l b} IStltch Stitch @ Zig-Zag D|k|§
@ i C::’I[ % ﬂ-—@ Dar zig-zag dikis ile kenar kivirma.
| |
| 4r2m & 6 (3 4 mm & 6 mm (Opsiyonel)
© ! ! Opsiyonel kenar kivirma ayak D1 veD2 kullanarak
i cb kenar kivirma.
E + +
D % - [240] 4
Dikmek igin:
Kenar kivirma ayagi D takin.
Kumas kenarini iki kere katlayarak 0.3 cm (1/8”)
0.3 cm (1/8) S{m 2" geniglikte ve 5 cm (2”) uzunlukta ve Utlleyin.

Kumasgin katlanmig kenarini ayagin siperi ile hizaya
getirerek kumas yerlestirin. Volanti cevirerek igneyi
baslama noktasina indirin.

Ayagi indirin ve iplikleri hafice cekerek kumasin
cekisine yardim ederek birkag dikis dikin.
Makineyi durdurun ve igneyi kumasa indirin. Ayagi
kaldirin ve kumasin katlanmig bolimind ayagin
kivrimina sokun.

Ayag! indirin ve kumasin kenarini kaldirarak
kumasin kivrima girmesini saglayarak dikin.

NOT:
Kalinhdi azaltmak i¢in kenarlari 0.6 cm (1/4”) kesin.
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Fermuar Dikis

(O Goémiilmiis fermuar
Fermuar ayak E ile gdmulmus fermuar uygulamasi.

@ Gizli fermuar
Gizli Gizli fermuar uygulamasi.

Gomilmiis fermuar dikisi

GoOmilmis fermuar ikonuna basarak fermuar dikis
ekranini agin.

Dikis adim ikonuna basarak makineyi her adim icin
otomatik kendini ayarlasin.

Kumas hazirhgi
Fermuarin dlgllerine 1 cm (3/8%) ekleyin. Bu
fermuarin genel delik boyutu olacaktir.
Fermuar deligin sonunu isaretleyin.

(D Fermuar buykIlGga

(2 Delik blyuklugi

(3 1cm (3/8”)

@ Fermuar delik sonu

Zig-zag ayagi A takin.

1 Otomatik dikis sonlandirma (Lock-a-Matic)
Kumasin dogru yuzlerini birlestirin ve deligin sonuna
kadar 2 cm (3/4”) bosluk birakarak dikin.

® 2cm (3/4”)

Basting

|
°I° Teyel (Basting)
Fermuar deligin yerini teyeleyin.




E Opening size

= IEH Sol tarafi dikin
Fermuar ayag E takin.
Sol dikis boslugunu geriye katlayiniz. Sag dikis
boslugunun altina dogru katlayarak 0.2 ile 0.3 cm
(1/8%) arasi kenar boslugu saglayin. Fermuarin
dislerini katlamanin yanina yerlegtirip igneleyerek
sabitleyin.

(1 0.2-0.3 cm (1/8)

(2) Fermuar digleri

(3 Katlama

Ayagdi fermuarin Ust boliminde kumasin tersinden
igne katlamayi ve fermuar bantini dikecek sekilde
dikin. Fermuari boyunca ve fermuarin diglerini
fermuar ayagin yanindan diizgiin ilerleyecek sekilde
dikin.

Katlamanin yaninda tim katlari gececek sekilde dikin.

Fermuar ayagi E fermuarin kafasina gelmeden 5 cm

(2”) 6nce durun.
@ 5cm (27)

Ayagi kaldirin ve fermuari agin. Ayagi indirin ve
geriye kalan dikisi bitirin.

Fermuari kapatip kumasin dogru tarafi yukarida
kalacak sekilde kumasi agin.
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Basting

|

43 Teyel

Ayag zig-zag ayagi A ile degistirin.

Acilmis kumasi ve fermuar bandini birbirine teyelleyin.
@ Teyel

Sew.
Right side

4 Sag tarafi dikin

Ayagi fermuar ayagi E ile degistirin.

igne ardi dikis ile fermuar deligin acilisi Gistiinden 1 cm
(3/8%) dikin. Kumas ve fermuar bantini dikecek sekilde
fermuar dislerini fermuar ayagin yaninda ilerleyecek
sekilde dikin.

Fermuarin tstiinden takribi 5 cm (2”) dikin ve durdurun.
igneyi kumasa indirin, ayagi kaldirin ve teyel

dikisleri sokun.

(2 Teyel dikisler

Fermuari acin ve fermuarin kafasini ayagin arkasina
alin.

Ayagi indirin ve geriye kalan dikimi bitirin,
katlamanin duzgun olduguna dikkat edin.

Teyel dikigleri sokun.
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Gizli Fermuar Dikis (opsiyonel)
Gizli fermuar ikonuna basin ve ekran adim adim
ikon tuslarini gosterir.

Gizli fermuarin 6lgllerine 2 cm (3/4%) ekleyerek
fermuar deliginden daha uzun olmasini saglayin.

Dikis adim ikonuna basin ve makine ayarlari her
adim igin otomatik olarak ayarlanir.

Lock-a-Matic

p:
1. Otomatik dikis sonlandirma (Lock-a-Matic)
Zig-zag ayg! A*yi takin. Kumasin dogru yuzlerine
birlesitirn ve 2 cm (3/4") dikis boslugu birakarak deligin
sonuna kadar dikin. ileri geri dikis tusuna basarak
dikisleri sonlandirin.
(D Delik sonu
@ 2 cm (3/47)
(3 Fermuar blyGklGg
@ Delik buyikIigi

| .
P Teyel (Basting)
Dikis cizgisinin icinden delidi 0.3 cm (1/8") teyel dikis ile
dikin.
(® 0.3 cm (1/87)

Govdeye dogru sol dikis boslugunu kaldirin. Fermuar
acin ve sag dikis bosluguna arkasi Ustte olacak sekilde
yerlestirin. Katlamanin yanina fermuarin sag dislerini
yerlestirin ve igneleyerek sabitleyin.

(® Fermuar digleri

@ Katlama

Sol dikis boslugu

(((((

‘i’@ Dislerin sag tarafi
Gizli fermuar ayagi Z'yi takin.
Sag daki fermuar dislerini kaldirin ve ayagin sol
yuvasinin fermuarin diglerini yakalamasin saglayin.
Fermuarin deliginin sonuna kadar fermuarin bantindan
ve kumastan gegmesi igin dikin.
ileri-geri dikis dikerek dikisleri saglamlagtirin.

@ Sol yuva

Fermuar banti




Stitching
tan

Bant dikis

Ayagi kaldirin ve fermuari kapatin.

Ayagi fermuar ayagi E ile degistirin.

Fermuar yan taraftaki kumasi sag dogru donduiriin
katlayin. Fermuarin sol bantin hizasindan dikin ve
fermuarin sonuna gelemeden 2 cm (3/4”) 6nce dikisleri
ters dikin.

Stitching
tape

4= |E§| Bant dikis

Fermuarin yanindaki kumasi sola dondirin ve katlayin.
Fermuarin sag bantin hizasindan dikin ve fermuarin
sonuna gelemeden 2 cm (3/4") 6nce dikisleri ters dikin.

Left
of teeth

B oigren
Pl islerin solu

Ayag kaldirin gizli fermuar ayagi Z'yi takin.

Teyel dikislerini sokun.

Fermuari agin ve ¢cekme sapini kumas ile fermuar
bantin arasina yerlestirerek fermuarin kafasinin
stopere gelemesine izin verin.

(1 Fermuar sapi!

Sol daki fermuar dislerini kaldirin ve ayagin sag
yuvasinin fermuarin dislerini yakalamasin saglayin.
Fermuarin deliginin sonuna kadar fermuarin bantindan
ve kumastan dikin.
ileri-geri dikis dikerek dikisleri saglamlastirin.

(2 Fermuar digleri

3 Yuva

Fermuar deligiden 0.3cm (1/8") kadar mesafe asagiya
stoperi kaydirin ve stoperi kerpeten yardimi ile sabitleyin.
(@) Stoper
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4 N Bilizgu
Normal bizgu dikise ilave olarak bu bélim size kol
bizmeleri icin 6zel dikis saglar.

Kol dikig
Masura ipliklerini yukariya alin 10 mm(4").

iki 3 mm (1/8") aralikli sira dikin mansettin tst
kenarindan ucuna dogru.

Masura ipliklerini dikkatlice cekerek manseti kol
deligine blyukliine uyarak blizin. Manset
kenarlarin Usttiinde bliztlmeler olmamasina
dikkat edin.

Teyel
Bu boélumde 2 adet teyel dikis vardir.

Teyel (Otomatik)

Bu dikis fermuar banti veya giysi provalarinda
kullanilr.

Duz dikis ile ayni dikilir.

Teyel (Manuel/Kapitone)
Orgii ayagi PD-H takin.
Disliyi indirin.

NOT:
Orgli ayadi PD-H nasil takildigini bakmak igin sayfa 23'e
bakiniz.

Dikmek igin
Kumasi gergin tutarak pedala basin.
Makine tek dikis diker ve otomatik olarak durur.

@ Kumasgi geriye dogru kaydirin ve sonraki dikisi dikin.
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Button

® H

+8 &8

Regular

©

JAA

Dugme dikis

Kalin kumasa digme dikerken, bosluk plakasi kullanarak
digme ve kumasin arasinda bosluk olusturmaniz gerekir.

Shank (Dugme boslugu) secin. Disliyi indirin.

Dugme dikme ayagi T'yi takmak
Makinenin fonksiyon tuslarini devredisi birakmak icin
devredisi tusuna bastiginiza emin olun. Ayagin arkasinda

bulunan pimi ayak tutucusunun yuvasina yerlestirin.
@ Arka pim
2 Arka yuva

Ayak milini hafige indirin ve parmaklarinizla digme
ayagini tutu. Devredisi tusuna basarak makinin
fonksiyon tuslarini aktif edin.

Kumasin Uzerine digmeyi yerlestirin ve volanti elle
dondurerek ignenin digmenin sol deligine girmesini
saglayin. Bosluk plakasini digmenin altina yerlestirin.
Digmenin deliklerini ayagin deligi ile hizaya getirin ve
ayagl indirerek digmeyi yerinde tutmasini saglain.

(3 Bosluk plakasi

igneyi kaldirarak ignenin saga delige gelene kadar
volanti ¢evirin.

+” veya “~” tuslarina basarak ignenin sag deligine
girmesini saglayin.

Makine otomatik olarak durana kadar dikin.
Kumasi makineden ¢ikartin.

Tdm iplikleri en az 10 cm (4”)kadar ug birakarak
kumasa yakin kesin.

Dikis sonunda igne ipligini dugmenin sol deliginden
digme ile kumas arasindan gegirin.
igne ipligini cekerek masura ipligini kumasin dogru
yuzine ¢ekin.

@ igne ipligi

(B Masura ipligi

iplikleri birbirlerine sararak bir bosluk olusmasini
saglayin ve birbirlerine diyimleyin.

NOT:
Eger dugme cok kalin ise o zaman dugme bosluk
plakasi kullanilamaz.
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Tacking (1/2) Tacking (2/2)

Standard length 1lem
is sewn automatically.

Standard length 1.2cm
is sewn automatically.
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Ponteriz

Ponteriz dikigleri cepleri, pantalon aglarini ve kemer
halkalarini giclendirmek igin kullanilir.

3 adet otomatik ponteriz boyutlari ve manuel
ponteriz vardir.

Saten ayagdi F takin.

Otomatik Pontriz
igneyi baslama noktasina indirin ve dikise baslayin.
Makine segilen blUyUklikteki ponteriz diker ve otomatik
olarak durur.

(D Baglama noktasi

Manuel ponteriz
Makineyi baslatin ve gereken uzunlugu dikin (3, sonra
ileri-geri tusuna @ basin. Bu ponteriz uzunlugunu @
ayarlar. Makine otomatik olarak durana kadar dikin.

(3 Gereken uzunluk

NOT:
Ponterizin maksimum uzunlugu 1.5 cm (5/8”).

88

Ayni biiyiikliikde pontriz dikmek igin

Bir dnceki ponterizin blyukliginde tekrar ponteriz
dikmek icin makineyi tekrar baslatin ve otomatik olarak
durana kadar dikin.

Sonraki ponterizi farkli bayuklikde dikmek icin X
tusuna basin.




4 Y Aplike
Applique (1/2)

Elm Az“cf Bu bolimde 6 adet aplike dikis vardir.
B & &8 A [E |

Makine durdugundaki igne pozisyonunu kaldiriimis veya

(3.5
[
_
< | Asslioue  Avsliaue 4| & Y indirilmis olarak igne kaldirma / indirme tusuna basarak
I M R I
W e | % c + | segilebili
IRIE i 1 ' : (D Durusdaki igne pozisyon tusu
=§: Blanket  Blanket —ii + ) - D Dikis goriintiiniin Gizerindeki harf igne inis pozisyonun
= (M R =i | g ifade eder.
| ] AT sl
|1 | u : M: Orta (ortdan)
N _ B R: Sag§
T (= +)
@ = O 55l G H ‘g‘ Bazal cizgi dikis genigligini degitirmeden alt siradaki “+”
g = ' veya “~” tuslarina basarak ayarlanabilir.
M R

._;_4. o—9

—q¢ o—2

—e o—

—d —9

Aplike késelerinde dénmek
Keskin koseleri olan aplike dikerken "Foot up for pivot-
ing” (Pivot igin ayak kaldirma " fonksiyonunu segerek
makine durunca ayaotomatik olarak kaldirilabilir.
Bu opsiyonu agmak i¢in ayak kaldirma

tusuna basin.

(3 Ayak kaldirma tugu

NOT:
Makineyi igne inmis pozisyondayken aplikenin
dis kenarinda oldugunda durdurun.

Koseden tekrar basimak
Yeni yonden dikmeye baglamadan énce ve

desenin basindan tekrar baglamak igin tekrar
Appliade (1/2) baslama tusuna basin.
mﬂ n (@) Tekrar baslam tusu

@-ﬁ E Aplike dikigler igin tekrar baglamnin 2 adet

W Acninue opsiyonu vardir. Kése donme tusuna basarak
=ii norma! .tekrar baslamak veya kdse doénmeyi
I secgersiniz.
Tusa basildiginda tus ikonu degiserek hangi opsiyonu
secildigini gdsterir.
(B Koése donme tusu

[l
Il
[ Blanket Blanket
H Stitch Stitch
Il
[l

.

I
Mool B
a

[
©

H- |

Normal tekrar baglama:
Kilit dikis dikin ve desenin baginda dikmeye baslayin.

ERSIEEEE
'm' = o +) Koése donme tekrar baglamak:

\_ ) Kilit dikigsiz desen baginda dikie bagimak.
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Patchwork (1/2)
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Piece length can
be memorized
for multiple pieces.
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| Stitch
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LIS

Same size

Diff erent size

a
Restart for the same size.

~ 3

Different size
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Patchwork (Yama)

Patchwork piecing (Yama parga)
Bu bdlimde yama parga dikisi icin 3 dikis secenegi
vardir.

Dikis uzunlugun fabrika ayari 1.8 mm ayarlidir ve yama

parca dikisi icin ideal dir, ama dikis uzunlugunu “+” veya
“~” tusa basarak ince ayar yapilabilir.

1/4” dikis ayagi O takin, bu ayak sabit 1/4” (6 mm)

dikis boslugu birakarak dikis saglar.

2 parca kumasin dogru yuzlerini birlestirin.

Patchwork pieces (yama pargalari) ayagin altina
yerlestirin, kumasin kenari ayagin siperin hizasinda olsun.

(1 Kumas kenarlari
(@ Ayak O daki 1/4” dikis bosluk siperi

Makineyi durdurunca, ekranda mesaj cikacaktir. OK
tusa basin ve makine dikitigi dikis uzunlugunu
ezberler ve bir sonraki pargayi ayni dikis boyu ile
diker. X tusuna basarak farkli uzunlukta dikin.

Ezberlenen uzunluk dikildikden sonra ekranda mesaj
¢ikacaktir. Ayni uzunlugu dikmek igin makineyi baglatin
ve makine ezberlenen uzunlugu diktikden sonra otmatik
olarak durur. X tusuna basarak farkli uzunlukta dikin.



e "\ Kapitone

@il

Bu bdlimde, kapitone icin 6 adet kullanigli dikis

Straight
Stitch Clasp Stitch mevcuttur.
i % (1 Duz dikigler (ust transport ile)
@ Kiit dikigler
Free Quilting Sculpture (3 Serbest hareketli kapitone dikisler
3) N i i @ @ Kalip dikisler (Ust transport ile)
S o (® El dikis gérinumli dikigler
(&) Degisken zig-zag dikigleri
Hand-Look
Qu Variable ZZ

N /
4 "\ Diiz dikisler (list transport ile)
St S Bu boliimdeki diiz dikisler kapitone katlarini iist
% n transport ayagi ile dikmek i¢in uygundur (nasil
takilmasini gérmek icin sayfa 22'ye bakin). Eger zig-zag
E E ayagi A'yi kullanmak istenilirse lutfen sayfa 61'e bakin.
db S:?T:Ch Lock-a-Matic
| ! Ust transport ayag igin kapitone rehber gubugu
| cb> clo Kapitone rehber gubugu paralel ve dizenli araliklarda
| — dikis siralari dikmek icin cok faydalidir.
ocking
I Sticch Ayak bagnin arka tarafinda bullunan delige kapitone
| rehber cubugunu yerlestirin.
| | Kapitone rehber gubugunu deligin icine sokarak yada

cikartirarak istediginiz araliga getirilebilir.
(D Kapitone rehber gubugu
@ Delik

Kapitone gubugunu 6nceki sira dikiglerinin Ustlinden
gegcerek dikin.

N J

4 " Kenetleme Dikis
Blgip Stitch Kapitone ve dolguyu birbirine dikmek icin bu ken-etleme
dikisini kullanilr.

n Saten dikis ayag! F kullanin.
E E Makine desenin bir birimini diker ve otomatik olarkak igne
>

B 9 kaldirilmig pozisyonda durur.

¥_ ¥_
% | [t |
Clasp Stitch Clasp

3 4
[ ]

¢4 OLs
® ] (8]

S %
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Serbest Kapitone

Normal ve hacimli kapitoneler icin “Straight Stitch
1”("Dlz Dikis 1") veya “Zigzag Stitch 1” (Zig-zag Dikis
1) secin ve tamir dikis ayagi PD-H kullanin (tamir
ayagi nasll takilmasini gérmek igin sayfa 23'e bakin).
Daha yassi dikisler igin “Straight Stitch 1”("Duz Dikis 1")
veya “Zigzag Stitch 1” (Zig-zag Dikis 1) secin ve serbest
kapitone ayag QC, QO veya QV kullanin.

Tek Dikis Kapat
Makine otomatik olarak tek dikis dikdikten sonra durup
masura ipligini yukariya almaniza izin vererek ipligi
kumasin ters tarafinda karisip digimlenemesini
engellenir.
igne ipligini tutuarak tek dikis dikin makine
otomatik olarak durur.
igne ipligini yukariya gekerek masura ipligini yukariya
alin.
igne ve masura ipliklerini tutuarak bir iki dikis
dikerek iplikleri sabitleyin.
iplik uglarini makas ile kesilebilir.
Dikise devam edince makine surekli dikecektir.
Eger dikise “one stitch off” (tek dikis kapali) ile
baslamak istenirse o zaman tek dikiis kapat tusun
basarak fonksiyonu iptal edilir.
Tus ikonu [M olarak degisir.
“One stitch off” ("Tek dikis kapat") aktiv ise ikon tusu
olarak gorulir B .

(D Tek dikis kapat tusu

Dikmek icin

Orta hiz ile dikerken kumasi elinizle yonledirin.

Her bir dikis kapitoneyi 3mm veya daha az hareket etirin.
Serbest hareket ayagi nasil takildigini gérmek igin

sayfa 87 digme dikis ayagina bakin.

Serbest Hareket Nakis igin Ayak Yiiksekligi
“Straight Stitch 2”("Duz Dikis 2") veya “Zigzag Stitch
2” (Zig-zag Dikis 2) secidigi durumda serbest hareket
kapitone ayaginin (QC, QO, QV) inis yuksekligi en uygun
hale otomatik olarak ayarlanir.

Ancak, kapitonenin kalinligina gére ayagin
yuksekliginin ince ayari yapilabilir.

Kumasi ayagin altina yerlestirin ve ayagi indirin. Ayak
yukseklik tusuna basin ve ayar ekrani agilir. Ayagin
yuksekligini “+” tusuna veya “~” tusuna basarak
ayarlayin ve OK tusuna basarak ayari uygulayin.

(2 Ayak yiikseklik tusu

Eger dikerken kumas ziplarsa yuksekligi azaltin. Eger
ayak kumasa takilirsa o zaman ayagin yuksekligini
artirin.

NOT:

* Bos dikislerin olusmasini engelemek i¢in mor uglu
igne kullanimi tavsiye edilir.

* Acik catal ayak takilmigken kapitone katlarini
kendinize dogru ¢cekmeyiniz.

Kalip Dikigler
Bu dikisler bir tasarimin ¢izgilerini belirginlestirmek
icin ve el dikis gorinimu saglamak igin kullanilir.
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El Goriinim Kapitone Dikisleri

igne icin seffaf iplik ve masura igin ise normal
iplik kullanin .

Masura ipligi kumasin dogru yuzune ¢ikar ve
bdylece dikigler el ile dikilmis gibi gérinur.

Degisken Zig-zag
Bu 6zellik zig-zag dikisini dizlik ile kontrol etmenize
imkan saglar.

Kapitone katlarini dikmek igin (1)-M veya (D-L segerek
PD-H tamir dikis ayani kullanin. Disliyi indirin. Kumasi
dikerken eliniz ile yonlendirin.

Yassi ve sert kumasleri dikmek icin @-M or (2-L secin
ve seffaf serbest kapitone ayagi QV kuulanin. Disliyi
indirin. Kumasi dikerken eliniz ile yénlendirin.

Degisken zig-zag dikmek igin 3)-M veya 3)-L segin ve
saten dikis ayagini kullanin.

Kumas disli tarafinfdan gekilir ve dikis genisligi dizlik ile
degistirilebilir.

Eger gerekirse kumasin ters yizlerine tela
uygulayin.

Kumasi elinizle kontrol ederek ve diziniz ile dikis
genigligini degistirerek yavas veya orta hizda dikin.

NOT:

Makine durdugunda ayagi dizlik ike kaldirp indirilebilir.
Serbest hareket kapitone dikerken bos dikisleri
engellemek igin mor uclu igne kullanimi tavsiye edilir.

Maksimum Zig-zag Genislik Ayari

Dikis istekleriniz karsilmak igin maksimum zig-zag
genigligi sinirlanabilir.

isteginize gore Zig-zag genisligini sinirlamak icin zig-zag
maksimum ayarin @) yan tarafinda bulunan “+” veya “-”
tusuna basara ayarlanabilir.

Saten dikis ayag! ile degisken zig-zag dikisleri icin ayar
cubuguna (® basarak maksimum zig-zag genislik ayar
ekrani acilir.

(@) Maksimum zig-zag genislik ayari
® Ayar cubugu
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MAKINE AYARLARINI OZELLESTIRMEK
Makine Ayar Modu
Ayar mod tuguna basarak makine ayar moduna girin.
Kisisel isteklerinizi karsilamak igin gesitli opsiyon-
lari segilebilir.

(1 Ayar mod tusu
Ozellestirmek istenilen modu segmek igin 5 tusdan 1
tanesini segin.

(2) Ortak Ayar Modu
Bu mod da, normal dikis ve nakis icin makine ayarlarini
ve opsiyonlarini ayarlanabilir.

(3 Normal Dikig Ayar Modu
Bu mod da, normal dikis icin makine ayarlarini ve opsiy-
onlarini ayarlanabilir (sayfa 98-101'e bakin talimatlar igin).

(@) Nakis Ayar Modu
Bu mod da, nakig icin makine ayarlrini ve opsiyonlarini
ayarlanabilir (sayfa 152-156'ya bakin talimatlar igin).

(® Wi-Fi Ayar Modu
Bu mod da, Wi-Fi baglantisinin kurulumu yapilabilir
(sayfa 102-104'e bakin).

(®) Dil Segim Modu
Bu mod da, ekran mesajlari i¢in istediginiz dili segilebilir.

Her mod da sayfalari gezmek i¢in sonraki veya 6nceki
sayfa tuslarina basilabilir.

(7 Sonraki sayfa tusu

Onceki sayfa tusu

Ozellestirilmis Ayarlan Uygulatmak

Ayarlari 6zellestirdikten sonra OK tusuna basarak yeni
ayari uygulatin.

Ayarlara degisiklikleri iptal etmek i¢in X tusuna basin
ve ayar mod ekrani kapanacaktir.

Ortak Ayar Modu

(D Ekran Parlakhgi
Dokunmatik LCD ekranin parlakhigini “+” veya
tuslarina basarak ayarlanabilir.

(2) Ses Seviyesi

ikaz zil sesleri “+” veya “~” tuslarina basarak ayar-
lanabilir. Ikazi sessize getirmek igin “~” tusuna sesi
"0" gelene kadar basin.

3 ing / mm Opsiyonu

Makinenin 6lgu birimini "inch" (in¢) veya "mm" ikon
tuslarina basarak in¢ veya mm olarak ayarlanabilir.
Fabrika ayar 6l¢U birimi milimetre dir.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu goérulebilir.
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Common Settings

Touch Screen Calibration

Format
Touch Screen Galibration Touch Screen Calibration Touch Screen Calibration
PRESS MARK (+). PRESS MARK (). PRESS MARK (+).
+ i
+
Touch Screen Calibration Touch Screen Calibration Touch Screen Calibration
PRESS MARK (+). PRESS MARK (+). END
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Common Settings

Touch Screen Calibration

YES

Format
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(@) Dokunmatik Ekran Kalibirasyonu
Eger ekran tuslari dizigun yanit vermiyorsa ekran tus
pozisyonlarini kalibre edilebilir.

YES tusuna basarak kalibirasyon ekranini a¢in. Ekran
kalemi ile ekranda “+” sembolu ¢ikinca ona kalem ile
basin.

En son arti semboliine bastiktan sonra ekranda "END"
("SON") gorulecektir ve kalibirasyon ekrani
kapanacaktir.

(® Hafizay1 Formatlamak

Eger dahili hafiza veya USB bozuklukdan dolay! diizgiin
calismiyorsa o zaman hafiza format atarak galisir hale
getirmeniz gerekir.

Makinenin dahili hafizasini formatlamak icin ekrandaki
makine ikonuna basin, onay mesaji ekranda
gorilecektir. OK tusuna basarak hafizayi formatlayin.

USB'yi formatlamak igin USB ikon tusuna basin, onay
mesajl ekranda gorulecektir.

/\ DIKKAT:

Ekranda ikaz mesaji goruldugu sire makineyi
kapatmayin veya USB'yi USB girisinden ¢ikarmayin, aksi

taktirde hafizaya zarar verebilirsiniz.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gorilebilir.
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Sewing Light

Upper Thread Sensor

OFF

Common Sett
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Standby Timer

Screen Saver
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(® Dikig Aydinlatma

Dikis aydinlatmalari birer birer acip kapatilabilir. ilgili
aydinlatma tuslarina basarak aydinlatmalari agin veya
kapatin.

@ Ust iplik Sensorii
Eger makineyi ipliksiz ¢alistirmaniz gerekirse, Ust iplik
tansiyon sensorini kapatin.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gordlebilir.

Bekleme Zamanlayici

Zamanlayicl ile ayarlanan zaman suresinde makine
kullanilmadiginda makine aydinlatmalari kapatir ve
beklene moduna geger. Herhangi bir islemde makinenin
aydinlatmasi ve ekrani tekrar agilir.

Bekleme zamanlayicisi 1 den 30 dakikaya ayarlanabilir.
Egder zamanlayiclyl kapatmak isteseniz zamanlayici
ekraninda "OFF" (Kapat) kelimesi goruline kadar "+"
isaretli tusu basin ve basili tutun.

(9 Ekran Koruyucusu

ON/OFF (AC/Kapat) tusuna basarak ekran
koruyucusunu agin ve dokunmatik ekran makine
calismadigi durumundayken ekran koruyucusunu
gOsterir.

indir tusuna basarak USB beleginden ekran
korucusu indirilir.

Acutools S CD-ROM'a (CD) dahil olan Screen
Saver Tool (Ekran Koruyucusu Araglari) ile ekran
koruyucusu olusturulabilir.

Eger dahili hafiza format atilirsa veya sil tusuna
basilirsa (sayfa 95'e bakin) indirilen ekran koruyucu
bilgileri silinir.

indir tusu

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gérulebilir.
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@D Arka Fon Rengi
ilgili ikon tuguna basarak dokunmatik ekran igin olan
cok renkli duvar kagitlarindan segilebilir.

(2 Otomatik Kapatma Zamanlandirici

Bu zamanlandirici tarafindan belirlelen zamanin iginde
makine kullaniimazsa makine otomatik olarak kapanir.
Otomatik kapat zamanlandiricisi 1 den 12 saat arasinda
ayarlanabilir.

Egder zamanlandiricisi kapatmak isterseniz zamanlandirci
ekraninda "OFF" (Kapali) goriilene kadar "+" tusuna
basin ve basil tutun. Makineyi agmak icin agma/kapatma
dugmesinden makineyi acin.

NOT:
Otomatik kapatma zamanlandiricisi AB Ulkelerinde ve 200
- 240 voltaj standartlar kullanan bolgelerede mevcuttur.

@3 Tiim Ayarlari Fabrika Ayalarina Dénmek
Yes (Evet) tusuna basarak tim parametreleri
orijinal degerlerine (fabrika ayarlarina) getirilir.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gorilebilir.



(1/4) m
5;\ nclé:.d = 5

Ordinary Sewing

Auto Tension

¥ [ Auo |

(= I 0 |+
. +

Remaining Bobhin Thread

£ [ 2 |

(= 0 |
i O

Meedle Stop Position

I
w

(2/4)

oK X
SRS

Ordinary Sewing

Adjustable Start-Up Speed
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Calibration
YES
Save Position
ON OFF
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Normal Dikig Ayar Modu

(D Otomatik iplik tansiyonu
Otomatik iplik tansiyon seviyesini “+” veya “-” tuglarina
basarak ayarlanabilir.

(2 Az masura iplik ikazi

Az masura iplik seviye ikazini “+” veya “~” tuglarina
basarak ayarlanabilir.

Az masura iplik ikazini kapatmak igin, “~” tusuna
"OFF” (Kapali) ¢ikana kadar basili tutun.

(3 igne Durus Pozisyonu

Makine her zaman igne indirilmis pozisyonunda durur,
ilik, 6zel dikisler, monogram...vs dikislerimnde harig.
Ancak igne durus pozisyonunu igne kaldiriimis tusuna
basarak degistirilebilir.

NOT:

Makine igne indilimis pozisyonda durucaktir, eger igne
yukarda opsiyon aclk olasa bile ve igne kaldinimis
pozisyon ayarlanmis olada.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gorilebilir.

(@ Ayarlanabilen Baglama Hizi

Makine ilk basladiginda yavas diker ve kademeli olarak
maksimum hizina yukselecektir.

Baslama hizini yavas, normal ve ytksek
segenekleriniden o hiza ayit tusa basarak yapilabilir ve
baslat / dur tusuna ve pedala ayar ayri ayarlanabilir.
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(5 Kumas Rehberi
Fabrika ayar pozisyonunu kalibrasyonu

NOT:
Kalibrasyon yapilirken nakis Unitesi takili olup
kasnak hareket kolu katlanmis olmalidir.

Kumas rehberin fabrika ayar pozisyonu orta igne inis
pozisyonundan 15mm (5/8") olmalidir. Ancak, kumas
rehberin pozisyonuna ince ayar yapilabilir.

Yes (Evet) tusuna basin ve ikaz mesaji gikacaktir. OK
tusuna basin ve kasnak harekt kolu standart pozisy-
onuna gelir.

g fusunaveya g tusuna basarak kumas rehberin
pozisyonunu ayarlayin.

OK tusuna basin. Mesaj ¢ikacaktir ve kasnak kareket
kolu ana pozisyonuna gelecektir.

Favori pozisyon kayit etmek

Eger kumas rehberini kendinizin favori pozisyonuna
ayarlandiysa (sayfa 39'a bakiniz), bu pozisyonu kayit
ederek ilrerki zamanlarda tekra kullanilabilir.

Favori pozisyonu kayit etmek icin ON/OFF (Ag¢/Kapat)
tusuna basarak pozisyon kayit opsiyonunu agin.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gorulebilir.
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(® Pivot igin ayak yiiksekligi

Ayak kaldiriimifonksiyonu agikken makine durunca ayak
otomatik olarak kalkar.

Ayagin kaldiriimis pozisyondaki yuksekligi “+” veya “-”
tuslarina badsarak kumasin kalinligina gére
ayarlanabilir.

@ Ayak baskisi

Ayak baskisi otomatik olarak optimize edilmistir ancak
“+” veya “—” tuglarina basarak manuel olarak ayarlanabilir.
Degisken zig-zag hassasiyeti

Dikis uygulamalarinda degisken zig-zag icin

dizliginin hareketine karsi igne hareketinin mikarini
ayarlananbilir.

Dizligi hareket etirildiginde “-” tusuna basarak ignenin
ufak hareket etmesi saglanir.

Dizligi hareket etirildiginde “+” tusuna basarak ignenin
bayluk hareket etmesi saglanir.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gorulebilir.
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(9 Otomatik dikis sonlandirma sonra iplik kesimi
Bu opsiyon agik oldugunda makine otomatik
sonlandirmadan sonra iplikleri otomatik olarak keser.

Favori Dikis Ayari

Egder manuel ayarlara bu degisiklikleri kayit etmek
isterseniz ON (AC) tusuna basarak bu opsiyonu agin.
Eger bu opsiyon kapaliysa kayith manuel dikis

ayari uygulanmaz.

Sil ikonuna (1) basarak manuel dikis ayarini silin.

NOT:
Bu opsiyon normal dikis modunda olan tim
dikisler icin gegerli, monogram (yazi) haric.

(2 Devam Modu

Makineyi kapatmadan énce son deseni dikmeye
devam etmek istiyorsaniz bu fonksiyonu agin.
Makine tekrar acildiginda onay mesaji ¢cikacaktir.
OK tusuna basin ve son dikilen dikisi devam edin.

NOT:

Asagidaki durumlarda devam datasi silinir:

* Olusturulan dikis indirme tusu ile inirilidiginde.

* Olusturlan dikis sil tusu ile silindiginde.

+ Silinmesi, indirilmesi veya dikis olusturucusu
ile olusturulan dikis ismi degistirildiginde.

+ Dahili hafizaya formatlandiginda.

Ayarlari 6zellestirdekden sonra OK tusuna basarak
yeni ayarlari uygulayin.
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Wi-Fi
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IP Address
(DHCP)
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Sewing Machine Name
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Wi-Fi Ayar Modu

Wi-Fi ag baglantisi kurmak

Makinenizin Wi-Fi ajaya baglanmasi igin
IEEE802.11b/g/n standardina uyum saglayan
router (yonlendrici) cihazi gerekmektedir.

Wi-Fi baglantisini baslatmak

Wi-Fi ayarlarini agamak icin “ON” (A¢) tusuna )
dokunun. Ag ayar tusu (& aktif olacaktir.

Ag ayar tusuna (&) dokunarak ag ayarlarina girin.
Wi-Fi ile baglanmak i¢in 4 metod dan birini segin
(sayfa 103-104'e bakiniz).

(1 Wi-Fi baglantisi

Wi-Fi baglantinin fabrika ayari “OFF” (Kapali) dir. “ON”
(Ac) tusuna dokunarak Wi-Fi

baglantisini aktif edin. Wi-Fibaglanti

diigmesi ve ag ayar diigmesi () aktif olacaklardir.

“OFF” (Kapat)tusuna dokunarak wireless Wi-Fi baglantisi
kesilir.

(2 Network Name (Ag ismi)

Makineniz ile bagh olan (SSID) adi ekranda gorimek-
tedir. Kilit ikonu (9 gériilecektir eger baglanti noktasi
sifreleme anahtari ile glivenlise.

(3 IP Address (IP Adresi)

Makinenizin IP adresi goruntilenecektir.

DHCP opsiyonu aclkken IP adresin 6ntinde “(DHCP)”
gorulecektir.

IP adresi ag ayarlarinda degistirilebilir.

(@) MAC Address (MAC Adresi)

Makinenin MAC adresi gosterilir.

(® Sewing Machine Name (Dikis Makine ismi)
Ag kimligi icin makinenin adi gosterilir.

Ag ayarlarinda makine ismi degistirlebilir. ®

Ag ayar tusu

Bu tusa basarak Ag Ayar Ekeranin agilir.

@ OK tusu

Wi-Fi baglanti ayarini onaylamak icin bu tusa
dokunun.

iptal tusu
Wi-Fi baglanti ayarini iptal etmek icin bu tusa dokunun.

NOT:
Eger wireless LAN router (yonlendirici) giuvenlik ayar-
larinda WEP kulanirsaniz asagidakileri kontrol edin:
» Sifreleme tipi i¢cin “ASCII” secin.
* Tus endeks numarasi i¢in numara secin. (Numara “0”
veya “1” olabilir wireless LAN router (yonlendirici)
bagli olarak.).
Kurulum igin wireless router’s (kablosuz yénlendiricinin
talimatlarin bakiniz).

NOT:

Mikrodalga firin, bluetooth cihazlarin veya telsiz
telefon kullanimlari wireless LAN baglanti menzilini
azaltabilir (eger wireless router (kablosuz
yOnlendirici ag standarti IEEE802.11b veya
IEEE802.11g kullaniyorsa).

Makinenin ve wireless router (kablosus yonlendirici)
nokta arasindaki mesafeyi azaltmak gerekebilir veya
wireless LAN yonlendirici cihazini daha uygun biryere
koymak gerekebilir.

102




Network Settings (Ag Ayarlari)

NOT:
: Wi-Fi (Kablosuz Ag'ya baglantiniz i¢in tis metodu
N kS
etwork Settings m veya PIN metodu kullanirsaniz kablosuz y6netici
talimatlarina bakiniz.
(D—wes (po) | wes (pivy——(2) (O Wi-Fi Korumal Kurulum™ * veya Push Button Metodu
3) Search || Manual O) WPS (I?BC) (Korumal Wi-Fi Kuruluml
dugmesine dokunun (0.
T —— Tygldug_me{zl ills;temdt;l]yalog_ kutgsu ekrDa_nd;e\ agk|I|[. Wi-Fi
yonlendiricideki tus digmesine basin. Diyalog kutus
DHGP m gorulecektir ve Wi-Fi otomatik olarak makineye
yEs | "BSPush-Buttan Sys. m baglanacaktir. Wi-Fi Protected Setup ™ (Push-button
method (Tus basma metodu) kullanmak icin kablosuz
N I—— Gonnect t6 WPS push-button yonlendirici bu metodu desteklemelidir. Litfen kablosuz
= system router. y6nlendiricinin kullanma kilavzun bakiniz bu metod icin.
NOT:
Eger 2 dakika icinde makine sinyali kablosuz LAN
DFT yOnlendiricisinden alamazsa makinenin ekraninda
“Connection to the network failed” (baglanti basarsiz).

(2 Wi-Fi Protected Setup™ PIN method (PIN metodu)
Eger kablosuz yénlendirici Wi-Fi Korumal Kurulum™

Wi-Fi Settings

Manual

PIN metodu destekliyorsa o zaman PIN metodunu

kullanarak baglti kurullabilir.

“PIN code” (PIN kod) @ dokunun. PIN Code System

WPS PIN Code System m diyalog kutus gorulecektir.

Ag kurmak icin PIN code system diyalog kutusu

PIN Code kapanmadan PIN kodu girmeniz gerekmektedir.

70751642 Kablosuz yénlendiriciye PIN kodu girmek icin lttfen

kablosuz ydnlendircinin kilavuzunda Wi-Fi Korumali

Conmoct to WPS PIN code Ku'\tiuolslj_tn"" PIN metodu ile ilgili bélimune bakin.

system router. .

Register PIN code in router. Eger 2 dakika icinde makine sinyali Wi-Fi ala-
mazsa makinenin ekraninda “Connection to the
network failed” (baglanti basarsiz).

(3 Search for access point (Baglanti noktasi ara)

“Search” (Ara) @ dokunun.

Makine menzilinde olan kablosuz LAN baglanti noktalarini

arar ve aglarin isimleri listelenir.

lock icon (kilit ikonu) (® listenin sag tarafinda gérilecektir
eger baglantini sifre kodu gerekirse baglanmak igin.

Signal strength icon (sinyal glgii ikonu) (® baglanti
B -~ == sinyalin glcunl gosterir
. . () ®) )
(1/2) Noktanin Uzerindeki gizgiler adeti kablosun
iRiwvork SCEEY m ¥ mm yonlendiricisinin sinyalin giiciin temsil eder. Baglanmak

ma istediginiz kablosuz ag isimini segin.
Encryption Key Entry NOT:
L [»] Eger aradiginiz baglanti niktasini
bulamiyorsaniz refresh key (yenileme tusu) @
A ™
dokunarak tekar arama yapilabilir.

Search noint0l bl I I I T Eger secilen kablosuz agaya sifre gerekirse Encryption
MiNlolprP|lao R Key Entry dialog box (Sifre Giris Diyalog Kutusu)
gOrulecektir. Blyuk harf kiiguk harf grislerine dikkat
edin.

ylz|o|1]2]s3 Sifreyi girin ve OK tusuna dokunarak agyi kurun.
Show/hide key (Goster/sakla tusu) ® dokunarak girisi
gosterilir veya saklanir.

Sewing 0001

m_
l})}

New Connection A
B G D E F

2>
l))

)

* Wi-Fi® Wi-Fi Alliance'in tescili markasidir.
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AN

Network Settings m “ﬂma 0K X |
Wi-Fi Settings el
4 [network nan |»
_wPs (PBC) | | WPS (PIN) e
G H 1 J K L
M N o P Q R
‘ Search || Manual } @ sltlolv|wlx
Y z 0 1 2 3
IP Address Settings fls efriele
[ & | % $ AN
L)
" YES (A a F4
anual Encryption Key Entry
[« D
alslc]ole]r
Sewing Machine Name Settings P I I e
YES M| N | O |P|Q|R
s T u v | w X
Y z o 1 2 3
4 5 6 7 8 9
BRaag
B
.
/
IP Address Settings
@ e o EEHH—@
Manual YES (:)
Network Settings &m
IP Address
‘ 192.168.0.1 ‘ }
Subnet Mask
255.255.255.0 ‘ }—@
Default Gateway
‘ 192.168.0.254 ‘ }
o 1 2 3 4 5
6 7 8 9
Sewing Machine Name Settings mm
@ YES ——(8) ﬂﬂ
Sewing Machine Name
|4 [svratelier D
A B C D E F
G H I J K L
M N Q P Q R
S T u v W X
Y Z &
0 1 2 3 4 5
6 7 8 9
W
M\
Sewing Machine Name Settings
YES
€Y DF T
S

(@ Manuel metod

“Manual” (Manuel) @ dokunun. Bagalanmak
istediginiz aganin ismini girin. OK tusuna dokunun.
Eger secilen kablosuz agya baglanmak igin sifre
gerekirse o zaman sifre giris diyalog kutus gorilecektir.
Sifre tusuna dokunun ve OK tusuna dokunun
baglantiyr kurmak igin.

(D IP Address Settings (network settings)
(IP Adres Ayarlari (aga ayarlari)

DHCP opsiyonunu ON (AC) a getirerek IP adresi

belirleyin.

Eger ag ayarlarini manuel olarak ayarlamak istenilirse
DHCP opsiyon OFF (Kapat) 2) dokunun ve Yes key
(Evet) ® dokunun manuel opsiyon igin.

Ag ayar ekrani acilacaktir.

Ayarlamak istediginizin ok tusuna 4 dokunun, IP
Address (IP Adres), Subnet Mask or Default
Gateway (Fabrika Ayar kanali) secenekleri var.
Ayar secgenegin alt tarafinda bulunan rakam tuslari
ile ayar yapiniz.

Ok tusuna tekrar basarak ayarlari tayin edin.

OK tusuna(® dokunarak ag ayarlarini onaylayiniz.
X tusuna (6) dokunarak ayarlari iptal edebilirsiniz.

NOT:

* Makineye igin IP Address (IP Adres), Subnet
Mask or Default Gateway (Fabrika Ayar kanali)
bilmiyorsaniz o zaman DHCP opsiyonlarini
kapatmaniz gerekmez.

+ MC15000'nin i¢cin DHCP opsiyonu agikken
kablosuz ag yonlendiricininde DHCP posiyonunu
acin.

(@ Dikig Makine isim Ayarlari

Yes key (Evet tusu) dokunarak dikis makine isim
ayar ekranini agin.

Dikis makinenin ag kimligi icin ismini girin.

OK tusuna dokunarak ismi degistirin.

X tuguna dokunarak ayarlari iptal edin.

(9 Fabrika Ayar tuslarn
Default key (Fabrika ayarlar tusu) (@ dokunarak Wi-Fi
ayarlarini fabrika ayarlarina geri alin.
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Choose Language

Deutsch
Frangais Svenska
Espaiiol ';’::SE"“
Italiano Polski

Mederlands Suomi
Portugués Tiirk
H#&ZE

Dil Se¢im Modu

istediginiz dili segin ve OK tusuna dokunun.
Dokunmatik ekrandaki mesajlar segilen dilde
goérilecektir.

Bozuk Dikis Desenlerini Diuzeltmek
Dikis desenlerin dikis sonugclari dikis hizi, kumas tarl
ve kumas kat sayisi gibi etkenlerden dolayi
degisebilir. Her zaman atik parga kumasda test dikis
yapin.
Eger dikis desenleri, monogram (yazi) veya esnek ilik
bozuk dikiliyorsa digli balans digmesi ile duzeltin.
Kapagi tornavida gibi alt kullanarak sékin. Makinenin
gobvdesini tornavida ile gizmemeye dikkat edin.
Normal dikis icin digli balans digmesini orta
pozisyona getirin.

(O Kapak

(2 Digli balans digmesi

(3 Orta pozisyon

NOT:
Dikis bitiminde digli balans digmesini orta

pozisyonuna getirin.

Esnek dikis deseni (Q18)
Eger desen sikigik gérinirse o zaman digli balans
digmesini “+” dogru cevirin.
Eger desen uzamig gértnirse o zaman digli balans
digmesini “=” dogru cevirin.

Harfler ve rakamlar

Eger desen sikigik gérinirse o zaman digli balans
digmesini “+” dogru cevirin.

Eger desen uzamig gértnlrse o zaman digli balans
digmesini “=” dogru cevirin.

Esnek ilik (B8) dikis balansi

Eger sag sira daha sik ise o zaman digli balans
digmesini “+” dogru gevirin.

Eger sol sira daha sik ise o zaman disli balans digmesini
“~” dogru cevirin.
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NAKIS MODU

Nakis Unitesi

NOT:

Makinenin etrafinda kasnagin rahat hareket etmesi igin
yeterli alan birakmaya unutmayin.

Yan resimde gdsterilen alana birsey koymayin.

Nakis Unitesini takmak

Makineyi agma / kapatma
digmesinden kapatin.

Makineden kapagi cikartin.
(1 Agma/Kapatma
(2) Kapak

NOT:
Burun kasnagi (FA10a) kullanimlarinda hari¢ her zaman
uzatmay takin.

Nakis Unitesini makinenin arkasina resimde
gOsterildigi gibi ufak noktalari hizaya getirerek
yerlestirin.

(3 Nakis Unitesi
(@ Ufak noktalar

Nakis Unitesini makinenin arkasindan sag dogru
yerine tam dizgln oturana kadar kaydirin.
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é "\  Kasnak hareket kolunu uzatmak

il Kasnak hareket kolu agma digmesine basarak kasnak
hareket kolunun serbest kalmasini saglayin.
(1 Kasnak hareket kol agma digmesi
(2) Kasnak hareket kolu

Kasnak hareket kolunu tamamen uzatarak tam
uzatilmis pozisyonunda Kilitlenmesini saglayin.

A\ DIKKAT:

Kasnak hareket kolu uzatilinca Usttine basmayin.
Elinizle kasnak hareket kolunu zorlamayin veya hareket
etirmeyin.

Kasnak hareket kolu hareket ederken elinizle
tutmayin.

Aksi taktirde kasnak hareket kol mekanizmasina
zarar gelebilir.

A\ DIKKAT:

Hi¢ bir zaman makinenin agik veya kapali olmasi fark
etmez el ile kasnak hareket kolunu elle ile hareket
etirmeyin, aksi tasktirde kasnak hareket kolunu agarken
hasar verilebilir.
Kasnak hareket kolunu agarken ana pozisyonda
olduguna dikkat edin (kasna unitesindeki Gicgen isareti
kasnak hareket kolu daki ¢izgi isaretine denk getirin).
3 Uggen
@ Cizgi igareti
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Nakis uUnitesini gikartmak

NOT:

* Makineyi tagirken veya yerine kaldirirken
nakis unitesini ¢ikartmaya unutmayin.

« Eger igne indirilmis pozisyonundaysa igne indir/
kaldir tusuna basarak igneyi kaldirin.
Digli otomatik olarak kalrihr.

Kasnagi kasnak hareket kolundan ¢ikartin ve mod
degistirme tusuna basarak kolu saklama pozisyonuna
getirin

& DIKKAT:

Makinede kasnak hareket kolu saklama pozisyonuna
donerken ve uzatma takili degilse nakis Unitesi ve makine
govde arasinda parmaklarinizi sikismamasina dikkat edin.

Nakis Unite serbest birakma tusuna basin.
Nakis Unitesini sola dogru kaydirarak cikartin.
(1 Kasnak hareket kolu agma digmesi
(2) Kasnak kolu

Makineyi agma / kapatma digmesinden kapatin.
Nakis Unite serbest birakma tusuna basin.
Nakig Unitesini sola dogru kaydirarak cikartin.

(3 Agma/Kapatma digmesi
(@ Nakis (inite serbest birakma tusu

[4] Kapag@l makineye takin.
() Kapak

108



)

Nakis Ayagini Takmak

Nakis icin nakis ayagi P'yi kullanin.

Ag¢ma / Kapatma digmesiden makineyi agin.
igney en yiiksek pozisyona getirmek icin volant
kendinize dogru cevirin.

Devredigl tusuna basin ve ayak kaldiricisi ile ayagi
kaldirin.

(D Devre digi tusu

(2 Ayak kaldiricisi

Tornavida ile ayak bag vidasini gevsetin ve ay-
agi sokun.
(3 Ayak bag vidasi
@ Ayak bag

Nakis ayagi P'yi ayak miline arakadan takin. Ayak
bag vidasini gevsekge elle sikin.
(® Nakis ayagi P

Ayak kaldiricisi ile ayagi indirin.
Tornavida ile sikica ayak bag vidasini sikin.
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Straight stitching
needle plate is set.
Please make sure

the proper presser foot
is attached.

Diiz Dikis Plakasini Takmak
Nakis icin duz dikis plakasini kullanin.

& DIKKAT:

Plakaya degistirmeden 6nce her zaman devre digl
tusuna basarak makineyi kilitleyin.

igneyi kaldirin ve devre disi tusuna basin.
Ayagdi kaldirmak icin ayak kaldirma tusuna basin.
Uzatmayi sola ¢ekerek cikartin. Plaka ¢ikartma
dugmesine basarak plakayi ¢ikartin.

Plakanin tam takilmadinda ikaz eden mesaj ¢ikar.
Plakayi sagdan cikartin.

(D Devre disi tusu

(2 Ayak kaldirma tusu

(3 Plaka gikartma tusu

Duz dikis plakasini makineye yerlestirin. Plakanin sol
kenarini makine deki bosluga yerlestirin.

Plakanin Uzerindeki isareti plaka yerine oturuna
kadar itin.

Ekrandaki ikaz mesajl kapandidina ve otomatik olarak
duz dikis secili oludiguna emin olun.

Volanti yavasca cevirerek ignenin plakaya c¢ar-
madigini kontrol edin.

Devre digi tusuna basarak makinenin kilidini agin.

/) DIKKAT:
Makine calisirken hig bir zaman plaka ¢ikartma
tusuna basmayiniz.
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Nakis igin Ozel Mekik
Nakig icin Janome masura ipligi kullaniimadiginda
standart mekigi nakis icin 6zel mekik ile degistirin.

NOT:
Ozel nakis icin mekigin tizerinde belirtmek igin sari nokta
vardir.

(1 Sari nokta

igne plakasini gikartin (6nceki sayfaya bakiniz)

Standart mekigi cikartin.
(2 Standart mekik

Ozel mekigi gaganozun igin yerlestirin. Mekigin
cikintisini makinenin stoperi ile esit olduguna
dikkat edin.
igne plakasini takin.

@ Cikinti
@) Stoper
(®) Nakis icin 6zel mekik

NOT:
Ayni igne ve masura ipligi kullanan dantel desenleri veya
kapitone desenlerinde standart mekigi kullanin.
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Nakis Kasnaklari
Standart aksesuarlarin arasinda 3 adet

kasnak bulunmaktadir.

(D Nakis kasna@1 SQ14a
14cm (5.1/2") kare nakis alani olan kasnaktir.

(2) Nakis kasnagi RE20a
17 cm (6 11/16”) x 20cm (7 7/8") nakis alanli
dikdortgen kasnaktir.

(3@ Nakis kasnagi FA10a
10cm x 4cm (3.9" x 1.6") nakig alani olan burun

kasnag.
(@) Bloke plakasi

(B Manyetik klips
umasi nakis kanagina tuturmak icin manyetik klipsleri.
® K kis ki g tut Kici tik klipsleri
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- N Telalar
En iyi kalite nakiglar olusturmak igin tela kulanimi
onemlidir.
Kullanimi:
Telay! kumasin ters ylzune yerlestirin.
Bir kattan fazla kullanmaniz gerekebilir.
Sert kumaslarda kumasin altina ince kagit koyabilirsiniz.
Eger kullanilan kumagin tima Gtllenemiyorsa veya
bdlimleri zor Utlleniyorsa o zaman yapismayan tela
kullanimali.
Telay nakis kasnagindan daha buyik kesin ve kasnagi
kumasgin timu ile yerlestigine ve gevseklik oimadigina
emin olun.
Telayi yerlestirmek
Kumasin ters ylzunu ve telanin parlak yizin birlestirin.
Telanin kdsesini katlayin ve utu ile kaynaklayin.
NOT:
Telanin bir késesini katlayin, boylece nakis bitince
telay1 sokmek daha rahat olacaktir.
Utl dereceleri kulanilan telanin yapigkanhgina
gore degisir.
N %
Tela tipleri
Tip Kullanim Ozellikleri
Yirtmal Sabit dokuma kumaslarda. Kolay yirtilan liften Gretilmistir.
Utii-uygulama| Orgu ve tim sabit kalmayan kumaslar. Utd ile uygulanan yapiskan bant.
Suda eriyen | Maras isi veya dantel nakiglarda. Suda eriyen ince filim.
Havlu gibi kumaslarin dogru yuzinde kullanilarak iplik
halkalarin nakis ile yukariya gelmesini engelemek.
Ist kaynakll | Kesmeli veya danteli nakis igin. Isi ile egriyip yok olan ince filim.
tela
NOT:

Kasanagi sigmayan veya kasnag yerlestirlemeyen ufak kumas parcalari igin. Kasnagin kalici iz biraka bilecegdi kadife
veya diger kumaslarda.
Dikisden sonra mekigi temizleyin ,¢clinki mekige Gizerine yapiskan birikebilir.

113




f\
=\
_haas N
INSESRTE I e eN
N SSOTETEN
LTSS S =
NS

A\
2
S

2NN

NSRRNINY
SSTTINS

NN ST \
X \
SSoreess

114

Kumasi Kasnaga Yerlestirmek

[1]Hazirladiginiz kumasin ters yiziine tela yerlestirin.
Kumas ve tela kasnaktan daha buyudk olmalidir.
Terzi tebesirile kumasin lGizerine ortalama rehber
gizgicilerini gizin.

(1 Kumas
(2 Ortalama rehber gizgileri

ig kasnag! ve sablonu kumasin Uzerine kumasgin
cizgileri ve sablonun cizgilerini hizaya getirerek
yerlestirin.
@ ¢ kasnak
(@) Sablon

Dis kasnaktaki kasnak sikma vidasini gevsetin. i¢
kasnagi ve kumasi dis kasnagin Uzerine yerlestirin.
(® Kasnak sikma vidasi
(® Dis kasnag!

ic kasna@i ve kumasi dis kasnagin igine iterek yerlestrin.
Dis kasnaginin vidasini sikarak kumasi gerin. Kumasin
kasnakda davul gibi gergin olduguna emin olun.
Kumasi kasnaga miknatish klipslerle tutturun.
(@ Miknatisli klips

NOT:

Kumasi gerirken i¢ ve dis kasnaklarin hizalama

isaretlerini hizada olduguna emin olun.
Hizalama isaretleri

Sablonu gikartin.

NOT:

Kalin kumas katlar ve tela kullanimi bos dikis veya iplik
kopmasina ve igne kiriimasina neden olabilir.

3mm (1/8") den kalin kumaslar ile dikimekden kaginin.




"\ Makineye Nakig Kasnagini Takmak

Makineyi agma / kapatma digmesinden agin ve
nakis kasnak kolunu agin. Mod degisim tusuna
basin ve ikaz mesaji ¢cikacaktir.

OK tusuna basin ve nakig kanak kolu baslama
pozisyonuna hareket eder.

) LCD ekrani nakis mod ekranini gdsterecektir.

(1 Mod degisim tusu
< X

Switch to embroidery mode.
Keep hands clear.

Carriage will now move

to set position.

NOT:
Eger nakis kasnak kolu acilmadan mod degisim
m tusuna basilirsa onay mesaji ¢ikacaktir.
OK veya X tusuna basmak yerine nakis kasnak
The carriage arm kolunu acin.
is not open.
Do you still want to switch
to embroidery mode?
Kasnagi makineye yerlestirin ve kasnagin kilit pimini

makinenin kasnak hareket kolunun deligine sokun.
Kasnagi yerine tam takmak igin kasnagin kilit pimini
saat ydnune dogru cgevirerek Klitleyin.

@ Kilit pimi

(3 Delik

N

4 iplik tutucusu
Igne ipliginin ucunun tzerinden dikmemek igin ipligin
ucunu_iplik tutucusuna takin.
@ lplik tutucusu
Igne ipligini nakis ayagln_deliginden gegirin ve iplik
tutucusuna dogru ¢ekin. Ipligi iplik tutucuna 6n den
arkaya dogru takin.

N
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"\ Dabhili Nakis Desenleri Segmek
% (1/4) Dahili desen tusuna basin ve katogoriye gére
desen listesi acilir.
(1 Dahili desen tusu

Desen kategori tusuna basarak kategorilere gére
desenlere bakin veya kasnak se¢im tusuna basarak
desenleri kasnak buyukligine gore bakin.

(2) Desen kategori

(3 Kasnak segim tusu

% Anna Maria Horner
Designs
@z Flourish Alphabet

Q;‘@ Cross Stitch Designs

g Embroidery Lace
\in Designs

% Desen kategori
(2/4) Desen kategori tusuna basarak desenleri kategoriye
gére izlenir.

Anna Maria Horner

Designs

E Press the previous/next page keys to browse the design

Gouching Designs

lists.
@ Onceki sayfa tusu

(5 Sonraki sayfa tusu

| Flourish Alphabst

._* Decorative Designs

ia Favorite Designs

4 sayfanin 1. sayfasi

* Anna Maria Horner Designs (Anna Maria Horner Desenleri)
* Flourish Alphabet (Cicekli Alfabe)

+ Cross Stitch Designs (Kanavige Dikis Desenleri)

Balirentary s « Embroidery Lace Designs (Nakis Dantel Desenleri)

Designs

Cross Stitch Designs

Combination Designs

S5 4 sayfanin 2. sayfasi

+ Couching Designs (Sarma Desenler)

+ Decorative Designs (Dekoratif Desenler)
% (4/4) + Favorite Designs (Favori Desenler)
HANA Style + Calibration Pattern

« Combination Designs (Kombinasyon Desenleri)

4 sayfanin 3. sayfasi

+ HANA Stil karakter desenleri

+ Quilting Designs (Kapitone Desenler)
+ Sashiko Designs (Sashiko Desenleri)
+ KANJI Designs (KANJI Desenler)

PR

Characters Designs

1
A

.*:’,@u'

&

Quilting Designs

4 sayfanin 4. sayfasi
+ Calibration Pattern (Kalibrasyon Deseni)

Sashike Designs

istediginiz desen katagorisine basin ve desen segim
ekrani agilacaktir.

Desen listesini sonraki / 6nceki sayfa tuslari ile gezin ve
deseni segmek icin o desene ait ikon tusuna basin.

s, | KANJI Designs
|
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Anna Maria Horner

Designs

Flourish Alphabet

Cross Stitch Designs

Embroidery Lace

Designs

I=)
a
S

SG14a
140x140mm

RE20a
170x200mm

FA10a
100x40mm

Monogram (1/5)

.
oKX

Galant

Minche

4 »
Gothic AB_
A|lB|c|D | E|F
G|H| I |J|K|L
M|N|o|P | a|R
s|T|Uu|v | w|Xx
Y|z

AN (1/2) AN (2/2)

Gothic Micro Gothic

Scrint Gyrillic 1

A~Z | Chehtenham A~$  Cyrillic 2

A~Z | Bauhaus A~A | Cyrillic 3

LS
2
L)

1l

Tynist

Brush

First Grade

Hollowhlock

Juniter

@ * v & ¥
2ies

@8

Marumoji

Border

Normal Sew

2 Letters

3 Letters

Kasnak biiyklugu

Kasan biyUklik tusuna (D basin ve kasnak segim
ekrani acgilacaktir. Makineye takili olan kasnak ile
ayni buyukligu segin.

Desen listesini dnceki / sonraki sayfa tuslari ile gezin
ve deseni segmek icin o desene ait ikon tusuna basin.

Dokunmatik LCD ekrani kasnak onay ekranini
gOsterecektir.

Monogram
Monogram tusuna basin ve Gothic (kalin yazi) i¢in
monogram ekrani agilacaktir.
Yazi tipi segme tusuna basarak yazi tipi segim
ekranini agin.

(D Monogram tusu

2 Yaazi tipi segim tusu

Monogram icin 3 adet yazi tipinden sec¢im yapilabilir,
ayarica 2-harf, 3-harf, bordir ve normal desenlerden
secim yapilabilir.

Asagidaki yazi tipleri ve desenler den segim yapilablir :

2 sayfanin 1. sayfasi

+ Gothic font

« Script font

+ Cheltenham font

» Bauhaus font

» Galant font

* Typist font

* Brush font

* First Grade font

* Hollowblock font (Sadece buyik harf)
« Jupiter font (Sadece buyuk harf)

Page 2 of 2

» Micro Gothic font

* Cyrillic 1

* Cyrillic 2

* Cyrillic 3

» Mincho

* Marumoji

« Border patterns (Bordiir desenleri)

* Normal Sew patterns (patterns similar to ordinary
stitches)(Normal dikis desenleri(normal dikis
desen lereine benzer))

« 2-Letter (2-Harf)

« 3-Letter (3-Harf)
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Gotﬁc AB_
A | B | C F
G | H I L
M| N| O R
S| T | U X
Y | 2

3

Monogram (1/5)

X
AAPE M A

‘A B »
Gothic AB_
A B | C D E F
G | H 1 J K L
M| N|OC | P | Q R
S| T Uu|v W X

Y | £

istediginiz yazi stilin ikon tusuna basin ve mongram
ekrani agilacktir.
Sayfalar sayfa tugslari ile gezilebilir.
Alfebe harfler, numaralar, semboller ve Avrupay
harfler yazilabilir.

(3 Onceki sayfa

(@) Sonraki sayfa

NOT:
Micro Gothic fontun ylksekligi takribi 5 mm dir.

Fonksiyon tuslar

@ Yaaz tipi segim tusu
Bu tusa basarak yazi tipi secim ekrani acilabilir.

(2 Harf pozisyonlama tusu
Bu tusa basarak harflerin dikey veya yatay pozisyonunu
secilebilir.

(3 Harf biiyiikliik tugu

Bu tusa basarak 3 adet harf buyukliginden se¢im
yapilabilir.

Buyuk harflerin takribi bayUkligu asagida belirtilmistir:
L (Buyik):  30mm (1.2")

M (Orta) : 20mm (0.8")
S (Kiguk):  10mm (0.4")

@ Biiyiik/Kiigiik Harf tusu
Bu tusa basarak harfi biyuk harf veya kuguk harfe
degistirilebilir.

®) Sil tusu
imlegin (izerindeki veya éniindeki harfi silmek igin bu tusa
basin.

(6 Dosya kayit tusu
Bu tusa basarak dosya kayit ekrani agilir ve yazi veya
monogram dosya olarak kayit edilebilir.

@ Imleg tuslar
Bu tuslara basarak imlegi sag veya sol dogru hareket
etirilebilir.

OK tusu
Bu tusa basarak girdiklerinizi onaylarsiniz ve
nakis ekrani agilir.

@ X tusu
Bu tuga basarak monogram (yazi) girisinden cikilir.

Bosluk ayar tusu

Bu tus sadece bosluk girildiginde aktif olacaktir.

Eger harflerin arasindaki bosluklar dizgin goérilmuyorsa
harfin arasina bogluk yerlestirin ve o boslugu genisligini
harfler dizgln gérulmesi i¢in ayarlayin.

Bu tusa basarak bosluk ayar ekranini agin.
Boslugun genisligini artirmak i¢in “+” tusuna basin.
Boslugun genisligini azaltmak igin “—” tusuna basin.

NOT:
Bosluk genisligi sadece "mm" olara gosterilir.
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"\ Monogram programlamak
Monogram (1/5) x Monogram (1/5)

. E .mn= Ornek: Gothic yaz! tipi ilr “R&B”programlamak.

) “R” yazin, imle¢ sag dogrukayar ve “R” otomatik
R&B olarak hafizaya alinir.
Gothio AB_ Gothic AB_
A B|lc D|E|F AlB|lc|D E|F Harf blyUklik tusuna basarak kiguk harf segin.
G H 1 J K L ealH|1|ulk| L (@ Harf buykliik tusu
MIN C|PJ@ R MIN]JO|P|@]R “&” yazin, imleg sag dogru kayar ve “&”
S| T U V| W X s|{T uUu|v|w| x otomatik olarak hafizaya alinir.
T2 Tz Harf bayUklik secim tusuna basarak orta buyukltgu
segin.
L__ L__ “B” yazin, imle¢ sag dogru kayar ve “B”

Completed otomatik olarak hafizaya alinir.

O se14a:140x140mm

Qt 40x18mm X 1Color

=% 600spm 2min
(P)1.7mm ¥ Auto

OK tusuna basin ve ikaz mesaji ¢cikacaktir.

OK tusuna basin ve nakis kasnak kolu baslama
noktasina hareket eder.

Ekran dikise hazir ekranina donlsecektir.

U

3
N
®)

A

}

coee B | ReB

to start position. Renk Deg|§imi
Dikise baslamadan 6nce renk degistirme tusuna
basarak ¢oklu renk Monogram (Yazi) her harfin iplik
rengini degistirerek yapilabilir.

~ [ ___ososstl) Makine her harf dikildiginde otomatik olarak durur.

m Sonraki harfin iplik rengini degistirip dikise baslayin.
(2 Renk degistirme tusu

+ « [

Monogram yerlesimi

3 adet monogram yerlesimlerinden secim yapilabilir:
Sol, orta ve sag.

@
@ sol
lAEc tusa basarak dikisi sablonun sol referans

gizgisinden baslatilir.

@
i tusa basarak kasnagi ortasindan dikilir.

(3 sag
tusa basarak dikisi sablonun sag referans
cizgisinden baslatilir.

ABC
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2- Harfli monogram
Ornek: 2-Harf sekizgenin iginde

Yazi tipi tuguna (D basin.
2-Harf secin 2.

Sekizgeni segin.

“A” ve “B” yazin.
OK tusuna basin ve ikaz mesaiji ¢ikacaktir.
OK tusuna basin ve nakis kasnak kolu baglama
noktasina hareket eder.
Kasnak onay ekrani agilacaktir.
OK tusuna basin.
Dokunmatik ekrani dikise hazir ekranina degisir .

NOT:

3-harf monogramlar 2-harf monogram ile ayni sekilde
dikilir.

2-harf ve 3-harf monogramlarin baglama

noktalari kasnagin ortasidir.

~N
Monogram (1/5) m AA (2/2)
@NEENS  ~ o
Cyrillic 1
4 »
GOt;G AR Cyrillic 2
alelclolelr Cyrillic 3
& H | J K L &)7;* Mincho
" N o o a = Marumoji
Border
S| T U v | w|X
Normal Sew
A 2 Lotters
@.qgt» 3 Letters
E=s
Monogram m Monogram m
¥ - ¥ -
AA
< 3 < O y
2 Letters AB 2 Letters AB_
A|B|<C|D|E|F A|B|C |D|E | F
G | H I J | K| L G| H I J | K | L
M| N|C | P Q R M| N[O P | Q@ R
s T u | v w X S T U | v | w X
O | <y | <= Y | Z C | £y | <>
oo [ N | | o S| O | O
= Lo
Monogram Ready to Sew u
: 09 5Q14a:140x140mm
A in\ Q: 545:62mm X 1Color
= 600spm Smin
4 » (P)1.7mm * Auto E
2 Letters AB_ .
ABC
A/ B|lc|D E|F =
t
a|lH|I1|o|Kk]|L -2
M|N|C | P Q R
1
S| T U |V | W | X =
| O e - EI
- +
gjo|jaolo|lo O
ABC| ABC ABC m
=3
)
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Monogram (1/5)

A M UA L8 )

CRES

Monogram (1/5)

ERES

AP M A8 )

CMART_ »  ‘MART  *
Gothic AB_ Gothic AB_
a|/B|¢c | D|E|F Aa|lB|c | D E|F
G |H| I |J|K|L G H| 1 | J|K|L
M|N|o | P|@|R M|N|o | P | @|R
S| T VW | X S| T U |V W |X

Y |z Y z

]

Monogram (1/5)

A M UAl

<MAT

Gothic

A

B

c

m

H
N

x| 2 | A

G
M
S
Y

=]

Monogram (1/5)

AN M UA 8 05

oKX

Monogram (1/5)

oKX

AP M A

CMAT_ »  MAT 2
Gothic AB_ Gothic AB_
A B | C D E F A B | C D E F
G | H | J | K| L G | H | J | K| L
M| N|¢ | P |Q|R M N|O | P @ R
S| T VW | X 8 T |U |V W X

Y | 2 i Y | Z

I
| —

Monogram (1/5)

X|
AN M UA B 5

«MEAT

b4

Gothic

A

<

B
H
N

o]

¥ | o2 | A |m

x |- 'HE

G
M
S
Y

ks

L4
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Monogram diizenlemek

Harf silmek: “MART” dan “R” harfini silmek.

imleg tusuna basarak imlegi “R” harfin altina getirin.

Sil tusuna (D basarak “R” harfini silin.

Harf ilave etmek: “MAT” icine “E” harfi ilave etmek

imlec tusuna basarak imleci “A” harfin altina getirin.

“E” harfi yazin.
“E” harfi “A” harfinden once ilave edilecektir.



Ready to Sew

(3 sQ14a:140x140mm
Q¢ FI<18mm X 6Colors
=2 600spm 19min
}_(P)L?mm ¥ Auto

4

2——) | 0/8,175 sT| +—)

[1. Il244 JsSP | E@

2. 215 JSP
3. 234 Jsp

n

Paused n
1O s014a:140x140mm
@‘@t ThxI8mm X 6Colors——(5)

(3)—2% 600spm 6min ——(6)
(P)l._.-"mm ¥ Auto @
N

w

' 499378175 ST| +

12—t5. [OJ255 JspP |
6. Il 248 Jsp

Dikise Hazir Ekran

Dikise hazir ekrani nakig fonksiyon tuslari ve segilen
desen ile ilgili bilgiler gosterir.

Asag yon ok tusuna (® veya yukari yén ok tusuna ®
basarak sonraki fonksiyon takim tuslarinini gordilebilir
(@ den 40).

Fonksiyon tuslan

(D Renk segim tusu

(2 Nakis alan belirleme tusu

(3 lplik rengi/Hareket tusu

@ ince pozisyon/agi ayar tusu

(® Asaga yon tusu

(® Yukari yon tusu

@ Renk listesi

Ayar tusu

(9 Kasnak ana ana pozisyon tusu

Nakig ayagi tusu

@D ileri yon dikis tusu

(2 Geri yon dikis tusu

@3 Atlama tusu

Hareket tusu

Desen Bilgileri
Dokunmatik ekranda asagidaki bilgiler gosterilir:

(1 Kasnak buyukligi

(2 Desenin élgtileri

(3 Maksimum dikis hizi
(@ Nakis ayak yiiksekligi
® Iplik renk sayisi (katlar)
(® Gereken sikis suresi
(7 Tansiyon ayari

On izleme ekrani

(@ Hedef isareti (0 an dikis noktasi)
Durum penceresi

(D Dikis sayaci

@2 iplik Rengi
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Dikig ileri/geri tuglari
“~” tusa (D basarak kasnagi énceki dikis noktasina
ilerletir.
“4” tusa (2) basarak kasnag! ilerletir.
Tusa her basildiginda kasnak birer dikis hareket eder.
Daha hizli ilerlemek igin tusu basili tutarak her bir
hareket de 10, 100 veya 500 dikis ilerler. Dikis sayaci 3
ve toplam dikis sayimi (4 dikis sayag penceresinde
gosterilir.
Bu tuslari kullanarak kasnagi ipligin bittigi veya koptugu
noktaya ilerletilebilir.

(D Dikig geri tusu

(2) Dikig ileri tusu

(3 Dikis sayaci

@ Toplam dikis sayimi

Dikis saya¢ penceresindeki acik mavi cubuk islemi
ilerlemesini gosterir. Durum penceresi (& dikis sayimi
yukselince gorulir ve nakis dikisin ilerlemesini gosterir.
Dikis bitince durum penceresi "0" olarak gézukar.

(® Durum penceresi

Atlama tusu
Eger direkt istediginiz dikis noktasina ilerlemek isterseniz
atla tusuna (& basin ve numara klavye ekrani () agila-
caktir. istenilen dikis sayimini girin ve OK tugun basiniz.
Kasnak gidrdiginiz dikis sayimin noktasina ilerler.

® Atlama tusu

(@ Numara klavye penceresi

HedefGsareti
On izleme penceresindeki (8 hedef isareti (9 giincel dikis
noktasini gosterir. On izleme penceresine (8 hedef isareti
gizlenir.

On izleme penceresi

(9 Hedef isareti (giincel dikis noktasi)

Renk segim tusu
Bu tusa basarak (0 segilen desenin timiini veya
desenin ayri ayri renk bolimlerini gorilebilir.
Sonraki renk béliminu gorebilmek igin sonraki sayafa
tusuna 12 basin.
Onceki renk baliimiini gérebilmek igin dnceki sayafa
tusuna 1) basin.
Desenin bir renk bolimunl sonraki sayafa tusunu desenin
o renk bolimu ekrana gelene kadar basih tutup o renk bolimu
dikilebilir.

Renk bdliim tusu

@) Onceki sayfa tusu

(2 Sonraki sayfa tusu
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TO START :

Press “START/STOP” button

TO START :
Press “START/STOP™ button

Nakis alan belirleme tusu
Nakis alanini desenin etrafini dikissiz veya teyel dikisler
ile kontrol edebilirsiniz. Ayrica nakis alan birleme
blyukliguni ve teyel buyukliguna 6zellestirilebilir.
Nakis alan tusuna basin ve alan belirlem penceresi
acltlir.

(D Nakis alan tusu

NOT:

i {3 tuslar basildiginda makine 5mm bosluk
birakarak desen etrafindan teyel diker. Ancak nakis
deseni maksimum kabul edilen alanin digina tasarsa
0 zaman bosluk olmayacakiir.

NOT:
Nakis alani belirlerken veya teyel dikerken ayak
kaldinimig ise ayak kaldircisi ile ayagi indirin.

Asagidaki 4 opsiyon mevcuttur

1. Dikissiz nakis alani belirlemek

1 tusa (2 basarak dikigsiz nakis alan belirleme ekranin
acilr.

Belirleme tusuna basarak belirlemeyi baglatin veya

tuslarina basarak kasnagi koseye getirin.

2. Belirleme ve teyel (Tek)

7 tusuna (3 basarak nakis alan belirleme ve teyel (tek)
penceresi acllir.

Basla/Dur tusuna basarak nakis alan belirlemeyi teyel
dikigler ile baslatilir.

3. Alan belirle ve teyel dikis (¢ift)

fifi tusuna (4 basarak nakis alan belirleme ve teyel (gift)
penceresi agllir.

Basla/Dur tusuna basarak nakis alan belirleme ve teyel
(cift) dikisleri baslatilir. Makine ilk olarak desenin iginde
teyel diker ve sonra desenin dis gizgilerini teyel dikis ile
diker.
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TO START :
Press “START/STOP” button
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4. Nakis alani belirleme ve teyel 6zelelstirme

{71 8 tuslarina basildiginda makine desenin etrafin dan
5mm bosluk birakarak teyel diker. Ancak {_} tusuna ®
basarak nakis alan ve teyel dikis alanini 6zellestirilebilir.

Nakis alan belirleme ve teyel dikis alanlarin sol
Ust kosesini ve sag alt kdsesini belirleyerek nakis
alan beleirleme ve teyel dikis alani ayarlanabilir.

"} tusuna (® basarak 6zellestime nakis alan belirleme
ve teyel ekrani acllir.

Nakis alan belirleme ve teyel alan buyukligu ekranin
ortasinda gdsterilmektedir (6.

basin ve kasnak hreket kolu teyel dikilecek bolgenin sol Ust
kdsesine hareket gider.

Kasnak hareket tuslarina (8) basarak kasnak hareket
kolunu istediginiz yere getirin.

ﬂ tusuna (9 basin ve hareket kolu teyel dikilecek
alanin alt sag késesine gider.

Hareket tuslarina (8) basarak kasnak hareket kolunu
istedigini pozisyona getirin.

Nakis alan belirleme tusuna (0 basarak ayarlana
alani teyel dikmeden alan belirlenir.

Nakis alan belirlem ve teyel dikmek igin baglat / dur
tusuna basin.

Nakis alan belirleme ve teyel dikisi fabrika
ayarlaruna geri dondirmek igin fabrika ayar tusuna
basin (1.

Nakis alan belirleme ekranini kapatmak igin X tusuna
basin.

iplik renk / hareket tusu
iplik renk / kasnak hareket tusuna basarak hareket
tuslarini saklanir veya gosterilir. Hareket tuslari
gizliyken secilen desenin iplik renk listesi gdsterilir.
Kasnagin pozisyonunu hareket tuglari ile
ayarlanarak igne pozisyonun kumastaki ortalama
¢gizgilerinin ortasina gelmesini saglayin.

(D Iplik renk / Hareket tuslar

@ lIplik renk listesi

(3 Hareket tuslar
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ince pozisyon / agiI ayar tusu
Kasnagi makaineden g¢ikartmadan nakis desenin
pozisyonuna veya agisina ince ayar yapilabilir.

ince pozisyon / agi ayar tusu (D basin.

Orijinal nakis desen pozisyonu bir dikdértgen olarak 6n
izleme yapilir .

Desen gevirmek

Nakis desenin agisina ince ayarlar yapilabilir.
tusuna 3 basarak deseni saat yoniine dogru
0.5 derece ceuvirilir.

tusuna @) basarak deseni saat yéniin tersine
dogru 0.5 derece cevirilir.

Ekranda aci degeri gosterilir (5.

NOT:

Nakis desenin agisi -5.0 dan 5.0'a ayarlanabilir.
Nakis desenin agisi nakis alanin asacak sekilde
acisi ayarlanamaz.

Desenin yerini degistirmek

Nakis desenin pozisyonuna ince ayarla yapilabilir.

Acl / yer degistirme tusuna basin (0 .

Hareket tuslari ekranda goérular.

veya [@ ® tuslarina basarak deseni 0.5 mm sag
veya sola hareket etirilir (X penceresi (®).

N veya @ tuslarina basarak deseni 0.5 mm ileriye
veya geriye dogru hareket etirir (Y penceresi (9).
Orijinal pozisyondan hareket mesafeleri koordinat
olarak X ve Y pencerelerinden gosterilir.

NOT:

Nakis desenin ince ayari -5.0 mm den 5.0 mm'e
ayarlanabilir.

Nakis desenin agisi nakis alanin asacak sekilde
acisi ayarlanamaz.

Orijinal pozisyondan hareket mesafeleri sadece
"mm" olarak gosterilir.

Kirmizi dikdértgen 1) nakis desenine ince ayarlar
yapildiginda goérulir ve oroijinal ve ayarlalan pozisyonun
farkini gosterir.

OK tusuna (2 basarak ince ayar uygulanir.
X tusuna (3 basarak ayarlar iptal edilir.
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Renk liste tusu

Sonraki fonksiyon tuslarini gosterilmesi icin asaga yon
ok tusuna (1) veya yukari ok tusuna (2) basilabilir.

Renk liste tusuna (3 basarak segcilen desende
uygulanan iplik renk listesi gortlebilir.

Dikis numara tusuna (@) basarak secilen desenin
her rengi igin diki adeti gorulur.

Makara tusuna (&) basarak segilen desen igin
kullanilacak renk listesi gérintullenir.

Ayar tusu
Ayar tusuna basarak manuel ayar ekranini agin. Bu
ekranda asagidaki ayarlar ayarlanabilir.

(® Ayar tusu

(7) Otomatik iplik tansiyon seviyesi

+” veya “—” tuglarina basarak iplik tansiyonunu
isteginize gore ayarlanabilir.

Atlama ipliklerin uglarini kesmek

Bu opsiyon “jump thread cutting length”("atlama iplik
kesim uzunlugu") ayari veya “cutting command” (kesim
komut") aciksa kullanilabilir (sayfa 154'e bakin).

+’ veya “—” tuglarina basarak atlma iplik ucun
uzunlugun ayarlanir.

(9 Nakis ayak yiiksekligi
Kumas ikon tuslarinda birine (10 veya () )basarak
tavsiye edilen yukseklik segilir veya “+” veya “-” tuglarina
basarak ayak yuksekligine ince ayar yapilabilir.

Sade kumas tusu

() Kapitone tusu

Manuel ayarlari fabrik ayarlarina geri almak igin
fabrika ayarlar tusun basin (2 .

OK tusuna basarak ince ayar uygulanir.
X tusuna basarak ayarlar iptal edilir.
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Please remove hoop.
Keen hands clear.
Carriage will now move
to home position.

A

Keep hands clear.

Carriage will now move

to start position.

Set hoop after carriage stops
moving.
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Kasnak geri tusu
Eger igne indirilmis pozisyondaysa igne kaldir / indir
tusuna basarak igneyi en yuksek pozisyona kaldirin.
Kasnak geri tusuna (D basin. Nakis ayag otomatik
olarak kaldirlacaktir ve kasnak geri ekrani agilacaktir.
tusuna 2 basin ve onay ekrani agilacaktir. OK'yi
tuslayarak kasnagi ana pozisyona alinir ve ekran dikise
hazir ekranina déner. tuslarindan birine
basarak kasnagi bekleme pozisyonuna alinabilir.
X tusuna basarak kasnak geri opsiyon ekrani kapatilir.
(2) Kasnak geri tusu

Kasnak geri tusuna (3 veya basglat /dur tusuna
basin. Uyari mesaji ¢ikacaktir.

OK tusuna basin ve kasnak oroijinal pozisyonuna
gider.
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Nakis ayagi tusu
Bu tusa basarak nakis ayak ekranini agar. Ayak
ikonlarindan birine basin (2), 3 veya @). Ayak yiiksekligi
ve dikis hizi secilen ayaga gore otomatik olarak uyum
icin ayarlanir.

(1 Nakis ayak tusu

(2 Nakis ayagi (P)

(3 Sarma ayagi (PC-1)

(@) Sarma ayagi (PC-2)

NOT:
Sadece sarma desenleri (sayfa 149'a bakin) secildiginde
sarma ayaklari (PC-1 veya PC-2) segin ve takin.
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Nakis Dikmeye Baslamak
istediginiz deseni segin.
iplik renk / hareket tusuna (1) basin. Hareket
tuslari gorulecektir.
(@ Iplik renk / hareket tugu
(2) Hareket tuglari

Kasnak pozisyonunu hareket tuslari ile ayarlayarak
ignenin kumasin Uzerindeki ortalama rehber
cizgilerinin tam ortasina gelmesini saglayin.

Baglat / dur tusuna basin ve 5 ile 6 dikis dikin.
Makineyi durdurmak icin baglat / dur tuguna tekrar
basin.

Ayak otomatik olarak kaldirilir.

nakisin baslama noltasindaki bos iplikleri kesin.

(3 Bos iplik

Baslat / dur tusuna basarak dikise devam edin.

ik renk balimi tamamlaninca makine otomatik olarak
durucaktir (eger otomatik iplik kesme aciksa iplikleri
kesecektir).

ipligi siradaki renge degistirin ve sonrai balimu dikin.
Eger gerekirse dikis aninda harekt tuslari ile dikis
pozisyonunu ayarlanabilir.

Makineyi durdurmak icin baslat / dur tusuna basin.
Hareket tuslarina basarak kasnagi istedigini poziyona
getirin. Baglat / dur tusuna basin ve dikmeye devam
edin.

NOT:
Tum renk boltmleri dikildikden sonra igne inig
pozisyonu orijinal pozisyonundan devam eder.

Dikis neticeleri
Gosterildigi gibi nakis deseni kumasin Uzerindeki
ortalama cizgilerine karsin dikilecektir.

(@) Kumagtaki ortalama gizgileri

NOT:

Otomatik iplik kesim ayarlamak igin sayfa 154'e bakin.
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Diizenleme Modu
Duzenleme modunda orijinal desenler olusturmak igin
desenler diizenlenebilir ve kombine edilebilir.
Diizenleme mod tusuna (1) basin ve RE20a kasnag! igin
diizenleme ekrani acgilacaktir.

(1 Diizenleme mod tusu

Kasnak biiyiikligii se¢gmek
Baska kasnak buyullkte kasnaklar segilebilir.
Kasnak secgim tusuna (D basin ve kasnak
secim ekrani agilacaktir.

(1) Kasnak segim tusu

istediginiz kasnagi segmek igin kasnak ikonuna
tusuna basin.
istediginiz kasnagi segin.
Ekran dizenleme ekranina déner.

NOT:
Diizenleme modun da segili kasnagdin buyukliginden
daha buyuk desen secilemez.

Nakis desenleri agmak
Duzenleme ekraninda dahili desenler, monogram
(yazi) ve USB den desenler acilabilir.

Desenleri agmak igin ana ekran tusuna (D basin.
Dahili desen tuguna (2 basin.
Desen tablosun dan (sayfa 168-177'ye bakin)
istediginiz deseni secin.

(D Ana ekran tusu

(2) Dahili desen tusu
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Duzneleme araglar bilgi gubugu

Duzenleme ¢ubugu asagida gdsterilen tuslari igerir.
Sonraki ayar tusuna (2) basarak sonraki diizenleme ayar-
lari gérilebilir. Onceki ayar tusuna (3) basarak énceki
dizenleme ayarlar gorulebilir.

(D Tasarim tuslari

(2 Sonraki ayara tusu

(3 Onceki ayar tusu

@ Liste gezme tusu

(® Gérinti biyitme tusu

(& Kasnak sec¢im tusu

(@ Kopyalama tusu

Sil tusu

@ Yeniden boyutlandirma tusu
Desen Cevir tusu

@D Yatay ayana gorinti tusu
(2 Yatay ayana gorinti tusu
@3 Kavis tusu

Dikis siralma tusu

@5 Orta pozisyonlama tusu
Kdse tasarim tusu

@7 Renk dzellestirme tusu
Grup tusu

Renk grup tusu

20 Tek renk dikis tusu

@D Dosya kayit tusu (sayfa 157'e bakin).

Desen se¢mek

Duzenleme i¢cin desen se¢cmek, dizenleme ekraninda
desenin géruntisitne basin.

Secili olan desenin etrafinda yesil gergceve gorullir.

Desenin pozisyonunu degistirmek

Duzenleme ekraninda nakis desenin poziyonunu
degistirmek igin ekran kalemi ile veya parmaginizin ucu
ile desenin Uzerine basip istediginiz yere surukleyip
birakin.

NOT:
Ekranda deseni sivri veya keskin obje ile
suriklemeyiniz

Secili deseni ayrica tasarim tuslarini kullanarak
pozisyonunu degistirlebilir. Ayrica tasarim tuglarina
basarak da tasarimin pozisyonu degistirilebilir.
Tasarim tuglarina (D basarak diizenleme
ekraninda deseni istediginiz pozisyona getirin.

Orta pozisyon tusuna (2) basarak deseni diizenleme
ekranin tam ortasina getirilir.

(D Tasarim tuslari

(2 Orta pozisyon tusu

Tasarim tuslarina basinca kasnak hareket kolu
hareket etmez ¢unki desen pozisyonu kasnaga gore
hareket eder makineye gére degil.
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Diizenleme ekraninda yakinlastirma
Yakinlastirma tusuna basarak yakinlastirma /
uzaklastirma ekranini agin. Gorintl boyut tuslarinda
birine basarak normal, buyuk ve en blyUk segimlerinde
birini segin.

(@ Yakinlastirma tusu

(2 Normal gérinti buydklik tusu

(3 Buyuk gérinti buydklik tusu

@ En blylk gorintt buyuklik tusu

Ekran goéruntiusunid kaydirmak icin ekran goérunti
kaydirma tusuna otomatik olarak aktif olur. Blyitme
ekranindaki goértntlyu gortintisiin hangi yéne dogru
kaydirmak isterseniz ekrani o yone surukleyin. Tekrar
ekran gorinti kaydirma tusuna basilirsa bu fonksiyon
iptal edilir.

(B Ekran gorunti kaydirma tusu

Deseni kopyalamak

[1] Deseni kopyalamak igin desne kopyalama tusuna basin.
(D Kopyalama tusu
Kopyalanan desen orijinal desenin tam Ustlinde
olacaktir. Kopyayi hareket etirerek orijinal deseni
gorulebilir.
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Desen silmek

Silmek istediginiz desenin tizerine basin.

Sil tusuna (D basarak secilen deseni silin.
@ Sil tusu

Desen biyiukliiginii degistirmek
Desen buytklik degistirme tusuna basarak desen
blylklik degistirme ekranini agin.

(D Buyiklik degisim tusu

Nakis desenin orijinal blyikligind %80 den %120
kadar degistirebilir.
“4+” tusa (2) basarak deseni biyatun.
“~ tusa (3 basarak deseni kiigltin.
Her arti veya eksi tusuna basildiginda desen
buyukligu %1 degisecektir. Daha hizli degisim

yapmak i¢in “+” veya “—” tusunu basili tutun.

Buyuklagu degistirilen desenin orani yluzde ile
gosterilir (4.

Yeni blyUkligu uygulamak icin OK ok tusuna basin.
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"\ Deseni ¢evirmek

Sonraki ayar tusuna (1) basarak sonraki diizenleme
araclarini gorian.
Cevir tusuna (2) basarak gevirme opsiyon ekrani
acilr.
2 Cevir tusu

tusuna (3 basarak secilen desen 1 derece

[@):t yoniine gevirilir.

tusuna (@) basarak segcilen desen 1 derece
1t yonlne tersine gevirilir.

tusuna (& basarak segilen desen 45 derece
[@t yoniine gevirilir.

tusuna (6) basarak segilen desen 45 derece
saat yonune tersine cevirilir.
Cevirilen desenin cevirildigi derecesi pencerede
@ gosterilir.
OK tusuna basarak onaylayin.

Ayna goriintiisi

Dikey veya yatay ayan goruntd tusuna basin.
(D Yatay ayna gériinti tusu
(2) Dikey ayna goriintii tusu

E tusuna (1) basarak segilen desenin yatay
goruntlsunu olusturun.

th§una (2) basarak segcilen desenin dikey
gOruntlsunu olusturun.
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Kavisin icine monogram

Duzenleme ekraninda monogrami Ust kavise
veya alt kavise yerlestirilebilir.

Harfleri yazin ve OK tusuna basin.

Yazilan harfler dizenleme ekraninda goérilur.
Kavis tusuna basin ve kavis ekrani agilir.
(D Kavis tusu

Ust kavis tusuna (2) basarak (st kavis yapin.

Alt kavis tusuna (3 basarak alt kavis yapin.
Buyltme tusuna (4) basarak kavisi daha uzun yapin.
Kisaltma tusuna (® basarak kavisi daha kisa yapin.
OK tusuna basarak onaylayin.

(2 Ust kavis tusu

(3 Alt kavis tusu

@ Kisaltma tusu

(® Kisaltma tusu



(§ 5@14a:140x140mm

Dikis siralamasi
Desen kombinasyonun dikis siralamasini
degistirebilinir.

Dikis siralama tusuna (1) basin ve desene
goruntilerine birer birer basin. Desenin bolimleri sizin
bastiginiz siralamaya gore dikilir.
Dikis siralama tusuna (D) tekrar basarak énceki
ekrana donun.

(D Dikis siralama tusu

J
"\ Orta pozisyonlama
Secilen deseni orta pozisyona alabilirsiniz.
Deseni ortalamak i¢in desenin Uizerine basin.
Orta pozisyon tusuna (1) basarak segilen deseni orta
8§ 5Q14a:140x140mm Jsa14a:140x140mm pozisyona alm.lr'
— [ () Orta pozisyon tusu
‘ NOT:
Kasnak FA10a kullanilirken, secilen desen kasnagin
— 2 ﬁ nakis alanin ortasina pozisyonlandirilir eger nakis
- alanin acgik genislik tusu ile sinirlandirlidiysa (sayfa
148'e bakin).
|
pBp
i
" Kose tasarimi

B sa14a:140<140mm

§ SQ14a:140x140mm

Elﬂuﬁ >

Favori Desenler FA10a-3 segin Designs
FA10a-3.
Deseni yukariya ve sag alin.

Kose tasarim tusuna basin.
Desen otomatik olarak kopyalanir ve simetrik
olarak dort késeye yerlestirilir.
(1) Kése tasarim tusu
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Ekran renklerini 6zellestirmek

Dizenleme ekranin ve desenin gérintisunu renklerini
Ozelestirerek gercek kumas ve ipliklerinizin renklerini
ekranda taklit edilebilir.

Renk Ozellestir tusuna basin ve renk
Ozellestirme ekrani agilacaktir.
(D Renk dzellestirme tusu

Eger desenin renklerini degistirmek istenirse
desen renk tusuna basin.
On izleme ekraninda desenin istediginiz
bdlimu ekrana gelene kadar ekran goérinti
hareket tuslarina basin.
(2) Desen renk tusu
(3 Ekran goriintii hareket tuslar

Renk se¢gmek icin, 12 adet renk kutularindan
birine basin.
@ Renk kutulari

Secilen rengin tonunu degistirmek igin sonraki /
onceki tusuna basin veya kaydiricagi sola veya sag
dogdru surukleyin.

(® Kaydirag

(&) Sonraki sayfa tusu

(@ Onceki sayfa tusu

isim verme tusuna basarak dzellestirilen renge bir
isim verilebilir.
Nakis ekraninda rengin ismi ve kodu ¢ikacagina
sizin dzellestirdiginiz isim gorulecektir.

isim tusu

Arka plan rengini degistirmek icin arka plan renk
tusuna basin ve istediginiz rengi segin.
Renk secmek icin, 12 adet renk kutularindan birine
basin.
Secilen rengin tonunu degistirmek icin sonraki /
ongeki tusuna basin veya kaydiricagi sola veya
sag dogru surikleyin.

(@ Arka fon renk tusu

NOT:

Eger *.JPX formatinda desen acgiksa dizenleme
ekraninda arka plan géruntl tusuna basarak arka
plan géruntisunu goéruntuleyebilinir

Arka plan gorunti tusu

138




: "\ Desenleri gruplamak

v Desenleri gruplanabilir.
"' Sonraki tusuna (D basarak sonraki diizenleme
® araglar gorulebilir.
Gruplama tusuna (2) basin ve gruplama segim
(§ 5Q14a:140x140mm (Js014a:140x140mm ekrani agllir.
|

(1 Sonraki tug
(2 Gruplama tusu

i ik 3
b b

e

OK| OK|
nEgHE REgEE
_ Timiini grupla tusuna 3 basin ve OK tusuna

basarak diizenleme ekraninta tim desenleri
gruplanir.
(3® Tumini grupla tusu

n

B

|
T
il

©)

_ Eger sadece segcilen desenleri gruplamak isterseniz,

desen goruntulerine basarak desenleri segin.

Tekrar secilmis desene basarak secim iptal

edilir. Tiume desenleri secimini iptal etmek icgin

segcim iptal tusuna (@) basin .

Segcilen desenleri gruplamak i¢cin OK tusuna basin.
@ Secim iptal tusu

Br)

O

(4] J sa14a:140x140mm Gruplanan desenler bir takim olarak hareket edebilir
ve kopyalanabilir.

Sadece segilen desenleri gruplalarken geriye kalan
desenler gri renk olup secilemezler. Gruplamayi
kaldirmak icin tekrar gruplama tusuna basin.

B~
o
nEgd
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Renk guruplama
Kopyalanmis desenleri kombine ederken renk gruplama
ile renk bolimlerini azaltilabilir.

Ornek, kombine edilen desenin 12 renk blimii
var.

Renk grup tusuna (1) basin ve renk gruplama ekrani
acllir.

OK tusuna basarak tim ayni renk bolimleri
birlestirilir ve dikise hazir ekran agilir.
(D Renk grup tusu

Renk bélim sayisi 3'e diiger.

NOT:
Duzenleme ekranina geriye donulince renk gruplama

iptal olacaktir.
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stopping to change colors.

Ready to Sew
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Tek renk dikis

Egder deseni veya desen kombinasyonunu sadece tek
renk olarak dikmek istenilirse tek renk dikis tusuna (D
basin. Makine desenin timu dikilene kadar durmaz.

Tek renk dikis tusuna (D basin.
OK tusuna basin.

Desen(ler) gri renginde gozukur.
Baslat / dur tusuna basarak tek renk dikis baslatilir.
Renk degistirmek icin durmadan desen dikilir.



N Nakis Dantel Desenler

N i3/3) .
besions fo et sotute mhmze Uc boyut goérinim elde etmek icin “Designs for water
Desinne for water soluble stabilizer” (Suda egeriye tella desenleri) kato-
seluble stabilizer 1al H Tall 1
AdFA10a gorieisndeki datel desenlerini arka fon kumasa ileve
edilebilir.
Designs for fabric &'O & . . .
. : : Ornek: Butterfly design (Kelebek deseni) (FA10a-1)
v ®
- - - Suda eriyen telayi kasnagi takin.
& Teleanin kasnakda gergin sekilde gerildigine emin
— olun. “Designs for water soluble stabilizer” segin.
i Sayfa tusuna basin. FA10a-1 deseni segin ve

dikin. Suda eriyen telayi kasnakdan cikartin.
Desenin etrafindaki suda eriyen telay1 makas ile
kesin.

Kelebede bagli suda eriyen telayi ik kap suyun
icinde 1slatarak eritin.

3% (3/3) Arkafon kumasi kasnagi takin.
Designs for fabric “Designs for fabric” (Kumas icin desenler)
Designs for water Secin.
oluble siahilizer dFA10a 3 [fal Sayfa tusuna basin. FA10a-1 deseni secin ve ilk ile
; - - ikince bolumleri (renkleri) dikin.
Designs for fabric [ Q)
L &

ikinci boliim ise kelebek kanatlarinin yerlegimi
pozisyonlama rehberidir.
(D Arkafon kumasi
(2 Yerlesim rehberi (ikinci boltim)

(4] Yukarida prodestr [1]'de olusturulan kelebek kanatlarin
yerlesim rehberi ile hizada olduguna emin olarak
yerlestirin.

Rahatliginiz icin bant kullanarak kanatlar yerine tuturun.

NOT:
Monte edilecek dantel kanatlarini su dan giktikdan
sonra tamamen kuru olduguna emin olun.
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4 A Desenin Uzerine Gglincu bdlimu (rengi) dikin.
Kelebek kanatlari arka fon kumasina monte edilir.
Geri kalan bolimU (rengi) dikin ve deseni
tamamlamak icin yapistirici banti gikartin.

NOT:

Diger kelebek deseni de suda eriyen
tela desenleri olan FA10a-2 ve
FA10a-2'nin kombinasyonu gerekir.
Kelebek kanatini yerlesim rehberine
yerlestirip dikmeye devam edin.

. /

“Designs for fabric” ("Kumas i¢in desenler")

Kumas igin desenler kategorideki her desen suda eriyen tela igin yerlesim rehber bolimu igerir.

Yerlesim rehber dikildikten sonra makine dantel parcanin Gzerinden sonraki bolim (renk) ile dikerek parca yerinde
tuturulur.

Yerlesim rehberleri ve dikis siralamalari asagida gosteriimektedir. istediginiz dantel parcayi yerlestirme
rehberine yerlestirin ve yapistirici bant ile yapistirin. Dantel parganin izerinden sonraki bolim (renk) ile dikin ve
dantel parcayi boylece tutturu yerine.

~
FA10a-1 FA10a-2 FA10a-3 FA10a-4 FA10a-6 FA10a-7

2. bolim 4., bolim 2. bolim 2. bolim 3. bolim 1. bo6lim 1. boIUm
SQ14a-5

SQ14a-1 SQt4a-2 SQ14a-3

2. bolim 2. bolim

RE20a-1

4. ve 6. bolimler

5.,6.,7., 8., ve 9. bélimleri
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Dantel Desen RE20a-1 (Su da egeriyen tela igin
desenler)

RE20a-1 buyuk dantel desenlere 4 adet cigcek deseni
monte edilebilir (Su da eriyen tela deseni).

(1] Dantel deseni RE20a-1'i dikmeden 6nce monte et-
mek istediginiz ¢icek desenlerini hazirlayin. "Su da
eriyen tela desenleri" kategorisinden gicek
desenlerini secin ve su da eriyen telaya dikin. Cigek
desenlerini iIlik kap su da islatarak suda eriyen
telayr sokun.

Su da eriyen tellanin lzerine ortalama cizgilerini
terzi tebegiri ile ¢izin. Su da egriye telayl RE20a
kasnagini takin vr kasnai kansnak hareket koluna
takin. RE20a-1 deseni segin (Su da eriyen tela
desenleri).

11. bélime (renk) kadar dikin. 11. bélim gicek
desenlerin yerlesim rehberidir. Yukardaki prosedur
de olusturulan gicek desenini gicek desenin yerlesim
rehberi ile hizada olarak yelestirin.

(4] Rahatliginiz igin bant ile deseni yerine tutturun.
Desenin 12. bolimu (renk) desenin Gzerinden
dikin. Cicek deseni buyuk dantel desene
RE20a-1'e monte edilmistir.

Geriye kalan boliimleri dikin. 13., 15. ve 17. bélimler
yerlesim rehberlerdir. Procediir [1] de olusturulan
cicek desnleri yerlestirin ve cicek desenlerin
Uzerinden dikin (procedlr (4] de yapimin aynisi).
Tasarimi kasnak dan ¢ikartin.

Deseni tamamlamak icin tasarimin tmuanu 1k
suda islatarak su da eriyen telayi sokin.
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Desiens for water soluble stabilizer

JRE20a

1

.

Ed

Ready to Sew
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Y RE20a-1 Dantel Deseni Monte Etmek (Su da eriyen

tela icin desenler)

Blyuk dantel deseni RE20a-1 dikey veya yatay monte

edilebilir.

Ornek: Dantel deseni RE20a-1'i dikey olarak monte

etmek. Su da eriyen telaya ortalama cgizgilerini terzi

tebesiri ile gizin.

Su da eriyen tela ve dikey cizgileri agagidaki
desenleri monte etme igin yeterli uzunlukda olmasi
gerekir.

Su da eriyen telayl RE20a kasnagina takin ve
kasnagida kasnak hareket koluna takin.
RE20a-1 deseni segin (suda eriyen tela igin
desenler).

Baslat / dur tusuna basin ve dikin.
Kasnak hareket kolundan kasnagi ve kasnakdan da
su da eriyen telayi sokun.
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(4] Sablon sayfasini kumasin lzerine yerlestirin.

Dikilen desen deki ve sablon sayfasindaki art
isaretlerini birbirlerle hizalayin. Sablon
sayfasinin dékiminu almak igin ekrandaki
Acutools S (Araglar) dan EmbroideryEditor
(Nakis editort) den yardim konularina
bakilabilir yardim igin.

@ Arti igareti

ikinci desen igin yatay ortalama cizgilerinin

noktalarini gizin.

Yatay ortalama gizgilerini ¢izin.
(2 Noktakar
(3 Yatay ortalama gizgisi
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(6] Telay kasnaga yerlestirin ve kumasgi

ayarlayin,lkinci desen ve sablon igin merkez
cizgileriyle eslesecek sekilde konumlandirin.
Kasnagi kasnak kareket koluna takin ve baslat /
dur tusuna basin.

Arti isareti ilk desen igin dikilir. Kasnak konumunu,
gerekirse, jog (hareket) tuslariyla veya ince
pozisyon / agi ayarlama tusuyla ayarlayin

( Sayfa 126'ya bakin).

Geri kalan desenleri dikmek igin baslat / dur tusuna
basin.

Telayi kasnaktan cikarin.

Deseni ¢evreleyen suda ¢oziinir telayl makasla
keserek ¢ikartin.

Tasarimi tamamlamak icin tasarimi bir tas ilik suda
Islatilarak suda ¢ozunUr telanin erimesini saglayin.



4 200 mm 7\ Burunlu Nakis

or less Serbest burun kasnagi FA10a, kollar, pantolon

~ pacalar... vb. gibi boru seklindeki giysilerin nakisi igin
\ Ozel olarak tasarlanmistir.

200 mm

or wider

Giysilerin boru seklindeki bolimundn agilis boyutunu
kontrol edin. Kol agiz genisligi 200 mm (8 ") veya daha
genis olmaldir.

Nakis yapilacak alan, kol agizindan 200 mm (8 ") mesafede
olmalidr.

Kol Agiz Genisligi:

Eger kol agiz genisligi 200-250 mm ise, nakis

kumasin kasnak hareketini engelememek igin

sinirlamamasi i¢in alanin sinirli olmasi gerekir.

Kol agiz genisligi tusuna basin ve "+" veya "-" tusuna

basarak agaiz genisligini secin.

OK tusuna basiniz ve alan sinirlari gésterilecektir.
(@ Kol agiz tusu

Burunlu nakig
Terzi tebesiri ile kumasin merkez cizgilerini gizin.

Duzenleme ekranini acin ve kasnak FA10a'y1 segin.
Acilabilecek kii¢lik desenleri segin.

Dikise hazir ekranini agmak igin OK tusuna basin.

Uzatmayi kaldirin.

Giysiyi gosterildigi gibi FA10a kasnagina yerlestirin.
Giysi, merkez gizgilerin kasadaki sablondakilerle
eslesecek sekilde konumlandirin.

Giysi makinenin burunun Uzerine yerlestirin ve kasnagi
FA10a'yl kasnak hareket koluna takin.

Kolu veya pagayi, burunun boynuna sikismayacak
sekilde yukari dogru gegirin.

Paca veya kolun nakig alaniyla értismesini dnlemek
icin engelleme plakasini i¢ kasnagina yerlestirin.
(2) Engelleme plakasi

Dikis yapmak igin baslat / dur tusuna basin, giysinin
burnun etrafinda rahatca hareket edebildiginden emin
olun.

Dikis tamamlandiginda kasnagi kasnak hareket
kolundan gikarin. Giysiyi burundan gikarin.
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Sarma Desenleri

isinizi ipliklerle stislemenin keyfini ¢ikarin.

Sarma tasarimi icin sarma ayagi PC1 veya

PC2 kullanin.

3 iplik agirhk (haffif) icin sarma ayagdi PC-1 kullanin.
3 iplik agirhk (orta) icin sarma ayagi PC-2 kullanin.

NOT:
» Sarma tasarimi projesi icin 3 iplik agirlik (hafif)
veya 4 iplik agirlik (orta) kullanin.
« Sert bir ipin Gzerinden dikmeyin.
« Dikis sonugclarinin kontrol etmek igin test dikis dikin.
» Sarma desenleri igin tek renk dikis tusunu kullanmayin.
* En iyi sonuglar icin masura ve igne ipligi icin
dikilecek renk yinun ayni renk olarak kullanin.

Sarma desenlerin arasindan birini segin.

Dikmeye hazir ekraninda nakis ayagi tusuna (2 basin.
3 iplik agirlik (hafif) icin sarma ayagi PC-1'i segin.

4 iplik agirlik (orta) icin sarma ayagi PC-2'yi segin.

Ayak yuksekligi ve dikis hizi, secilen sarma tasarimi
dikisine uyacak sekilde otomatik olarak ayarlanacaktir.

Yiin katmanlari gok kalinlagirsa, ayarlama tuguna (D basin
ve ayagini manuel olarak ayarlayin (Sayfa 127'ye bakin).

A\ DIKKAT:

Ayag takip sdkerken, yin kilavuzunu takip sdkerken
ve yunleri / ipliklerin makineye gegirilmesi sirasinda
makineyi devre digI tusuna basark kilitleyin.

Hazirhk
Secilen sarma ayagdini makineye takin. Sarma
ayagini takmak icin sayfa 23'e bakin.

Volanti kendinize dogru gevirin.
ignenin sarma ayaginin deliginin ortasindan
gegtiginden emin olun.

ipi iki elinizle tutun.
ipligi plakanin altina kaydirin ve ayaginin deligine
gegirin.

(3 Plaka

@ Ayak deligi



igne vidasini tornavida ile sikica sikin.

Yiin kilavuzunu &) gésterildigi gibi yin kilavuzlarinin
agizlan (7 yukari gelecek sekilde igne vidasi (®) tizerine
kaydirin.

(® Yin kilavuzu

® igne vidasi

@ yln kilavuzlarinin agizlari

NOT:
Yun rehber kilavuzunu igne kelepgesi vidasi Gzerine kay-
dirirken igne kelepgesi vidasini gevirmemeye dikkat edin.

Yiin kilavuz gubugunu ® ek makara mil deligine (®
yerlestirin.
iplik kilavuzunu duruncaya kadar saga déndurtin.

Yiin kilavuz gubugu
(@ Ek makara mil deligi

Yuna yun kilavuz gubugundan gegirin.

YUnd agizdaki yariktan gegirin.
Sarma ayag! PC-1010 igin yiin rehberin sol deliginden
yunl gegirin.
Sarma ayag@ PC-2 (D icin yiin rehberin sag deliginden
yunl gegirin.

Sarma ayagi PC-1 igin delik

() Sarma ayagdi PC-2 igin delik

Yin topundan (12 yiin ¢dziin ve sikismadan diizgln
beslenmeyi saglamak igin yinl bir dikis masasinda
serin.

YUnu her iki elinizle de tutun.
YUnu plakanin altina kaydirin ve ayagdin deliginden gegirin.

YUnu ve igne ipligini arkaya dogru cekin.
(3 Plaka
@) Ayak deligi
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Dikmek igin:

NOT:

Dugumler bir ylin topunun bazi noktalarinda goértnebilir.
Dikme sirasinda yinin digumuant yin rehberin agzina
sokmamaya 6zen gosterin.

Kumasg! kasnaga yerlestirin.
Kasnagi kasnak hareket koluna tutturun.

Baslat / durdur digmesine basin ve 5 ila 6 dikis dikin.
Makineyi durdurmak icin baslat / durdur digmesine
tekrar basin.

Bostaki yiinii 13 ve ipligi 19 baslangic noktasinin
basina kadar kesin.
Tekrar dikise baslamak icin baslat / durdur digmesine
basin.

(13 Bostaki yiin

Bostaki iplik

ik renk bélimi tamamlandiginda makine otomatik
durur (ve otomatik iplik kesme devredeyse otomatik
olarak ipliklerde kesilir).

Yunu ve ipligi sonraki renge degistirin.

Bir sonraki bolimu dikin.

NOT:

Sarma tasariminin dikisi bitince sarma ayagini ¢ikartin.
Normal dikis modunu degistirirken igne sarma ayagina
vurabilir.

NOT:

Sarma tasarimlarini birlestirirken, yln bir sonraki sarma
tasarimina atladiktan sonra makineyi durdurmaniz ve
fazla yinu kesmeniz gereklidir.

151



O W[ Awe |

e

) I po-1 [ po2 |

@— & [ 600som |

© = o |G

R o [KTA

(1/7) m

el B

Embroidery

Auto Tension
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Remaining Bobbin Thread
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Embroidery Foot Height
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Embroidery

Maximum Speed Setting

— /I 000
- +

One Stitch Stop

Consecutive Color Grouning

NAKIS MOD AYARLARINI
OZELLESTIRMEK

Nakis Mod Ayarlar
Nakis ayar mod tusuna basin (sayfa 94 bakin.

(1 Otomatik iplik tansiyonu

Otomatik iplik tansiyon seviyesi "+" veya "-" tuslariyla
ayarlanabilir. Masurada ve ignede ayni
iplikleri kullanirken ayar degerini yukseltin.

(2 Az kalan maura iplik ikazi

Dusuk masura ipligi uyar seviyesi "+" veya "-" tuslariyla
ayarlanabilir. Bu secgenegi kapatmak igin ekranda
"OFF"("KAPALI") yazisi goérininceye kadar "-" tusuna basin.

(3 Nakis ayak yiiksekligi

Makine kumas kalinhgini dlger ve otomatik olarak ay-
aginin optimum ylkseklige ayarlar.

Bununla birlikte, "+" veya "-" tusuna basarak ayak
yuksekligini kumas malzemesine ve / veya diger dikis
kosullarina gore ayarlayabilirsiniz. Ayarlanabilir aralik 0
mm ile 4 mm arasindadir. llgili tusa basarak nakis ayak
yuksekligini P, PC1 veya PC2'den ayarlamak icin nakis
ayak tipini secgebilirsiniz.

Sonraki menuye gitmek i¢in sonraki sayfa tusuna basin.

(@) Maksimum nakig hizi

En fazla nakis dikis hizi "+" veya "-" tusuna basarak 100
spm araliklarla 400 ile 800 spm ayarlanabilir. (Dikis hizi,
makineyi ¢alistirirken bile hiz kontrol strgustyle
degistirilebilir.)

NOT:

Yiksek hizlarda dar zig-zag dikisleri dikerken dikig
desenlerin garpik ve/veya egilimli olma ihtimali
oldugundan dolay! dikis hizini azaltin.

(®) Tek dikis a¢ / kapat

Bu fonksiyon acildiginda, makine dikisden énce
makara ipligini yukariya getirebilmek i¢in makine bir
dikis diker ve otomatik olarak durur.

(® Sirali renk gruplama ag / kapat

Eger dikilen dikis tasarimi veya tasarim dosyasinin
sirali ayni renkli bélimleri igerirse o0 zaman o bdlumler
bir bélim olarak gruplanir, dikise hazir ekraninda
dosya acilirken veya kayit edilirken. Dahili desenleri ve
dis kaynakli desenleri kombine ederken bu fonksiyon
gecerli olmayacaktir.

Bu fonksiyonu kapatin eger bolimleri
gruplamayacaksaniz.

Sonraki mentye gitmek igin sonraki sayfa tusuna basin.
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Embroidery

Hoop Confirmation

Col o K58

Hoop Calibration

SQ14a:140x140mm |

() Kasnak onay ag/kapat

Dikise hazir ekranini agmadan 6nce her seferinde
kasnak onay emesaiji ¢gikacaktir. Ancak bu segenegi
"OFF" (Kapat) secerek kapatilabilir.

Kasnak kalibrasyon

Kasnaklarin orta pozisyonu kalibre edilebilir.

Nakis ayar ekranini agmadan 6nce nakis moduna gir-

meniz gerekir.

Kasnak hareket kolunu a¢in ve YES (Evet) tusuna basin.
(®-1 YES (Evet) tusu

Kasnak hareket kolu orta pozisyona gelir.
Kasnak sec¢im ekranini agmak i¢in kasnak se¢im tusuna
basin.

(8)-2 Kasnak segim tusu

Kasnak secin ve kasnak koluna kasnagi takin.
Kasnagin igine sablonu yerlestirin.

Kasnak pozisyonunu kasnak hareket tuslarina basarak
ignenin pozisyonunu sablondaki deliginin tam Usttline
gelmesini saglayin ve OK tusuna basin.

Sonraki menuye gitmek icin sonraki sayfa tusuna basin.
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Embroidery

Thread Cutting

o [ on T

Jump Thread Cutting Length
@ e

(==

Cut at Color Change/End

Cutting Command

(4/7) ﬁ
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Embroidery

?

[

Thread Cutting

o HE %

Jump Thread Cutting Length

[ 3mm 1

Cut at Color Change/End

[oN]

Cutting Command

[ OoFF ]

iplik Kesimi

Nakis icin 3 adet iplik kesim segenegi vardir.

(9 Nakis atlama iplik uzunlugu

Bu segenek etkinlestirildiginde, atlama ipligin uzunlugu

ayarlanan degerden fazla veya ayni oldugunda, makine
atlama iplikleri keser. Atlama ipligi kesme uzunlugu 3
mm'den 30 mm'ye veya kapali olarak da ayarlanabilir.

Renk degisiminde veya bitiminde kesim

Bu secgenek etkinlestirildiginde, makine ipligi bir
sonraki renge degistirmek Gzere durdugunda ipligi
keser.

() Kesme komutu

When this option is turned on, the machine trim the
threads at the trim code if the imported stitch data file
contains a trim command (cutting command).

Bu secenek etkinlestirildiginde, makine aktarilan dikis veri
dosyasinin eger kesme kodu varsa kesim yapar.

(2 Kolay ayar
Bu ayar acik oldugunda, makine atlama ipligi 3 mm veya

daha uzun olacak sekilde keser veya makine ipligi bir
sonraki renge degistirmek igin durdugunda keser.
Kolay ayari onaylamak i¢in OK tusuna basin.

@3 Geligmis ayarlar

Bu ayar agik oldugunda, atlama iplik kesimi ayarlanabilir
(9, renk degisimide / bitiminde (0 , ve kesim komutlarini
@D teker teker olarak ayarlanabilir.

Sonraki meniye gitmek igin sonraki sayfa tusuna basin.
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NOT:
Dabhili nakis desenlerini kullanirken dikis sonlandirma

(5/7) m fonksiyon ayarlarini degistirmeniz gerekmez.

Dikis sonlandirma ACIK / KAPALI (her renk
:.:\ :d’E -_-.[ﬂ ""‘.E} )b degisikliginden sonra)

Her renk bélimun basinda dikis verilerinde dikis
sonlandirma yoksa iplikler ¢ézulebilir.

Locking stitch Cozllmeyi engellemek igin, bu fonksiyon agikken dikis
baslarinda dikis sonlandirma ekleyin.

Embroidery

after each color change

@5 Dikig sonlandirma ON/OFF (Agik/Kapal)(dikis

kesiminden sonra)
el Harrean) G Eger iplik kesmeyi ON (Ag) agarsaniz (6nceki
sayfayda "Thread Cutting" (Iplik Kesme) bakin))

m ipliklerin ¢cézulmesini engelemek icin makine atlama

ipliginden sonra dikis sonlandirma ekler.

?

i

Sonraki meniye gitmek icin sonraki sayfa tusuna basin.

(6/7) m iplik segimi
Aralarinda secim yapabilecediniz 9 cesit nakis ipligi

N Sl - ;b vardir. Kullanmak istediginiz ipligin tusuna basin. Secilen
g =y =y . markanin renk kodu, renk / parca tusunda renk adiyla

birlikte gosterilir.
Eger diizgiin iplik bilgisi iceren indirilmis nakis dikis
verilerini kullanirsaniz, bu bilgiyi korumak igin orijinal

Embroidery

Thread Selection

Retain Orig. Color 16-1 renk koruma tusuna basin.
(6-1 orijinal renk koruma tusu
Polyester Aclic Sonraki meniiye gitmek igin sonraki sayfa tusuna basin.

Giitermann MADEIRA

. Rayon Palyneon

Robison=Anton Robison-Anton‘

Polyester Rayon
Mettler Jenny Haskins
Poly Sheen Rayon
FUJIX KING STAR
Polyester
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Embroidery

Grid Line
| on |

Grid Size

=% o+

Resume Mode

Bl | orr |

4 %3

Resume last pattern?
Keep hands clear.
Carriage will now mowve
to start position.
After carriage stops,
pnlease set hoon.

(7/7) m
s B

Y\ (7 Bélmeleri ag / kapat

Duzenleme penceresinde bdlmeleri gdstermek igin bu
secenegi acin. Bu segenek agikken bélmelerin boyutu "+"
veya "-" tuslariyla 10 ila 30 mm arasinda degistirilebilir.
Bolmeleri gizlemek igin bu segenegdi kapatin.

Devam Etme modu

Devam Etme Modu acik oldugunda, makineyi tekrar
actiginizda, makineyi kapatmadan dnce dikilen son
desen devam edecektir.

Makineyi agtiginizda, onay penceresi agilir. Son
desene devam etmek igin OK tusuna basin.

NOT:

Otomatik kapanma zamanlayicisi agildiinda, devam
ettirme modu otomatik olarak acilir ve degistirilemez
(Sayfa 97'ye bakin).

Ayarlari 6zellestirdikten sonra, yeni ayarlari etkin-
lestirmek icin OK tusuna basin.

Ayarlari degistirmeden ayar modundan ¢ikmak igin X
tusuna basin.
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Monogram (1/5) x
QOTEGE
<A B

Gothic A_B_

A ' B|C |D|E|F

G | H ! J K| L

M| N|C |P|Q|R

S| T|U |V | W|X

Y | 2

”
Save File

..EEI
-m=x /../EMB

(=N 0.4/4.0MB

New Name

(§ 5Q14a:140x140mm
E.i; ; ;B"

~ Eles

oK
E'm“x
Save File

..

-z /.. /Embf
0.3/4.0MB

®

A B C
G H 1
M N Q
s T u
Y z &
0 1 2
6 7 8

D | E|F
J K |L
P|lo|R
v | w | x
3 |4 |5
9

mt

Save File

X
Giimn =~

+m=x /.. /EMB
(=] 0.4/4.0MB

New Name

Dosya Kaydetme ve Agma

NOT:
Bir sorun olusmasi durumunda daima verilerinizi
harici bir cihaza yedekleyin.

Orijinal nakig tasarimlarini dahili bellege ve / veya USB
flag diskine dosya olarak kaydedebilirsiniz.

Kaydetme tusuna basiniz ve kaydetme ekrani
acllacaktir.
(1 Dosya kaydet tusu

Ekranda "Embf" etiketli bir klasoér gortntilenir. Bir
klasor se¢mek igin klasor ikonuna basin.

Dosya isimleri, M_001 ..... den baslayarak otomatik olarak

sayisal sirada atanir.
OK tusuna basin ve dosya secilen klasére kaydedilir.

Dosyaya belirli bir isim atamak icin yeniden adlandir
tusuna basin.
2 Yeniden adlandir tusu

Klavye penceresi acllir.
Yeni bir isim girin ve OK tusuna basin.
Dosya yeni isim altinda kaydedilir.

Ayni isimle bir dosyayi kaydetmeye calistiktan sonra,
dogrulama mesajl gorunecektir.

Varolan dosyanin tizerine yazmak igin OK tusuna basin
veya Uzerine yazmak istemiyorsaniz X tusuna basin.

Yeni klasor olusturma

Yeni klasor tusuna basin ve klavye penceresi
acllacaktir.
(D Yeni klasor tusu

Bir klasor ismi girin ve OK tusuna basin.
Atanmis ismi altinda yeni bir klasor olugturulur.



Save File

llﬂgm.

-'-ﬂ' /../EMB

oK X

Are you sure you want
to delete this folder?

Open File (1/2)

L[l i

+~m=x /.. /Embf

= =

@

4 w55 =
5Q14a EEE | =5

003 ABCDEFGHL..

g X

M_002

e

Open File (1/2)

t#2 w

~m=x /../Embf

Open File (1/2)

Sz

~m=x /.. /Embf

= =

dsatlda

ooo | ==
ooo | f=l=|
ooo | (=]}

003 ABCDEFGHIJKLWMNOPEE..

s X

=R
dsasa |50 EE |5
g 003

w ABCDEF GHLJKLMNOP@RSTUYWXY
v z

JEF+

M_002
A

JEF+

Bir dosyayi veya klasorii silme

Sil tusuna basin ve silmek igin dosya veya klasoru segin.
Bir onay mesaji gorulecktir.

Dosyay! veya klasoru silmek icin OK tusuna basin.

@ Sil tusu

Dosya agcmak
Kaydedilen dosyalari agmak, dosya a¢ penceresini
agmak i¢in dosya a¢ tusuna basin.

(1 Dosya ag tusu
Dahili bellek veya USB flash suricl olarak klasér
konumunu segin.
Klasor ikonuna basarak istediginiz dosyay!i iceren
klasorl agin.

Secilen klasorin dosya listesi gérintulenir.

Varsayilan gérinim "kuguk ikon" gérinimdar.

Bu gérinimde, bir defada birgok dosya gdsterilebilir ve
ikon tus Uzerinde dosya 6zellikleri gosterilmez.

Dosya agmak i¢in dosyanin ikonuna basin.

Dosya 6zelikleri dosya ikonunun Uzerinde gdsterilebilir.
Dosya 6zeliklerini géstermek igin "blyUk ikon" tuguna
veya "dosya listesi" tusuna basin.

(@ Kiigiik ikon tusu

(3 Blyuk ikon tusu

@ Dosya liste tugu

8 dosya Ozellikleri su sekildedir:
: *.JEF (Janome nakis formati)

: * JEF+ (diizenlenebilen Janome nakis formati)
: *.JPX (dUzenlenebilen Janome nakis formati)

:* JPX (*.JEF+ ile arka fon bitmap gérintisi)

ERJPX : * JPX (Acufil nakis formatr)
: *.JPX (Yama nakig formati)
B

*.DST (Tajima nakis formati)

: *.JPX (Burunlu nakis formati)

Dosya 6zelliklerini gizlemek i¢in kiiglk ikon tusuna basin.

NOT:

Tajima (* .DST) formatinda iplik renk bilgisi yoktur.
Makine acildiginda Janome ipligi rengi otomatik
olarak atanir.
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4 "\ Dosya veya klasériin ismini degistirme
Yeniden adlandir tusuna basin ve ismi degistirmek

Clvem [Filke . sy (e m istediginiz dosyayi veya klasori segin.
mﬂ Klavye ekrani agilacaktir.
«mZx /.. /Embf Yeni bir isim girin ve OK tusuna basin.
=R o> | KDED D Dosya veya klasoériin ismi degisecektir.
dsqiaa  [E lalolalels (D Yeniden adlandir tusu
{} G H |1 |J | K|L

Varolan bir isim girerseniz, "Same name exists" (Ayni adi
var) mesajl ¢ikacaktir.
X tusuna basin ve bagka bir isim girin.

Open File

+~m=x /.. /Embf

e ~, Direct PC-Link (Direkt Bilgisayar Baglantisi)

Standart aksesuarlara dahil olan USB kablosu ile
dikis makinenizi bilgisayariniza baglanabilir.

Embroidery Editor yaziliminin ve dikis makineniniz igin
USB siricusini bilgisayariniza ytklemeniz gerekir.

Standart aksesuarlarin igcinde olan AcuTools S CD-ROM
icinde Embroidery Editor ve USB suricusu mevcuttur.

Dikis makinesi ve bilgisayariniz agin ve tip "A" USB
baglanti kablosunu bilgisayariniza takin.

Tip “B” baglanti kablosunu dikis makinesine takin.

Dikis makinesine dikis olusturucu ile olusturulan dikis
desenlerini ve orijinal nakis desenlerini bilgisayarinizdan
gonderilebilir.

Embroidery Editor ile daha fazla bilgi i¢in direkt ekranda
yardim alinabilir.

/) DIKKAT:

\ = Makineye transfer yapilirken USB kablosunu ¢ikartmayin
veya makineye kapatmayin. Aksi taktirde bilgiler
silinebilinir veya makinenin hafizasi zararlanabilir.
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BAKIM

Caganoz Bolgesini Temizlemek

Caganoz bdlgesini en az ayda bir temizleyin.
Plaka cikartin (sayfa 24'e bakiniz).

Makineyi agma/kapatma digmesinden kapatin ve
prizden ¢ekin. igne ve ayagi gikartin.

/! DIKKAT:
Bu sayfada belirtilen seklin disinda makineden parga
sOkmeyin.

Masura ve mekigi ¢ikartin..
(1 Mekikr

Mekigi firca ile temizleyin.
Mekik temizleyiciden (standart aksesuara dahil
edilmistir) birka¢g damla yumusak bir bez lGizerine
damlatin ve mekigin ici ile digini silin.

@ Firca

(3 Mekik temizleyicisi

@ Yumusak bez

Digli ve otomatik iplik kesici mekanizmasini tiystz
fircayla temizleyin.
(®) Disli

(6 Otomatik iplik kesme mekanizmasi

Caganozun i¢ kismini ve Usttiini yumusak bir bezle
temizleyin.

Mekigi caganoza ¢ikinti stoperin yanina gelecek
sekilde takin.

@ Cikinti
Stoper

Plaka, ayak ve igneyi takin.



Problemler ve ikaz Sinyaleri
Dokunmatik ekran bir uyari isareti gdsteriyorsa, asagidaki talimatlari izleyin.

Remowve Foot Control.

ikaz Sinyali Neden Bunu deneyin
A Pedal bagli iken baglat / durdur digmesine Pedali gikartin.
basiimasi.

a

Warning

Pedal arza vermesi.

Servis merkezi veya
makinenin alindigi
magazaya bagvurun.

Masura sarma mili saga kaymis olmasi

Masura sarma milini sola
getirin diki dikmek igin.

-

Pull down BH Lever.

Eger ilik cubugu asagiya indiriimeden ilik dikilirse makine
durmasi.

ilik cubugunu asagiya cekin
ve makineyi tekrar baslatin.

Check the needle.

Twin needle setting
was canceled.

Cift igne tusuna, ikiz igne isareti LCD ekranda goster-
ildiginde basildiginda.

Cift igneyi tek bir igne ile
degistirin ve OK tusuna
basin.

a

Lower the Feed Dog.

Makine, digme dikisi seciliyken disliyi indirmeden
balsatiimasi.

Disliyi indirin.

-

Feed Dog is down.
Do you still want to sew?
Press “START/STOP” button

Digli indirimis pozisyonda makine baglatiimasi

Digli indirilmis pozisyonda
dikmek istemiyorsaniz o
aman digliyi kaldirin.

a

Warning

Plakanin ¢ikartiimis olmasi.

Plakayi takin. Plakanin
dizgun takildigina emin
olun.

Warning

Is something stuck in machine?
Is cloth too thick?

Is needle bent?

Check the above and restart.

Fazla yuklemeden dolayr makinenin durmasi.

Yeniden baslatmak icin en az
15 saniye bekleyin.
Horozun,¢caganozun ve oto-
matik iplik kesme
mekanizmasinin etrafinda
dolanan iplikleri sokin.

Makine arza yapmasi.

Servis merkezi veya
makinenin alindigi
magazaya basvurun.
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Problem ve Care

kullaniimasi.

Durum Neden Referans
Makine sesli 1. Caganozda iplik sikismig olmasi. Sayfa 160.
calismasi. 2. Digli tiftik ile dolmasi. Sayfa 160.
igne ipligi 1. igne dizgin takilmamasi. Sayfa 16.
kopmasi. 2. Iplik tansiyonu ¢ok siki olmasi. Sayfa 37.
3. igne egik veya kor olmasi. Sayfa 19.
4. igne yanlig takilmis olmasi. Sayfa 19.
5. Ipligin igne igin cok kalin olmasi. Sayfa 19.
6. Nakis baglamasinda ipligin iplik tutucusuna yerlestiriimemesi. Sayfa 115.
Masura ipligi 1. Masura ipligi mekigi dizgun takilmamasi. Sayfa 15.
kopmasi. 2. Mekikde tiftik birikmis olmasi. Sayfa 160.
3. Masura hasarli olup rahat ddnmemesi. Masuray degistirin.
igne kiriimasi. 1. igne yanhs takiimis olmasi. Sayfa 19.
2. Igne egik veya kor olmasi. Sayfa 19.
3. igne vidasi gevsek olmasi. Sayfa 19.
4. Iplik tansiyonu ¢cok gevsek olmasi. Sayfa 37.
5. Dikilen kumas icin ignenin ¢ok ince olmasi. Sayfa 19.
6. Segilen desen igin uygun olmayan ayak kullaniimasi. Duizgln ayak kullanin.
7. Serbest hareket kapitone agik ¢atal ayagi QO kullanilirken kumasi Sayfa 92.
dikisde kendinize dogru cekildiginde.
Dokunmatik ekran [1. Ekranin parlakligi dizgin ayarlanmamis olmasi. Sayfa 94.
net géstermemsi
Bos dikis olusmasi |1. Igne diizgiin takilmamasi. Sayfa 19.
2. igne egik veya kér olmasi. Sayfa 19.
3. Dikilen kumas icin igne ve/veya iplikler uygun olmamasi. Sayfa 19.
4. Esnek, cok ince ve sentetik kumasg dikiminde mavi uglu igne
kullanilmamasi. Sayfa 19.
5. igne ipliginin diizgiin takilmis olmamasi. Sayfa 16.
6. Ignenin defolu olmasi (pasli, igne deliginde veya ucunda gapak olmasi). igneyi degistirin.
7. Nakis kasnagin diuzgun takilmamis olmasi. Sayfa 115.
8. Nakis kasnagida kumasin yeterli sekilde gergin olmamasi. Sayfa 114.
9. Kalin kumas, kot kumas ve katlamalarin tGzeriden dikerken mor igne Sayfa 19.
kullanilmamasi.
Dikiglerin 1. igne iplik tansiyonu gok siki olmasi. Sayfa 37.
buzismesi 2. Igne ipligi veya masura ipligi diizgiin takilmamasi. Sayfa 15-17.
3. Dikilen kumas i¢in ignenin kalin olmasi. Sayfa 19.
4. Dikilen kumas i¢in dikis uzunlugu ¢ok uzun olmasi. Dikigleri daha kisa yapin.
5. Dikis genisligi cok genis olmasi. Dikis genisligini
azaltin.
6. Tela kullaniimamasi. Tela kullanin.
Kumas katmanlarin 1. Zor dikilen katmali kumaslarin dikiminde Ust transport ayagi Ust transport ayagini
kaymasi kullanilmamasi. kullanin.
Kumasgin dikisde 1. Digli tiftik ile dolu olmasi. Sayfa 160.
dizgun gekilmemsi. |2. Zor dikilen katmali kumaglarin dikiminde Ust transport ayagdi Ust transport
kullanilmamasi. ayagi kullanin.
3. Dikisleri ¢cok ince olmasi. Dikigleri daha uzun dikin.
4. Diglinin indirilmis olmasi. Sayfa 26.
Makinenin 1. Makine prize takilmamais olmasi. Sayfa 9.
calismamasi. 2. Cagnozda iplik sikismasi. Sayfa 160.
3. Makine agikken arzal pedal takilmasi. Pedali
degistirin.
4. Pedal makineye takilmisken norma dikis igin Baslat / Dur tusu Sayfa 9.
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Durum Neden Referans
Makine 1. Nakis unitesi ve kasna hareket kolu arasinada birgeyin sikismis olmasi.|Objeyi ¢ikartin.
cahstirildiginda ¢itirdi |2. Kasnak herket kolunun makinenin etrafinda birseye vurmasi. Sayfa 106.
sesleri gelmesi.
Desenler bozuk 1. igne iplik tansiyonu gok gevsek olmasi. Sayfa 37.
dikilmesi. 2. Dikilen kumas i¢in dikis uzunlugu uygun olmamasi. Sayfa 36.
3. Digli balans ayar digmesi uygun ayarlanmamis olmasi. Sayfa 105.
4. Esnek ve ¢ok ince kumas dikiminde tela kullaniimamasi. Tela kullanin.
5. Kasnak takma digmesi gevsek olmasi. Sayfa 115.
6. Nakis kasnaginin makinenin etrafinda birseye ¢arpiyor olmasi. Sayfa 106.
7. Nakis kasnagina kumasin yeterli gerilmemesi. Sayfa 114.
8. Nakis dikerken kumasin takilmasi veya sikismasi. Makineyi durdurun ve
kumas! kurtarin.
9. Nakis ayaginin atlama iplik tarafindan sikistiriimasi. Atlama ipliklerini kesin.
10. Nakis ayaginin iplik yilmasina takimasi. Ayak yuksekligini ayar-
layin. (sayfa 152'ye Bkz.)
Otomatik ilik 1. Dikilen kumas i¢in dikis uzunlugu uygun olmamasi. Sayfa 46.
dikislerin dengeli 2. Digli balans ayar diigmesi uygun ayarlanmamis olmasi. Sayfa 105.
olmamasi. 3. Esnek kumas dikiminde tela kullanilmamasi. Tela kullanin.
4. llik gubugunun indirilimis olmamasi. Sayfa 44.
Desen secim tuslarinin |1, Tus pozisyonlari hizall olmamasi. Sayfa 95.
calismamasi.
Makine LAN 1. Kablosuz dagticisi IEEE802.11b/g/n ile kablosuz uyum standarti Sayfa 102.
baglanti ile uyumlu olmamasi.
noktasina 2. Kablosuz dagiticist WEP guivenlik ve sifreleme tip ve/veya tus Sayfa 102.
baglanamamasi. endeksi ayarli dizgiin olmamasi.
Makinenin Wi-Fi 1. Kablosuz dagiticinin DHCP secenegi agik olmamasi. Sayfa 102.
baglatisi dengeli 2. Makine ve baglanti noktasinin arasinda mikro dalga firin, bluetooth Sayfa 102.
olmamasi. aygiti veya telsiz telefon kullaniimasi.
Dokunmatik 1. Makinenin yliksek neme ve derecelere maruz kalmasi. Makineyi serine ve
ekranin §|§mes| kuru ortamlarda
kullanin ve saklayiniz.
USB flas belleginin 1. USB'nin hasarli olmasi. Sayfa 95.
galismamasi. 2. USB'nin makine ile uyumlu olmamasi. USB flas belegini
degisitirin.

Makinenin motorlarindan ¢ok hafif ugultu sesi duyulmasi anormal bir durum degildir.
Makine birkag saat durmadan galisinca LCD ekrani ve fonksiyon tus béliminiin hafif isinmasi normaldir.

ONEMLI:

Makineyi tasirken ellinizle makineyi tagima olundan tutun ve diger ellinizle makineyi altan tutarak destek verin.

destek

Makinenin digini yumusak bez ile temizleyin. kimyasal solventler kunamayin.

Serin ve kuru yerde makiney tutun.

Makineyi yliksek nemli, kaloriferin yakininda veya direkt glines 1signda gibi yerlerde tutmayin.
Makienin electrik kordonu, nakis kasnaklari ve pedali yari sert koruma kapina koyulabilir.
Makineyi kapatmadan 6nce kasnak hareket kolunu yerine yerlestirmeyi unutmayin.
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DIKiS

TABLOSU
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* Mavi renk olan dikis desenleri duz dikis plakasi ile kullanilabilir.
* Mor renk olan dikis desenleri darlastirilabilir.
* AcIk gri renk olan dikis desenleri dikey olarak cevirilir (yatay ayna gorintisu).
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DIKIS
TABLOSU
Dekoratif (D) Normal Dikis
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* Mor renk olan dikis desenleri darlastirilabilir.
* Agik gri renk olan dikis desenleri dikey olarak cevirilir (yatay ayna goéruntisu).
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DIiKiS
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Cyrillic (islav)

Mincho (9mm)

Marumoji (9mm)

Sembol

DIiKiS
TABLOSU
Normal Dikis
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DESEN TABLOSU Desenler gegek olgi degildir.
Nakis
Anna Maria Horner Desenleri

&8

Ban N

(SQ14a)

(RE20a)

(FA10a)

Flourish Alphabet (Cicekli Alfabe)

(SQ14a)
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DESEN TABLOSU
Nakis
Cross Stitch Designs (Kanavige Desenler)
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Desenler gecgek dlcu degildir.
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B
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Embroidery Lace Designs (Nakis Dantel Desenler)
Designs for water soluble stabilizer (Su dan eriyen tela igin desenler)
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DESEN TABLOSU Desenler gegek olgi degildir.

Nakis
Couching Designs (Sarma Desenler)
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Decorative Designs (Dekoratif Desenler)
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DESEN TABLOSU Desenler gegek 6lgi degildir.
Nakis

Favorite Designs (Favori Desenler)
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DESEN TABLOSU Desenler gegek 6lgi degildir.
Nakis

HANA Style Characters Designs (HANA Stil Alfabe Desenler)

ABCD EIFGCH Y
JKAMNOPQR
SO UODWXKY &
0123456789 -
Ker@/! 9

(SQ14a)
Quilting Designs (Kapitone Desenler)
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DESEN TABLOSU Desenler gegek olci degildir.
Nakis

KANJI Designs (KANJI Desenler)

B 2K JiE
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KA BF ijff \‘tl‘
z;\E {3 % 15 (RE20a)
Calibration Pattern (Kalibrasyon Deseni)
(SQ14a)
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DESEN TABLOSU
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DESEN TABLOSU
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DESEN TABLOSU
Nakis
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DESEN TABLOSU

Nakis
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:20
EMINONU - iISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurlugu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS| EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE








