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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Elektirikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan tum talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Eektirik carpilma riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakilmamali. Kullanim sonrasi veya temizlik éncesi

fisini muhakkak ¢ekin.
2. Ampuluna degistirmeden figini ¢ekiniz. Her zaman ayni tir, 12 volt, 5 watt ampul kullanin.

UYARI-— Yangin, yanma, elektirik carpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amagclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, diizgin ¢alismama, disme sonrasi veya suya dusirme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar igin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci objeler sokmayin veya bu deliklerin igine birsey
distrmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildidi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢aligtirmayin.

8. Fisten cikartmak igin énce buttin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi cikartmak icin dnce makinayi kapatin sonra fisi cekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan 6zellikle dikis iginesinden uzak tutun.

11. Herzaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlig ayak ignenin kirilmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya cekmeyin. Bu igneynin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gegirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagdi degistirme islemlerine baslamadan énce
makinay! mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman figten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir
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PARCA iSIMLERI
Parca isimleri:

(D Fonksiyon Tuslari

(2 LCD Ekran

(3 Ekran Gorintli Ayar Digmesi
(@) Masura Sarma Stoperi
(® Masura Sarma Mili

® llave Makara Mili Yuvasi
(7 Makara Mili

Blylk Makara Tutucusu
@ Iplik Tansiyon Digmesi
Referans Tablosu

@D Ayak Baski Digmesi

(2 On Kapak

@3 Iplik Kesici

iplik Takic

@9 igne Plakasi

Uzatma (Aksesuar Kutusu)
@2 Mekik Kapak Plakasi
Mekik A¢ma Dugmesi
Disli Balans Digmesi
@0 Hiz Ayar Digmesi

@) Dizlik Soketi

@2 Baslat/Durudur Tusu
@3 ileri-Geri Tusu

@4 Otomatik ileri-Geri Tusu
@ igne indir/Kaldir Tusu
@0 Ayak Tutucusu

@) Vida

Ayak

@ igne

igne Vidasi

@D Tasima Kolu

32 Volant

33 Agma/Kapatma Tusu
Makine Soketleri

(39 Disli indirme Dugmesi
Yuvarlak Burun

@7 llik Cubugu

Ayak Kaldiricisi

Elektirik Fisi

Pedal



@ Standart Aksesuarlar

@ Cesitli igneler

(@L: Kaptione ¢cubugu

(3 G: Siperli ayak

@ F: Saten dikis ayagi

(® D: Kenar Kivirma ayagi

(® C: Overlok ayagdi

@ E: Fermuar ayagi

A: Zigzag ayagi (Makineye takilidir)

Bu aksesuarlar kolayca makinenin Ust kapagi
altindaki bolimde saklanabilinir.

(9 M: Sirfile ayad

H: Kordon ayagi

@D R: Otomatik ilik ayagi

(2 T: Diigme dikmeayagi

@3 P: Orgii ve Nakis ayagi

Masuralar

@5 Tornavida

Biyiik makara tutucusu (makinenin Gzerinde)
2 Kiclk makara tutucusu

Kece

Makara Yuvasi

@0 Dizlik

@D Dikis s okucd /ilik agici

@ ilave makara mil

@ Firca

@4 Duiz ayadi ve kapitone rehber cubugu
@ 1/4” (6.4mm) Gazi ayad

@6 Mezura

@) Yag

*  Dikis aksesuarlari uzatmada saklanir .
A¢mak icin kapagi kendinize dogru ¢ekin resimdeki
gibi.
(D Uzatma




N Uzatma

Uzatma hacimli kumaslar dikiminde ilave dikim alani ve
cikartilarak yuvarlak burun dikim imkani saglar.

Uzatmayi gikartmak
Uzatmay ¢ikartmak i¢in resimdeki gibi sola dogru
cekin.

Yuvarlak burun dikim kullanimlarn :
Coraplarin 6rgu ile tamiri veya dizleri, dirsekleri
veya cocuklarin giysilerinin yipranan bdlgelerini
dikmek igin kullanabilinir.

Takmak igin:
Uzatmayi resimdeki gibi yuvarlak burunun yanindan
kaydirarak pim ile deligi hizaya getirip itin.

M Pim
@ Delik




DIKMEYE HAZIRLANMAK
Makineyi Prize Takmak

DIKKAT
Makine kullaniimadi§i zamanlar agma/kapatma
digmesinden kapatin ve figini ¢ekin.

Ac¢mal/Kaptma diigmesini kullanmak

Agma / Kapatma digmesinden makineyi kapatin. Makine
fisini makineye takin ve makineyi duvar elektirik prizine
takin. Agma/ Kapatma digmesinden makineyi agin..

Pedal kullanimi

Makineyi Acma/Kapatma dugmesinde kapatin. pedal fisini
ve makine fisini makineye takin ve sonra makineyi duvar
prizine takin bu siralamada. Makineyi Agma/Kapatma
digmesinden agin.

NOT:
Baslat / Durdur tusu makineye pedal takili olunca
kullanilamaz.

(1) Elektirik fisi

(2 Elektirik fisi icin makine soketi
(3 Duvar prizi

(@) Agma / Kapatma digmesi

(® Pedal igin makine soketi

(® Pedal prizi

@ Pedal



N\ Hiz Ayar Tusu:
Makinenin maksimum hizini bu tus ile ayarlayin.
(D Dikis hizini artirmak igin kaydiraci sag dogru kaydirin.

(2 Dikis hizini azaltmak icin kaydiraci sola dogru kaydirin.
S UESSS s sin ay aru Kay

CC D

@ - ﬁ - (D

™\ Pedal:

Dikim hizi ayak pedal ile degisir.
Pedala nekadar basarsaniz makine o kadar daha hizli
calisacaktir.

Pedal tam basildiginda hiz ayar tusu ile ayarladigini mak-
simum hiz ile dikecektir.

Kullanim Talimatlari:

Bir digmenin Gzerindeki “O” sembolu kapatma pozis-
yonunu oldugunu gdsterir.

Polarizeli prizli ( prizin bir ayagi diger ayakdan daha
genis olmasi)olan aletler icin: Elektirik ¢arpilma riskini en
aza indirmek icin sadece o prize baglanmasi gerekir.
Eger priz sokete tam girmiyorsa tersine deneyin eger
hala tam girmiyorsa o zaman yetkili elektirik¢i tarafindan
uygun priz taktiriniz.. Prize kediniz mutahale etmeyiniz.




™ FONKSIYON TUSLARI

@ Baslat/durdur tusu

(A)

E Bu tusa makineyi baslatmak veya durdurmak igin basin.
Makine ilk birkag dikisi yavas yapar sonra hiz ayar

|

SS-I__I'_A‘ORJ @ digmesi ayarladigini hiz ile diker.
- NOT:
 Baslat / Durdur tusu makineye pedal takili olunca
kullanilamaz.

» Eger makineyi ayak kaldiriimig pozisyondayken
baslatirsaniz LCD ekraninda ayagi indirmeniz igin ikaz
olacaktir. Ayagdi indirin ve makineyi tekrar baglatin.

@ lleri-Geri dikis tusu
@ @ 22 ﬁ
Moat) S5 2 2 (modeZ)CL °L L L dikisler

02 O 8 80 5 8
secildiginde, makine ileri-geri dugmesi basili

tutuldugunda ters yone dogru diker.
Eger baska dikisler dikerken bu digmeye basilirsa
makine hemen ileri-geri dikis dikip otomatik durucaktir.

(® Otomatik ileri-geri dikis
® (Mod1)5i-’.:43§ 5; n: (mode2)ﬁ_l',;2 :L; lf' Edikisler segildiginde

ve otomatik ileri-geri dikis tusuna basildiginda makine
hemen ileri-geri dikis dikip otomatik durucaktir. Bagka dikis
dikiliyorsa makine desenin sonunda ileri-geri dikis dikip
otomatik durucaktir.

@ igne Kaldir / Indir tusu

@ Tusa basarak igneyi kaldirip indire bilirsiniz. Makine tusun
igne poziyonunu neye ayarladi ise makine durdugunda
igne asagida veya yukari poszisyonunda kalicaktir.

NOT:
ilik, ilik dikisleri, kus g6zl ve érgu dikileri
yapildiginda igne hep yukarida duracaktir.




(5 Ekran parlaklik ayar diigmesi

LCD ekranin parlakhigini ayarlamak igin bu digmeyi
kullanin. Eger ekran net géstermiyorsa bu digme ile
parlaklik ayari yapin.

(® Mod tusu (sayfa 11 Bkz.)

Makine agildiginda direkt desen se¢cme (Mod 1)
otomatik olarak ayarhdir.

Degistirmek igin mod tusuna basin .

(7 Yazi Yazma tusu (sayfa 11 Bkz.)
Yazi yazma fontlarini degistirmek igin bu tusa
basin.

Arsiv/Cagirma tusu (sayfa 29, 79 Bkz.)
Desenleri hafizaya aldiktan sonra veya diizeltme yaptiktan
sonra arsiv/cagirma tusuna basilirsa desen kombinasyonu
hafizaya alinir. Bu tusa basarak hafizada olan desenleri
cagirabilirsiniz.

@ Gift igne tusu (sayfa 64 Bkz.)
Cift igne dikimi i¢in bu tusa basin.

Esnetme tusu (sayfa 68 Bkz.)

Saten dikis desenleri orjinal uzunluklarini 5 katina kadar
esnetip uzatabilinir bu tusa basarak.

@) Ayna gorunti hafiza (sayfa 67, 68 Bkz.)
Secilinis desenin ayna goérintisit hafizaya alinacaktir.
Harfler ve rakamlar ayna goérunti hafiza tusuna basildiginda
orjinal buyukliklerinden 2/3 daha kuguleceklerdir.

(2 Diizeltme tusu (sayfa 73, 77 Bkz.)

Bu tus kombinasyonlari ve mongramlari dikimden énce
degisitirmek i¢in kullanilir. Dizeltme modunda bu tus ile
imlegi sola harket etirirsiniz.

@3 Yardim tusu (sayfa 27, 77 Bkz.)

Bu tusa basarak bazi dikis desenlerinin farkl
kullanimlarini gérebilirsiniz. Dizeltme modunda bu tus
ile imleci sag hareket etirirsiniz.
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Dikis genislik ayar tusu

—~ W+ (sayfa 28, 29, 34 Bkz.)

“+” veya ‘=" basarak dikis genisligini degistirebilirisiniz.

@5 Dikis uzunluk ayar tusu
(sayfa 28, 29, 34)

“+” veya “—" basarak dikis uzunlugunu degitirebilirisiniz.

@ Cl@ Fonksiyon tus takimi (sayfa 12 Bkz)

* Direkt desen se¢gme

Mod 1'de ) den (9 'a kadar direkt dikis desenleri

1]
i ; ®© secebilirsiniz. (direkt desen secme mod).
N . _Numara tuslan
=0 Iki haneli desen numarasini basarak istenilen dikig

= desenini segebilirsiniz mod 2, 3 ve monogramda.

) @2 Sil tusu (sayfa 77 Bkz.)
@ Bu tus basildiginda, imlegin tGzerinde olan en son
J hafizaya alinan dikis veya dikisler silinecektir. Batiin
desen kombinasyonu silmek i¢in “C” tusuna basip
tutun.

Eger bu tus bir dikis desen kombinasyonuna
dikildikten sonra basildiginda batln seri silinecektir.

3 Hafiza tusu (sayfa 29, 65, 67 Bkz.)
@ Hafiza tusu sectiginiz deseni hafizada tutuar. Dikis
L ) deseni sectikten sonra hafiza tusuna basin. (50'ye

kadar desen hafizaya alabilirsiniz.)
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Mod secmek
Makineyi acgtiginizda direkt segme modu (mod 1) aktif
olacaktir. Mod tusuna basarak modu degistirebilirsiniz.

[1] Mod 1

Ekran bilgileri

En fazla kullanilan 10 deseni direkt desen tuslarina
basarak secebilirsiniz.

LCD ekraninda bu bilgileri gorebilirsiniz:

(D Segilen desenin numarasi ve goriintisu.
(2 Tavsiye edilen igne tansiyonunu.

(3 Tavsiye edilen ayak.

(@ Dikig genisligi veya igne pozisyonunu .
(® Dikig uzunlugu.

(® Tavsiye edilen ayak baskisi

@ Cift veya tek igne (Sayfa 64 Bkz.).

[2] Mod 2 veya 3

Dikis desenleri #01 den #99'a segebilirisiniz.

Mod 2'de #01 den #10'a kadar desenler mod1 dekilerden esit
programlanabilir desenlerdir.

[3] Monogram modu

Bu tusa basarak mongram fontunu
degistirebilirsiniz.

(D Blok stil harfler

(@ Blok stil Avrupa harfleri

(3 Yazi stil harfler

@ Yazi stil Avrupa harfleri

(® Broadway stil harfleri

(® Broadway stil Avrupa harfleri

11



~ Desen Segme

Mod 1
| @ | @ @ Desen segceme ve ekran gO'rUntUs'u
d:: 43 Cl) Asagidaki dikis desenlerini direkt desen tuslarina
E'H%IIE]E_;}_ basarak segebilirsiniz.
@ (e ®) = =-
+ 167 (4 3 T L b1 LEEE
@ =0
CiD :g,
0
Mode 2, 3 ve Monogram

Desen segmek icin istenilen desenin 2 haneli
desen numarasini numara tuglari ile girin.

48 = . ,

I LCD ekrani segilen desenin numarasini, desen
gorlintlsUn ve sonra segilen desen, ana gordin-
tusunu gosteriri.

% =| | Ornek: desen 48

FEE—ERE () Desen numaras!

IE 2l % Dikis gortintiist
_ Ana gorunti

f > 7 E

42 AUTO F 0 2t

_/ * Dikis kombinasyonlari i¢in Sayfa 65 Bkz.
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MAKINE AYARLARINI OZELLESTIRMEK

Makine ayarlarini kendi isteginize gore
ozellestirebilirsiniz. Hafiza tusuna (D basarken A¢ma/
Ka patma digmesinden( makineyi agin. Makine ayar
ekrani ¢ikacaktir.

(D Hafiza tusu

(@ Agma/Ka patma digmesi

(3 Makine ayar ekrani window

Son Kullanim Ayarlari
Makineyi kapartmadan once en son dikilen desen
makine tekrar agildiginda varolan desen olacaktir..

[ tusuna basarak Nomal/s on Kullanim ayar
modunu segin.

Diizeltme veya yardim tusuna basarak Normal veya
Son Kullanim ayarini segin.

Hafiza tusuna basarak ayari etkinle stirin

Ses Ayari
Ikaz ses seviyesini ayarlayabilirsiniz.
(3 tusuna basin.LCD ekranda ses ayar modu
cikacaktir.
Diizeltrme veya yardim tusuna basarak ses ayarini segin.
Hafiza tusuna basarak ayari etkinle stirin
(D Sesiz
(2 Minimum
(® Normal
(@ Maksimum
Lisan Ayari

Ekran icin 10 lisandan birini secebilirsiniz.

1ingiizce 2 ispanyolca 3 Finlandiya 4 Fransca 5 Almanca
6 Italyanca 7 Holandaca 8 Portogizce 9 Rusca 10 Isvecce

tusuna basin. LCD ekraninda Lisan mode
cikacaktir.
Dizeltmeveya yardim tusuna basarak lisan
secin.
Hafiza tusuna basarak ayari etkinle stirin
Ekran Pencere Siire Ayari
Desen secerken, diki s uzunlugu veya genisligi
degistirirken ekranda pencere ¢ikacaktir.
Ekranda ¢ikan pencerenin siiresi ayarlanabilinir.
Fabrika ayan 2x1.0 (2 saniye) dir.
(D Pencere
@x05........ 1 saniye
@ x1.0........ 2 saniye
@x15........ 3 saniye
tusuna basin. LCD ekraninda pencere slresi
cikacaktir.
Duzeltme veya yardim tusuna basarak sireyi
secin. [3] Hafiza tusuna basarak ayar
etkinlestirin
* Agilis ekraninda ayarladiginiz ayarlar ¢ikacaktir.
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Disli Indirmek veya Kaldirmak

(D Disli indirme diigmesi

(2 Digliyi indirmek

(3@ Digliyi kaldirmak

Digli indirme digmesi resimde goruldigu gibi yuvarlak
burunun altinda arkaya dogru bolinde yer alir.

« Disliyi indirin, digmeyi resimde goriilen okun @ yéniine
dogru itin.

« Disliyi kaldirmak igin, digmeyi resimde gériilen okun 3
yoénune dogru itin ve volanti kendinize dogru gevirin.
Normal dikim i¢in disli kaldirilmis pozisyonunda olmasi
gerekir.

Baski Dugmesi
(1 Baski digmesi

(@ Avyar igaret

(3 Baski diigme ayari

Normal dikim igin baski digmesi “3” olarak ayarlanmasi
gerekir.

Aplike, Teyelleme ve Nakis icin baskiy “2” 'e indirin.

Baskiyi “1” 'e ayarlayin Sifon, Dantel, Organze ve bagka
ince kumaslar dikince.

Cok esnek olanVeliir ve Ormelerde de ayar "1"'e
getirilmesi gerekebilir.

Baski digmesini (D dondiiriin ve isarete istediginiz ayar
numarasini getirin 2).

Ayak kaldiricisi

(D Ayak kaldiricisi

(2 Normal kaldiriimig pozisyon
(3 En ylksek pozisyon

Ayak kaldiricisi (D ayagi kaldirir ve indirir. Normal
pozisyonundan (2 takribi 1/4” (0.6 cm) daha yiiksege
kaldirabilirsiniz ayak ¢ikartmasini kolaylastirir veya ayagin
altina kalin kumasi yerlestirmesinde yardimci olur.
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Ayak Degistirmek

(1 Takma digmesi (kirmizi digme)
@ Yuva

(3 Pim

DIKKAT:

Ayagi degistirmeden makineyi kapatin. Her zaman desen
icin uygun ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kiriimasina
sebep olabilir.

» Cikartmak igin
Volanti saat yonun tersine cevirerek igneyi en yiksek
pozisyonuna kaldirin. Ayagi kaldirin ve ayak tutucusunun
arkasinda bulunan kirmizi digmeye (O basin.

« Takmak igin
Ayagi ayadin pimi (3 ayak tutucusunun yuvasinin 2)
altinda kalacak sekilde yerlestirin. Ayak indiricisini
indirerek ayagi yerine kilitleyin.

Ayak Tutucusunu Cikartmak ve Takmak
@ Vida

(2) Ayak tutucusu

(3 Baski mili

e Cikartmak igin
Viday! (D tornavida ile saat yiiniin tersine dondiirerek
sokun.

« Takmak igin
Ayak tutucusundaki delik 2 ile baski milindeki deligi (3.
hizaya getirin ve viday1 (D takin. Vidayi sikmak igin
tornavida ile vidayi saat yoniinde cevirin.

Dizlik

Dizlik Aplike, Yama ve Kapitone dikimlerinde ¢ok yardim-
ci olur, ¢lnkl siz kumasi iki elle ydonlendirirken ayagi da
dizlik ile kullanirsiniz.

Dizlikdeki ¢entikleri dizlik soketindeki yuvalarile hizaya
getirin ve dizligi sokete iterek yerlestirin.

@ Dizlik

2 Centik

3 Yuvalar

Diziniz ile dizligi iterek ayagdi indirip kaldirabilirsiniz.
NOT:

Dikerken dizligi ellemeyin, yoksa kumas duzgln
ilerlemez.
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igneyi Degistirmek
@ igne vidasi
(2 igne tutucusu

DIKKAT
Herzaman igne degistirmeden dnce makineyi
kapatip priziden gekin.

Makineyi agma/kapatma diigmesinden kapatin.
Volanti saat ydnun tersine ¢evirerek igneyi en yuksek
pozisyonuna getirin ve ayagi indirin. igne vidasini
saat yénin tersine gevirerek gevsetin. igneyi gikartin
igne tutucusundan ).

igne tutucusuna (@ diiz tarafi arkaya bakicak sekilde
yeni igne yerlestirin. igneyi tutucusuna 2 igneyi yer-
lestirirken itebildiginiz kadar itin. igne vidasini ) sikica
saat yonune cevirerek sikin.

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin
diz tarafini diiz bir ylizey (izerine yerlestirin (igne
tabagi, cama vs.) Diz yuzey ile igne arasindaki
boslugun diizgliin olmasi gerekir.
Hicbir zaman koér igne kulanmayiniz.

16



igne ve iplik Tablosu

(" AGIRLIK KUMAS iGNE TiPi iGNE NO.
- - N I
Cok Hafif Sifon, Jorjet, Ince Dantel, Organze Yg\r,r::ak Uc 9 (65)
File, Tal 9 (65)
Hafif Patiska, Ince Kumas, Ince Keten, Ipek, Krepddsin, Mavi Uclu Igne 11 (75)
Krep, Iki Iplik, Mendil Keten, N | 11 (75)
Ekose, ipekli Yiin, ince Bez, Yiin Krep, orma 12 (80)
Tafta, Saten, ipekli Surah, Saten Arkalikli
Krep, Naylonlu Kumas
. N i g 11 (75
Tek Ormeler, Orme, Mayo Kumasi, ve Triko Mavi Uglu Igne (75)
Yuvarlak Ug
11 (75)
Deri Suet Takoz Uglu
Deri ignesi 11.(75)
Flanel, Velur, Kadife, Sik Dokuma, Pamuklu Kadife,
Orta Poplin, Fitilli Kadife, Cuha, Keten, Perdelik Kumas, Normal 14.(90)
Gabardin, Kege, Havlu, Cuval, Kapitone
Cift Orme, (sentetik ve dogal) Elastik Kumaslar
Velur, Elastik Havlu, Orme Kazaklar Y Dvarlak Ug 14 (90)
Takoz Ug
Deri, Vinil, Siiet Deri Igne 14 (90)
Kot, Yelken Bezi, Kiliflik Kumas -
AGIr . Kot ignesi 16 (100)
ki YUzIu Yun, Agir Kaplama, Suni Kurk,
N |
Perdelik Kumaslar orma 16 (100)
Deri, Siiet 2ROy 16 (100)
18 (110)
Cok AgIr Kanva, Biranda Bezi, Doseme Kumaslari Normal 16 61003
L Ozel Son Dikis icin Ust Dikis Ust Dikis ignesi 14 (90)

17




~\ Masura Sarmak
* Masura ¢ikartmak
(D Mekik kapak agma diigmesi
(@ Mekik kapak plakasi
(3 Masura
Mekik kapak agma digmesini (D saga cekin ve kapak
plakasini @ cikartin.

Masurayi (3) masura tutucusundan gikartin.

« iplik Makarasini Takmak
(D Makara mili
(2) Buyiik makara tutucusu
(3 Kiiclik makara tutucusu
(@ Makara althig

Makara milini @ kaldirin. Makara miline iplik
makarasinin ipligi resimdeki gibi ¢ikacak sekilde
yerlestirin. Bliyiik makara tutucusunu @ takin ve iplige
sikica dayanacak sekilde itin.

Kiiclik makara tutucusu 3 dar ve ufak makaralarda
kullanihr.

Eger iplik makaradan kayip makara miline
dolaniyorsa, makara althg @ kullanin.

18



™ Masura Sarmak

NOT:
Masura sariminda makine hiz ayar digmesini en
yuksek hiza getiriniz.

(D Ust iplik rehberi (A)

(2 Ust iplik rehberi (B)

(3 Masura sarma tansiyon diski
(@) Masura sarma mili

(5 Masura sarma stoperi

Makaradan iplik gekin.

ipligi Ust iplik rehberin (A) D ve st iplik rehberin (B)
nin etrafindan gegirin, ve sonra masura sarma
tansyon disklerinden 3) gegirin.

ipligi masuranin deliginden iginden disa dogru
gecirin. Masurayl masura sarma miline 4 takin.

(4] Masura sarma milini @) saga dogru itin. LCD
ekrani A da oldu gibi gozukucektir.

ipligi serbest tarafini tutarak baski ayagi ayarina
basin. Masura birka¢ kez déndikten sonra
makineyi durdurun. ipligin makara deligine yakin
kismindaki kuyrugunu kesin.

AS=D
\\-J (6] Pedala tekrar basin. Masura tamamen sarilinca

otomatik olarak duracaktir. Ayaginizi pedaldan
kaldirin ve masura sariclyi orijinal haline getirmek
icin mili sola ¢gekin. Masuray!i kaldirin ve ipligi gos-
terildigi gibi kesin.

« llave Makara Mili

(® Makara

@ llave makara mili

Makara mil kege

(9 Makara althg

Makara mil deligi
ilave makara mili @ makineden iplik ¢ikartmadan
masura sarmak ve cift igne. ilave masura milini @
makara althgina (@ ve sonrada delige (0.yerlestirin.
Resimdeki gibi mile kece (8) ve makara (® yerlestirin.

19



(B)

Masura Takmak

Masurayi ipliginin saat yoniinde ¢ikacak sekilde
mekigin icine yerlestirin.

@ Iplik

(2 Mekik

ipligi mekigin éniindeki gentikden (A) gegirin.

ipligi sola cekerek iki tansiyon yay disklerinin arasindan
gegirin.

iplik gentik (B) girene kadar hafifce gekmeye devam
edin.

10cm (4") kadar ipligi geriye dog@ru ¢ekin.
Masura kapagin Uzerinde referans igin iplik tablosu
vardir. Masura kapagini yerine takin.
3 Iplik takma tablosu
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Makineye iplik Takmak

Ayak kaldiricisini kaldirin.

Makineyi agin. igne kaldirmak igin indir/kaldir
tusuna iki kere basin.
iplik takici 15131 yanacaktir.
@ iplik takma 191§1

NOT:

Eger igneyi volant ile kaldirmak istiyorsaniz, iplik
takarken iplik takma 1s1g1 yandigindan emin olun.
Yoksa makine duzgln iplik takilmayacaktir.

ipligi Gst iplik rehber (A) @ ve (st iplik rehber (B) 3
etrafindan gegirin.
@ Ust iplik rehberi (A)
(® Ust iplik rehberi (B)
(4] Ipligi sag kanaldan gekip iplik rehber plakasinin ()
altindan gegirin.
@ Iplik rehber plakasi

ipligi sikica gekerek orta kanaldan iplik rehberine ®
gecirin. Sag elinizle ust iplik rehberin (A) arkasinda
tutarak ipligi sikica gekerek iplik renberin & tstiinden
soldan sada gegirin ve engelden (&) asagiya indirin.
® Iplik rehberi
(® Engel

(6] Alt iplik rehberinden (7) gegirin.
@ Alt iplik rehber

ipligi igne milin iplik rehberin arkasindan soldan
gecirin. igneye ipligini énden arkaya dogru iplik
takicisini kullanarak takin.
igne mil iplik rehberi.

21
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Yerlesik Iplik Takici

NOT:

Otomatik iplik gegirici #11 - #16 numarali igneler ve #50
- #90 numarali iplikler ile iyi galigir, mavi uglu ignelerde
iyidir.

Ayagi kaldirin. igneyi en yliksek pozisyonuna
kaldirin. igne iplik takici gubugunu (D asagiya
inebildigi kadar ¢ekin.

Kanca igne deligindenarkadan ¢ikacaktir.
(D Cubuk
(@ Kanca

ipligi rehberin etrafindan ve kancanin altindan
@ gegirin.

ipligi bir eliniz ile tutarak gubugu yavasca birakin.

[4] ignenin deliginden bir iplik halkasI gegecektir.
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Masura ipligini Yukariya Cekmek

Ayag! kaldirin. Sol eliniz ile igne ipligini hafige tutun.

Kaldir / indir tusuna (O iki kere basarak masura
ipligini @ ¢ikmasini saglayin.
(D Kaldir/indir igne pozisyon tusu
@ igne ipligi
(3 Masura ipligi

Ayagin altindan gerisine dogru iki ipligi 4" ile 6"
(10 ile 15cm ) gekin.
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iplik Tansiyonunu Balans Etmek

» Otomatik iplik tansiyonu
Ayar digmesi (Auto) Otomatik iplik tansiyonu igin
ayarlandiginda yesil 1s1k yanacaktir. Genel dikimde
cesitli dikim durumlari igin ayar digmesini (AUTO)
Otomatige getirin.

iplik tansiyon ayar diigmesini AUTO igaretinin hizasina
getirin.

Yesil 1sik yanacaktir.

Ekranda “AUTO” yazacaktir.

« Balansh iplik tansiyonu
Duz dikis dikislerinde igne ve masura iplikleri
kumasin ortasinda birleseceklerdir.
Zigzag dikidiminde igne ipligi cok az kumasin
ters ylzuinde gorulecektir.
(D Kumasin ters yizii
(2) Kumasin dogru yiizii
(3 Masura ipligi
@ igne iplik (Ust iplik)

« Elle iplik tansiyon ayari
Bir desen segildiginde yesil 1sik 1) yanip sénerse iplik
tansiyonun elle yapin. Ekranda tavsiye edilen iplik tansiyon
ayari (2) goriillecektir.
@ Yesil Isik
(2 Tavsiye edilen ayar

Eger igne ipligi cok siki ise masura ipligi kumasin
dogdru yuzinde goérillecektir.

(D Kumasin ters tarafi

(2 Kumasin dogru yiizi

(3 Masura ipligi

@ igne ipligi (Ust iplik)

(® Tansiyon digmesi
igne iplik tansiyon diigmesini resimdeki okun yéniinde
gevirerek tansiyonu azaltin.

Eger igne iplik tansiyonu gevsekse kumasin ters
yuzinde igne ipligi halkalar olusturacaktir.

(D Kumasin ters yiizii

(2 Kumasin dogru yizi

(3 Masura ipligi

@ igne ipligi (Ust iplik)

(® Tansiyon diigmesi
igne iplik tansiyon diigmesini resimdeki okun yéniinde
cevirerek tansiyonu c¢ogaltirsiniz.
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BASIT DIKISLER (MOD 1)

Diiz Dikis

Makine Ayari

(@ Desen: 1 veya 2 (mod 1)
(2 Ayak: Zigzag ayagi A
3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Dikmek igin:

Ayagi kaldirarak kumasgi igne plakanin Uzerindeki
rehber gizginin yanina yerlestirin. igneyi baglamak iste-
diginiz noktaya indirin.

igne ve Masura ipliklerini arkaya dogru gekin. Ayagi
indirin.

Ayak pedalina basarak dikin. Hafifce kumasgi dikim
Gizgisinin yanindan kumasin dogal bir sekilde ilerlemesi-
ni saglayin.

Dikis yonunu degistirmek:

Dikisin sonuna gelmeden makineyi durdurun. igneyi
kaldirma/indirme tusuna basarak igneyi kumasa indirin.
Ayag! kaldirin.

Dikim yonini degistirmek igin kumasi ignenin etrafinda
doénduarun.

Ayag! indirin ve yeni yonden dikmeye baslayin.

(@ Igne Kaldir/indir digmesi
(2 Ayak kaldiricisi

Dikisi saglamlastirmak

Dikislerin uglarini saglamlastirmak igin ileri/Geri tusuna
basarak birkag ileri-geri dikis yapin.

Makine ileri/Geri tusuna bastiginiz siire geri dogru
dikicektir.

l (Desen 03) Otomatik ileri-geri dikerken geri tusuna
bir kere basin veya J} (Desen 04) o zaman makine
ilerigeri dikisini yapip auracaktir.

Dikim bitince iplik kesici ile iplikleri kesin.

iplikler bir sonraki dikim igin diizgiin uzunlukda
kesileceklerdir.
3 Iplik kesicisi
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igne Plakasindaki Rehber Cizgilerini Kullanmak
(D Igne inis pozisyonu

(2 Kumasin kenari

(3 igne plaka rehber cizgileri

igne plakanin tizerinde bullunan dikim rehberleri size dikim
genigligini dlgmede yardimce olacaklardir. Igne
plakasindaki rakam ignenin orta poziayonundan kumasin
kenarina kada olan mesafeyi gosterir. Cizgiler 1/8” (0.3
cm) aralikh olup 3/87, 4/8”, 5/8” ve 6/8” olarak belirtilmistir.
Milimetre olarak gosterilen gizgiler ise 5 mm aralikh olup
10 mm, 15 mm ve 20 mm olarak belirtiimislerdir.

Kare Kose Donmek

(1) Kdse dénme rehber

@ igne Kaldir / indir digmesi

(3 Ayak kaldiricisi

Kare kdseyi donerken 5/8” lik dikis mesafesini korumak

icin igne plakanin Gzerindeki rehberi kullanin.

1. Kumasin 6n kenari kdge donme rehber gizgisine (D
gelmeden dikimi durdurun.

2. igneyi igne Kaldir/indir digmesine 2 basarak
indirin.

3. Ayag kaldirin 3 ve kumasgi saat yoniin
tersine 90° dondurln.

4. Ayagi indirin ve yeni ydnde dikmeye baslayin.

Kapitone Rehber Cubugunu Kullanmak

(D Kapitone gubuk vidasi

(2) Kapitone gubugu

(3 Dikim rehber gizgisi

Dikis rehber cizgilerini ve yuvarlak burununu kullanarak
kapitone dikislerin arasindaki mesafeyi ayarlayin.
Kapitone gubugu paralel dikislerin dlizgtin ve ayni
mesafede dikilmelerini saglar.

Ayagin arkasindaki kapitone gubuk vidasini (D géster-
ildigi gibi gevsetin.

Kapitone gubugunu (2 vidanin altindaki delige
dikislerininin istenilen aralik mesafesi ayarlayarak
yerlestirin.

Vidayi (D sikin.

Kapitone ¢gubugunu bir 6nceki siranin Gzerinden

yuriterek dikin.

Kapitone dikim talimatlari icin Sayfa 57 Bkz.

Kalin Kumasg Dikimi

(O Kumas

(2 Siyah diigme

Ayakdaki siyah digme ayagi indirmeden 6nce basilirsa
ayagi yatay pozisyonda kilitler. Bu dikim basinda
kumasin dizgun ilerlemesini ve birkag kat dikislerin
Uzerinden dikiminde yardimci olur.

Kalin dikim yerine gelince igneyi indirin ve ayagi kaldirin.
Ayagdin 6ndeki catala basarken ayagin siyah digmesine
basin, ayagi indirin ve dikmeye devam edin. Digme
birkac dikisden sonra serbest kalir.
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Yardim Tuslarn

Bu tusa basildiginda eger desenler 0, 1, 8, 9 (mod 1)
veya 11, 12, 13, 14, 15, 27, 32 (mod 2) segcildigi ise
ekranda alternatif kullanimlar gosterilecektir.

Ornek: Desen 1 segildiginde her yardim tusuna

basdiginizda LCD ekraninda asagidakiler gorulecektir:
Zigzag ayag! ve kapitone gubugu gorulecektir.

Kenar kivrimda kenar kivrim ayagi gérulecektir.

Fermuar dikiminde fermuar ayagdi gorilecektir.



_%

28

igne inme Pozisyonunu Ayarlamak

igne inis pozisyonu dikis genislik ayar tuslari ile
degistirebilinir.

Digmenin sag tarafina (+ isaretine) basarak igne
milini saga dogru hareket etirirsiniz.

Digmenin sol tarafina (- isaretine) basarak igne mili-
ni sola dogru hareket etirirsiniz.

Dikis Uzunlugunu Ayarlamak

Dikis uzunlugu dikis uzunluk ayar tusuna basarak
degistirebilinir.

Dikis uzunluk gdstergesi digmeye basinca
degisecektir.

Tusun sag tarafina (+ isaret) basarak dikis uzun-
lugunu artirilabilinir.

Tusun sol tarafina (- isaret) basarak dikis uzunlugunu
azaltabilirsiniz.



™\ Dikis Uzunluk ve Genislik Ayarini

Ozellestirmek

Direkt mod 1" in dikis desenleri ve iliklerin, gdzcukleri,

orgu ve teyellerin kendi orjinal dikis uzunluk ve genislik
ayarlari vardir.

Bu orjinal ayarlar 6nceden ayar degerleri diye bilinir.

Bu 6nceden ayrlar degistirip hafizaya alarak her makineye
actiginizda ayarlari degistirmenize gerek kalmaz.

——+ E ; O"J.ek.: Diki§.u?unlu§un onceden ayarlanmis ayarlarini
A ot | degistirmek igin
— = 35 3@ Onceden ayarlanmis ayarlarini degistirmek istediginiz
L_BuS =i e deseni segin.

“~” veya “+” basarak dikis uzunlugunu degistirin.

Dikis uzunlugunu azaltmak igin “-” basin.

Dikis uzunlugunu artirmak igin “+” basin.
3.5 3.8
@ @ Arsiv / Geriye ¢agirma tusuna basin.

LCD ekrani bir 6nceki ekrana dénecektir ve ekranda

“C” (1) sembolii gériilerek énceden olan ayarlarin degistigini
belirtecektir.

(1 Sembol “C”

N Orjinal ayarlara geriye donmek

MODE 1
DIREC
SC Lie Ayarlarini degistirdiginiz deseni segin.

il
RLSISS I

1_AUTOD H a5 20

; ; Arsiv/Geriye ¢agirma tusuna basin. LCD ekraninda o
==3.5 13.0 anki kullanilan ayar goérilecektir.

“C” (D tusuna basin. LCD ekrani bir dnceki ekrana
dénecektir ve “C” sembolu yok olacaktir. Onceden
yapilan ayarlar fabrika ayarlarina dénecektir (makineyi ilk
aldiginizdaki ayarlara dénugecektir).

1_HAUTO A 20 22
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Teyel

Makine Ayari

(@ Desen: 7 (mod 1)

(2 Ayak: Orgii ayagi P

3 Iplik tansiyonu: 1-3
* Disli: indirilmis

Teyel dikisi alistirma yaparken kumas katlarinin
beraber tutulmasini saglar.

Orme ayagi P'yi Takmak

Vidayi gevsetin ve ayak tutucusunu gikartin. Orme ayag:
P pimi vidaya gelecek sekilde baski cubugu takin.
Viday! sikica tornavida ile sikin.

(1 Vida
@ Pim
(3 igne vidasi

Dikmek igin

Disliyi indirin.

igne ve masura ipliklerini geriye dogru gekin.

Pedala basin. Makine bir dikis yapip otomatik duracaktir.
Pedaldan ayaginizi ¢ekin.

Kumasgi gergin tutarak bir sonraki dikmek istediginiz noktaya
kaydirin.

DIKKAT: Dikim sirasinda kumasi kendinize dogru
gekmeyiniz. igne esneyip kirilabilir.
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Otomatik ileri-Geri Dikis

Makine Ayari
(D Desen: 3 (mod 1)
(2 Ayak: Zigzag foot A

(3 Iplik tansiyonu: Auto (Otomatik)

Jo ¢ B L
= guTo g% g ze
- /
e - ™\ Budikis kolaltlarini ve pantolon aglarini guiglendirmek
v igin kullanin. Sirt gantasi gibi ilave gu¢ gerektiren dik-
: islerde de kullanilir.
t/;/: Dikimin sonuna gelindiginde ileri-geri diigmesine bir
| kere basin.
i Makine dort geri ve dort ileri dikis yapip otomatik
N / duracaktir.
™  Ug Kat Giiglii Dikis
3 Makine Ayari
(D Desen: 5 (mod 1)
I @ Ayak : Zigzag ayagi A

(3 Thread tension: AUTO (Otomatik)

AT pUTY T

N/
AN

CcCCcCCcCcCcoCcCcCcC oo

Bu glglu ve dayanikh dikis rahatlik ve dayaniklik
saglamasi igin esneklik ve gug gereken bolgelere
uygukanmasi tavsiye edilir. Pantalon aglarina ve kol alti
bolgelerini saglamlastirmak igin kullanin.

Ayrica sirt gantasi gibi Grlinler yaparken daha fazla gli¢
icin kullanin.

e ™ Esnek Dikis

Makine Ayari

(@ Desen: 6 (mod 1)

(2 Ayak: Zigzag ayagi A
(3 Iplik tansiyon: AUTO (Otomatik)

Bu dar esnek dikis 6rme kumaslarda ve meyil dikislerde
burusma yapmamasi igin tasarlanmistir ve ayni zamanda
dikisin tam dUiz durmasini sagdlar.
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ileri-Geri Dikis

Makine Ayari
(D Desen: 4 (mod 1)
(2 Ayak: Zigzag ayagi A

(® Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

o Bu 6zel dikis gérinmeyen ileri-geri dikis lazim olunca
CI:_ o = | kullanilir. igneyi kumasin én ucuna yakin indirin.

4 puto g% s 2p
\_ _/ Makine yerinde birkacgkere ileri-geri dikim yaptikdan
sonra ileriye doru dikmeye devam edecektir.

Dikis sonunda geri yon tusuna basildigiinda makine
yerinde birkag ileri-geri dikis yapip otomatik olarak
durucaktir.

\- /
g ™ Semer Dikisi (Punto dikisi)
© |i @ ® Makine Ayari
dip | (1 Desen: 57 (mod 2)

.ﬁlll"'llm @ Ayak:  Zigzag ayagi A
3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Bu dikis bir dikis ileri, iki dikis geri ve dordincu dikis ise

4 ¢ £ ileri olarak diklilir.

57 AUTO A%~ 35 50 Takim elbise,Ceket,Kot kumas kiyafetlerde ¢ok guzel el
\_ % dikis havasi yaratir semer dikisi.
T 3\ Yeni Dekoratif Dikis

@
i D Makine Ayari
?; %/f;\«' l“ (D Desen: 55 (mod 2)
A T @ Ayak: Saten dikis ayadi F
(3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

ol -
e I Bu dekoratif dikis desenlerin dis cizgilerinden dikerek (ig
e % 4 boyut efekti verir.
S AUTO F a5 &b
\ Y
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‘4 N\
’
, ; . I'T #50 stitch
1 == tt
4 |§@ | 133525 ?:[pa e”.‘
- : #50 stitch
J pattern
4 N\
\ J

Dekoratif Dikis

Makine Ayari
(@ Desen: 56 (mod 2)
@ Ayak: Saten dikis ayagi F

(3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
* Dikis deseni 58 (mod 2) de kullanilabilinir. Bu
dikisi kapitone veya dekoratif dikis icin kullanilr.

Fransiz Digimu

Makine Ayari

(D Desen: 54 (mod 2)

2 Ayak: Saten dikis ayag!
(3 iplik tansiyonu: 5-8

Fransiz Digimii Programlamak
Ornek: Desen 54 ve 50 nin kombinasyonu.ll
Desen 54 (mod 2) segin..

[2]Hafiza tusuna basin.

Desen 50 (mode 2) segin.

[4]Hafiza tusuna basin.

Dugumlerin aralarinda tger diz dikis olacaktir.

33



Mg

N\

®__J
Y
iy
@

34

Zigzag Dikis

Makine Ayari

(D Desen: 8 (mod 1)

(2 Ayak: Zigzag ayagi A
3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Sirfile dahil Zigzag dikisi ¢cok ¢esitli ihtiyaglar igin
kullanillir. Cogu dokuma kumaslarda kullanillir. Yogun
bir zigzag dikisi aplike icinde kullanillir.

Dikis genigligi ayarlamak

Digmenin sag tarafina (+ isareti) basarak dikisin
genisligini genigletirsiniz.

Digmenin sol tarafina (- isareti) basarak dikisin
genigligini daralttir

(D Dikis Genigligi

Dikis uzunluk ayari

Dugmenin sag tarafina (+ isareti) basarak dikisin
uzunlugunu uzatirsiniz.

Dugmenin sol tarafina (- isareti) basarak dikisin
uzunlugunu kisaltirsiniz.
(2 Dikis Uzunlugu

NOTE: Dikis yapilirken dikis uzunlugu ve genisligi
degistirilebilinir.



@ ™\ Siirfile Dikig Tipleri
2 H'I'EEI% pred I % ® Zigzag Ayagji ile Siirfile
% — - = | Makine Ayari
% el = = T LAUTOHTT (D Desen: 8 (mod 1)
\_ £ AUTO AN 50 20 @/ (2 Ayak: Siperli ayak C
3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
4 N
Ayagdin yaninda olan rehberinin yanina kumasin kenarini
yerlestirip dikin.
(D Kumasin Kenari 2)
Rehber
(3 Ayak Telleri
DIKKAT:
Kenardan tasan ayagi C kullandiginizda ignenin
tellere vurmasini engellemek icin zigzag genisligini 5.0
veya daha genise ayarlamak lazim.
\- /
40) N\ Coklu Zigzag dikis (Triko Dikis)
< (g - )
| 0 1REC T RERS I 8 Makine Ayari
O = = | (D Desen: 9 (mod 1)
= T om A AU T @ Ayak: Zigzag ayagi A
N 2 AT A=—=0 10 0 ————91 @ Iplik tansiyonu: AUTO
e Bu dikis buizilme egilimi olan sentetik ve esnek kumaslarini
kenarlarinin dikiminde kullanillir.
Dikis icin yeterli yer birakarak kumasin kenar boyunca dikin.
Dikimden sonra yandaki boslugu dikislere yakin kesin.
-
Siirfile Dikis
Makine Ayari
(D Desen: 0 (mod 1)
(2 Ayak: Siperli ayak C
N D AJTO L 3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
e Bu dikis ile ayni zamanda kumasin kenarini hem dikersiniz
hemde surfile dikisi yaparsiniz.
Bu dikisi dikim yerlerinin diiz olmasi gerektirmiyen yer-
lerde kullanin. Kumasin kenarini ayagin rehberin yanina
yerlestirip dikin.
(DKumas Kenarl
(2 Rehber
(3 Ayak Telleri
DIKKAT:
Kenardan tasan ayagi C kullandiginizda ignenin tellere
vurmasini engellemek icin zigzag genisligini 5.0 veya daha
\_ genise ayarlamak lazim.
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/ ) ™ Orgii Dikis

0 Makine Ayari
EE b I © () Desen: 11 (mod 2)
- (- A \ (@ Ayak: Zigzag ayagi A
H Ei el T = I @ iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
Y 11 auTo @<~ g 20 h 1)

Bu dikisi sentetik drme ve esnek velurler icin tavsiye edilir, en
™\ fazla esnekligi ve giicii saglar.

Yeteri mesafe birakarak kumasin kenarinca dikin.

Dikimden sonra dikislere yakin kumasi kesin.

Siperli Cift Dikis
/ Makine Ayari
Y

~ (D Desen: 12 (mod 2)
@ Ayak: Siperli ayak C
@ (3 iplik tansiyon: AUTO (Otomatik)
12 = = I Bu dikis gabardin ve keten gibi cabuk yipranan kumasglar
2 .ij-{r?:. > 5:0 = icin miikemmeldir.
\_ Iki sira zigzag dikis ayni zamanda kumasin kenarina dikil-
erek kumasin ¢6zilmesini engelelr.
4 N Ayagdin yanindaki rehberin yanina kumasi yerlestirip
= dikin.
3
:E (D Kumas kenari
= (2 Rehber
=
= DIKKAT:
l Kenardan tasan ayagi C kullandi§inizda ignenin tellere
= vurmasini engellemek i¢in zigzag genigligini 5.0 veya daha
| /@ genise ayarlamak lazim.
Overlok Dikis
- /
Makine Ayari
® N\ @ Desen: 13 (mod 2)
(2 Ayak: Siirfile ayagi M
A I % ©) (3 iplik tansiyonu: 6-8
3 n A | Bu dikis profesyonel gérinimli overloka benzer dikis ile
13 B: Tnel = = kumasin kenarini diker. Kumasgi ayagin yaninda olan
12 g~8 %70 20 rehberin yanina yerlestirp dikin.
-
4 DIKKAT:
Kenardan tasan ayagi M kullandiginizda ignenin tellere
vurmasini engellemek icin zigzag genisligini 5.0 veya
daha genise ayarlamak lazim.
E (D Kumas kenari
(2) Rehber
/@ (3Ayak telleri
o
N v J
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Diigme Dikmek

Makine Ayari

(@ Desen: 27 (mod 2)

(2 Ayak: Digme dikme ayagi T
3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik

* Digliyi indirin (Sayfa 14 Bkz.)

Dugme dikme ayagi T yi takmak

Ayagdin arkasinda bulunan pimi ayak tutucusunun
yuvasina yerlestirin.

Ayak kaldiricisini hafifce indirerek ayagi elinizle tutun.

(D Arka pim
(2 Ayak tutucusunun yuvasi

Dikmek igin

Kumasgin Gzerine dugmeyi yerlestirin ve volant elle
déndurerek igneyi digmenin sol deligine girmesini
saglayin.

Dugmenin deliklerini ayagin delidi ile hizaya getirin ve
ayagi indirerek dugmeye yerinde tutmasi igin indirin.

igne kaldir/indir tusuna basarak igneyi en yliksek
pozisyonuna kaldirin. Dikis genigligini zigzag genisligi
digmenin delik mesafelerine esit olmasi igin ayarlayin.

Dikmek igin basla / durdur tusuna basin, makine dikim
bitince otomatik duracaktir.

igne ipligini basdan kesin
(D igne ipligin bag!

(6] Masura ipligini cekerek igne ipligini kumasin ters
yuzine ¢ekin.
@ igne ipligi
(3 Masura ipligi

Iki ipligi birbirine baglayin.

* Dikimden sonra digliyi kaldirin.



Cesitli ilikler

Kare ilik

Bu kare ilik yogunluk ile orta ve kalin kumaslarda kullanilir. iligin
buyukligu otomatik olarak baski ayagina yerlestirerek anlagsilir.

17
Yuvarlak Ug ilik
Bu ilik buluz ve gocuk giysilerinde kullanillan gok hafif veya orta hafiflikteki
kumaslar igin kullanilir.
18
Narin Kumaslar
Bu ilik iki ucundan yuvarlaktir ve ipkek gibi narin kumasglarada kullanillir.
19
Gozlii ilik
Gozli ilik genelde orta ve agir agirliktaki kumaslarda kullanilir. Ayrica kalin ve
blyuk digmeler icin kullanilir.
20
Yuvarlak Goézlii ilik
Klasik iligin farkli hali.
21
Terzi Yapim ilik
Bu ilik kalin kumaslar ve buyuk ve kalin digmeler i¢in uygundur.
22

N S

Esnek ilik
Bu ilik esnek kumaslarda kullanilabilir. Dekoratif ilik olarak da kullanilabilinir.

N B3

Orgii ilik
Bu ilik 6rgt kumaslar i¢in uygundur. Dekoratif ilik olarak da
kullanilabilinir.

] m—

Kilgikh ilik
El dikimine benzer ve ince kumaslarda ideal olur.

26

Bant ilik
Genelde dogal fiberli kumaslardan uretilmis giysilerden bulunur, 6zel terzi dikim havasi
katat giysiye.
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Kare llik

Makine Ayari
(D Desen: 17 (Mod 2)
>:C g = @ Ayak: Otomatik ilik ayagi R
17 _AuTo E T 3 Iplik tansiyonu: 1-5
\- J
4 ™

NOTE:

ilik buyuklugi ilik ayak R'nin arkasina bir digme
yerlestirerek otomatik ilik buyukltgu ayarlanir.
Ayagin digme tutucusu 0.5 cm (3/16 ") den 2.5 cm (17)
¢apinda digme alir.

i Bazi zaman kumasin kalinligina ve ipliklere gore ilik
| blayuklagunu degistirmek gerekir..

10 Fazla olan bir kumas pargasinda test bir ilik yapin ve
ayarlari deneyin.

iligin 6nceden ayarlanmis genisligi normal ilikler igin
uygundur.

Esnek ve Narin kumaslara tela uygulayin.

- /
e ~\ Dikmekicin
©) indir / Kaldir tusuna basarak igneyi kaldirin.

Otomatik ilik ayagi R 'y1 pimi ayak tutucusunun
¢entigine takin.

(D Centik

@ Pim

ilik ayagindaki diigme sensorunu geriye gekin
ve bir digme yerlestirin. DUgmeyi sensoru
iterek sikica sikistirin.
NOT:
Eger digme cok fazla kalinsa bir fazla kumas pargasina
deneme bir ilik agin.
Eger digme test ilikten zor gegiyorsa o zaman digme sen-
sorunu biraz geriye gekerek iligi biyitebilirsiniz. ilik biyGkligu
blylcektir.
(3 Dugme tutucusu
- J
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[3lilik gubugunu inebildigi kadar indirin.
@ llik gubugu

NOT:

Egder ilik gubugunu indirmeden dikmeye baslarsaniz LCD
ekraninda ikaz mesaiji verilecektir ve makine birka¢ dikisden
sonra duracaktir. llik gubugunu indirin ve dikmeye baglayin.

[4]  Ayagin altina kumagin kenarini yerlestirin.
indir/ Kaldir diigmesine iki kere basin.
Kumasi soldan ¢ikartarak igne ipligini ayagin
deliginden c¢ikartin.

Giyisiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi iligin
baslangi¢ noktasina indirin. Sonra otomatik ilik
ayag! R'yi indirin.

@ llik isareti

3 igne ipligi

@ Masura ipligi

(5) Baslangig noktasi

NOT:
Kaydirag ve 6n stoperin arasinda bir bosluk olmadigina
emin olun yoksa iligin sag ve sol taraflarinda uzunluk farki
olacaktir.

(® Kaydirag

(7 On Stoper

Dikim boslugu

40



N

W

(5]iligi dikmesi igin makineyi baslatin.
ilik otomatik olarak dikilecektir.

(6] ilik dikimi bitince ilik cubugunu yukariya dogru gidebildigi
kadar itin.

Kumas c¢ikartin ve Ust ve alt dikimlerden 6nce
igne takinki kaza ile dikisler kesilmesin. ilik
deligini ilik agici ile kesin.

(9 Dikis sokiicii
Delgeg
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e . N Gift Kat Ilik

I. Guglu ve saglam ilik yapmak igin yapilan iligin Gzerine
tekrat ilik dikin.

Makine iligi bitirince makineyi tekrar baglatin.

Ayagi veya ilik cubugunu kaldirmayin.

Makine asagidaki adimlar ile birtane daha ilik dikecektir

ve otomatik durucaktir dikim bitince:

Adim1l: Baglangi¢ noktasina geriye donusg
icin geriye dogru dikim.

Adim2: On taraf ve sol sira.

Adim3: Sag sira.

[4] Adim4: Arka taraf ve sonda iler-geri dikis.

-
/® Kordonlu ilik
Makine Ayari
- (D Desen: 17 (mod 2)
|] e @Avyak: Otomatik ilik ayagi R
17 e %E = ® @ Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
17 AUTO F ™ £0 049 | Kordonlu ilik dikmek icin kare ilik igin ayni proseduri
g

) Otomatik ilik ayag! R yukaridayken ayag@in arka
~N tarafinda bulunan horoza kordonu takin

Kordonun uglarini ilik ayagin altindan kendinize dogru
cekini ilik ayagin 6n tarafini gegicek sekilde.

[3]Kordon uglarini ilik ayagin 6n tarafinda bulunan gataldan
sikica tutulacak sekilde yerlestirin.
(D Horoz
@ Catal

igneyi kumasa iligin baslayacak noktasina indirin ve
ayag indirin.

ilik kolunu ve ilik ayagini indirin. Makineyi baslatin ve
kordonun Ustlinden ilik dikin. Makine islem bitince
otomatik duracaktir.

[6] Kumasi makineden gikartin ve iplikleri kesin.
Kordonun sol tarafindan gekerek sikilastirin. Kordonun

ucunun bir érgu ignesinden gegirip kordonu kumasin
ters tarafina ¢ekin ve kesin.

NOT:
Dikis genisligini kullanillan kordonun kalinhdina oranli

~
ayarlayin.
iligin deligini agmak icin Sayfa 41 Bkz.
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2 A

llik genisligini degistirmek

Dikis genislik ayar tusuna basin ve ekranda ayar
penceresi ¢cikacaktir.

“+“ basarak ilik genisligini bayutQr.

" " basarak ilik genisligini kugultar.

(D Dikis Genigligi Ayar Tusu
2 Dar ilik
(3 Genis ilik

llik dikis sikhigini degistirmek

Dikis uzunlugu ayarlama tusuna basin ve ekranda
ayar penceresi ¢ikacaktir.

“+” basarak llik dikisini daha az sik olmasini saglar.
“~* basarak ilik dikisini daha sik olmasini saglar.

(@) Dikis Uzunlugu Ayar Tusu

® Sik ilik
® Az sik
NOT:

Deneme ilik dikerken genigligini ve yogunlugunu
degistirmek icin makineyi iligin sol vey sag tarafini
dikerken durdurun, dikis uzunlugunu ve yogunlugunu
ayarlayarak dogru ayarlari bulun. Hafiza tusuna basarak
yeni ayarl bir ilik dikebilirsiniz.

Makineyi kapatirsaniz veya baska dikis secerseniz
ayarlar fabrika ayarina geriye ddnecektir.

43



LA -

AT

=
Fee
LM

Yuvarlak ilik (#18)

Makine Ayari
(D Desen: 18 (mod 2)
(2 Ayak: Otomatik ilik ayagi R

@ Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

* Dikim proseduri ilik ayagi #17 ile aynidir.
(Sayfa 39 dan 41 Bkz.)

Gozlii llik (#20)

Makine Ayari
(D Desen: 20 (Mod 2)
(2 Ayak: Otomatik ilik ayagi R

@ Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Dikim proseduri (#18 ve #20) 19,21,22 ilik ile aynidir.

Dikis desen #18 de ilik genigligini ayarlamak
Dikis genisligi tusuna basin, ayar penceresi ekranda
clkacaktir.

“+” basarak iligi daha genis yaparsiniz.

“~” basarak iligi daha dar yaparsiniz.

@ Dikisgenisligi 2.5

@ Dikisgenisligi 4.0

3 Dikis genisligi 5.5

* Dikis genisligi 5.5 ile 7.0 arasi ayarlanmasi gerekir.

Dikis desen #20 de ilik genigligini
ayarlamak

Dikis genisligi tusuna basin, ayar penceresi ekranda
cikacaktir.

“+” basarak iligi daha genis yaparsiniz.

“~” basarak iligi daha dar yaparsiniz.

(D Dikiggenisligi 5.5
(@ Dikiggenisligi 6.5
(3 Dikis genisligi 7.0

* Dikis genigligi 5.5 ile 7.0 arasi ayarlanmasi gerekir.
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Orme ilik (#24)

Makine Ayari
(D Desen: 24 (mod 2)
(2 Ayak: Otomatik ilik ayagi R

3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Sol sirayi dikin.

-
1 1]
 X00EEEEIRA

On tarafi dikin.

N
1 O00G00000X

-
- Arka ve sag sirayi dikin. Makine ilik dikimi bitince
: 1 otomatik durucaktir.
1 ! NOT:
1 Eger sag siradaki dikisler teyel dikisi biraz gecerse o
zaman dikis uzunlugunu kisaltarak problemi ¢ozun.
- /
N ™ Kilgikli ilik (#25)
® @ N Makine Ayari
[‘!El;!@‘i (1 Desen: 25 (mod 2)
b === @ Ayak: Otomatik ilik ayagi R
e @ Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
’ I
Tun % E = PO T LT
S OQUTO F i 1-5 —A‘a
- /
4 N
Sol sirayi dikin.

I - % l Arka ve sag sirayi dikin.

NOT:
Eger sag siradaki dikisler teyel dikisi biraz gegerse o
zaman dikis uzunlugunu kisaltarak problemi ¢ézun.
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™ Dekoratif llik

Makine Ayari
(D Desen: 26 (mod 2)
(2 Ayak: Otomatik ilik ayagi R

3 Iplikl tansiyonu: AUTO (Otomatik)

il
R I Bu ilik bir kumas pargasi veya seridi ilige ilave
= = ederek yapilir.
ZDE > % == Bu tir ilik terzi dikimleri iin uygundur, ancak ince ve
narin kumaslar icin tavsiye edilmez ¢lnkd ilige ilave
-
edilen kumas pargasi ince kumasdan gézukir ve
siskinlik yapar.
Q 9 Giyisinin Gizerine dogru yUzler beraber olacak sekilde
kumas pargasini teyelleyin.
(D Kumas parganin ters y(izii
(2 Giyisinin kumasginin dogru yuizi
Desen 26'y1 secin. Dekoratif iligi iki kumasa beraber
dikin. (dikim proseduri i¢in Sayfa 39-41 Bkz.)
Resimdeki gibi ilik deligini agin ve par¢a kumasi
delikden &bur tarafa gegirin.
(D Parga kumasin ters yiizii
(2 Giyisi kumasin dogru yiizi
(3 Parga kumasin dogru yiizii
\®
Parca kumasin dogru yizu gérinene kadar disariya
[4] ®
‘ cekin. Util kullanarak késelerin kare olana kadar
- Gitdleyin.
(3 Parga kumasin dogru yiizi
|| é @ Giyisi kumasin ters yiizii
|
@
- J
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Parca kumasin her bir yanini katlayarak ilik kanatlar
olusturun.
(D Parga kumasin ters yiizii
(2 Giyisi kumasin dogru yizl
(3 Parga kumasin dogru yiizi

(6] Her iki katlamay! (tii ile bastrin.
(3 Parga kumasin dogru yiizi
@ Giyisi kumasin ters ylzi

Resimde gosterildigi gibi igne iplik ile kenarlar
teyelleyin.
(2) Giyisi kumasgin dogru yizi

Giyisi kumasin uzunlugundan katlayin. kanatlari
saglamlastirmak igin ileri-geri dikin orjinal dikim yerin
yanindan.

(® Giyisi kumasgin ters y(zii
® lleri geri dikim

[9] Kumasgin kenarini katlayin ve U kere ileri geri dikin
dggen ucun uzerinden.
(D Parga kumasin ters yiizii
(2 Giyisi kumasin dogru yiizi
@ Giyisi kumasin ters ylzi



Parga kumas delikden 1 ile 1.5 cm (7/16” — 10/16")
mesafeden kesilmesi gerekir. Kenarlar resimde
goruldugu gibi yuvarlak kesilmasi gerekir.

(3 Parga kumasin dogru yizi
@ Giyisi kumasin ters yiiz{

Yuzu giyisi kumagin ters ylzune yerlegtirin.
Dort kdse gosterildigi gibi toplu igneler ile isaretleyin.
® Yuz
(® Giyisi kumasgi

Butun kumas katlarini gevirin ve yizin deligini agin
adimdaki ayni sekilde.
Doért isaret toplu igneleri yiziin koseleri gosterir.
YUz ve parca kumasin arasindaki kanatlari geriye
katlayin.
® Yuz
(® Giyisi kumasi

Deligin etrafini gosterildigi gibi igne iplik ile dikin.
® Yiz
(® Giyisi kumasi

Dekoratif ilik bitmistir
(® Giyisi kumasi
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Gozcuk (Kus Dikisi)

Makine Ayari

(D Desen: 30 (mod 2)

@ Ayak: Saten dikis ayag F
3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Gozcik kemer delikleri....vs igin kullanilir.

Dikmek icin

Dikmek i¢in pedala basin.

Makine g6z deligi dikip otomatik duracaktir.

G0&z deligini tig, delge¢ veya sivri makas ile acin.

Gozgiik deliginin sekilini ayarlamak

Gozgik deliginin seklini asagidaki gibi dizeltin:
Eger g6z deligin araligi acilirsa dikis uzunlugu
ayar tusunda “—"* basin.

Eger Ust Uste gelirse dikis uzunluk ayar tusunda
“+“ basin.

NOT:
Sekil L1 den L3 kadar ayarlanabilinir (fabrika ayari ise
L2'dir).
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Fermuar Dikmek

Makine Ayari
(D Desen: 1 (Mode 1)
(2 Ayak: Fermuar ayagi E

(3 iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Fermuarin sol tarafini dikicekseniz fermuar ayagi E'yi pimi
sag tarafda olarak takin.

Fermuarin sag tarafini dikicekseniz fermuar ayagi E'yi pimi
sol tarafda olarak takin.

@ Yuva

@ Pim

(3 Sol tarafi dikmek

(@) Sag tarafi dikmek

Kumasi hazirlamak
Fermuar o6lculerine 1 cm (3/8%) ilave edin. Buda
acilacak deligin tam buyuklaguaddr.
(D Kumasin dogru yiiz
@ Delik biyikligi
(3 Fermuar Buyuklugi
@) 3/8” (1 cm)
(B Fermuar Deligin Sonu
(® Fermuar Kaydiraci
(2 Fermuar Digleri
Fermuar Bant
@ Teyel

[2]Kumasin dogru taraflarini birlestirp deligin sonuna
2 cm (5/8%) kala yer birakarak dikin.
ileri-geri dikis yaparak baglanti yerlerini
saglamlastir.
Elle dikis uzunlugunu 5.0 artirin ve iplik tansiyonu
gevsek olarak fermuari teyelegin.

Fermuar delik sonu

@ ileri-geri dikigler

(2 Baglanti dikigleri

(3 2 cm (13/16") lik dikis boslugu
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Sol baglanti boglugunu geriye katlayin. Sag
baglanti boslugunu geriye katlayarak 0.2 ile 0.3
cm (1/8%) bir kenar birakin fermuarin diglerini
katlamanin yanina yerlestirip igneyle sabitleyin.
Dikis uzunlugunu ve iplik tansiyonunu orjinal
haline ayarlayin.

@ Alt Kumas

(2 0.2ile 0.3 cm (1/8") katlama
(3Deligin Sonu

@ Delik Bayuklugu

(4] Fermuar ayagi E'yi pimi sag tarafda olarak takin.
Ayagi fermuarin Ust béliman kumasin tersinden
igne katlamayi ve fermuar bantini dikecek sekilde
dikin.

Fermuari boyuca ve fermuarin dislerini fermuar
ayagdin yanindan dizgun ilerleyecek sekilde dikin.

Katlamanin yaninda tim katlari gegicek sek-
ilde dikin.
Fermuart ayagi E fermuarin kafasina gelme-
den 5 cm (2”) 6nce durun.
igneyi hafifce kumasa batirin.
Ayag! kaldirin ve fermuari agin. Ayagi indirin
ve geriye kalan dikisi yapin.
®5cm (29
(® Kaydirag



N (6] Fermuari kapatip kumasin dogru tarafi yukarida
kalacak sekilde kumasi agin.

acilmis kumasi ve fermuar bantini birbirne
teyeleyin.

(@ Fermuar

(2 Teyel dikigler

(3 Fermuar banti

@ Kumasin ters yizi

(® Kumasin dogru yiizi

[7ITekarar fermuar ayagi E takin pim solda olacak
sekilde.igneard dikis ile fermuar deligin agilisi
Ustinden 0.7 — 1 cm (3/8") dikin.

Kumas ve fermuar bantini dikecek sekilde
fermuar diglerini fermuar ayagin yaninda
ilerleyecek sekilde dikin. Fermuarin Gstiinden
takribi'5 cm (2”) dikis durdurun. Teyel dikisleri
sokun.

(® Delik Sonu

7 0.7—-1cm (3/8")

Teyel dikisler

igneyi kumaga indirin, ayagi kaldirin ve fer-
muari agin.
Ayagi indirin ve geriye kalan dikimi bitirin,
katlamanin dizgin olduguna dikkat edin.
Teyel ipliklerini dikim yapildiktan sonra sok-
erek ¢ikartin.

52



~

TR ey @
5 I
=< €E§$‘§ m AT I
22 AUTD BT 70 d=

-

~

ARAAAARA
(A
(I
(I

(M
(I
(I
WL

~—
@

/

Sew to length
Fequired,
then pressEy. '

—
—
—
—

[AMARARAI
(A

SHH —
e
E ]
i

i
(NI
WYYV

—
—
—

A
(L
A

I
V

I
V

=

Ll
(i
Vv

/

53

Orgii

Makine Ayari

(D Desen: 28 (mod 2)

@ Ayak: Otomatik ilik ayagi R
3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Digme tutucusunu (D) gidebildigi kadar arkaya
dogdru ¢ekin.

Kumas! ayagdin altina yerlestirin. igne indir / kaldir
tusuna iki kere basin. Kumasi sol tarafdan cikartinki iki
ipligin ayagin altina girsin ve kumasi tekrar ayagin alti-
na yerlestirin..

igneyi baslangig noktasina indirin ve ayagi indirin.
(2) Baslangig noktasi

(4] Pedala basin ve makine 2 cm (3/4") uzunlukta
orme diker ve otomatik duracaktir.

Farkli yonlere tekrar tekrar 6rgu dikerek deligin veya
yirtigin kapana kadar dikin.

NOT:

Orgliniin maksimum 6rgii blykIiga 2 cm (3/4”) uzun ve
0.7 cm (1/4”) genistir.

(3 Maksimum Uzunluk 2 cm (3/4”)

@ Maksimum Geniglik 0.7 cm (1/4”)

(® Baslangig noktasi
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Daha kisa orgi dikmek igin

2 cm (3/4”) den daha kisa 6rgu dikmek igin, ilk makineyi
durdurun sonra gereken uzunlugu dikidikden sonra ters
yon tusuna basin.

Gereken uzunluk saptanmistir.

Makineyi baslatin ve makine otomatik duranakadar dikin.
(@ Gereken Uzunluk

(2) Basglangig noktasi

@3 lleri-geri dikis

Ayni biiyiikliikde 6rgii dikmek igin
Makineyi baslatarak ayni buyuklikte bagka 6rgu dikin.

Baska biiyiikliikde 6rgii dikmek
Hafiza tusuna basarak bastan dikebilirsiniz.

Orgiiniin diizgiinliigiin ayarlamak
Orglinuin diizgunligi kumas tipi, kumas kat sayisi...vs gib
dikim sartlarina goére degislebilir.

Eder sol kose sag kbseden daha asagida ise o
zaman “—" basarak dizeltin.

Eger sag kose sol kdseden daha asagida ise o zaman
“+“ basarak duzeltin.

NOT:
Duzglnlik d1 ile d9 arasi ayarlanabilinir
(fabrika ayar ise d5stir).
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Ponteriz

Makine Ayari

(D Desen: 29 (mod 2)

@ Iplik tansiyonu: Saten dikis ayagi F
(3 Ayak: 3-6

Ponteriz fazla saglamlik gereken cepleri, pantalon
agilari ve kemer tutucularini saglamlastirmak igin
kullanillir.

Dikim igin

Makine otomatik durana kadar pedala basin.
Makine otomatik olarak 1.5 cm (9/16”) uzunlugunda
ponteriz diker.

(1 1.5¢cm (9/16 )

Daha kisa ponteriz dikmek icin

1.5 cm (9/16”) den daha kisa ponteriz dikmek icin, ilk
gereken uzunlugu 3 dikdikden sonra makineyi
durudurun ve ileri-geri dikis tusuna (@giki kere basin.
Bdylece gereken uzunluk saptanmistir.

Makineyigbaslatgvegmakinegotomatikgduranagkadar
dikmeyegdevamgedin.

(2) Baglangig Noktasi

(3 Gereken Uzunluk

@) lleri-gerigdikisgtusu

(® Ponterizguzunlugu

Ayni buyiikliide ponteriz dikmek igin
Aynigbuyuklikdegbaskagbirgponterizgdikmekgisterseniz,
makineyigbaslatingvegmakine bitirincegotomatik
duracaktir.

Farkli biiyiikliikde ponteriz dikmek igin
Birgsonrakigponterizgfarkligbuyuklikdegdikmek
istersenizgogzamanghafizagtusunagbasarakgyeni
blylkligughafizayagalipggbastangdikmeyegbaslar.
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Siperli'Dikis

Makine Ayari
(D Desen: 14 (mod 2)
(@ Ayak: SiperligdikisgayagigG

(3 Iplikgtansiyonu: AUTO (Otomatik)

Dokuma kumaslar i¢in 14 nolu deseni secin veya elastik
kumaslar igin ise 15 nolu deseni segin.

NOT:
14 ve 15 desenlerin dikis geniglikleri degisemez ama
igne inme pozisyonu hareket edecektir.

Kumasin katlanisi

Kumagi gosterildigi gibi katlayarak kenar yapin.
(D Kalin Kumas

2 ince den Orta Kumas

(3 0.4-0.7 cm (3/16™—1/4")

@ Overloklu Kumas Kenari

(® Kumasin Ters Tarafi

Dikmek igin

Kumagl katlanmis kenari ayagdin rehberinin sol tarafina
gelecek sekilde kumasi yerlestirin.

Ayagi indirin.

igne hareketin pozisyonunu dikis genisligi tusu ile
ayarlayinki igne sola geldiginde kumasgin katlanmig
bolimin ucunu delesin.

Katlanmis bolimind rehber hizasin-
da dikin.

(6) Ayakdaki Rehber

@ Katlanmis Kenar

Kumas! dogru dogru tarafi Ustte olacak sekilde agin.
Kumasin dogru tarafindaki dikisler nerdeyse
gOrulemez..

Kumasin Dogru Tarafi

igne inis pozisyonunu degistirmek

Dikis genislik ayar tusuna basin.
LCD ekrani igne sol pozisyonun rehberden kag
milimetre oldugun gosterir.

(D “—* basarak igneyi sag hareketetiririsiniz.
(@ “+" basarak igneyi sola hareketetirirsiniz.

3 Sol igne inme Pozisyonu

@ Sag igne inme Pozisyonu

(5 Ayakdaki Rehber

(® Rehber ile ignein Sol Pozisyondaki Mesafe



DEKORATIF DIKiSLER

ey ® ® "\ Dar Pl
a:= | Makine Ayari
2 S — (D Desen: 2 (mod 1)
@ Ayak: Siperli dikis ayagi G
@ Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
pirecT REadL
L > &
z purtn g% gg o
o /
e ™ Kumasin ters yGzleri beraber olacak sekilde katlayin.

Kumasi ayagin Gzerindeki siperin yanina gelecek sek-
ilde yerlestirin. Ayagdi indirin ve kumas siperin yaninda
ilerleyecek sekilde dikin.

Kumasi diiz agin ve plileri bir tarafa bastirin.

™\ Kapitone

® | @ ® Makine Ayari
d'f | (D Desen: 1 (mod 1)
AT (2 Ayak: Zigzag ayagi A

o _——— 0} 3 Iplik tansiyon: AUTO (Otomatik)

1_AUTOD H 35 22

Dikmek igin
h @ Vida
(2 Delik
(3 Kapitone gubugu
(@ Dikig genigligi
Gosterildigi gibi ayak tutucusunun arkasindaki kapitone
gubuk vidasini (D gevsetin.

Kapitone gubugunu (3 delige @ gereken genisligi
ayarlayarak yerlestirin.

Vidayi sikin (.

Kapitone gubugunu bir dnceki dikis sirasinin Gizerinden
yurlterek dikin.
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™ Deniz Kabugu Pli

Makine Ayari

(@ Desen: 16 (mod 2)

(2 Ayak: Saten dikis ayag F
3 Iplik tansiyonu: 6-8

Hafif kumas kullanin (6rnek : triko gibi). Kumasi
gOsterildigi gibi katlayin ve katlamadan dikin.
ignenin katlanmis kenari gegmesini izinvererek
kabuk kenar yapamasini saglayin. igne ipliginin
tansiyonunu ¢ok az artirmaniz gerekebilir.

Eger siralarca kabuk dikis yapicaksaniz siralarin
arasindaki mesafeyi en az 5/8” (1.5 cm) aralikli
yapin. Kabuk dikislerini 6rme veya yumusak
ipekimsi dokuma kumaslarda kullanabilirsiniz.,
herhangi yéne dogru.

o %
Aplike
@ R Makine Ayari
% @ Desen: 69 (mod 2)
2 Ayak Saten dikis ayag F
_ (3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
2 [t Ayak baski diigmesi: 2
o I — @ Ay 9
B G
B9 ouTo F 3f 2% D\/@
o —
e ™\ Kapitoneler Aplike ilave ederek daha giizel ve sanatsal
olabilirler.

Bu makinede Aplikelerinizi daha glzellestirecek farkl
desenler vardir.

@ Aplike

() Aplike Kenari

Kumasin tzerine aplike yerlestirin ve teyelleyin veya
aplikeyi yerinde tutulmasi i¢in kaynayabilir agi kullanin.
Aplikeyi dikerken dyle ydnlendirinki igne Aplikenin
kenarindan disari dogru dikip sag dogru gelsin.
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Blizgu

Makine Ayari

(@ Desen: 87 (mod 2)

@ Ayak: Saten dikis ayagi F
3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Blzgu narin bir islemdir ve gocuk ve bayan

bluzlerinde kullanilir.

Kumasi gerekenden 3 kat fazla kesin ve dikis uzunlugunu
4'e ayarlayin ve buzilecek bolgeye 1 cm (3/87) aralikh diz
dikisler yapin.

igne ve masura ipliklerini bir bir kenarda diiyiimleyin.
masura ipigini gekerek kumasi dizgunce bizun.

Duz dikislerin arasina dekoratif dikigler dikin. Blizguyu
saglayan dikigleri ¢ikartin.

Danteli Birlestirme

Makine Ayari

(D Desen: 92, 84, 85 veya 93 (mod 2)
@ Ayak: Saten dikis ayagdi F

3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Bu dikisi iki parga kumasi agik gorinimu ile projenize
yaratici hava verir.

iki kumasda 1.5 cm (5/8") kenar katlayin ve bu iki kenari
0.3cm (1/8") aralikla kagita igneleyin veya telaya.

iki tarafin ucundan dikilecek sekilde kumasi yavasca
ilerletin.

Dikim bitince kagiti ¢ikartin.



® N\ Deniz Kabugu (A)

Makine Ayari
I (D Desen: 75 (mod 2)
| U @ Ayak: Zigzag ayagi A
(3 Iplik Tansiyonu: AUTO (Otomatik)
>C <Gy T
T oOuTo g% cp e
- /
e ™\ Kumasi kumasin dogru yuzleri beraber olacak sekilde dikin.

Deniz kabuklarini kenardan 3/ 8” (1 cm) mesafe
birakarak dikin.

Dikise yakin 1/8” (0.3 cm) mesafe birakarak kesin.
Resimde gosterildigi gibi kesin.

Deniz kabuklarini kumasi i¢ dis yaparak kumasin dogru
yUne getirin ve bir tarafa dogru bastirin.

\- /
@ @ "\ Deniz Kabugu (B)
% Makine Ayari
I _ (D Desen: 74 (mod 2)
e 1L i @ Ayak: Zigzag ayagi A
(3 Iplik tansiyon: AUTO (Otomatik)
4 AUTo £O° 70 ot

- /

Ve ™~ Dikigleri takriben 3/8” (1 cm) kumas kenarin igine dogru
dikin.

Dikisin dig bélumlerini gésterildigi gibi kesin. Ipligi
kesmemeye dikat edin.
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3 ™ Yama isi
I

D Makine A
A akine Ayari
o> , @ Pattern: 77, 78 (mod 2) veya 88-91 (mod 3)
@ Presser foot: Saten dikis ayag F
ODE 2 et l (3 Ipligi tansiyonu: AUTO (Otomatik)
S
2> BT E
77 AUTOD F™ &0 2%
- /
4 N
i Birlesim yerini diiz dikisle dikin ve dikim bosluguna basarak
i acin. Kumasin dogru tarafinda birlesim gizgisinin Gzerinden
o i dikin.
| (D Kumasin ters yiizii
i (2 Kumasin dogru yiizii
N
/<>\
/<>\
@ AL @
N
A
o
A
N
A
o
a
. /
Saten Dikisg
Makine Ayari
(D Desen: 31-45 (mod 2)
2 Ayak: Saten dikis ayagdi F
- I 3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
3 w1
o @ F 2
% AUTO F™ 20 040
- /
Ve ™ Saten dikisler masa ortllerinde....vs sus icin kullanilir. En

iyi dikim neticesi igin rehber ile kumagi diizgin ayarlayin.
Gerekirse yirtilabilinir tela kullanin.

ileri-geri dikis digmesine basildiginda makine son
deseni dikip otomatik durur.
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Kivrilmig Kenar

Makine Ayari

(D Desen: 1 (mod 1)

(2 Ayak: Kivriimis kenar ayagi D
3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
Dikmek icin :

6 cm (2 - 3/8”) uzunlugu ve 0.3 cm (1/8”) genigligi
olarak kumasin kenarini iki kere katlayin.
Kdseden 0.5 cm (3/16”) X 0.8 cm (1/4”) keser-
seniz rahat kivrimi ayaga daha rahat sokarsiniz.

Kumasi ayadin tUzerindeki rehber ile hizaya getirin.
Ayagi indirin ve iplikleri geriye ¢ekerek 1-2 cm
(1/2”-17) kadar dikin.

Makineyi durdurun ve igneyi kumasa indirin.

Ayag kaldirin ve ayagin kivrimina kumasgin katlan-
mis bdlumadnd sokun.

Ayagi indirin ve kumas rahat ilerlemesi i¢in kumagsin
ucundan kaldirarak dikin.

Kordon

Makine Ayari

(D Desen: 32 (mod 2)

@ Ayak: Kordon ayagi H
(3 Iplik Tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Kordon ayagi H'yi takin.

3-Tel kordon

Ayagin altindaki yaya 3 tel kordon yerlestirin ve telleri
ayagin altindan geriye dogru gekin. Ug telli paralel
tutup dizgun dikim saglayin. ve tellerin Gzerinde dikin.
Yavas ve dizgln dikin, kumasi dikim sirece rehber
olup yonlendirin.

@ Yay

1-Tel kordon

Ayagin altindaki yayin altindan tek kordon gegirin
ve ayagin altinda geriye dogru cekin (Yayin orta
centiginden gegirin).

(Mod 1) de desen 8 segin, dikis genigligini azaltin
ve dkin.



@ N\ Capraz Dikis

| Makine Ayari
; o (D Desen: 60 dan 70'e (mod 3)
PTG T @ Ayak: Saten ayagi F
l 3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
¢ @ T 8
g.:. AUTOD F™ 45 2%
o /
e ™\ Budesen ile gaparaz dikis tasarimlarini elle

yaptiginizin nakislarin yari zamani ile yapabilirsiniz.
Capraz dikis buyukliguni degistirmek icin dikis ayar

moduna girin ve (+) arti ve (=) eksi tuslarina basin.

Eger dikmeden 6nce otomatik kilit tusuna basarsaniz

makine gapraz dikis desenin bir birimini dikip otomatik
duracaktir.

)
"\ Dekoratif Dikis
@ ® Makine Ayari
% | @ Desen: 26 (mod 3)
PO LI 2 Ayak: Saten ayagi F
= o 2 ®) iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)
LlE = {!’g’*} I
>C T 2
i BUTD F™ 70 2E
- /
4 "\ Saten dikisler masa értiilerinde....vs siis igin kullanilir. En
iyi dikim neticesi igin rehber ile kumagi diizgin ayarlayin.
Gerekirse yirtilabilinir tela kullanin.
SRR R~ R~ R~
SRR~ R~ R~
- J
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Cift igne ile Dikmek

Makine Ayari
(D Desen: 26 (6rnek)
(2 Ayak: Saten ayagi F

(3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otamatik)

NOTES:

* Cift igne desenler dikdiginizde (¥) tusuna basin ve dik-
isleri dikime baslamadan deneyin.

* Cift igne dikim i¢in zigzag ayadi A veya saten dikis ayagdi
F kullanin.

* igneyi degistirmeden makineyi kapatin.

* #60 veya daha ince iplik kullanin gift igne dikim-
leri igin.

ilave makara milini ve althgini kullanin.

Makineyi agin ve @ ¢ift igne tusuna basin. Desen segip

dikin.

* Dikis genisligi 3mm veya daha az olarak sinirlandiriimigtir.

(D Makara

(@ illave makara mili

(3 Kecge

(@ Makara althg:

(® ilave makara mil deligi

Cift igne icin makineye iplik takmak

Makara tezgahina iki makara iplik yerlestirin. Her
bir makaradan iplik ¢ekin ve den[6]'ya kadar
gegirin.

iki ipliginin karismamasina emin olun.

ipliklerden birini igne mil rehberinin solundan digerini ise
sagdan gegirin.

Eliniz ile iplikleri igneye énden arkaya dogru gegirin.
NOT:

den [4] ‘e kadar tek igne ile ayni adimlardir.
Cift igne igin otomatik iplik takici kullanillamaz.

NOT:
Eger cift igne icin uygun olmayan desen segerseniz LCD
ekrandinda yanda gortlen ikaz verilecektir.
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Desen Kombinasyonu 1

® @ Ornek: Desen 33 ve 35 Programlamak
| Makine Ayari
h @ Ayak: Satie dikis aya

(@) Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

\
Fooc BT E
11 AuTD @ ep 2p
3 (5 “@{ I % Desen 33 (mode 2) secin.
1
(4] [4%) % }{ % ? XE
Ao EY 20 o
p N Hafiza tusuna basin.
(M Mod
(2 Desen numarasi
= 7 (3 Programlanmig desen sayis|
Desen 35 (mod 2) segin.
1]
Hafiza tusuna basin.
7 ) Dikmeye baglayin.
@ i o Eger bir desen dikerken ileri-geri tusuna basarsani
L ) makine dikilen deseni dikip otomatik duracaktir.
/
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Desen Kombinasyonu 2

O Ornek: Desen 33, 35 ve 39 Programlamak
Makine Ayari
% O Ayak: Saten dikis ayagi
(2 iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

\
400 I
g
C sz
11 AuUTD g% ep 20
- I % Mod 2 de desen 33 segin.
Clp > % :}:{: @ ? E
33 AUTO F™ 20 04
Hafiza tusuna basin.
Desen 35 segin.
Hafiza tusuna basin.
Mod 3 de desen 98 (ileri-geri dikisli).
* Makine ileri-geri dikisi hafizaya aldikdan sonra baska
bir desen hafizaya alamaz.
(6] Hafiza tusuna basin.
3 Dikime bagla. Makine otomatik durana kadar desen-
i jlﬁsl_{@%_d_ leri dikin.
/
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Ayna Goruntusu igcin Kombinasyonlari
Ornek: Desen 41ve ayna gorintisi

Makine Ayari
@ Ayak: Saten dikis ayag F
(2 Iplik tansiyon: AUTO (Otomatik)

Mode 2 de desen 41 segin.
Hafiza tusuna basin.
Ayna gorinti hafiza tusuna basin.

Dikmeye baslayin.

Desen Kombinasyonunu Bastan
Dikmek

Eger bir deseni dikerken durmaniz gerekirse ve tekrar
dikmek isterseniz hafiza tusuna basarak desen
kombinasyonunu bastan dikersiniz.

Programlanmis desen kombinasyonu.

Dikimi durdurun.

Hafiza tusuna basin.

Makine desen kombinasyonunu bastan diker.

Deseni Bastan Dikmek

Eger bir deseni dikerken durmaniz gerekirse ve bitmemis

deseni tekrar dikmek isterseniz hafiza tusuna basarak

desen kombinasyonunu bastan dikersiniz.

Programlanmis desen kombinasyon .

Dikim durdurun.

Ayna goruntl tusuna basin.

Makine desen kombinasyonu bastan diker dikilen
deseninin.



O @ ® ™ Desen Esnetmek
; Makine Ayari
33 I (D Desen: 33 (mod 2)
",ﬂ,@wg @ Ayak: Saten dikis ayagi F
(3 Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Desen numaralari 31-47 (mod 2) esnetebilinirler.
238)+1)1

31 32 33 37

i % % } ) >

40 41 46 47

_ L Ornek: Desen 33
3{:@%3

42 AU 20 a0 Desen 33 (mod 2) segin.

Esnetme tusuna basarak esneme oranini degistirin.
Esneme ornalari desenin orjinal uzunlugun carpilar ile

) X2 ) X3 ) (x4 ) (x5 ) belirtilr.

Dikmeye baslayin.

e [

NOT:
Eger bir desen dikerken ileri-geri tusuna basarsaniz
makine dikilen deseni dikip otomatik duracaktir.

Esnetilmis Deseni Desen Kombinasyon ile
Programlamak

Ornek: Desen 33 ve kendisinin esnetilmis halini
programalamak.

(T iﬂ'ﬁWﬂr

:m:<§§

22 AUTO

=
e
-]

Mod 2 de desen 33 segin.
Hafiza tusuna basin.

@ A Mod 2 de desen 33 segin.

Esneme tusuna basarak esneme oranini X2 degistirin.

| — Hafiza tusuna basin. Dikmeye baslayin.
3] 1{) 1c> ‘ éggfia B. 48 Not:
Clp (3] b o

w] Eger bir desen dikerken ileri-geri tusuna basarsani makine
dikilen deseni dikip otomatik duracaktir.
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(o, @ ® ) Uzatma Dikisi
& % | Makine Ayari
51 l‘I.“,..rm...,,lg (D Desen: 51 (mod 2)
2 l * Bu dikisler cL :L .L, iﬁ de kullanilabilinir.
49 50 52 53
1:._9. 3ol = 2 Ayak: Zigzag ayagi A veya Saten dikis ayagi F
51 \\num g% an 25 @ Iplik tansiyonu: AUTO (Otomatik)

Uzatma dikis adeti Uzatma dikisler desen dikislerin arasina diiz dikis ilave etmek

igin kullanihr.
Ornek : Desen 41 den sonra 2 adet diiz dikisler
Desen 41(mode 2) segin.
Hafiza tusuna basin.
Desen 51(mode 2) segcin.
Hafiza tusuna basin.
Dikime baslayin.
(D Desen 51
—

™\ Desenlerin aeasina bir bosluk ilave etmek igin:

Yukaridaki prosedr [3] de desen 51 yerine desen 99

kullanin.

5mm lik bir bosluk desenlerin arasinailave edilecektir.
(2) Desen 99

)
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3 N Serbest Kapitone Dikimi

| Makine Ayari
b (D Desen: 1 (mod 1)

(2 Ayak: Orme ayagi P
(3 Iplik tansiyon: Auto (Otomatik)
Digli Dropped

/

N Orme/Nakis ayagi P'yi takin (Nasil takilacagi igin sayfa
30 Bkz.)

Kapitone katlarini teyelegin veya igneleyin. Kumasgin
Uzerine yikanabilir kalem ile bir kapitone tasarimi gizin.
Kapitone katlarini gizilen cizgilerine Gzerinden dikerken
yavas ve beraber hareket ettirin. Dikime baslamadan
kesinlik ile digligi indirilmelidir.
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™ Diizeltme Programi

Birornek dikis ayari (sadece Mod 2 ve 3)
Programlanmii dikis desenin dikis genisligi ve
uzunlugu birdrnek olarak degiistirebilinir.

F=2T_ =27

—_—

\® Ornek 1: Mod 3 de 27 nolu desenin ve ters
goéruntsunun dikis genisligini degistirmek.

imleci en son programlanan desenin sag tarafina
getirin. (D

[2|Dikis genisligi ayar tusuna basarak dikigin genigligini
ayarlayin. @

NOT:

Eger ayni kategoride (saten dikisler veya esnek dikigler)
programlandiysa dikis genisligi birdrnek olarak degistirilebilir.
Dikmeye baslayin. Programlanmis desenler birérnek
geniglik ile dikileceklerdir.

(3 Fabrika Ayar Genigligi (7.0)
(@) Birdrnek Degistirilmis Geniglik(5.0)

Eger programlanmis deseni dikdikden sonra dikisin
uzulugunu veya genisligini degistirmek isterseniz dizeltme
tusuna basin ve yukaridaki adimlari [1] ve [2]| uygulayin.

Birlesik igne inis pozisyonu:
igne vurus pozisyonlari desen kombinasyonlarindan dolayi
degisebilir.:

(® igne pozisyonu solda veya ortada olan desenleri
kombine ederken igne birlesigi sola dogrudur.

(® Igne pozisyonu orta veya sag olan desenleri kombine
ederken igne birlesigi sag dogrudur.

@ igne pozisyonu sol veya sag olan desenleri kombine
ederken igne birlesigi ortaya dogrudur.

igne pozisyonu sol,orta veya sag olan desenleri
kombine ederken igne birlesigi ortaya dogrudur.
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~\ Saten ve dekoratif dikisleri kobine etmek
Ornek: 41 ve 27 nolu desenlerin kombinasyonu.

2-d41  -27

@ Dikis geniglik ayar tusuna basin.

R Dikis genigligi tim programlanmis olan desen-
I lerde uygulanacaktir.

2-d41  3-27

=2 Dikise baglayin.

* Saten dikigleri ile dekoratif dikisleri kombine
ederseniz dikis genisligini ayarlayamazsiniz.

72



S s e

73

Ozellestirilmis Dikis Ayarlamasi (sadece Mod
2ve 3)

Programlanmis kombinasyonlarda dikis genisligi ve
uzunlugu teker teker her bir desende ayarlanabilinir.

Ornek: Kombinasyondaki sadece tek bir desenin
genisligini ve uzunlugunu degistirmek.

Duzeltme tusuna basarak imleci degistirmek iste-
diginiz desenin altina getirin.

Dikis geniglik ayar tusuna basarak genisligi “5.0”
olarak ayarlayin.

* Goresel dikis desenlerin dikis uzunlugu orantisal
olarak degisecektir dikis geniglik ayar tusuna
basildiginda.

Ancak, dikis uzunlugunu dikis uzunluk ayar tusu ile
istediginiz gibi degistirebilirsiniz.

NOT:

Her bir desenin dikis ayarlarini gérmek icin imleci istenilen
desenin altina getirin ve dikis genigligi veya uzunluk ayar
tusuna basin. Ayarlar LCD ekranin alt orta bélimdinde
gérilecektir imleg en son programlanmis desenin sag
tarafindayken eger dikis genislik veya uzunluk ayar tusunu
basarsaniz 6zel ayar iptal olup birérnek ayar
uygulanacaktir.



~ Monogram (Yazi) Programlama (1)

Ornek: Blok font ile “Sun” yaziyi programlamak.

Monogram tusuna basarak Block fontu segin.

MONDGEE R
AEEEE

=
L}

MONERA Blyik harf “S” (desen 29) segin.
AEEEE)

==
La}

MONDGRAT Hafiza tusuna basin.
H : Blyiik harf “S” hafizaya alinacaktir.

@ Kugik harf “u” (desen 57) segin.
"

0
L

7 N MONOGRAN R Hafiza tusuna basin.
@ AEEEEY

(6] Kiiglik harf “n” (desen 50) segin.

7 ) MOKOGRAM Rt
(EEEEIRE Hafiza tusuna basin.
* Monogramlar dikerken Janome mavi uglu ignesi
\ 2 —— kullanin.
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Monogram (Yazi) Programlama (2)
Ornek: “A_B" yazi fontunda programlamak. (harfler arasinda
bosluk ile)

MONORRA B

iflaal 730 I

g e %
F

AUTO

02

al

Monogram tusuna basarak yazi fontunu secin.

Hafiza tusuna basin.
Buyuk “A” hafizaya alinacaktir.

(‘"'"‘) boslugu (pattern 67) secin.

Hafiza tusuna basin.

“B” harfi (desen 12) segin.

(6] Hafiza tusuna basin.
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La}

MONOGET R

[ETarE: A

Monogram (Yazi) Buyukliiginiu Azaltmak

Ayna goérintl tusuna basin. Secilen harf orjinal boyutun-
dan 2/3 daha kuctulecektir.

Monogram tusuna basin.
Broadway stilini secin.

Hafiza tusuna basin.

“&” semboliinu (pattern 64) segin.

Ayna goérintl tusuna basin. Segilen harf orjinal boyu-
tundan 2/3 daha kiiculecektir.

By(ik harfi “B” (pattern 12) segin.

(6] Hafiza tusuna basin.



ABCDE

GH

7

Uzun Metin Goriinteleme

LCD ekrani metinin sadece 8 harfini birden
gOsterebiliyor.
Eger mongramin timua gézikmuyorsa duzeltme
tusuna veya yardim tusuna basarak metinin timunu
okumak icin kaydirabilirsiniz.

Duzeltme tusuna basinca imlegi kayar ve metini sola
kaydirir.

Yardim tusuna basinca imleg¢i kayar ve metini saga
kaydirir.

NOT:
Harfin altinaki oklar ¢' '#' o halfden sonra o yénde
baska harflerin oldugunu gdsteriri.

O Ok

R ==

MONDGEA R
AREEE

Programlanmig Desenleri
Duzelmek Harf Silme

Ornek: “ABCD” den “C” silmek
Duzeltme tusuna basarak imleci “C” harfin altina kaydirin.

Sil tusuna basin. “C” harfi sinecektir.
NOT:

Sil diigmesine basil tutulursa o zaman tim programlanmis
desenleri sillinir ve LCD ekrani ana meniye doner.
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Araya harf sokmak
Ornek: “ABCD” "B" ve "C" nin arasina bosluk
yerlestirmek.

Dilzeltme tuguna basarak imlegi “C” harfin altina getirin.

Bosluk segin  ({}) desen 67.

Hafiza tusuna basinca “C” harfden 6nce bir bosluk
ilave edelecektir .

NOT:
LED sinyal 1131 yaninca program dazeltilbilinir.

Desen Kopyalamak

Desen 41 ve 43 'e basin.

Duzeltme tusuna basarak imleci 41 nolu desenin
altina getirin.

*Deseni kopyalamak igin
Deseni hafizaya almak icin hafiza tusuna basin.

*Desenin ayna goriintiisiinii kopyalamak igin
Yardim tusuna basarak imlegi desen 43 Gn altina getirin.

Ayna gorintl hafiza tusuna basarak deseni ayna
goruntinde hafizaya alirsiniz.
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DiKiS DESEN KOMBINASYONLARINI
HAFIZAYA ALMAK VE GERIYE CAGIRMAK

Makine kapatilsada hafizasinda dikis desen kombi-
nasyonu tekrar kullaniimasi i¢in hafizasinda kalacaktir.
Hafizadaki desen kombinasyounu hafiza/geri gagirma
(memory/recall) tusuna basarak kullanilabilinir. Bes adet
hafiza yeri vardir ve her bir hafiza yeribde 5lkadar
desen kombinasyonlari hafizada tutulabilinir.

NOT:
Arsiv / Geriye Cagirma (stock/call) fonsiyonu Mod 1 de
mevcut degildir.

Hafizay: argiviemek

Istediginiz kombinasyonu programlayiniz.
Arsiv /geri cagirma tusuna basin.

Hafiza tusuna basarak desen kombinasyonun
hafizaya alinir.

* Kombinasyon deseni hafizaya alitken makine Bip sesi
cikartip LCD ekraninda kum saati ¢ikacaktir.
Makine Bip sesi ¢ikartirken makineyi kapatmayin.

* Stok/Geri Cagirma tusuna bagka hafizalara ulasabilirsiniz
(M2 den M5).

* Stok/Geri Cagirma modunda gikmak igin hafiza, Sil,Ters
Goriinim Hafiza,Diizeltme veya Yardim tusu harig her-
hangi bir tusa basin.

Hafizada olan kombinasyonun tzerine yazmak

istediginiz kombinasyonu programlayiniz.

Arsiv/Geri Cagirma tusuna basarak hafiza yerini
secin. LCD ekraninda zaten varolan desen kombi-
nasyonunnu gosterir.

Hafizaya tusuna basarsaniz hafizadaki kombinasy-
onun yerine yeni kombinasyon hafizaya alinacaktir.
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Hafizadaki kombinasyonu geriye carmak

Mode 2, 3 veya monogrami secin.
Arsiv/Geri Cagirma tusuna basarak istenilen hafiza
yerini segin.

Ayna gorinim hafiza tusuna basarak hafizadakini
geriye gagirin.

Hafizaya alinmig kombinasyonu silmek

Arsiv/Geri Cagirma tusuna basarak hafiza yerini
segin.

Sil tusuna basarak hafizadaki kombinasyonu sillin.
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BOZULMUS DIKIS DESENLERINI DUZELTMEK
Dikis desen sonugclarinin diizginligu dikim hizi, kumas tipi,
kumas kat sayisi...vs gibi dikim sartlarina gére degiselebilir.
Her zaman kullanacaginiz kumasin bir par¢casinda deneme
dikim yapin.

Eger esnek dikis desenleri, harfler, numaralar veya otomatik
ilik dikisleri bozuksa o zaman kumas verme diugmesi ile
bunu duzeltin..

(D Digli balans diigmesi
(2) Orta pozisyon
(3 Ayar igareti

Esnek dikis deseni

Ornek:

Eder desen sikisik ise, kumas verme balans digmesini
“+” dogru gevirin.

Eger desen ¢ok uzunsa, kumas verme balans dugmesi-
ni “=” dogru cevirin.

Harfler ve Numaralar

Ornek:

Eger desen sikisik ise, kumas verme balans digmesini
“+” dogru gevirin.

Eger desen ¢ok uzunsa, kumas verme balans digmesi-
ni “=” dogru cevirin.
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BAKIM
Mekik ve Digliyi Temizlenmesi

DIKKAT:
Temizlik yapamadan dnce makineyi kapatin ve prizden
cekin.

NOT:
Bu sayfada belirtildigi sekilden farkli birsey makineden
sokmeyin.

(1] igneyi ve Ayagi gikartin. Vidalarini sdkerek igne
kapagini ¢ikartin.

Masurayi ¢ikartin. Mekigi ¢ikartin.

Mekigi firca ve kuru bez ile temizleyin.

Disliyi, otomatik iplik kesici mekanizmasini ve
c¢agnozu firca ile temizleyin.

CGagnozu kuru bez ile temizleyin (Elektirik supirge-
side kullanabilirsiniz.)
(D Tornavida
@ Vida
(3 igne Kapagi
@ Mekik
® Firca
® Digli
@ Cagnoz
Yumusak Kuru Bez

Mekigi takmak

Mekigi takin.

Mekigin topuzu ¢agnozun stoperin yanina
gelemesi gerekir. Mekigi deki kirmizi tGi¢geni
stoper ile hizaya getirmey unutmayin.

igne_. kapagini geriye takin ve vidalarini sikin.
Uggen
(D Stoper

NOT:
Makineyi temizledikden sonra igneyi ve ayagi takin.



Amplil Degistirmek

DIKKAT:
Ampdli degistirmeden makineyi kapatin. ampul SICAK
olabilir, ellemden énce sodumasini bekleyin.

Cikartmak igin:

Tapayi gikartin (D.

Vidayi sokiin 2.

On kapagi ¢ikartin (3.

Amplilii cekerek cikartin &) ampiil soketinden (@).

Degistirmek igin:

Ampul soketine yeni ampul takin.ampul soketini
orjinal pozisyonuna getirin. On kapag vida ile
takin.

(1 Tapa

(2 Tornavida

(3 On kapak

(® Ampiil Soketi

® Ampdil

Ampuld ayni tip ile degistirin, retingli 12V, 5 W.

Dikim kolun altindaki ampiilii degistirmek

Makineyi arkasina dogru yatirin.

Gosterildigi gibi sefaf pensereyi (D tornavida ile ¢ikartin.
Ampll tutucusunu (2 pencereden parmaginizin ucu ile gek-
erek digariya alin.

Amplli gekerek gikartin. @) soketten (3.

Yeni ampuilu sokete takin.

Ampl tutucusunu geriye doru delige itin.

Makinenin tzerinde olan ampulin deligine sefaf pencersini
takin.

(D Sefaf pencere

(2 Ampdil tutucusu

(3 Amplil soketi

@ Ampdil

Ampull ayni tip ile degistirin, retingli 12 V, 5 W.
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IKAZ MESAJLARI

Egder makinenin zili calarsa ve LCD ekraninda ikaz mesaji varsa asagidaki rehberi kullanin.

Mesaj Problem/Neden Bunu Deneyin
* Makine ayak indirlmeden baglar. Ayag! indirin ve
E « Dikerken ayak kaldirilirsa makine duracaktir. makineyi tekrar
' @ baslatin.
« Makine ilik dikim gubugu indiril mediyse makine ilik gubugunu indirin
n ? duracaktir. ve makineyi tekrar
: baslatin.
15
ANTE o « Cift igneye uygun olmayan secilen desende Cift igne modunu iptsl
e ' I cift igne tusuna basilirsa. edin ve tek igneyle
B o :
12 E~g %70 20
« ileri-Geri dikis dikerken pedaldan ayak Makine otomatik durana
F , cekilmesi kadar dikin.
| Still
lockstitching
* Esneme mimkin olmayan desen dikiminde Esneme dikim
“ ® This uzatma tusu basilmasi. sadece saten
button can’t dikiglerde uygu-
. he Lsed lanabilinir.
) » Direkt desen segim mod 1 deyken Ayna goriinti Mode 2 den esit bir
ﬁ D This veya hafiza tusu basilirs. desen segcin.
button can’t
4 bhe used.
1 ]
ﬁ @ This
button can’t
4 bhe used.
1 ]
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Mesaj Problem/Neden Bunu Dene
n * Dikerken pedal takilma yerinde ¢ikmasi Pedali takin ve
E makineyi tekrar
[=L-=
: ‘a@ baslatin

 Pedal takiliken Bagla/Dur diigmesine
basmak

Pedali ¢ikartin ve
makineyi tekrar
baslatin.

» Pedala basildiginda makine baslamasi

Pedala basmayin.

Sstop for
safety
4  purposes

» Makine ¢ok fazla kumas yiiklemesiden
durdukdan sonra hemen tekrar
baslatiimaya calisilirsa.

» Masura sarma mili sarma sirasinda
kilitlenmesi.

Makineyi tekrar
baslatmadan 6nce
en az 15 saniye
bekleyin.

Eger sikismayi iplikler-
den olduysa makineyi

kapatin ve sikismig

!

ES Error

iplikleri ¢ikartin.
Makine elektronik donanimdan hata Servisi veya
verdiginden calismamasi. makineyi satin
aldiniz yerle
E1l Error irtibata gecin.

LCD ekrani anormal bir goruntu
gOsterirse.

Makineyi kapatip
tekrar agin.

(" Sesli Okazlar Makinenin Bip sesi verdi i zamanlar h
Bip Normal ¢alisma
\Bip-Bip-Bip Gegerli olamayan iglem )
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PROBLEM VE ¢OzUM

(" Durum Neden Referans
igne iplik kopmasi | 1. igne ipligi diizgiin takilmamsi Sayfa 21
2. igne iplik tansiyonu ok siki. Sayfa 24
3. igne egri veya kor. Sayfa 16
4. igne yanhs takilmis olmasi. Sayfa 16
5. igne ipligi ve masura ipligi dikime baslarken
ayagin altinda olmamasi. Sayfa 25
6. Dikimden sonra ipliklerin geriye dogru ¢cekilmemesi. Sayfa 82
7. Igneye gore ipligin gok kalin veya ince olmasi. Sayfa 17
Masura ipliginin 1. Masura ipligi mekikde diizgiin gegiriimemesi Sayfa 20
kopmasi 2. Mekikde tiftigin birikmesi. Sayfa 82
3. Masuranin zarar gérmustur ve rahat ddnememesi Masuray Degistirin.
Igne kirilmasi 1. igne yanlis takilmis olmasi. Sayfa 16
2. Ignenin vidasi gevsek olmasi. Sayfa 16
3. Dikimden sonra ipliklerin geriye dogru gekilmemesi. Sayfa 25
4. igne kullanilan kumasa gore gok ince olmasi. Sayfa 17
Bos dikis atiimasi | 1. igne yanlis takilmis, egri veya kor olmasi.
2. igne velveya ipikler yapilan dikim igin uygun olmamalari. Sayfa 16
3. Esnek, Ince ve Sentetik kumaslarda Sayfa 17
Mavi uclu ignein kullanilmamasi. Sayfa 17
4. igne ipligi diizgiin takilmamsi. Sayfa 21
5. Kétii kalite igne kullaniimasi. Igneyi degistirin
Dikim yeri burusmasl | 1 - jgne iplik tansiyonu cok siki.
2. Igne ipligi diizgiin takilmamsi. Sayfa 24
3. igne kullanilan kumasa gére gok kalin olmasi. Sayfa 21
4. Kullanilan kumasa gére dikis uzunlugu fazla olmasi. Sayfa 17
Dikisi kisa yapin
Kumas diizgiin 1. Dislinin iftik ile dolu olmasi. Sayfa 78
ilerlememesi 2. Dikislerin ince olmasi. Dikigleri kalin yapin.
3. Diglinin digli inmis pozisyonunda dikimden sonra yukariya alinmamsi. Sayfa 14
Kumasin tersinde 1. Igne iplik tansiyonu gok gevsek olmasi. Sayfa 24
halkalar olusmasi 2. iplik igin ignenin gok kalin veya ince olmasi. Sayfa 17
Makinenin 1. Makinenin prize takili olmamasi. Sayfa 6
calismamasi 2. ipligin mekik de sikismasi. Sayfa 82
3. Masura sarma mili sarmadan sonra sol tarafa getirilmemsi. Sayfa 19
llik diizgtin 1. Dikis yogunlugu kullanilan kumas igin uygun olmamasi. Sayfa 43
dikiimemesi 2. Esnek ve Sentetik kumaslarda tela kullaniimamasi. Sayfa 17
- . 1. Tpligin mekik de sikismasi.
Makine sesli 2. 'I?ift?gin cagnoz ve mokikdle birkmosi. Sayfa 82
calismamasi Sayfa 82
-
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim édmrG 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATGI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin butun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi i¢erisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalatgi; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil igerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi icerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin dUzenleyecegi raporla arizanin tamirini mumkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIiC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINSI EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2. YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE














