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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Dikis makinenizi kullanirken, asagidakiler de dahil olmak Gzere, her zaman temel guvenlik
onlemlerine uyulmalidir:

Bu dikis makinesi sadece ev kullanimi igin tasarlanmig ve Uretilmigtir.
Bu dikis makinesini kullanmadan énce tum talimatlari okuyunuz.

TE H LI KE— Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin:

1. Cihaz prize takiliyken bagibos birakilmamalidir..Kullanim sonrasi veya temizlik

oncesi cihazinizin figini muhakkak gekin.
DI KKAT— Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya kisilerin yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Dikis makinesinin bir oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢ocuklar
tarafindan veya cocuklarin yakininda kullanildiginda dikkatli olunmalidir.

2. Bu dikis makinesini yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilen kullanim amaglari i¢in kullanin.
Yalnizca Uretici "JANOME" tarafindan bu kullanma kilavuzunda belirtilen aksesuar ve yedek
pargalari kullaniimalidir.

3. Hasar gérmus bir gli¢ kablosu veya fig varsa, dlizgiin galismiyorsa, disurilmus veya hasar
gOérmusse veya suya diusmusse bu dikis makinesini kesinlikle galistirmayin.

Bu dikis makinesini muayene, tamir, elektrik veya mekanik ayarlamalar icin en yakin yetkili
saticiya veya servis merkezine gonderin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinesinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine izin vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligi veya bosluguna yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin i¢ine

herhangi bir sey dusirmeyin.

Dis mekan kullanimi i¢in uygun degildir.

Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

8. Fisten cikartmak igin 6nce butun kontrolleri ("O") pozisyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekiniz.
9. Fisi ¢cikartmak igin makineyi kapatin sonrasinda fisi ¢gekin.

10. Parmaklarinizi makinenin hareketli pargalarindan, 6zellikle dikis ignesinden uzak tutun.

11. Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayaklar ignenin kirilmasina sebep olabilir.

12. Egri veya hasarli igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bu ignenin egrilip kirlmasina sebep olabilir.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gegirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baslamadan énce
makineyi mutlaka kapatin.

15. Kullanma kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KULLANMA KILAVUZUNU SAKLAYIN

AB (Avrupa Birligi) Ulkeleri icin:

Bu cihaz, 8 yas ve Ustl cocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yeterliligi dusuk olan veya cihazin
guvenli bir sekilde kullaniimasiyla ilgili denetleme veya talimat verilmisse ve tehlikeleri anlamisilarsa,
deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihazla oynamamahdir. Temizlik
ve kullanici bakimi, gézetimsiz ¢ocuklar tarafindan yapilmamalidir.

Avrupa Disi Ulkeler icin Talimatlar (ABD ve Kanada Haric):

Bu cihaz, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri azalmis kisiler (cocuklar dahil) veya deneyim ve
bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, glivenlik dnlemlerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin
kullanimiyla ilgili denetim veya talimatlar verilmedigi strece kullanim icin tasarlanmamistir.

Cihazla oynamadiklarindan emin olmak igin gcocuklar gézetim altinda tutulmahdir.

No

Latfen, Urdn elden ¢ikarildiginda, bu Urtntn elektrikli / elektronik Grtnlerle ilgili ilgili ulusal
mevzuata uygun olarak glvenli bir sekilde geri dontsturilmesi gerektigini unutmayin. Suphe
W= durumunda, liitfen yardim igin saticiniza basvurun. (Yalnizca Avrupa Birlii)
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PARGA iSIMLERI

Pargalarin isimleri

(D Ust iplik Kilavuzu

(2) Masura sarma gergi diski
(3 Makara Tutucu (Genis)

(@) Makara Tutucu

(B Ekstra Makara Pimi igin Delik
® Sarici Mil

(@ Masura Sarici Tipa

LCD Ekran

(@ Fonksiyon Tuslari

Hiz Kontrolli Kaydiricisi

@) Otomatik iplik Kesici Butonu
@2 igne Yukari / Asagi Butonu
(3 Otomatik Kilit Butonu

Geri Alma Butonu

(5 Calistirma/Durdurma Butonu
Uzatma (Aksesuar Kutusu)
@ Iplik Kesici

On Kapak

iplik Tansiyon Butonu

@0 Baski Ayagdi Basing Kadrani
@D iplik Aima Kolu

@ Alt iplik Kilavuzu

@3 Igne Kelepcesi Vidasi

23 igne

@ Baski Ayagi

20 Cagnoz Kapak Agma Digmesi
@) Cagnoz Kapak Plakasi

igne Tablasi

@9 Igne Plakasi

Ayak Tutucu

@D Ayar Vidasi

32 Kaldirag

33 Mmk Kaldirgaci |
<olu

35 Igne Gegirici

Tasima Kolu

@7 Dikis Semasi Deligi
Serbest Destek

Besleme Kolu

Baski Ayagi Kaldiric

Glig Girigi

@ Pedal Kontrol Girisi
Acma/Kapama
Havalandirma

@ El Carki

Dengeleme Kadrani

NOT:

Dikis makinesini tasimak igin, tasima kolunu elinizle
tutun ve dikis makinesini diger elinizle destekleyin.

NOT:

bildirilmeksizin degistirilebilir.

Tasarim ve teknik 6zellikler 6nceden



user
長方形
The part name is missing.

mehmetcan
Sticky Note
part name added 


)

Standart Aksesuarlar

(D Zikzak Ayak: A (Makinede Ayarlanmis)
(@ Zikzak Ayak: E

(3 Saten Dikis Ayagi: F

(@) Otomatik ilik ayagi: R Sabitleyici
(® Plaka

(6 Sabitleyici Plaka Tutucusu

(@ Kor etek ayagi: G

Overlok ayak: C

@ 1/4” dikis ayagi: O

Makara tutucu (X2) (genis) (makineye 1 set)
() Makara tutucu (X2) (kuigiik)

(2 Ekstra makara pimi

@3 Masuralar(X4) (makineyle 1 set)
Janome igne Seti

@5 Dikis sokiicii (ilik agicr)

Tlyslz firga

@7 Tornavida

Dikis Semasi

Kullanma Kilavuzu

20 Ogretim DVD'si

@D Koruyucu Kapak

@2 Dikis Tablosu (Biyk)

@3 Ayak Kontrollii Pedal

@9 Glic Kablosu*

*Dahili gli¢ kablosu kullanma kilavuzundaki sekilden farkh
olabilir.
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Biiyiik Uzatma Masasi

Masanin Takilmasi

Masayi makineden uzaga ¢ekin.Genis uzatma
masasinin bacaklarini agin.Masay! iki elinizle tutarak
hafifce saga kaydirin.

Masa Yiiksekliginin Ayarlanmasi
Masa ayaklarinin vidalarini bir tornavidayla gevirin
(istege bagh).

Dikis Semasi

Dikis cizelgesini, sema tutucusuna yerlestirin.
Sonrasinda pimi dikis semasi deliginin icine
yerlestirin

(D Dikis Semasi

(2 Sema Tutucusu

3 Pin (Pim)

(@) Sema Tutucusu igin delik

Dikis semasini, kullanilmadiginda makinenin arkasina
cevirebilirsiniz.



MAKINE KULLANIMINA HAZIRLIK
Makineyi Gu¢ Sebekesine Baglamak

Ayak Kontrollii Pedali Kullanmak

Gug digmesini kapatin.

Pin konektérini jaka takin.

Makine fisini elektrik girisine takin. Glg kaynagi
fisini duvar prizine takin. Gl¢ digmesini agin.

D Gug diigmesi

(2 Pin konektorii

(3 Jack

@) Gig baglantisi

(6 Baglanti Girisi

® Gl Fisi

(@ Duvar Figi
Ayak kontrollli pedal makineye baglandiginda ayak
kontrolU isareti gértntulenir.

Pedal Kontrol Uyarisi

A DIKKAT:

Kullanim sirasinda, g6zlerinizi daima dikis alaninda
tutun ve iplik alma kolu, el ¢arki veya igne gibi
hareketli pargalara dokunmayin. Her zaman gug¢
anahtarini kapatin ve gug¢ kaynagindan ¢ikarin:

-lMakineyi gdzetimsiz birakirken, parca
tilia ken veya gikarirken makineyi
temizlerken;

Ayak kumandasina hig¢ bir sey koymayin

Dikis Makinenizi Kullanmadan Once

Dikis makinenizi ilk kez kullanmadan énce, baski
ayaginin altina bir kumas parcasi yerlestirin ve makineyi
ipliksiz birkag dakika calistirin. Ortaya cikabilecek yaglari
silin.

Acma/Kapama Diigmesini Kullanmak
Glg¢ digmesini kapatin.
Makine fisini elektrik girisine takin.
Gug kaynagi fisini duvar prizine takin.
Gug digmesini agin.

1 Giig Dugmesi

(2) Makine Gii¢ Kablosu

(3 Makine Gii¢ Girisi

(@) Gii¢ Kablosu

() Duvar Prizi

(& Baglat/Durdur Galistirma Diigmesi

NOT:
Ayak kontrolli pedal bagliyken baslat / durdur
digmesi calismaz.

Kullanim Talimatlar:
Anahtardaki “O” semboll, anahtarin “kapali” konumunu
gOosterir.

Bu dikis makinesinde ayak kontrolli pedal modeli 21371
veya YC-485EC-1 kullanilr.

Sadece A.B.D ve Kanada igin:

Polarize fisi olan cihazlar icin (biri digerinden daha genis olan
bicakli): Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin, bu figin polarize
prize yalnizca bir sekilde takilmasi amaclanmistir. Hala
uymuyorsa, uygun prizi takmak icin kalifiye bir elektrik teknisyeni
ile gérasun. Fisi higbir sekilde degistirmeyin.
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Dikis Hizini Kontrol Etmek

Hiz Kontrolii Kaydirici Siirglisi

Dikis hizi, dikis gereksinimlerinize goére hiz kontrol
surgusuyle degistirilebilir.

Dikis hizini artirmak igin kaydiriciyl saga dogru hareket
ettirin. Dikis hizin1 azaltmak igin kaydiriclyi sola
kaydirin.

N
4 7\ Ayak Kontrollii Pedal
P Makineyi calistirmak igin ayak kumandasina basin.
) .
Ayak kumandasina ne kadar basarsaniz, makine o
\ kadar hizli ¢aligir.
\ Maksimum dikis hizi, hiz kontrol sirgusuyle
degigtirilebilir.
NOT:
Makineyi, baski ayagdi yukari konumda iken
& galistirirsaniz, baski ayadi isareti yanip sdnecektir.
Baski ayagini indirin ve ayak kumandasina basin.
J
( Uzatma Masasi
Uzatma tablasi uzatilmis bir dikis alani saglar ve
serbest kol dikisi icin kolayca ¢ikarilabilir.
Masanin Sokilmesi
Masay! resimde gdsterildigi gibi makineden uzaga
cekin.
(1 Uzatma Masas!
Masanin Takilmasi
Uzatma masasini serbest kol boyunca kaydirin ve
kilavuzlar makineye oturuncaya kadar deliklere
yerlestirin.
(2 Sertbest Alan
3 Kilavuz
@ Delik
Aksesuar depolama
Aksesuarlar uzatma masasinin iginde saklanir.
Aksesuar deposunu agmak igin kapagi kendinize dogru
cekin ®).
() Aksesuar depolama
N
"\ Serbest Kol
Giysilerin dikilmesi ve diz veya dirsek bdlgelerinin
duzlestiriimesi icin kullanighdir.
(D Serbest Kol
S J




> b >rp>

lejleJ04] LILTL)

Makine Caligtirma Dugmeleri

(D Galistirma Butonu

Makineyi baslatmak veya durdurmak icin bu digmeye
basin.

Makine ilk birkag¢ dikis icin yavas ¢alismaya baglar ve
ardindan hiz kontrol slirgtistintin ayarladigi hizda

cahsir.
Makine, bu diigmeye basildigi strece yavas caligir.

NOT:

 Ayak kontrolli pedal makineye bagliyken baslat /
durdur digmesi kullanilamaz.

» Makineyi, baski ayagi yukari konumda iken
calistirirsaniz, baski ayadi isareti yanip sdnecektir.
Baski ayagini indirin ve baslat / durdur digmesine
basin.

(2 Geri Galigtirma Diigmesi

Dikis desenleri 00,03 . 04 | 05 3" 07 3" 08 = veya
o5 & segildiginde;

Makine, geri digmesine basildidi sirece geri dikis yapar.
Makine durdugunda ve ayak kumandasinin baglantisi
kesildiginde 6ne dogru dikilmek i¢in digmeyi birakin, geri
digmesine basildigi sirece makine yavascga geriye dogru
dikin. Makineyi durdurmak i¢in digmeyi birakin.

* Bagka dikisler sec¢ildiginde;
Baska bir desen dikerken ters digmeye basarsaniz,
makine derhal kilitteme dikislerini diker ve otomatik
olarak durur.

NOT:
Ters dikis butonu igin secenekler bulunmaktadir
ilgili desenler 011,02, 25 ([[ve 26Z secilirse

ilgili sayfalar 24, 38 ve 39 incelenebilir

(3 Otomatik Kilit Butonu |

* Dikis numaralari 00 ., 03 ;:, 06§ 07 § 08 >ve
55 'Pseglldlglnde
Hemen bir kilitleme dikisini dikmek icin otomatik kilit
digmesine basin. Makine otomatik olarak duracaktir.

* Baska dikisler secildiginde;
Bagka bir desen dikerken ters digmeye basarsaniz,
makine derhal kilitteme dikislerini diker ve otomatik
olarak durur.

@ igne Yukari/Asag Butonu igneyi asagdi ve
yukariya kaldirir/indirir.

® Iplik Kesici Buton

Dikis sonrasi iplik kesmek icin iplik kesici dugmesine
basin.

Makine diglileri keserken iplik kesici isareti yanip
soOnecektir.

(® Hiz Kontrolii Kaydiricisi (siingiisii)
Maksimum dikis hizi, hiz kontrol stirgusu ile
ayarlanabilir. Sayfa 7'ye bakin.
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LCD Ekran
Makine acildiginda LCD ekran asagidaki bilgileri
gOsterir.

(1 Tavsiye edilen ayagdin tanitim gostergesi
(2 Dikis desen numarasi

(3 Dikis genigligi

@ Dikis yiiksekligi

Fonksiyon Tuslari

Dikis Desenlerini Se¢gme

istediginiz dikis desenini segmek igin, istenen dikisin dikis
¢esidi numarasi goérintilenene kadar ok tuslarina (1 ve 2)
basin.

Dikis ¢esidi numarasinin ilk basamagini degistirmek icin, dikis cesidi
numarasinin ilk basamaginin altindaki (3) ok tuglarina basin.

Dikis ¢esidi numarasinin ikinci rakamini degistirmek icin,
dikis ¢esidi numarasinin ikinci rakaminin altindaki ok
tuslarina basin.

(D Ok tuglan (ilk basamak)
(2 Ok tuslan (ikinci basamak)
3 ik Hane

@ Ikinci Hane

Dogrudan Desen Segimi
iigili dikis cesidi segme tusuna t basarak, dikis desenlerini
dogrudan segebilirsiniz.

Dikis deseninin dikis gortintlsu her tusta gosterilir.

Dikis genisligi ayar tusu

Secilen dikis desenine bagli olarak dikis genisligini
veya igne birakma konumunu degistirmek icin “+” veya
“> dugmesine basin. Ayrinti i¢in sayfa 23, 26 ve 32'ye
bakin.

Dikis uzunlugu ayar tusu

Secilen desenin dikis uzunlugunu degistirmek igin “+”
veya “-” digmesine basin. Bu tus ile ilik yogunlugunu,
orgundn duzgunligund ve deligin boyutunu da
ayarlayabilirsiniz. Ayrinti igin sayfa 23, 26 ve 32'ye
bakin.

iplik kesilmis hafiza tusu

isleri kililedikten sonra iplikleri otomatik olarak kesmek igin,

cpwekesicihafizatusunaibasin{bkz-Sayfa 22— |
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Baski Ayagi Kaldirici

Baski ayagi kaldirici, baski ayagdini yukseltir ve indirir.
Ayagi, baski ayaginin kolayca sokulmesi icin ya da kalin
malzemenin ayagdin altina koymaniza yardimci olmasi
icin normal yukari konumundan yaklasik 1 /4" (0,7 cm)
daha ylkseg@e kaldirabilirsiniz.

(D Baski Ayag@i Kaldirici
(2 Normal Yukari Pozisyonu
(® En yiiksek Pozisyon

Baski Ayaginin Degisimi

/N\UYARL:

Ayagi degistirmeden 6nce gug¢ dugmesini KAPALI
konuma getirin. Secilen desen i¢in daima uygun
ayagi kullanin. Yanhg ayak ignenin kirilmasina neden
olabilir. Her ayak bir tanimlamaile isaretlenmistir.

Baski Ayagini Kaldirma

El ¢arkini saat ydnunun tersine cevirerek igneyi en
yuksek konumuna kaldirin. Baski ayagini kaldirin ve
ayak tutucunun arkasindaki kolu bastirin.

(2 El Carki (kol)

Baski Ayagini Takma-Yerlestirme
Secilen baski ayagini, ayaktaki pimin ayak tutucudaki
olugun hemen altina gelecek sekilde yerlestirin.
Ayagi yerine kilitlemek i¢in baski gubugunu indirin.
(3 Oluk
@ Pin

Ayak Tutucunun Cikarilmasi ve Takilmasi

A UYARI:

Ayak tutucusunu sékmeden veya takmadan
once gl¢ digmesini KAPALI konuma getirin.

Ayak Tutucunun Cikariimasi
Ayar vidasini saatin tersi ydniinde bir tornavidayla
cevirerek gikarin.

Ayak Tutucunun Takilmasi

Ayak tutucudaki deligi, baski gubugundaki digli delikle hizalayin.
Tespit vidasini delige yerlestirin.

Tomavidayi saat yoniinde cevirerek tespit vidasini sikin.

(D Ayar Vidasi
(@ Ayak Tutucu
@) Delik

® Disli Delik

Baski Ayagi Basing Kadrani

Baski aya@i basing kadrani gevrilerek ayak basinci
ayarlanabilir.

Normal kumaslar icin basinci “3” ile “6” arasinda
ayarlayin.

ince kumaslar ve aplike dikisler igin basinci “1” ile “3”
arasinda ayarlayin.

Agir kumaglar icin basinci “5” ile “6” arasinda ayarlayin.

(1 Baski ayagi basing kadrani
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igne ipligi Gerilimini Ayarlama
Duz dikis dengeli gerginlik
ideal diiz dikis iki arasinda kilitli iplik vardir
gOsterildigi gibi kumas tabakalari (ayrinti gostermek igin
blyltilmas). Dikisin Ustline ve altina bakarsaniz,
dikislerin dengeli bir sekilde dengeli oldugunu unutmayin.
@ igne ipligi (st iplik)
(2 Masura ipligi (alt iplik)
(3 Gevsetmek
@ Sikilastirmak

igne ipligi gerginligini ayarlarken, sayi yiikseldikge, (st
iplik gerginligi artar.

Sonuglar sunlara baghdir:

- kumasgin sertligi ve kalinhgi

- kumas katmanlarinin sayisi

- dikig tipi

Gerginlik ¢ok siki

Masura ipligi kumasin sag tarafini gésterir ve dikis
engebeli hissettirir. igne ipligi gerginligini gevsetmek igin
kadrani daha duslk bir sayiya gevirin.

@ i e ipligi (st iplik)

@ Masura ipligi (alt iplik)

(3 Gerginlik gevsetmek igin

(@) Kymasin sag tarafi (Ust taraf)
(® Kumasin yanlis tarafi (alt tarafi)

Gerginlik cok gevsek

igne ipligi kumasin yanlis tarafindan gosteriliyor ve
dikis engebeli goriiniyor. igne ipligi gerginligini sikmak
icin kadrani daha yUksek bir saylya gevirin.

(@ igne ipligi (Ust iplik)

(2 Nasura ipligi (alt iplik)

(3 Gerginligi sikmak igin

@ Kumasin sag tarafi (Ust taraf)
(® Kumasin yanlis tarafi (alt tarafi)
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Zigzag Dikis

ideal bir zikzak dikisi icin, masura ipligi kumasin sag
tarafinda (Ust kisimda) goérinmez ve igne ipligi
kumasin yanhs tarafinda (alt tarafta) hafifce
gosterilir.Dogru gérinidm igin resimlere bakiniz.Bu
gOrunume uymasi i¢in igne gerginligini gerektigi gibi
ayarlayin.

Dengeli gerginlik

Asirl titremeye neden olmadan veya masura ipliginin
kumasin sag tarafinda (Ust tarafta) gérinmesine neden
olmadan kumasin yanlis tarafinda (alt tarafinda)
gorulen igne ipligi miktarini en aza indirin.

Sonuglar kumas, iplik ve dikis kosullarina gére degisir.

(D Kumasin sag tarafi (Ust taraf)
(2 Kumasin yanlis tarafi (alt taraf)

Siki (Gerilmis) Zigzag
Her zikzagin kosesi, kumasin sag tarafini bir araya getirir.

(1 Kumasin sag tarafi (Ust taraf)
(2 Kumasin yanlis tarafi (alt tarafi)

Gevsek Dikis

Her zikzak noktasinin kdsesi, kumasin yanlis tarafini
bir araya getirir.

(1D Kumasgin sag tarafi (Ust taraf)
(2 Kumasin yanlis tarafi (alt tarafi)



4 N Besleme Unitesini Kaldirma/indirme
@ Damla besleme kolu, makinenin arkasindaki serbest
[ kol yataginin altinda bulunur.

/ / ) Besleme Unitesini kaldirmak igin kolu ok ydniinde

(2) Gosterildigi gibi, el carkini kendinize dogru gevirin.
Normal dikis i¢in besleme Unitesi yukari olmalidir.

e

A= Taraftan Goriiniis

NOT:
Besleme Unitesini indirirken dikis uzunlugu
degerini minimumda tutun.

igne Durdurma Konumu Ayari
Makine durdugunda, igne durdurma konumunu yukari
veya asag! ayarlayabilirsiniz.

igne durma konumu ayar moduna girmek igin giici
kapatin. igne yukari / asadi diigmesini basili tutun (D, ve
glc digmesini acik konuma getirin. Ardindan, igne
durdurma konumu ayar ekrani gosterildigi gibi gériinene
kadar igne yukari / asadi digmesine basih tutun.

Varsayilan ayar asagidir ve ekranda “dn” isareti goérandr.

o
(D igne yukari / asag! diigmesine basin “UP” isareti belirir
ve igne durma konumu ayarlanmistir.
[
L @ Ayari uygulamak igin START / STOP diigmesine

basin.
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Kumas iplik igne
Cim
Jorget ipek #80-100
ince |Trikot Pamuk #80-100 gﬁfgi;ﬂézg dle
Seffaf Sentetik #80-100 P
Krep
ﬁgg: lpek #50
Orta guhay Pamuk #50-80 | #11/75-14/90
uha Sentetik #50-80
Taylu
Kot ;
Kain | Tot ipek #30-50
i |Kaolama | P2Muk #4050 |#14/90-16/100
9 P Sentetik #40-50
Yorgan
NOT:

igne kilifina 1 x mavi uglu igneler (# 11/75), 2 x #
11/75 igneler ve 2 x # 14/90 igneler dahildir (Parga

No. 540401026).
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igneyi Degistirme

/\ DIKKAT:

igneyi degistirmeden dnce giic digmesini KAPALI
konuma getirin.

El carkini saat ydnunun tersine ¢cevirerek igneyi en
yuksek konumuna kaldirin ve baski ayagini indirin.
El ¢arkini saat ydnunun tersine cevirerek igneyi en
yuksek konumuna kaldirin ve baski ayagini indirin.

igne kelepgesi vidasini saat yéniiniin tersine
cevirerek gevsetin. igneyi igne kelepcesinden gikarin.
Duz kenari arkaya gelecek sekilde igne kelepgesine
yeni bir igne yerlestirin. igneyi igne kelepgesine
yerlestirirken, sonuna kadar itin.

igne tutucu vidayi saat yéniinde gevirerek sikica
sikin.

(D Igne kelepgesi vidasi
(2 Dz taraf

ignenin iyi durumda olup olmadigini gérmek igin, ignenin
diz tarafini diiz bir seyin tzerine yerlestirin (igne plakasi,
cam vb.). igne ve diiz yiizey arasindaki bosluk tutarli
olmalidir. Asla bukulmuas veya kor bir igne kullanmayin.
Hasarli bir igne kalici takilmalara neden olabilir veya
orme, ince ipek ve ipek benzeri kumaslarda akabilir.

Kumas ve igne Semasi

* Genel dikis igin, 11/75 veya 14/90 igne boyutunu kullanin.

* Hafif kumasglarin dikilmesi icin ince bir iplik ve igne
kullaniimahdir, bu nedenle kumas evlenmez.

* Agir kumaslar, kumas ipligini yipratmadan delmek
icin yeterince buyuk bir igne gerektirir.

* igne boyutunu daima gergek dikis igin kullanilacak
kumasin kigulk bir hurdasi Gzerinde test edin.

* Genel olarak, igne ve masura i¢in ayni ipligi kullanin.
Stre¢ kumaslari, ¢ok ince kumasglari ve sentetikleri

* dikerken mavi uglu bir igne kullanin. Mavi uglu igne
atlanmis dikisleri etkili bir sekilde énler.



Y Iplik Makarasinin Ayarlanmasi

Yatay makara pimi
Makara pimini kaldirin. Makara pimine bir iplik makarasi
yerlestirin.
Buyuk makara tutucusunu takin ve makarayi destekleyici
Uzerine dayanacak sekilde ipligin makarasina sikica
bastirin.

(1 Makara Tutucusu

@ Iplik makarasi

(3 Blyuk Makara Tutucusu

(@) Destekleyici

Klglk makara tutucu, dar ya da kiguk iplik
makaralariyla kullanilir.

(® Kugiik Makara Tutucusu

Ekstra Makara Pimi

Ekstra makara pimi, makineyi agmadan bobinleri
sarmak igindir.

Ekstra makara pimini delige yerlestirin.

Ekstra makara pimi, bobin sarici gergi diskine isaret
etmelidir.

ipligi makaradan gekin ve ipligi gosterildigi gibi
masura sarma gergi diskinin etrafindan gegirin.

(6) Ekstra Makara Pimi

(7 Ekstra makara pimi icin delik
Masura sarici gergi diski

Y Masure Sarimi

Masureyi Kaldirmak

Kanca kapagi serbest birakma digmesini yavasca
saga kaydirin ve kanca kapagi plakasini gikarin.
Masurayi kaldirin.

(1 Kanca kapagi agma diigmesi
(2) Kanca kapak plakasi
(3 Masura

NOT:

Yatay kanca igin “J” plastik bobin kullanin (“J”“le
isaretlenmis). Onceden sariimis kagit masura 2~ jibi
baska masiralarin kullaniimasi, dikis problemlerine
ve / veya masura tutucusunda hasara neden olabilir.
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Masura Sarimi

NOT:
Masura sarma igin hiz kontrol sturgisuni en hizli
konumuna getirin.

ipligi makaradan gekin ve ipligi gegirin
masura sarma gergi diskinin etrafinda.
(1 Masura sarma gergi diski

[z |Masuradaki deligin iginden igeriye dogru iplik gegirin.
Masurayl masura sarma miline yerlestirin.

[4] Masuray! saga dogru itin.
LCD ekranda masura simgesi beliriyor.
(2) Masura ikonu

Elinizde tutulan ipligin serbest ucu ile baslayin
Birkag kat sarildiginda makineyi durdurun ve ardindan
ipligi masuradaki delige yakin bir yere kesin.

[6] Makineyi galigtirin. Masura tamamen sarildiginda,
otomatik olarak ddnmeyi durduracaktir.
Makineyi durdurun ve is milini sola hareket ettirerek
masura sariclyi orijinal konumuna getirin.

NOT:
Makine galisirken masura sarma milini hareket
ettirmeyin.

Makine galigirken masura sarma milini hareket ettirmeyin.
Hiz kontrol kaydiricisinin konumunu geri getirin.
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4 "\ Masuray! Takma

|
( Vg a8 S8 Masuray! yerlestirmeden ve masura tutucuyu
N @ T gegirmeden 6nce giicii KAPALI konuma getirin
£ —" ¥ H

ipligi olan makara tutucusuna bir masura yerlestirin
Kanca kapak plakasinda gosterildigi gibi saat
yonuniln tersine dogru akiyor.
(@ Iplik Sonu
(2) Masura Tutucu
(3 Kanca kapak plakasi

Masurayi parmak ucunuzla tutun;
Donddrun.
ipligi, masura tutucunun én disine gegirin.
Kilavuzun altindan gegmek icin ipligi sola dogru
cekin.
@ On Centik
® Kilavuz

ipligi sola dogru gekerek kilavuza gegirin
“1” igaretli yol.
ipligin, masura tutucunun yan diginden ciktigindan
emin olun.
® Kilavuz yolu 1

@ Yan gentik

NOT:
iplik yan gentikten ¢cikmazsa, adim adim tekrarlayin

1.

ipligi kilavuz yolu boyunca gekmeye devam edin _
“2” ile isaretlenmis ve ipligi yariktan saga c¢ekiniz. Iplik
uygun uzunlukta kesilir ve yerinde tutulur.

) Kilavuz yolu 2
| Yarik (Iplik kesici)

Kanca kapak plakasinin sol kenarini agikliga yerlestirin.
Kanca kapak plakasini yerine oturmasi icin asagi bastirin.

NOT:

Aksi belirtiimedigi strece, masura ipligini cizmeden
dikise baslayabilirsiniz.

Masura ipliginin nasil gekilecegini 6grenmek icin
sayfa 20'ye bakin.
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Makineye Dis Agma

Baski ayagini kaldirin. igne yukari /
asagi diigmesine basin (D iplik alma
kolunu en yuksek konuma ¢ikarmak
icin.

(@ igne yukari / agagdi digmesi

ba)

A DIKKAT:

Makineye gegmeden Once gli¢ digmesini
KAPALI konuma getirin.

Gli¢ diigmesini kapatin.

c iplik ucunu st iplik kilavuzunun etrafina gizin.
gc/é

ipligi makaraya yakin tutarken (2),

disin ucunu kontrol yay! tutucusunun etrafina
cekebilirsiniz 3.

(2) Makara

(3 Yay tutucuyu kontrol edin

Ipligi, sarma kolunun Gzerinden sagdan sola, yukari
dogru ve ¢ekme kolu gbézinun igine dogru sikica ¢ekin.

ipligi alt iplik kilavuzundan gegirin.
ipligi soldaki igne mili iplik kilavuzunun arkasina
kaydirin.

igneyi dizmek igin igne gegiriciyi kullanin (sayfa 19)

18
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Pafta ignesi

A DIKKAT:

igne gegiriciyi kullanirken glic digmesini
kapatin.

Baski ayag@ini indirin. igneyi yukari / asagi dogru bastirin
(D igneyi en yliksek pozisyona getirmek igin. Giig
digmesini kapatin.

igne gegcirici digmeyi sonuna kadar asag gekin.
Kanca igne g6zinden arkadan ¢ikar.

(@ igne yukari / asagi diigmesi

(2 Knob
(3 Kanca

ipligi sol kilavuzdan sag kilavuza gekin

@ Sol
(® Sag

ipligi sag kilavuzun sag tarafi boyunca éne dogru gekin

Dugmeyi ok yénunde, ¢izim yonunde kaldirin.

NOT:
igne ipligi # 11 ila 16 ignesi veya mavi uglu igne ile
kullanilabilir. 50 - 90 dis boyutlari onerilir.
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Masura ipligi Hazirlama

1

e

2]

iski aya@ini kaldirin. igne ipini sol elinizle
.ve tutun

Gulg digmesini agin.

Masura ipligini almak igin igneyi alcaltmak ve kaldirmak
icin igne yukari / asagd1 dugmesine iki kez basin.

(D igne yukari / agsagi dugmesi

(3] Her iki ipligi de baski aletinin altina ve arkasina 4”ila 6" (10

iIT 15 cm) ¢ekin
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Diiz Dikis

(D Dikis deseni: 00 or 03

@ Igne ipligi gerginligi: 2t06

(3 Baski ayag: Zigzag foot A
NOT:

Saten dikis ayagi F veya ilik ayagdi R ile dikis
yaparken, ipligi tutmak igin ipligi sola ¢ekin.

Dikmeye baglamak
Baski ayagini kaldirin ve kumasi igne plakasindaki dikis
kilavuz gizgisinin yanina yerlestirin. igneyi baslatmak
istediginiz noktaya indirin.
ipligi arkaya dogru gekin ve baski ayagini indirin.
Dikise baslamak igin baslat / durdur digmesine basin
veya ayak kumandasina basin.
Kumasin dogal olarak beslenmesini saglamak igin
kumasi bir dikis kilavuz hatti boyunca yavasca
yonlendirin.

(D Baslat / durdur diigmesi

Dikis glivenligini saglama
Dikisin ucunu sabitlemek icin, geri digmesine basin ve
birkag¢ geri dikis dikin.
Disleri kesmek icin iplik kesici digmesine basin.
(2) Geri Diigmesi
@ Iplik kesici diigmesi

Daha kalin iplikleri kesmek icin yliz kapagindaki iplik
kesiciyi kullanin.

@ iplik kesici

Otomatik Dis Kesimi
Dikigleri kilitledikten sonra iplikleri otomatik olarak
kesmek icin iplik kesici hafiza tusuna basin.
LCD ekranda iplik kesici simgesi gorunir.
(@ Iplik kesici hafiza anahtari
@ Iplik kesici simgesi

ilik, zimmbalama, kivrilma veya N
g6z deligi secildiginde, dikis 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
bittikten sonra makine diglileri || |] " u § %Dmgg
otomatik olarak keser.

Diger dikigler segcildiginde dikigleri kilitledikten sonra
iplikleri otomatik olarak kesmek icin otomatik Kilit
digmesine veya geri alma digmesine basin.

I
T:

wuk 30 veya daha kalinsa, iplik kapagindaki
kesiciyi kullanin
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Dikis Yoniinu Degistirme

Makineyi durdur.

Baski ayagini kaldirin.

Dikis yonunu istediginiz gibi degistirmek igin kumasi
ignenin etrafinda dondarin.

Ayag! alcaltin ve yeni bir ydnde dikmeye baslayin.

NOT:
igne durma pozisyonu yukari konumda ise, igne
yukari / asagi digmesine basarak igneyi indirin.

Kalin Kumasin Kenarindan Dikis

Zikzak ayagin tzerindeki siyah digme ayagi yatay
konumda sabitler.

Bu, kalin kumaslarin uzak kenarlarindan dikmeye
baslarken ya da etek boyunca dikerken yardimci olur.
igneyi dikmeye baslamak istediginiz noktada kumagin
icine indirin.

Siyah digmeye basarken ayagi indirin. Kaymasini
Onlemek icin ayak yatay konumda kilitlenir. Birkag dikis
diktikten sonra digme otomatik olarak serbest birakilir.

(D Siyah Buton
(2 Kalin kumaslar

Dikis Kilavuzlarini Kullanma
igne plakasi ve kanca kapak plakasi tizerindeki dikis
kilavuzlari, dikis payini 6lgmenize yardimci olur.
igne plakasindaki sayilar, merkez igne konumundan
mesafeyi in¢ ve milimetre cinsinden gosterir.

(D Merkez igne konumu

On dikis kilavuzlari 1/4”,3 /8" ve
Merkez igne konumundan 5/ 8".
@174 'de 6n dikis kilavuzu
(3,¢/ 8"de 6n dikis kilavuzu
@ |5/ 8™"de 6n dikig kilavuzu

Aci Olgekleri 45, 60, 90 ve 120 derecede
isaretlenmistir.
Patchwork parcgalarini dikerken agih terazileri kullanin
(bkz. Sayfa 46).

® Aci Olgekleri

(® Viraj kilavuzu

Kare Koseleri Cevirme

5/ 8" dikis kilavuzunda kumas kenari dikerken, dikimin
kenardan ayni mesafede devam etmesi igin kare bir
késeyi dondarun.

Kumasgin 6n kenari viraj alma kilavuz hatlarina
ulastiginda makineyi durdurun(®.

Baski ayagini kaldirin ve kumasi saat yoninUn tersine
90 ° gevirin.

Baski ayagini indirin ve yeni ydonde dikise baslayin.

(6) Kdse Rehberi

NOT:
igne durma pozisyonu yukari konumda ise, igne
yukari / asagi digmesine basarak igneyi indirin.
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igne Diisme Konumunu Degistirme
Igne disme konumu, 00 - 04, 55 ve 56 nolu
diz dikis desenleri icin degistirilebilir.

00 01 02 03 04 55 56

m
m ip |

| |
| |
CID clo clp (ID c}”) c}:) c'}'.)

igneyi sola hareket ettirmek igin dikis genisligi
ayar tusundaki “-” isaretine basin.
igneyi saga hareket ettirmek igin dikis genisligi
ayar tusundaki “+” isaretine basin.

(™ Dikis genigligi ayarlama tusu

Dikis Uzunlugunu Degistirme

Dikis uzunlugu degistirilebilir.Dikis uzunlugunu
artirmak igin dikis uzunlugu ayar tusundaki “+”
isaretine basin.Dikis uzunlugunu azaltmak icin dikis
uzunlugu ayar tusundaki “-” isaretine basin.

2 Dikis genisligi ayar tusu
Dikis genigligi
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Lock-a-matic Dikis

(D Dikig Desen: 01

(@ Iplik tansiyon kadrani: 2 to 6
(3 Baski ayagi: [7iazag|Ayagdi A

Bir dikisin baslangicini ve sonunu ters dikis ile sabitlemek

icin bu dikisi kullanin.
Dikisin sonuna geldiginizde, geri digmesine bir kez
basin. Makine dort geri dikis, dort ileri dikis dikecek ve
ardindan otomatik olarak dikisi durduracaktir.

(O Geri Butonu

Dikis kilitleme

(D Dikis Desen: 02

(2 Iplik tansiyon kadrani: 2 to 6
(3 Baski ayagi: [7iazag Ayagi A

Bu essiz dikis gérinmez bir kilitteme dikisine ihtiyac
duyuldugunda kullanilir.

igneyi kumasin 6n kenarina yakin bir yere indirin.
Makine birkag kilitteme dikisini yerine dikin ve dikise
devam edecektir.

Dikisin sonunda geri digmesine bastiginizda, makine
birkac kilitteme dikisini yerine dikin, ardindan dikisi
otomatik olarak durduracaktir.

(D Geri Butonu

Uglii Streg Dikis

(D Dikis Desen: 04

(@ Iplik tansiyon kadrani: 2 -6
(3 Baski Ayagi:rZigzag Ayagi A

Bu guglu, dayanikli dikig, sirasiyla esneklik ve
dayanikhlik gerektiginde onerilir.

konfor ve dayaniklihgi saglamak icin. Kasik ve kol
deligi dikisleri gibi alanlari glglendirmek igin kullanin.
Ayrica, sirt cantasi gibi esyalari inga ederken ekstra
takviye i¢in kullanin.
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3 Y Streg Dikis
- —=A ( Dikis desen: 05
/@g{ e~ — @ iplik Tansiyon Kadrani: 3 -6
\\}é\/ o 1025 (3 Baski Ayagi:F7iqzad Ayagi A
J
7\  Bu dikis, 6rme kumaslarda ve 6nyargih dikislerde
blzutlmeyi 6nlemek, dikisin tamamen diz basiimasini
saglamak igin tasarlanmis dar bir dikistir. ince kumaslari
dikmek i¢in bu dikisi kullanin.
J
3 "\ Oyma Dikigler
N - F_ @ Dikis Desen: 56
%’};}v’ . _,M"; = @ iplik tansiy9n kadram:l 3- 6 §
= ! 25725 (3 Baski Ayagi: rSatendikis ayagi F

"\ Bu dikislerle (st dikis takimlari, blazerler, kazaklar ve
kot kiyafetleri gibi glizel tasarimlar elde edebilirsiniz.
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"\ Zigzag Dikigi
| (D Dikig Deseni: 06 veya 07

@ iplik tansiyon kadrani: 3 -7
(3 Baski Ayagi: Zigzag ayagi A

Y\ Zikzak dikis en kullanigh ve ¢ok yénlii dikiglerden
biridir.
Bulutlu, tamir, aplike ve dekoratif dikis olarak kullanilir.

NOT:
Orgli, jarse veya triko gibi strec kumaslarin iizerine
dikis yaparken araylz kullanin.

4 "\ Dikis genisligini degistirme
C W Dikis genigligini arttirmak icin dikis genigligi ayar
, , ’ I AN tusundaki “+” isaretine basin.

, Dikis genisligini azaltmak icin dikis genisligi ayar

“

tusundaki “-” isaretine basin.
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Q) (D Dikig genigligi ayar tusu
+ (2 Dikis genisligi

Desenin 06 dikis genisligi, merkez igne konumunu
degistirmeden degistirilebilir (M) (3.
w6 or (3 Merkez igne Pozisyonu

Desen 07'nin dikis genisligi sag igne pozisyonunu
degistirmeden degistirilebilir(R) @.
(@) Sag igne konumu
®

J
4 7\ Dikis uzunlugunu degistirme
Dikis uzunlugunu artirmak icin dikis uzunlugu ayar
tusundaki “+” isaretine basin.
Dikis uzunlugunu azaltmak i¢in dikis uzunlugu ayar
tusundaki “-” isaretine basin.

— (D Dikis uzunlugu ayar tusu
(2 Dikis uzunlugu
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Zikzak Dikisi ile surfile

(D Dikis Deseni: 06

(2 iplik tansiyon kadrani: 3to 7
(3 Baski Ayagi:F0verlok Ayagi C

Kumas kenarini kilavuzun yanina yerlestirin ve
kumas! kilavuz boyunca yénlendirirken dikin.
(D Rehber

&DiKKAT:

Bir overlok ayak kullanildiginda, aksi takdirde
igne ayag tellere vurabilir, 5.0 veya daha genis
olarak dikis genisligini ayarlamak i¢in emin olun.

Coklu Zikzak Dikisi
(D Dikis Deseni: 08
(2) iplik tansiyon kadrani: 3 -7
2 Daski Ayagi: Zigzag Ayagi A |

likis, sentetikbir ham kenar ve bazilmeye meyilli
diger stre¢ kumi Sz rin kenarlarini bitirmek icin kullanilhr.
Yeterli bir dikis payi birakarak kumas kenari boyunca
dikin.
Dikimden sonra, dikis payini dikislere daha yakin bir
sekilde kesin.

Bu dikis ayni zamanda yama ve tamir icin mikemmeldir.

Overlok Dikis
(D Dikis Deseni: 09

)\ 19k Tansiyon Kadrani- 3t0 7 ]

— 1 N
(cCaski Ayagi: erlok Ayagi C

Bu dikis bir kerede kumas kenarlarini dikmek ve értmek
icin kullanilir.
Dikisleri diiz agmaniz gerekmediginde bu dikisi kullanin.
Kumas kenarlarini ayaktaki kilavuz boyunca
y6énlendirirken dikin.

(1 Rehber

NOT:
Dikis genigligi, ignenin ayaktaki tellere carpmasini
Onlemek icin T, 'dan daha dusuk degere ayarlanamaz.
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Orme Dikis

(1 Dikis Deseni: 10

(@ Iplik tansiyon kadrani: 3 to 6

(3 Baski Ayag:: Zikzak Ayagi A

Kumasinizi 5/ 8" (1,5 cm) bir dikise izin verecek
sekilde yerlestirin. Dikise yakin fazlaligi kesin.
Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

Cift Overlok Dikis
(@ Stitch pattern: 11
(2 Iplik tansiyon kadrani: 3 ila 7

(3 Baski Ayagi:"o 'erlo& Ayagi C

Bu dikis, nevresimler ve gabardinler gibi ¢ok fazla
yipranma egilimi olan kumaslar dikmek igin mikemmeldir.
Dikiglerinizin kivriimayacagindan emin olmak igin iki sira
zikzak dikisi kenara eszamanli olarak dikilir. Kumas
kenarlarini ayaktaki kilavuz boyunca yonlendirirken dikin.

(1 Rehber

NOT:
Dikis genigligi, ignenin ayaktaki tellere garpmasini
onlemek icin 5,0'dan daha dustk degere ayarlanamaz.

Elastik Eklemek

(D Dikis Deseni: 17

(2 Iplik tansiyon kadrani: 1 ila 4

(3 Baski Ayag: ISafin Ojkis Ayagi F

Elastik maddeyi geyrek olarak isaretleyin. Bunlari orta 6n,
orta arka ve yan dikislerle eslestirin ve elastik kumasa
tutturun.

Elastik ayagi altina yerlestirin ve elastik bir sekilde
gerdirerek yerine yerlestirin.
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Diigme ilikleri
Asagidaki 7 tip ilik mevcuttur.

@ Kare ilik
Bu ilik, orta ila agir kumaslarda yaygin olarak kullanilir.

(2 Yuvarlak uglu ilik
Bu ilik, 6zellikle bluzlar ve gocuk giysileri icin ince ila orta
agirhktaki kumaslarda kullanilir.

3 ince kumas ilik
Bu ilik her iki ucunda yuvarlanir ve ince ipek gibi ince,
narin kumaslarda kullanilir.

(@ Anahtar deligi iligi

Anahtar deligi iligi, orta ila agir kumaslarda yaygin olarak
kullanilir. Ayni zamanda daha buyuk ve daha kalin
digmeler icin de uygundur.

® Streg ilik
Bu ilik stre¢ kumaslar i¢in uygundur. Dekoratif bir ilik
olarak da kullanilabilir.

® Antik ilik

Heirloom dikisinde veya zarif modasi igin 6zel olan ince
kumaslar icin ideal olan “Elde Calisma” iliklerine
benziyor.

(@ Dikigli ilik (Bagh ilik)
Bu, elle dikilmis kaynakli ilik i¢in bir sablon
kahbidir.



™\ Kare ilik
(D Dikis deseni: 18

R | @ Iplik tansiyon kadrani: 1 ila 4
1l :"",_, Py (3 Baski ayag: Otomatik ilik ayagi R
"-, l_'l.'_' [

N llik boyutu, otomatik ilik ayadi R'nin arkasina bir diigme
\, yerlestirilerek otomatik olarak ayarlanir.

Ayagin digme tutucusu, ¢api 1 cm (3/8")ila 2.5 cm (17)
arasinda bir digme alir.

ilik segerken, LCD ekran ilik kolunu indirmenizi énerir.

NOT:
' boyutunu degistirmek bazen gerekli olabilir belirli agir
¢_ya 6zel kumaglar ve iplikleri eslestirmek icin.
Ayarlarinizi kontrol etmek igin ekstra bir kumas pargasi
Uzerinde bir test iligi acin.
ilik dnceden belirlenmis genigligi siradan digmeler igin
uygundur.
Gerilmis veya ince kumaslara bir arayliz uygulayin.
Dikis
Dugme tutucuyu arkaya dogru gekin ve

icindeki duigme. Digmeye sikica bastirin

(1:P3me tutucu

NOT.
L.Dgme cok kalinsa, fazladan bir kumas pargasi
arinde bir test iligi agin.
Dugmeyi test iligi deligine takmak zorsa, digme
tutucuyu biraz geriye cekerek iligi uzatabilirsiniz. ilik
uzunlugu artacaktir.

(2) Ekstra bosluk

igneyi kaldirmak igin igne yukari / agag diigmesine basin.
Otomatik ilik ayagi R'yi pimi ayak tutucusunun
oyuguna gegirerek takin.
Otomatik ilik ayagini ayak tutucusunun altina
yerlestirirken baski ayadi kaldiricisini ekstra

kaldiriimis konuma kaldirabilirsiniz.

Baski ayagini kaldirin.

3 oluk
@ Pin
igne ipini delikten sola dogru gekin.

Kumas Uzerindeki ilik pozisyonunu isaretleyin ve ilik
ayaginin altina yerlegtirin. El ¢carkini ¢evirerek igneyi
baslangi¢ noktasinda indirin.

(5Baglangig noktasi
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[4]Baski ayagini indirin ve ilik kolunu gekin
gidebildigi kadariyla.
®11 Kolu

NOT:

ilik ayagindaki referans cizgileri, konumlandirma
kilavuzu olarak kullanilabilir.

Sirgu ile durdurucu arasinda bogsluk
olmadigindan emin olun, aksi halde ilik yerinden
cikacak veya bir dikis araligi olacaktir.

3osluk yok
(%) Baslangi¢ noktasi
(9) Referans cizgileri
(10) Sirgu
(11
(12
|

) Durdurucu
) Dikis boslugu

[5 the ipini hafifce gekerek dikmeye baslayin
Birkac dikis diktikten sonra, ipligi serbest birakin
ve dikise devam edin.

—_— R > — NOT

1 _,d\_ L llik kolunu gekmeden dikmeye baslarsaniz, LCD

'—’, Crmu ekranda bir uyari _

-’ s LI LI Makine birka¢ dikisden sonra duracaktir. llik kolunu
asagi ¢ekin ve dikise baslayin.

31


user
ハイライト表示
The text is too close to the rounded number 6.

user
線
Align the texts.

user
線

user
線
Align the text.

mehmetcan
Sticky Note
done

mehmetcan
Sticky Note
done

mehmetcan
Sticky Note
done


@ :
=il -
J
~
— -R d
I o
o 500N
~ @
AL~ [+] [+
\V4 A4 - -
[ ’—‘ |
- —
- .
J
R d A
N
10 5004
= @
AN [+] [+
A4 A4 - -
|
- —P
=]
J

(6] Gosterildigi gibi ilik sirayla dikilir.
ilik bittiginde, makine igne yukaridayken otomatik
olarak duracaktir.

Kumasi ¢ikarin ve kumagin hemen altina bir igne yerlestirin.
dikislerin kazayla kesilmesini 6nlemek igin kdpru.
Iégl_khgl dikis kopariciyla kesin.

) Pin

Lu14) Dikis Sokicu

ilik dikme islemi bittiginde,
ilik kolu, gidebildigi kadar yukari dogru.
® llik kolu

Cift Katmanl ilik

'Sa5lam bir ilik yapmak igin, dnceki dikislerin
'rine bagka bir ilik dikis katmani dikin. ilik

bittikten sonra ayagi veya ilik kolunu

kaldirmayin, makineyi tekrar ¢alistirin.

NOT:
Kumas, cift katmanli bir ilik dikerken diizgin
beslenmiyorsa, ilik yogunlugunu artirin.

llik genisliginin degistirilmesi

ilik genisligini artirmak icin dikis genisligi ayar
tusundaki “+” isaretine basin.

ilik genisligini azaltmak icin, dikis genisligi ayarlama
tusundaki “-” isaretine basin.

(D Dikis genisligi ayar tusu

NOT:
ilik genisligi 2,5 ila 7,0 arasinda ayarlanabilir.

ilik yogunlugunu degistirme

ilik yogunlugunu azaltmak igin dikis uzunlugu ayar
tusundaki “+” isaretine basin.

llik yogunlugunu artirmak igin dikis uzunlugu ayar
tusundaki “-” isaretine basin.

(D Dikis uzunlugu ayar tusu

NOT:
ilik yogunlugu 0,2 ila 0,8 arasinda ayarlanabilir.
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"\ Sabitleyici Plakayi Kullanma

Stabilizator plakasi kumaslari tutar ve destekler,
bdylece kalin kumaslarin eteklerine ilik dikerken
yardimci olur.

Sabitleyici tutucuyu ilik ayagina takin
Ayagin tutucunun kanallarina yerlestiriimesi.
(D Sabitleyici plaka tutucusu
@ llik ayag:
(3 Kanal

Stabilizator plakasinin tirnagini plaka tutucunun
yuvasina yerlestirin.

@ Cikint

® Slot

Dugme tutucuyu arkaya dogru gekin ve
icindeki digme. Diigmeye sikica bastirin. ilik ayagini,
stabilizator plakasi ile makineye takin.
igneye ait ipligi ayak deliginden gegirin ve ayak ile
dengeleyici plaka arasinda sola dogru ¢ekin.
I

igne ipligi
ly Ayak delii

Kumasi ayak ve dengeleyici plaka arasina yerlestirin.
Kumasi yerlestirin ve igneyi baslangi¢ noktasina
indirin.

Ayagi algaltin ve ilik kolunu sonuna kadar ¢ekin.
igne ipini hafifce sola gekerken dikmeye bagslayin.
Birkag dikisden sonra, igne ipligini serbest birakin ve
dikise devam edin.

| — |
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Yuvarlak Uglu ve ince Kumas ilik

(D Dikis deseni: 19 ve 20
(@ Iplik tansiyon kadrani: 1 e 4
(3 Baski ayag: Otomatik ilik ayagi R

Dikis prosediirii kare ilik ile aynidir. ilik genisligi 2,5
ila 5,5 arasinda degisebilir. Dikis yogunlugu 0,2 ila
0,8 arasinda degisebilir.

Anahtar Deligi ilik

(D Dikis deseni: 21
(2 Tiplik tansiyon kadrani: 1 e 4
(3) Baski ayag:: Otomatik ilik ayadi R

Dikis proseduri kare ilik ile aynidir.
ilik genisligi 5.5 ila 7.0 arasinda degisebilir. Dikis
yogunlugu 0,3 ila 0,8 arasinda degisebilir.
ilik agmak icin dikis kopariciyi ve bir delikli zimba
kullanin.

(1 Kusgdzii zimbasi (makineyle birlikte veriimez)

Streg ilik ve Antika ilik

(D Dikis desen: 22,23
(@ Iplik tansiyon kadrani: 1 e 4
(3) Baski ayag:: Baski ayagi R

Makine dnce 6n pruvayi dikecek ve 6nce sola
donecektir. Makine arka punterizi ve sag satiri diker,
sonra otomatik olarak durur.

Dikis genigligi 2,5 ila 7,0 arasinda degisebilir.

Dikis yogunlugu 0,5 ila 1,0 (Streg ilik), 0,5 ila 2,5 (Antik
ilik) arasinda degisebilir.



ilikli ilik

(D Dikis deseni: 18

@ Iplik tansiyon kadrani: 1 e 4

(3 Baski ayag: Otomatik Digme Deligi Ayagdi R

Kare ilik ile ayni prosedurl kullanin

35

Dikis genisligini kullanilan kablonun kalinligina
uyacak sekilde ayarlayin.

ilik ayagr kaldirilmig durumdayken, dolgu ipini ilik
ayaginin arkasindaki mahmuza asin. Ugclari ilik ayagi
altinda kendinize dogru getirin, 6n ucu temizleyin.
Doldurma kablosunu sikica tutmak igin ilik ayaginin
onlndeki gatallara takin.

igneyi iligin baglayacagi giysiye yerlestirin ve ayagi
indirin.

(1 Mahmuz
2 Catallar

Makineyi ¢alistirin ve iligi dikin.

ilik ve kiglalarin her iki tarafi kordonun {zerine
dikilir.
Kumasi makineden gikarin ve sadece dikig iplerini
kesin.

@ 129e ipligi |

@ =sura ipligi

Doldurma kablosunun gevsek uglarini sikmak igin gekin.

Kablonun her bir ucunu el dikis ignesiyle gegirin.
Ardindan her iki ucu kumasin yanlis tarafina ¢ekin ve
dugumleyin.

NOT:Doldurma kordonu kumas tzerine dikilirse
ve c¢ekilemiyorsa, her iki ugtan da dolgu
kordonunu kesin.
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Welted ilik

(D Dikis desen: 24
@ Iplik tansiyon kadrani: 1e 4
(3 Baski Ayag: Otomatik ilik ayagi R

Dikisli bir ilik, iliklere bir serit veya kumasgin dikilmesi ile
yapilir.Dikigli ilikler, 6zel giysiler i¢in 6zellikle uygundur,
ancak yamanin gosterilebilecegi ya da yidin
ekleyebilecegi seffaf veya narin kumaslar igin 6nerilmez.

Kiyafet kumasina, sag taraflar birlikte olacak sekilde
bir yama uygulayin

(O Yamanin yanlig tarafi
(2 Giysi kumasinin sag tarafi

Desen 24'(i segin.
Kaynaklanmis iligi her iki kumaga birlikte dikin. ilik
acikligini resimde gosterildigi gibi kesin, ardindan eki
yariktan diger tarafa g¢ekin.
(O Yamanin yanlig tarafi
(2 Giysi kumasinin sag tarafi
(® Yamanin sag tarafi

Yamayi sag tarafina gelene kadar yamayi gekin
Her iki kdse ucunu da kareler bitene kadar
bastirmak igin bir Gtl kullanin.

(3 Yamanin sag tarafi
@ Giysi kumasinin yanlis tarafi

[4] llik dudaklari olusturmak igin yamanin her iki tarafini da
geriye katlayin

(1 Yamanin yanls tarafi

(3® Yamanin sag tarafi

Her iki kivrima Gtayle bastirin.
(3 Yamanin sag tarafi

% : @ Giysi kumasinin yanlis tarafi
:XX: c— ;

6] /® (6] Dikisin her iki kenarini da bir igne ile bastirin ve elle gegirin

(2 Giysi kumasinin sag tarafi
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Konfeksiyon kumaginin uzunlugu boyunca katlayin, geri

dikin ve yamanin kapaklarini sabitlemek igin orijinal
dikisin yaninda ileri.

@ Giysi kumasinin yanlis tarafi
® lleri geri dikmek

Kumasin ucunu katlayin ve ileri geri dikin
Ucgen ugtan ug kere.
(DYamanin yanlis tarafi
(@Giysi kumaginin sag tarafi
@ Giysi kumasinin yanlig tarafi

[9] Yama 1 ila 1,5 cm kesilmelidir (7 / 16" -5/ 8")
delikten uzakta. Késeler gosterildigi gibi
yuvarlatilarak kesilmelidir.

(3Yamanin sag tarafi
@ Giysi kumasinin yanlis tarafi

YUz, giysinin yanlis tarafina yerlestirin.

kumas. 4 koseyi gosterildigi gibi pimlerle isaretleyin.
® kars!
(@ Konfeksiyon kumas

Tam katmanlari ters gevirin ve ilik agikhgini kesin
karsi karsiya oldugu gibi ayni adimda [2].
Dort isaretleyici pimi, ylzeyin Gzerindeki kdse
noktalarini gosterir. YUz ve yama arasindaki her bir
kapagdi geriye dogru katlayin.
® Karsi
(7 Konfeksiyon kumas

Bir igne ile agikhgin etrafina dikin

® Karsi
(@ Konfeksiyon Kumas

Kaynakli ilik tamamlandi.
(2 Konfeksiyon kumasg
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Orme Dikis

( Dikis deseni: 25
@ Iplik tansiyon kadrani: 3-6
(3 Baski ayag: Otomatik ilik ayagi R

Dikmeye baglamak

Otomatik ilik ayagi R'yi takin ve gekin
diigme tutucu(® tiim yol boyunca.
Igne ipini ayak deliginden sola dogru c¢ekin.

DDGgme tutucu
2y npmasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi indirin
baslangic noktasinda (2. Ardindan ayagi indirin.

Baslangi¢ noktasi
Makineyi calistir. Makine kilitteme dikecek
Dikis, 16 satir 6rgu, dikisi tekrar kilitleyin ve otomatik
olarak durun.
[4] Kumasg! gevirin ve dikisi farkli yonde tekrarlayin.

3 3/4” (2 cm)
@ 9/32" (0.7 cm)

Daha kisa orgiilu dikis
3 /47 (2 cm) 'den kisa bir dikis dikmek igin, 6nce gerekli
uzunlukta dikis yaptiktan sonra makineyi durdurun (®),
sonra geri digmesine basin ().
Gerekli uzunluk & Tespit edildi.
Makineyi tekrar ¢alistirin ve makine otomatik olarak
durana kadar dikise devam edin.

(® Geri dugmesi

(® Gerekli uzunluk

(@ Baslangig noktasi

Ayni blyiikliikte bir 6rgiiyi dikmek
Ayni boyutta bagka bir dikis dikmek icin makineyi
calistirmaniz yeterlidir.

NOT:
Orme boyutunu sifirlamak igin, diger dikis desenini
secin ve 6rme dikisini tekrar segin.

Orme diizgiinsiizliigiiniin ayarlanmasi
Orgiitiin diizginlGguni asagidaki gibi dizeltin:
“D5” varsayilan ayar degeridir.

Lanetin sag tarafi sol taraftan disik oldugunda, dikis
uzunlugu ayar tusundaki “+” isaretine basin () degeri
“d6” olarak “d9” olarak ayarlamak ve cildi esitlemek igin.
Lanetin sol tarafl sag taraftan daha disuk oldugunda,
dikis uzunlugu ayarlama tusundaki “-” isaretine basin. (1)
degeri “d1” olarak “d4” olarak ayarlamak ve cildi
esitlemek igin.

(D Dikis uzunlugu ayar tusu
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Teyel

(@ Dikis deseni: 26
@ Iplik tansiyon kadrani: 3-6
(3 Baski ayag: Saten dikis ayagi F

Yapistirma, ekstra gug gerektiren yerlerde cepleri,
kasiklari ve kemer tasiyicilarini guclendirmek icin
kullanilir.

Dikise baglama
Makineyi ¢calistirin ve makine otomatik olarak durana
kadar dikin. Makine 1,5 cm (5 / 8”) uzunlugunda bir
dikis dikecektir.

@ 1.5 cm (5/87)

Daha kisa bir gakmak Dikis
1,5 cm'den (5 / 8”) kisa bir dikis dikmek i¢in 6nce gerekli
uzunlukta dikis yaptiktan sonra makineyi durdurun,
ardindan geri digmesine basin.
Tack uzunlugu belirlendi.
Makineyi tekrar galistirin ve makine otomatik olarak
durana kadar dikise devam edin.

(2 Gerekli uzunluk

(3 Geri dugmesi

(@ Tack uzunlugu

Ayni boyutlu bir teyel dikis
Ayni boyutta bagka bir dikis dikmek icin makineyi
calistirmaniz yeterlidir.

NOT:
Tack isleminin boyutunu sifirlamak igin, diger dikis
desenini segin ve Torseleme islemini yeniden segin.




Kusgozii

( Dikis desen: 27
@ Iplik tansiyon kadrani: 1 ila 4
(3 Baski ayag: Saten dikis ayagi F

Kusgdzi kemer delikleri vb. igin kullanilir.

Dikmeye baglamak

igneyi baslangic noktasinda indirin ve baski ayagini

indirin. Makineyi ¢alistir.

Makine tamamlandiginda otomatik olarak duracaktir.
(D Baslangig noktasi

Deligi bir baykus, deligi ya da sivri makasiyla agin (bir
baykus, deligi ya da sivri makasi makineyle birlikte
verilmez).

e 7\ Bir deligin seklini ayarlama
s F Deligin seklini agagidaki gibi dizeltin:
-’ -’ L “L3” varsayilan ayar degeridir.
- - G0z deligi boslugu Ust Uste binerse, cildi dizlestirmek
, ’ | oo s D )
) L2 icin dikis uzunlugu ayar tusundaki “+” isaretine basin.
GOz deligi boslugu agilirsa, clretmek igin dikis uzunlugu
® ayarlama tusundaki “-” isaretine basin.
N N + + (D Dikis uzunlugu ayar tusu
— — NOT:
Vv Vv Sekil L1 ila L5 arasinda ayarlanabilir.
E—

| |
\\\\|///4 = V2 N2

S — S
20N N 7

/
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Fermuar Dikimi

(D Dikig desen: 00

@ Iplik tansiyon kadrani: 1 ila 4

(3 Baski ayag: Zigzag ayak A
Fermuar ayak E

Fermuar ayagini takma

Fermuar ayagindaki E pimi ayak tutucudaki oluga yerlestirin.
@ Oluk

(2 Pin

(A) '=rmuarin sol tarafini dikmek igin fermuari takin
sag taraftaki pim ile ayak.

(B):|Fermuarin sag tarafini dikmek i¢in fermuari takin
sol faraftaki pim ile ayak.

~ N |Kumas hazirhgi
ermuar uzuniuguna 1 cm €Kleyin. Bu gene
acihis bayuklagaddar.
—r“: (D Kumasin sag tarafi
] @ 1 cm (3/87)

(3 Acilis boyutu
: @ Fermuar uzunlugu
3 @ (® Fermuar agikliginin sonu

Kumasin sag taraflarini birlikte yerlestirin.

Zikzak ayagini takin ve fermuar agikliginin sonuna
kadar 2 cm (13/16") dikis payi ile dikis yapin. Dikisi
sabitlemek icin dikisi ters cevirin.

Dikis uzunlugunu manuel olarak 5.0'a yukseltin ve
fermuar acikhgini iplik gerginligi 1-3'e gevsetilerek
bastirin.

(® Fermuar agikliginin sonu
® 2 cm (13/167)

@ Teyel

Ters Dikigler

(9 Dikisler

R
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Dikise Baglama

Sol dikis payini geriye katlayin. Sag dikisi gevirin
0,2ila 0,3 cm (1 /8") kenar boslugu olusturmak icin
O0denek. Fermuar diglerini katlamanin yanina
yerlestirin ve pimi yerine oturtun. Dikis uzunlugunu ve
iplik gerginligini tekrar orijinal ayarina getirin.

(IrA210 0.3 cm (1/87) Kenar
(2 F="muar digleri

(3] Kat

(4) Fermuar agikliginin sonu
(5] Acgilig boyutu

Fermuar ayagini E sag taraftaki pimle tutturun

Fermuar acikhidinin ucundaki ayagi, ignenin
katlama ve fermuar bandinin yanindaki kumasa
delmesi igin ayagdi alcaltin.

A DIKKAT:

ignenin, fermuar ayagi takiliyken baski ayagina
veya fermuar dislerine carpmadigindan emin olun.

Katlamanin yanindaki tim katmanlari dikin.
Ayak, fermuar seridindeki kaydiriciya ulasmadan
once makineyi 5 cm (27) durdurun.
igneyi hafifce kumasin igine indirin.

Ayagi kaldirin ve kaydiriciyi silmek icin fermuari
acin. Ayagi algaltin ve dikisin kalanini dikin.

(® Kaydirici

@ 5cm(29)
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[4] Fermuari kapatin ve kumasi diiz bir sekilde agin.

Zigzag ayagi A'yi takin.
Dikis uzunlugunu 5,0, dikis genisligini 3,5 (varsayilan
deger) ve iplik gerginligi kadranini 1'e ayarlayin.
Acik kumas ve fermuar bandini birbirine bastirin.
Teyel dikisi
(@ Fermuar bandi

Fermuar ayagini E sol pim ile tutturun.
Dikis uzunlugunu ve dikis genisligini varsayilan
degere ayarlayin ve iplik gerginligi kadranini “4” e
ayarlayin.
Acikligin 0,7-1 cm (3 / 8”) sonuna kadar ters dikis
yapin ve kumasi 90 derece gevirin.

0.7-1 cm (3/8")

A DIKKAT:

ignenin, fermuar ayagi takiliyken baski ayagina
veya fermuar dislerine gcarpmadigindan emin olun.

(6] Giysi ve fermuar seridi boyunca ilerleyerek, yol gosterici
fermuarin disleri ayagin yan kenari boyunca uzanir.
Ayak, fermuar seridindeki kaydiriciya ulasmadan
dnce makineyi 5 cm (27) durdurun. igneyi kumagin
icine indirin ve ayagi kaldirin. Teyel dikiglerini

cikarin.
-

5cm(2")
trz) 6cm (3")

Fermuari agin, ardindan ayagi indirin ve
dikigin geri kalani.
Dikis bittikten sonra Ust kumastaki baski dikislerini
cikarin.

) Ust Kumas Dikisleri
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Kor Kenar Kivirma
(1 Uilis deseni: 12 veya 13
@Fuik tansiyon kadrani: 1 ila 4 (dikis deseni 12 i¢in) 3ila 6

(dikis deseni 13 igin)
(3)|Baski ayagi: Kor etek ayagi G
[TT Kumasin yanls tarafi ile bir kenari kaflayin

0.5 cm (1/4 /) alan olusturur.

(D Kumasin yanlis tarafi
@ 0.5¢cm (1/47)

(1) Carpma egiliminde olan agir kumaslarda, 6nce
ham kenar bulutlu olmaldir.

(2) HEFkumaslar igin etegi kumasin altina
kat 1:0n.

Kumasi, kat ayagin kilavuzun yaninda olacak sekilde
yerlestirin

Baski ayagini indirin.
Gerekirse igne diisme konumunu ayarlayin.

Katlanmig kenara kilavuzluk ederken dikin.

(3 Katlanmig kenar
@ Kilavuz

(4] Dikis tamamlandiktan sonra kumasi agin.

NOT:
igne cok fazla sola dénerse, dikis kumasin sag
tarafinda gorinecektir.

igne diigsme pozisyonunu ayarlama
igne diisme konumunu agagidaki gibi ayarlayin:
igneyi saga hareket ettirmek igin dikis genisligi ayar
tusu Uzerindeki “-” isaretine basin.
igneyi sola hareket ettirmek icin dikis genisligi ayar tusu
Uzerindeki “+” isaretine basin.

(D Dikis genigligi ayar tusu

LCD ekran, merkez igne disme konumundan bir
milimetre cinsinden bir mesafe gosterir.
Igne disme pozisyonu 0.0 ile 1.2 arasinda degisebilir.

NOT:
‘ ‘ igne diisme konumu hareket ettirilebilir, ancak dikis

E genisligi ayni kalir.

44


user
線
Align the text.

user
線
Align and lower the texts.

user
長方形
Remove the (2).

mehmetcan
Sticky Note
done

mehmetcan
Sticky Note
done


Diigme Dikimi

(D Dikig deseni: 06

(2 Iplik tansiyon kadrani: 3 ila 7

(3) Baski ayag:: Saten dikis ayag £
(@) Besleme Ayagi: Diisiik

Besleme kolunu indirin.
Hiz kontrolU kaydiricisini daha yavas bir hiza ayarlayin.
Dikis uzunlugunu minimumda (0,2) ayarlayin.

(D Dikis uzunlugu (0.2)

Dagmenin deliklerini baski ayaginin yatay yuvasiyla
eslestirin ve digmeyi yerinde tutmak icin ayagi indirin.
Dikis genisligini, igne digmenin sol deligine girecek
sekilde ayarlayin.

El carkini déndurin, bdylece igne digmenin sag
deligine girecektir. Gerekirse dikis genisligini yeniden
ayarlayin.

(2 Dikis genigligi (delik agikligini ayarlayin)

kag kez dikin.

Dikisi bitirdikten sonra, ipligi kesin ama sonunda 10cm (4”)
iplik birakin.

Ust ipligi kumasin ters tarafina gekmek icin masura ipligini
cekin ve iplikleri digumleyin.

Dugme dikme islemi tamamlandiktan sonra, normal di kig
icin besleme kolunu kaldirin.

Toplama

(D Dikis deseni: 00

(2) iplik tansiyon kadrani: 1

(3 Baski ayagt: Zikzak ayak A

iplik gerginligini “1” e gevsetin ve dikis uzunlugunu 5.0'a
yukseltin.

Ayri 0.6 cm (1/4 apart) duz dikis iki sira dikin. Bastaki
iplikleri dugimleyin.

Masura ipliklerini, kumasi toplamak icin uglarindan
cekin.

ipleri ugtan dugiimle ve toplayicilari esit sekilde dagit.
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DEKORASYON

Yama si
- (D Dikis deseni: 55 ve 46

c5 (2) Dikis tansiyon ayari 3eb

(3)|Baski Ayag: 1/4” bogluk ayagi

Saten Dikis Ayagi |

_n_ ——
U-g
(T T

L

"\ ¢ Patchwork ekleme
Yama parcalarini birlikte sag tarafa yerlestirin.

saglamak i¢in kumasin kenarini ayaktaki kilavuz
boyunca yonlendirirken dikin.

(D Kumasgin yanlis tarafi

™ Kumasin sag tarafi

| M—

@ * Yama igi

Baski ayagini saten dikis ayagi F ile degistirin.
Yama kalibini 46 segin.
Dikis desenleri 08, 14, 42 ve 43 de kullanilabilir.

Acmak igin dikis payina basin. Dikis dikmek
dikis hattinin ortasina konan kiyafetin sag tarafindaki
desen.

AAAAAAAAAAAAAL
ZYVYYYVYVYYYVYYYYY

« igne plakasinda ag1 dlgegi
igne plakasi lizerindeki benzersiz agi terazilerini
kullanarak, patchwork pargalarini isaretlemeden istenen
aclida kolayca dikis yapabilirsiniz.
CAloy lcekleri 45, 60, 90 ve 120 derecede isaretlenmistir.
2" Olgegini kullanirken Zigzag ayagi A'yi takin.

Denizkabugu

(D Dikis Deseni: 15

@ Iplik tansiyon kadrani: 6 ya 8

(3) Baski ayag: Saten dikis ayagi F

Hafif bir kumas kullanin (6rnegin, triko).
Kumag! gosterildigi gibi dnyargili sekilde katlayin ve
katlayin.
ignenin kabuklu bir kenar olusturmak icin katlanmig
kenari zar zor temizlemesine izin verin.

@ igne

@ Kat

Kabuk kiimesini siralar dikerseniz, siralari en az 1,5 cm
(5/8") araliklarla yerlestirin.

Ayrica herhangi bir ydne, 6rme iplikler veya yumusak
ipeksi dokuma kumaslar Gzerine kabugunu
dikebilirsiniz.
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Aplike

(D Dikis deseni: 28
(@ Iplik tansiyon kadrani: 1e4
(3 Baski Ayag:: Saten Dikis Ayagi F

(@ Baski ayag@! basing kadrani: 1e 3
* 29-34 dikis desenleri de kullanilabilir.

Kumasin ustune bir aplike yerlestirin. Bastirin veya yerine
sabitlendirin. Igneyi apligin dis kenarina indirin. Kumasi
yonlendirirken dikin boylece aplikenin dis kenari olusur

@ Aplik

) Dis kenar
Keskin bir kdseyi dondirtrken, makineyi igne aplikenin
dis kenarinda olacak sekilde durdurun.
Ayagi kaldirin ve dikis yoninu degistirmek igin kumasgi
ignenin etrafinda déndurdn.

: F- * Dikis genisligini ayarlama
’ ’ , A e Desen 28'i segin.
-’ e 20 - * Dikis genisligini azaltmak icin dikis genisligi ayarlama
’ , ’ S0 7 tusundaki e - - isaretine basin t.
- - == == * Dikis genigligini y arttirmak igin dikis genigligi ayarlama
[ ® tusu Uzerindeki “+” isaretine basin.
PaN PaN + + (3 Dikis genigligi ayar tugu

Dikis genisligi, merkezlenmis igne disme konumuna
\% \% - - gére degisecektir (4).

(A) Dikis deseni 32, sabit bir sol igne birakma konumuna
sahiptir. Dikis genisligini degistirdiginizde, sag igne
disme konumu degisecektir.

(B) Dikis desenleri 28 sabit bir orta igne damlasina
sahiptir

konumu. Dikis genisligi simetrik olarak degisir.

(C) 29-31 ve 33 dikis desenleri sabit bir sag igne disme
pozisyonuna sahiptir. Dikis genisligini degistirdiginizde,
sol igne damla pozisyonu degisecektir.

=)

T 111t e

G

Pin Kivirmasi

(D Dikis desen: 03

@ Iplik tansiyon kadrani: 3-6

(3) Baski Ayagi: Kor etek ayagi G

N~
S

g

-

-
y
(M}
Iy
Mo
y
My

C

4 2\ Kumasi yanlis taraflarla birlikte katlayin.

Katlanmis kumasi kor etek ayaginin altina yerlestirin.
Katlamanin kenarini ayaktaki kilavuzla hizalayin ve
ayagi indirin.

Kilavuz boyunca katlama kenarini yonlendirirken dikin.
Kumasi acgin ve tutam bir tarafa basin.
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" Sacaklama

® (D Dikis Deseni: 28
SV ¥=, ,F-, - (2 Iplik tansiyon kadrani: 1 ila 4
%,/’;‘)‘" C 3525 (3 Baski ayag: Saten dikis ayagi F

~/ Sagaklanma masa ortlileri ve sallara dzel bir dokunusg

katar.

~
/@ ipliklerin kolayca gikarilabilecedi keten benzeri sert bir
??ﬂm dokuma kumas segin.
=) )
[1/umasg! dikkatlice kesin. Yan tarafini dikis baslarken
dikkatlice kaldirin.

Sag taraftaki dikisler acik alana dusecek sekilde sol tarafa
diKin.

Dikisin saginda bulunan tim ipligi ¢ikarin ve bir sagak
olysturun.
4 _J_J_J_J1_J_J_J_J_J_J_J1_J_J_J1_J1_1_1
T TR
J
iplik Nak
© ® —= F ) élpiki:DIz;eni: 28
M -,, ] o~~~ — (2 Iplik tansiyon kadrani: 1 e 4
%’/,;;\,, i 35725 (3 Baski Ayagi Saten dikis ayag F
J

N\ Cizilenis sacakia-ayryontemikullan—Segmer ipliklerin

<olayca c¢ikarilabildigi keten gibi sert, dokuma bir kumas.

JARN RN AT RN NN R YN NN R NN NN AN NR AR AN RARRARA
)
%Emmm/@ Cizilen isin genisligi ve her bir ucundan bir iplik teli veya
—) kumas ipligini ¢ikarin.

Sag taraftaki dikisler acik alana disecek sekilde kumasi
yonlendirerek sol tarafi dikin. Sol tarafi bitirdikten sonra,
kumasi yaklasik 180 ° ¢evirin. Diger tarafa dikin.

Dikis arasindaki ipligi veya kumas ipliklerini ¢ikarin

AL
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4 Capraz Dikis
(D Dikis Deseni: 49
(@ Iplik tansiyon kadrani: 3-6
(3 Baski Ayag: Saten dikis ayagi F

d|k|§ desenleri de kuIIamIablIlr Bu desenlerle

i =Lt o-islendiginde harcayacagi

ini enlveya yln pazen
gun Jduz b|r kapah dokuma kumas kuIIanm Hafif kumas
kullaniyorsaniz, destek icin bir yirtiima destegi
uygulayin.Tasarimin merkezinden disa dogru dikin.Dikise
baslamadan 6nce otomatik kilitteme digmesine
basarsaniz, makine ¢apraz dikigin bir Unitesini dikecek ve
otomatik olarak duracaktir.

(1 Otomatik Kilit Butonu

!

N ' |
Demet
— (D Dikis Deseni: 46
LIS o~ — (@ Iplik tansiyon kadrani: 3-6
=1 ,_-’ '”_',: Ell__', (3 Baski Ayagi: Saten dikis ayagi F
I
N | Dikis desenleri 14, 42, 43 ve 62 de kullanilabilir.
Acik bir is gérinimu olusturmak ve tasarim ilgisini
cekmek igin iki kumas parcasini birlestirmek i¢in bu
dikisleri kullanin.
Her kumas kenarinin altina 1,5 cm (5 / 8”) katlayin ve
bastirin. iki kenar kagida tutturun veya destekleri
0,3-0,4 cm (1/87) ayirin.
ignenin katlanmis kenari yakalamasi igin kumasi
yonlendirerek yavasca dikin.
Dikis tamamlandiktan sonra, kagidi yirtin.
(1) 0.3-0.4 cm (1/8")
2 Kagit
N @ )
o) "\ Fransiz Knot
— F (@ Dikis Deseni: 54
’ C Ll oo = (2 Iplik tansiyon kadrani: 5 - 8
Ci’ 1 5575 (3 Baski Ayag: Saten dikis ayagi F
. %
4 "\  Dikis desenini 54 segin.
Dikis yaparken iplik gerginligini 5-8 ile sikin.
N J
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©) Tarak Dikisi

=A (@ Dikis Deseni: 35
/QT:Q 1T o — @ Iplik tansiyon kadrani: 3-6
\\?}e JJ 1025 (3 Baski ayag: Zikzak ayak A
= * Dikis desenleri 45 ve 71 de kullanilabilir.
Dikisleri kumas kenarina yaklasik 1 cm (3 / 8”) dikin.
Dikislerin disini gésterildigi gibi kesin. ipligi kesmemeye
dikkat edin.
. %
4 N\ Biizgii
© ® — (@ Dikis deseni: 62
é %’% [ @) iplik tansiyon kadrani: 3-6
oC 50725 (3 Baski ayag: Saten dikis ayad! F
S J

* Dikis deseni 42 de kullanilabilir. Blizgu, ¢ocuk giysileri
~ ~, veya kadin bluzlarinda kullanilan hassas bir dekoratif
islemdir. Batiste, semsiye veya challis gibi yumusak ve
hafif bir kumas kullanin. Kumasi éngorilen geniglikten Gg
kat daha genis kesin. Duz dikisi secin, dikis uzunlugunu
“5.0” olarak ayarlayin ve iplik gerginligini gevsetin.
Duzgun dikis siralarini, islenecek alan boyunca 1 cm (3 /
8") araliklarla dikin. iplikleri bir kenar boyunca
digumleyin. Diger kenardan, toplayicilari esit sekilde
dagitmak igin masura iplerini ¢ekin.

™1 cm 387 ]
@ Dugumli iy

iplik gerginligini 3-6'ya ayarlayin ve 6nlikli bir dikis
deseni segin.
Duz dikis dikis desenini diiz dikis siralarinin arasina
dikin.
Duz dikisleri cekerek ¢ikarin.

(3 Diiz Dikig
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Kesikli Dikig
(D Dikis deseni: 59

=0 o~ (@ Iplik tansiyon kadrani: 3-6
= 1025 (3) Baski Ayagi: Saten dikis ayadi F
e ~  Onceden programlanmis bir stippling dikisi, kiigiik

alanlari kapamak icin hizli ve kolay bir yontemdir.
Yorganin Ust kismi ile arka kumas arasina bir tabaka
(vatka) yerlestirin.

. /
© "\ Toka Dikis
= F (© Dikis Deseni: 63 ya da 64
SN = 7 o~ — (2 iplik Tansiyon Kadrani: 3 e 6
D (3 Baski Ayagr: Saten dikis ayagi F
J
4 "\  Yorgan katmanlarini kapatabilir ve toka dikisini

kullanabilirsiniz. Kapat dikisini segin.

Otomatik kilitteme diigmesine basin.

Dikise basla.

Makine toka dikisini diker ve dikisi kilitler sonra
otomatik olarak durur.

(1) Otomatik Kilit Butonu

Saten Dikisler

(D Dikis Deseni: 68

(@ Iplik tansiyon kadrani: 1 ila 4

(3Baski Ayagt: Saten dikis ayagi F

* 66-67 ve 69-74 dikis desenleri de kullanilabilir.

4 "\ Daha iyi dikis sonuglari igin, streg veya elastik kumaglar
kullanirken, kumasin yanlis tarafinda arayiz
kullaniimalidir.
‘ @ Desenin sonunu bitirmek i¢in otomatik kilitleme
@ digmesine basin

B ED @ Otomatik Kilit Butonu

51



@ ©
SH Mo o —

$ %é;, 10 1025
SRSRSSRSSSSE
SRESHSRSHKSK

Dekoratif Dikisler

(D Dikis Deseni: 75

(@ Iplik tansiyon kadrani: 3-6

(3) Baski Ayagu: Saten dikis ayagi F
* Dikis desenleri 76—99 da kullanilabilir.

En iyi dikis sonuglari igin, dekoratif dikislerle dikerken
kumasi dikkatlice hizalayin ve yonlendirin.Gerekirse bir
yirtmagh destek kullanin.

Deforme Dikis Desenlerini Duzeltme

Strec dikis desenlerinin dikis sonugclari, dikis hizi, kumas
turd, kat sayisi vb. Gibi dikis kosullarina bagl olarak
degisebilir.

Strec dikis desenleri deforme olmussa, tornavida ile
besleme dengeleme kadranini gevirerek bunlari diizeltin.

Desen sikistiriimigsa, kadrani “+” yéniinde gevirin.

Desen cizilirse, kadrani “-” yénunde c¢evirin.

(1) Besleme Dengeleme Kadrani
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MAKINENIN BAKIMI
Kanca Yarigi ve Besleme Kollunun Temizlenmesi

ADiKKAT:

Temizlemeden 6nce gug¢ digmesini kapatin ve
makineyi fisten gekin.
Makineyi bu bélimde anlatilanlarin disinda bir
parcadan ¢ikarmayin.

ADiKKAT:

Makineyi yliksek nemli bir alanda, 1s1 radyatérinin
yaninda veya dogrudan giines isiginda saklamayin.
Makineyi serin ve kuru bir yerde saklayin.

NOT:
Makinenin disini yumusak bir bez ve dogal sabunla
temizleyin.

1eyi kaldirmak igin igne yukari / asagi digmesine
vasin, glic digmesini kapatin ve ardindan dikis
makinesini fisten gekin. igneyi ve baski ayagini ¢ikarin.
Kanca kapak plakasini serbest birakma diigmesini saga
kaydirarak kanca kapak plakasini ¢ikarin. Masurayi
cikarin. Toz ve tuyleri firgalayin. (Elektrikli siplrge de
kullanabilirsiniz.)
igne plakasi lizerindeki tespit vidalarini

makineyle birlikte verilen tornavida. Igne plakasini

cikarin.

@ Ayar Vidasi
2 igne Tablasi
Masura tutucuyu yukari kaldirin ve ¢ikarin.
(3 Masura tutucusu
Masura tutucuyu tily birakmayan bir firga ile temizleyin.
@ Tuyslz firca
(4] Besleme kopegi ve kanca yarisi tily birakmayan firga ile
temizley'-5) Begleme Kolu
&—Caganor——

Caganoz yuvasinin igini kuru bir bezle temizleyin.

Elektrikli sipurge de kullanabilirsiniz.

Masura Tutucuyu Takma
Masura tutucuyu, digme kanca yuvasindaki
durdurucunun yanina oturacak sekilde yerlestirin.

(1 Masura Tutucu
(2 Digme

®ardurdcu

igne plakasini tespit vidalari ile takin.

Makineyi temizledikten sonra, ignenin ve baski
ayaginin takili oldugundan emin olun.

@) igne Tablasi

(® Ayar Vidasi
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Sorunlar ve Uyari Sinyalleri
Bir zil sesi duyulursa ve LCD ekranda bir uyari isareti varsa, asagidaki yonergeleri izleyin.

Uyar isareti Sebep Denenmesi Gereken
. '~ slat / Durdur digmesine ayak kontrolii bagliyken Avak kurmandasio, A
= A i vasillir. AR
=7 177 z . . . ; Servis  merkezi  veya
” ", " :',“",:., Z:l Ayak kontroll arizali (Ayak kontrol isareti yanip sdner) makinenin satin  alindigi
-_— -— - - - .| .I |. . | .
. Makine, baski ayagi kaldiriimis halde calistirilir. Baski ayagini indirin ve
fma makineyi tekrar baslatin.
e
LILl o250
Masura saricit mili saga kaydirilir. Dikis icin masura
sarma milini sola
kaydirin.
. ilik, ilik kolunu indirmeden dikilirse makine durur. ilik kolunu indirin ve
— “—\qzli:— makineyi tekrar galistirin.
Ll A -
oL 5004
Makine asiri yiklenme nedeniyle durduktan sonra Yeniden baslatmak icin en az
Y calistinihyor. 15 saniye bekleyin.
! A e Gug duagmesini OFF konumuna
1 17 _',l l:' I getirin. Gerdirme kolunun
== - = etrafindaki karisik iplikleri
¢lkarin, kanca yarigl.
(E1-E7) Makine, kontrol devresindeki bir sorun nedeniyle Servis merkezi  veya
dizgun calismiyor. makinenin satin alindigi
I~ magaza ile iletisim kurun.
L
Sesli sinyal Alarm su durumlarda calar:
pip Normal Operasyon
pip-pip-pip Gegersiz islem veya ariza.
peep E1-E7 hatasi olustu.
pip pi-pi-pi-peep  |ilik tamamlandi.

Makinenin icinden hafif bir ugultu sesi ¢cikmasi anormal degildir. Makine saatlerce
kullanildiginda LCD ekran isinabilir.

54



user
長方形
Lower the text.

user
線
Arrange the text.

mehmetcan
Sticky Note
done


Sorun giderme

. Masura hasar gérmis ve sorunsuz dénmdayor.
. iplik masuraya gevsek bir sekilde sariimis.

Durum Neden Referans
igne ipligi kopuyor igne ipligi dogru sekilde takilmamis. Sayfa 18
<. igne ipligi gerginligi cok siki. Sayfa 11-12
3. igne biikiilmiis ya da korelmis. Sayfa 14
4. igne yanhs yerlestiriimis. Sayfa 14
5. Dikise basladiginizda igne iplikleri baski ayaginin altina Sayfa 21
yerlestiriimez.
6. iplik igne icin cok agir ya da cok ince. Sayfa 14
Masura ipligi . Masura ipligi, masura tutucusunda dogru sekilde geciriimemis. Sayfa 17
Kopuyor . Lint, masura tutucusunda toplandi. Sayfa 53

Masura Degistirin.
Sayfa 16

1

2

3

4
igne Kirlimasi 1. igne yanlis yerlestirilmig. Sayfa 14

2. igne tutucu vida gevsemis. Sayfa 14

3. Dikis sonrasi dikis ipligi arkaya ¢ekilmedi. Sayfa 21

4. igne, kullanilan kumas igin ¢ok iyi. Sayfa 14

5. Uygun olmayan bir baski ayagi kullanilir. Dogru Ayak Kullanin
Atlanan dikisler 1. Igne yanlis takilmis, egri veya kér. Sayfa 14

2. igne ve / veya iplikler, dikilen isler icin uygun degildir. Sayfa 14

3. Dikis ipligi, cok ince kumasglar ve sentetikler igin mavi uglu bir igne Strec dikis ignesini

kullanilmamaktadir. kullanin.

4. igne ipligi dogru sekilde takilimamis. Sayfa 18

5. Dusuk kaliteli bir igne kullanilir. igne Degistirin.
Dikis Karismasi 1. Igne ipligi gerginligi ok siki. Sayfa 1112

2. igne ipligi dogru sekilde takilmamis. Sayfa 18

3. igne, dikilmekte olan kumas igin gok agr. Sayfa 14

4. Dikig uzunlugu kumas icin ¢ok uzun. Dikisi Kisaltin.

5. Cok ince kumaslari dikerken bir dengeleyici kullaniimaz.
Kumas diizgln 1. Besleme alani tiy ile doludur. Sayfa 53
beslenmiyor 2. Dikigler yanlis Dikisi Uzatin.

3. “Besleme yanlis Sayfa 13
Dikiglerdeki halkalar | |1. igne ipligi gerginligi gok gevsek. Sayfa 11-12

2. igne kumas igin cok kalin ya da gok ince. Sayfa 14
Makine Calismiyor 1. Makine fise takili degil. Sayfa 6

2. iplik kanca yariginda yakalandi. Sayfa 53

3. Masura sarma mili, masura sarimindan sonra sola dondurilmedi. Sayfa 16
ilik Agimi Dogru 1. Dikis yogunlugu dikilmekte olan kumas igin uygun degildir. Sayfa 32
Yapilmiyor 2. Araylz gerdirme veya sentetik kumas icin kullaniimamistir. Sayfa 31

3. ilik kolu algaltiimamis.
Makine Yuksek 1. Iplik kanca yariginda yakaland!. Sayfa 53
Sesli Calisiyor 2. Lint, kanca yarisi veya masura tutucusunda birikti. Sayfa 53
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